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Originalbetriebsanleitung.

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen

Erklarung

2] )

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicherheitshinweise
unbedingt lesen.

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

Q> @

Allgemeines Verbotszeichen. Diese Handlung ist verboten!

J

]
=2

Vor diesem Arbeitsschritt den Akku aus dem Elektrowerkzeug entfernen. Sonst besteht
Verletzungsgefahr durch unbeabsichtigtes Anlaufen des Elektrowerkzeugs.

Rotierende Teile des Elektrowerkzeugs nicht beriihren.

@

Beim Arbeiten Augenschutz benutzen.

Beim Arbeiten Gehdrschutz benutzen.

Beim Arbeiten Handschutz benutzen.

Warnung vor scharfen Kanten der Einsatzwerkzeuge, wie z. B. Schneiden der Schneidmes-
ser.

Eine beriihrbare Oberfliche ist sehr heiB und dadurch gefihrlich.

Griffbereich

F2>>COOR .

Zusatzinformation.

a)
m

Bestitigt die Konformitit des Elektrowerkzeugs mit den Richtlinien der Europdischen
Gemeinschaft.

Dieser Hinweis zeigt eine moglicherweise gefihrliche Situation an, die zu ernsten Verlet-
zungen oder zum Tod fiihren kann.

Ausgemusterte Elektrowerkzeuge und andere elektrotechnische und elektrische Erzeug-
nisse getrennt sammeln und einer umweltgerechten Wiederverwertung zufiihren.

Einschalten

Ausschalten

arretiert

nicht arretiert

Kleine Drehzahl

GroBe Drehzahl

Akkutyp

@@%%na@ﬂwl

Ladegerittyp




Symbol, Zeichen Erkldrung

Typ Wendeschneidplatte

Kupferpaste (Cu)

siehe Abschnitt ,,Bedienungshinweise.“

Eindlen

Achtung: Nicht in die brennende Lampe blicken!

kann Ziffern oder Buchstaben enthalten

Kennzeichnung fiir interne Zwecke

Zeichen Einheit international | Einheit national Erkldrung
U V= V= elektrische Gleichspannung
ny /min, min™!, rpm, /min Bemessungs-Leerlaufdrehzahl (bei voll gela-
r/min denem Akku)
f Hz Hz Frequenz
M.. mm mm MaB, metrisches Gewinde
%) mm mm Durchmesser eines runden Teils
9, % Emax ° ° a=Fasenwinkel (Winkel Friskopf)
ﬂ%am mm mm ¢ (max., 45°)=max. Fasenlinge
a (max., 45°)=max. Fasenhdhe (EinstellmaB)

A mm mm R=Radius

i kg kg Gewicht entsprechend EPTA-Procedure 01
i f kg kg Gewicht des Elektrowerkzeugs ohne Akku und
Einsatzwerkzeug
i @ kg kg Gewicht des Akkus
Loa dB dB Schalldruckpegel
Lya dB dB Schallleistungspegel
Locpeak dB dB Spitzenschalldruckpegel
K. Unsicherheit
a m/s? m/s? Schwingungsemissionswert nach EN 62841
(Vektorsumme dreier Richtungen)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Basis- und abgeleitete Einheiten aus dem Inter-
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | nationalen Einheitensystem SI.
min, m/s min, m/s
Zu lhrer Sicherheit. Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
_ Lesen Sie alle Sicherheitshinweise ~ Sungen fiir die Zukunft auf. )
und Anweisungen. Versiumnisse bei Ver'wen.den' Sie dlesgs Elektr.owerkzetfg n!cht, )
der Einhaltung der Sicherheitshinweise und Anwei- l?evor Sie diese Betrlebsarfleltung.sowle d.|e Ee"
sungen kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder liegenden ,,Allgemeinen Sicherheitshinweise
schwere Verletzungen verursachen. (Schriftennummer 3 41 30 465 06 0) griindlich gelesen

und vollstindig verstanden haben. Bewahren Sie die
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genannten Unterlagen zum spiteren Gebrauch auf und
lberreichen Sie diese bei einer Weitergabe oder Ver-
duBerung des Elektrowerkzeugs.

Beachten Sie ebenso die einschligigen nationalen
Arbeitsschutzbestimmungen.

Bestimmung des Elektrowerkzeugs:

Handgefiihrte Kantenfrasmaschine fiir den Einsatz im

professionellen Bereich durch eingewiesenes Bedien-

personal mit den von FEIN zugelassenen Einsatzwerk-

zeugen und Zubehdr in wettergeschiitzter Umgebung:

= zur Bearbeitung von Werkstiicken aus Stahl, Stahl-
guss, Feinkornstahl, Edelstahl, Aluminium, Alumini-
umlegierungen, Messing und Kunststoff

= fiir den gewerblichen Einsatz in Industrie und Hand-
werk

= zur Vorbereitung von K-, V-, X- und Y-férmigen
SchweiBfugen

= zum Anbringen von Sichtkanten im Anlagen-,
Gerite- und Maschinenbau

= zur Verrundung von Kanten zur optimalen Lackier-
vorbereitung oder als AnstoBschutz

Spezielle Sicherheitshinweise.

Befestigen und sichern Sie das Werkstiick mittels Zwin-
gen oder auf andere Art und Weise an einer stabilen
Unterlage. Wenn Sie das Werkstiick nur mit der Hand
oder gegen lhren Korper halten, bleibt es labil, was zum
Verlust der Kontrolle fiihren kann.

Verwenden Sie kein Zubehdr, das vom Hersteller nicht
speziell fiir dieses Elektrowerkzeug vorgesehen und
empfohlen wurde. Nur weil Sie das Zubehér an lhrem
Elektrowerkzeug befestigen kdnnen, garantiert das
keine sichere Verwendung.

Verwenden Sie keine heschidigten Einsatzwerkzeuge.
Kontrollieren Sie vor jeder Verwendung die Wende-
schneidplatten auf Absplitterungen und Risse, Ver-
schleiB oder starke Abnutzung. Wenn das
Elektrowerkzeug oder das Einsatzwerkzeug herunter-
fillt, iiberpriifen Sie, o es beschédigt ist, oder verwen-
den Sie ein unbeschédigtes Einsatzwerkzeug.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung. Verwenden
Sie je nach Anwendung Vollgesichtsschutz, Augen-
schutz oder Schutzbrille. Soweit angemessen, tragen
Sie Staubmaske, Gehorschutz, Schutzhandschuhe oder
Spezialschiirze, die kleine Schleif- und Materialpartikel
von Ihnen fernhélt. Die Augen sollen vor herumflie-
genden Fremdkorpern geschiitzt werden, die bei ver-
schiedenen Anwendungen entstehen. Staub- oder
Atemschutzmaske miissen den bei der Anwendung
entstehenden Staub filtern. Wenn Sie lange lautem
Larm ausgesetzt sind, kénnen Sie einen Horverlust
erleiden.

Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren Abstand
zu lhrem Arbeitshereich. Jeder, der den Arbeitshereich
betritt, muss persinliche Schutzausriistung tragen.
Bruchstiicke des Werkstiicks oder gebrochener Ein-
satzwerkzeuge kénnen wegfliegen und Verletzungen
auch auBerhalb des direkten Arbeitsbereichs verursa-
chen.

Halten Sie das Elektrowerkzeug beim Starten stets gut
fest. Beim Hochlaufen auf die volle Drehzahl kann das

Reaktionsmoment des Motors dazu fiihren, dass sich
das Elektrowerkzeug verdreht.

Wenn miglich, verwenden Sie Zwingen um das Werk-
stiick zu fixieren. Halten Sie niemals ein kleines Werk-
stiick in der einen Hand und das Elektrowerkzeug in der
anderen, wiihrend Sie es beniitzen. Durch das Festspan-
nen kleiner Werkstiicke haben Sie beide Hinde zur
besseren Kontrolle des Elektrowerkzeugs frei.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ah, bevor das
Einsatzwerkzeug villig zum Stillstand gekommen ist.
Das sich drehende Einsatzwerkzeug kann in Kontakt
mit der Ablagefliche geraten, wodurch Sie die Kon-
trolle {iber das Elektrowerkzeug verlieren konnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen, wéhrend
Sie es tragen. Ihre Kleidung kann durch zufilligen Kon-
takt mit dem sich drehenden Einsatzwerkzeug erfasst
werden, und das Einsatzwerkzeug sich in lhren Kérper
bohren.

Reinigen Sie regelmBig die Liiftungsschlitze Ihres Elek-
trowerkzeugs. Das Motorgeblise zieht Staub in das
Gehduse, und eine starke Ansammlung von Metallstaub
kann elektrische Gefahren verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in der Nihe
brennbarer Materialien. Funken kénnen diese Materi-
alien entziinden.

Verwenden Sie keine Einsatzwerkzeuge, die fliissige
Kiihimittel erfordern. Die Verwendung von Wasser
oder anderen fliissigen Kiihimitteln kann zu einem
elektrischen Schlag fiihren.

Sichern Sie das Werkstiick. Ein mit einer Spannvorrich-
tung gehaltenes Werkstlick ist sicherer gehalten als in
Ihrer Hand.

Riickschlag und entsprechende Sicherheitshin-
weise

Riickschlag ist die plétzliche Reaktion infolge eines
hakenden oder blockierten drehenden Einsatzwerk-
zeugs. Verhaken oder Blockieren fiihrt zu einem abrup-
ten Stopp des rotierenden Einsatzwerkzeugs. Dadurch
wird ein unkontrolliertes Elektrowerkzeug gegen die
Drehrichtung des Einsatzwerkzeugs an der Blockier-
stelle beschleunigt.

Wenn die Wendeschneidplatte im Werkstiick hakt
oder blockiert, kann sich die Kante der Wendeschneid-
platte, die in das Werkstiick eintaucht, verfangen und
dadurch die Wendeschneidplatte ausbrechen oder
einen Riickschlag verursachen. Der Wendeschneidplat-
ten-Halter bewegt sich dann auf die Bedienperson zu
oder von ihr weg, je nach Drehrichtung des Wende-
schneidplatten-Halters an der Blockierstelle. Hierbei
kénnen Wendeschneidplatten auch brechen.

Ein Riickschlag ist die Folge eines falschen oder fehler-
haften Gebrauchs des Elektrowerkzeugs. Er kann durch
geeignete VorsichtsmaBnahmen, wie nachfolgend
beschrieben, verhindert werden.

Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und bringen Sie
Ihren Kdrper und lhre Arme in eine Position, in der Sie
die Riickschlagkriifte abfangen kdnnen. Die Bedienper-
son kann durch geeignete VorsichtsmaBnahmen die
Riickschlag- und Reaktionskrifte beherrschen.
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Arbeiten Sie besonders vorsichtig im Bereich von Ecken,
scharfen Kanten usw. Verhindern Sie, dass Einsatz-
werkzeuge vom Werkstiick zuriickprallen und verklem-
men. Das rotierende Einsatzwerkzeug neigt bei Ecken,
scharfen Kanten oder wenn es abprallt, dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Kontrollverlust
oder Riickschlag.

Fiihren Sie das Einsatzwerkzeug stets in der gleichen
Richtung in das Material, in der die Schneidkante das
Material verlédsst (entspricht der gleichen Richtung, in
der die Spane ausgeworfen werden). Fiihren des Elek-
trowerkzeugs in die falsche Richtung bewirkt ein Aus-
brechen der Schneidkante des Einsatzwerkzeuges aus
dem Werkstiick, wodurch das Elektrowerkzeug in
diese Vorschubrichtung gezogen wird.

Vermeiden Sie ein Blockieren der Wendeschneidplatte
oder zu hohen Anpressdruck. Fiihren Sie keine griBere
als die maximal zulédssige Fasenhdhe ein. Eine Uberlas-
tung der Wendeschneidplatten erhSht deren Bean-
spruchung und die Anfilligkeit zum Verkanten oder
Blockieren und damit die Méglichkeit eines Riickschlags
oder Wendeschneidplattenbruchs.

Meiden Sie den Bereich vor und hinter der rotierenden
Wendeschneidplatte. Wenn Sie die Wendeschneid-
platte im Werkstiick von sich wegbewegen, kann im
Falle eines Riickschlags das Elektrowerkzeug mit der
sich drehenden Wendeschneidplatte direkt auf Sie
zugeschleudert werden.

Drehen bzw. ersetzen Sie stumpf gewordene Wende-
schneidplatten oder solche bei denen die Beschichtung
ahgeniitzt ist, rechtzeitig. Stumpfe Wendeschneidplat-
ten erhéhen die Gefahr, dass die Maschine hingenbleibt
und ausbricht.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht ohne
Fiihrungsteller.

Weitere Sicherheitshinweise
@ @Beim Arbeiten Gehérschutz benutzen.

Wendeschneidplatten, Wendeschneidplatten-Halter,
Werkstiick und Spane kdnnen nach dem Arbeiten heifl
sein. Tragen Sie Schutzhandschuhe.

Verwenden Sie nur scharfe, unbeschidigte Wende-
schneidplatten.

Halten Sie Ihre Hiinde vom Frishereich und von den Ein-
satzwerkzeugen fern.

Richten Sie das Elektrowerkzeug nicht gegen sich
selbst, andere Personen oder Tiere. Es besteht Verlet-
zungsgefahr durch scharfe oder heiBe Einsatzwerk-
zeuge.

Verwenden Sie eine stationire Absauganlage und bla-
sen Sie haufig die Liiftungsschlitze aus. Bei extremen
Einsatzbedingungen kann sich bei der Bearbeitung von
Metallen leitfihiger Staub im Innern des Elektrowerk-
zeuges absetzen. Die Schutzisolierung des Elek-
trowerkzeuges kann beeintrichtigt werden.

Es ist verboten Schilder und Zeichen auf das Elek-
trowerkzeug zu schrauben oder zu nieten. Eine beschi-
digte Isolierung bietet keinen Schutz gegen elektrischen
Schlag. Verwenden Sie Klebeschilder.

Bearbeiten Sie kein magnesiumhaltiges Material. Es
besteht Brandgefahr.

Bearbeiten Sie kein CFK (Kohlenstofffaserverstiirkter
Kunststoff) und kein ashesthaltiges Material. Diese gel-
ten als krebserregend.

Ersetzen Sie einen beschidigten oder rissigen Zusatz-
handgriff. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht mit
defektem Zusatzhandgriff.

Verwendung und Behandlung des Akkus
(Akkublocks).

Um Gefdhrdungen wie Verbrennungen, Brand, Explo-
sion, Hautverletzungen und andere Verletzungen heim
Umgang mit den Akkus zu vermeiden, beachten Sie fol-
gende Hinweise:

Akkus diirfen nicht zerlegt, gedffnet oder zerkleinert
werden. Setzen Sie die Akkus keinen mechanischen
StiBen aus. Bei Beschidigung und unsachgemiBem
Gebrauch des Akkus kénnen schidliche Dimpfe und
Fliissigkeiten austreten. Die Dimpfe kénnen die Atem-
wege reizen. Austretende Akkuflissigkeit kann zu
Hautreizungen- oder Verbrennungen fiihren.

Falls aus dem beschédigten Akku ausgetretene Fliissig-
keit angrenzende Gegensténde benetzt hat, iiberpriifen
Sie die betroffenen Teile, reinigen Sie diese oder tau-
schen Sie sie gegebenenfalls aus.

Setzen Sie den Akku nicht der Hitze oder dem Feuer aus.
Lagern Sie den Akku nicht im direkten Sonnenlicht.

Entnehmen Sie den Akku erst dann aus seiner Original-
verpackung, wenn er verwendet werden soll.

Nehmen Sie den Akku vor Arbeiten am Elektrowerkzeug
aus dem Elektrowerkzeug. Lauft das Elektrowerkzeug
unbeabsichtigt an, besteht Verletzungsgefahr.

Nehmen Sie den Akku nur bei ausgeschaltetem Elek-
trowerkzeug ah.

Halten Sie Akkus von Kindern fern.

Halten Sie den Akku sauber und geschiitzt vor Feuchtig-
keit und Wasser. Reinigen Sie die verschmutzten
Anschlisse des Akkus und des Elektrowerkzeugs mit
einem trockenen, sauberen Tuch.

Laden Sie die Akkus nur mit Ladegerten auf, die vom
Hersteller empfohlen werden. Durch ein Ladegerit, das
fir eine bestimmte Art von Akkus geeignet ist, besteht
Brandgefahr, wenn es mit anderen Akkus verwendet
wird.

Halten Sie den nicht benutzten Akku fern von Biiroklam-
mern, Miinzen, Schliisseln, Néigeln, Schrauben oder
anderen kleinen Metallgegenstinden, die eine Uberbrii-
ckung der Kontakte verursachen konnten. Ein Kurz-
schluss zwischen den Akkukontakten kann
Verbrennungen oder Feuer zur Folge haben.

Entnehmen Sie bei Transport und Aufbewahrung des
Elektrowerkzeugs den Akku.

Verwenden Sie nur intakte original FEIN-Akkus, die fiir
Ihr Elektrowerkzeug bestimmt sind. Beim Arbeiten mit
und Laden von falschen, beschédigten, reparierten oder
aufgearbeiteten Akkus, Nachahmungen und Fremd-
fabrikaten besteht Brandgefahr und/oder Explosionsge-
fahr.
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Befolgen Sie die Sicherheitshinweise in der Betriebsan-
leitung des Akku-Ladegerits.

Hand-Arm-Vibrationen

Der in diesen Anweisungen angegebene Schwingungs-
pegel ist entsprechend einem in EN 62841 genormten
Messverfahren gemessen worden und kann fiir den
Vergleich von Elektrowerkzeugen miteinander ver-
wendet werden. Er eignet sich auch fiir eine vorliufige
Einschitzung der Schwingungsbelastung.

Der angegebene Schwingungspegel reprisentiert die
hauptsichlichen Anwendungen des Elektrowerkzeugs.
Wenn allerdings das Elektrowerkzeug fiir andere
Anwendungen, mit abweichenden Einsatzwerkzeugen
oder ungeniigender Wartung eingesetzt wird, kann der
Schwingungspegel abweichen. Dies kann die Schwin-
gungsbelastung iiber den gesamten Arbeitszeitraum
deutlich erhGhen.

Fiir eine genaue Abschitzung der Schwingungsbelas-
tung sollten auch die Zeiten beriicksichtigt werden, in
denen das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist oder zwar
lauft, aber nicht tatsichlich im Einsatz ist. Dies kann die
Schwingungsbelastung tiber den gesamten Arbeitszeit-
raum deutlich reduzieren.

Legen Sie zusitzliche SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Bedieners vor der Wirkung von Schwin-
gungen fest wie zum Beispiel: Wartung von Elek-
trowerkzeug und Einsatzwerkzeugen, Warmhalten der
Hinde, Organisation der Arbeitsabliufe.

Emissionswerte fiir Vibration
Ermittelt bei einer 45°Fase.
Verwendetes Material: S235)R, Materialstirke: 30 mm

a

Arbeitsverfahren Bewertete
Beschleunigung*

1. Arbeitsschritt (c = 3 mm) 4,0 m/s?
2. Arbeitsschritt (c=15 mm) 4,6 m/s2
Ka 1,5 m/s?

* Dieser Messwert ist material- und anwendungsabhingig und
kann dadurch auch tberschritten werden.

Umgang mit gefiahrdenden Stauben

Bei Werkstoff abtragenden Arbeitsvorgingen mit die-
sem Werkzeug entstehen Stiube, die gefihrlich sein
konnen.

Beriihren oder Einatmen von einigen Stiuben z. B. von
Asbest und asbesthaltigen Materialien, bleihaltigem
Anstrich, Metall, einigen Holzarten, Mineralien, Silikat-
partikeln von gesteinshaltigen Werkstoffen, Farblose-
mitteln, Holzschutzmitteln, Antifouling fiir
Wasserfahrzeuge kann bei Personen allergische Reakti-
onen und/oder Atemwegserkrankungen, Krebs, Fort-
pflanzungsschiden ausl6sen. Das Risiko durch das
Einatmen von Stduben hingt von der Exposition ab.
Verwenden Sie eine auf den entstehenden Staub abge-
stimmte Absaugung sowie personliche Schutzausriis-
tungen und sorgen Sie fiir eine gute Beliiftung des
Arbeitsplatzes. Uberlassen Sie das Bearbeiten von
asbesthaltigen Material nur den Fachleuten.

Holzstaub und Leichtmetallstaub, heiBe Mischungen aus
Schleifstaub und chemischen Stoffen kénnen sich unter

ungiinstigen Bedingungen selbst entziinden oder eine
Explosion verursachen. Vermeiden Sie Funkenflug in
Richtung Staubbehilter sowie Uberhitzung des Elek-
trowerkzeugs und des Schleifguts, leeren Sie rechtzeitig
den Staubbehilter, beachten Sie die Bearbeitungshin-
weise des Werkstoffherstellers sowie die in Ihrem Land
gliltigen Vorschriften fiir die zu bearbeitenden Materi-
alien.

Bedienungshinweise.

Fiihren Sie das Elektrowerkzeug nur eingeschaltet

gegen das Werkstiick. Andernfalls kénnen Werk-
stiick und Einsatzwerkzeuge beschidigt werden.
Bei der Bearbeitung muss die Fiihrungsrolle stets am
Werkstiick anliegen.

Entfernen Sie das eingeschaltete Elektrowerkzeug
0 zuerst vom Werkstiick und schalten es anschlie-
Bend aus. Andernfalls kénnen Werkstiick und Einsatz-
werkzeuge beschidigt werden.

Wenn sich die Vibrationen des Elektrowerkzeugs

deutlich erhdhen, iiberpriifen Sie die Einstellungs-
parameter fiir das jeweilige Einsatzmaterial und den
Zustand des Einsatzwerkzeuges.

Verletzungsgefahr durch Spéne.
4 WARNUNG Halten Sie immer |hre Hinde, Klei-
dung usw. von Spinen fern. Versuchen Sie nicht, das
Einsatzwerkzeug zu entfernen, wenn es sich noch
dreht. Dies kann schwere Verletzungen verursachen.

Verletzungsgefahr durch scharfe
4 WARNUNG Kanten des Friskopfes. Beriihren
Sie nicht die scharfen Kanten des Friskopfes.

Verbrennungsgefahr. Das Einsatz-
DIVARNNG werkzeug kgn?l bei der Anwendung
heiB werden. Lassen Sie das Einsatzwerkzeug abkiihlen:
= nach dem Ablegen des Elektrowerkzeugs
= vor dem Werkzeugwechsel.
Drehen oder wenden Sie bei Bedarf die achtfach ein-
setzbaren Wendeschneidplatten. Achten Sie darauf,
dass Fraskopf, Fiihrungsrolle und Wendeschneidplatten
je Anwendung variieren kénnen. Verwenden Sie hier-
fiir nur fir die Anwendung zugelassene Zubehére.
Achten Sie bei Fasen- und Radiusbearbeitung darauf,
dass abhdngig vom Material die richtige Drehzahlstufe
eingestellt ist.
Durch Brennen, Plasma- oder Laserschneiden k&nnen
verschiedene Materialien an den Kanten aufhirten.
Dadurch kénnen die angegebenen Richtwerte sehr
stark abweichen.

Fasenhdhe einstellen (siehe Seite 10/11)
g c
7
S

Verwenden Sie Fasen-Wendeschneidplatten, diese sind
als Zubehér erhiltlich. Stellen Sie die Fasenhdhe ,,a%
tiber das EinstellmaB am Fiihrungsteller ein. Fertigen Sie
ein Probestiick an. Da die Skala eine Toleranz von ca.
+ 1 mm (ca. 1/32") aufweist, kann eine Nachjustierung
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erforderlich sein. Die Nachjustierung erfolgt iiber die
zweite Skala (Ziffern 1 bis 15) am Fiihrungsteller. Je Zif-
fer wird der Fiihrungsteller um 0,1 mm (1/254") ver-
stellt. Das maximale, materialabhingige EinstellmaB
sowie die empfohlene Drehzahlstufe entnehmen Sie
den beiden folgenden Tabellen.

RadiusmaB einstellen (siehe Seite 11)
Verwenden Sie Radius-Wendeschneidplatten, diese
sind als Zubehor erhltlich. Das EinstellmaB des Fiih-
rungstellers muss auf den jeweiligen Radius angepasst
werden. Die Werte fiir das EinstellmaB entnehmen Sie
dem jeweiligen Zubehor. Die materialabhéngige Dreh-
zahlstufe entnehmen Sie der folgenden Tabelle.

Max. EinstellmaB empfohlene
(gilt fiir 45° Fase und | Drehzahlstufe
Radius)
[mm] [ineh]

Aluminium 3,5 2/16 6

Stahl

400 N/mm?2 |35 2/16 6

Stahl

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Stahl

900 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5

Edelstahl 1,4 116 1-3

Die angegebenen Werte sind Erfahrungswerte
0 und kénnen nicht garantiert werden.

Umgang mit dem Akku.

Lagern, betreiben und laden Sie den Akku nur mit FEIN
Ladegeriten im Betriebstemperaturbereich von 5°C -
45°C (41°F - 113 °F). Die Akku-Temperatur muss
am Anfang des Ladevorgangs im Akku-Betriebs-
temperaturbereich sein.

LED-Anzeige | Bedeutung Aktion

1-4griine |prozentualer |Betrieb

LED Ladezustand

rotes Akku ist fast | Akku aufladen

Dauerlicht | leer

rotes Akku ist nicht | Akku in Akku-

Blinklicht betriebsbereit | Betriebs-
temperaturbereich
bringen, danach aufla-
den

Der echte prozentuale Ladezustand des Akkus wird
nur bei gestopptem Motor des Elektrowerkzeugs ange-
zeigt.

Bei einer bevorstehenden Akku-Tiefentladung stoppt
die Elektronik automatisch den Motor.

Instandhaltung und Kundendienst.
Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich
& bei der Bearbeitung von Metallen leitfihiger
Staub im Innern des Elektrowerkzeugs
absetzen. Blasen Sie hiufig den Innenraum des Elek-

trowerkzeugs durch die Liiftungsschlitze mit trockener
und &lfreier Druckluft aus.

Reinigen und schmieren Sie bei Bedarf das Gewinde der
Hohenverstellung am Fiihrungsteller. Schrauben Sie
den Fiihrungsteller ab und drehen Sie den Fiihrungstel-
lerhalter heraus. Reinigen Sie beidseitig das Gewinde,
und 6len Sie es ein.

Produkte, die mit Asbest in Beriihrung gekommen sind,
dirfen nicht zur Reparatur gegeben werden. Entsorgen
Sie mit Asbest kontaminierte Produkte entsprechend
den im Land giiltigen Vorschriften zur Entsorgung
asbesthaltiger Abfille.

Die aktuelle Ersatzteilliste dieses Elektrowerkzeuges
finden Sie im Internet unter www.fein.com.

Folgende Teile kinnen Sie bei Bedarf selbst austau-
schen:

Einsatzwerkzeuge, Fiihrungsrolle, Akku

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gem3B den
gesetzlichen Regelungen im Lande des Inverkehrbrin-
gens. Dariiber hinaus leistet FEIN Garantie entspre-
chend der FEIN-Hersteller-Garantieerkldrung.

Im Lieferumfang |hres Elektrowerkzeugs kann auch nur
ein Teil des in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
oder abgebildeten Zubehérs enthalten sein.

Konformitatserklarung.

Die Firma FEIN erkldrt in alleiniger Verantwortung, dass
dieses Produkt den auf der letzten Seite dieser Betrieb-
sanleitung angegebenen einschldgigen Bestimmungen
entspricht.

Technische Unterlagen bei: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Elektrowerkzeuge und
Zubehor einer umweltgerechten Wiederverwertung
zufiihren.

Akkus nur im entladenen Zustand einer geordneten
Entsorgung zufiihren.

Bei nicht vollstindig entladenen Akkus zur Vorsorge
gegen Kurzschliisse den Steckverbinder mit Klebestrei-
fen isolieren.

Zubehidrauswahl (siehe Seite 19).
Verwenden Sie nur original FEIN-Zubehor. Das Zube-
hor muss fiir den Elektrowerkzeug-Typ bestimmt sein.
A Fasen-Wendeschneidplatten

B Radius-Wendeschneidplatten

€ Fihrungsrolle
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Translation of the Original Instructions.

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character

Explanation

2] )

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual and the General
Safety Instructions.

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

Q> @

General prohibition sign. This action is prohibited.

J

]
=2

Before commencing this working step, remove the battery from the power tool. Other-
wise there may be danger of injury caused by unintentional starting of the power tool.

Do not touch the rotating parts of the power tool.

@

Use eye protection during operation.

@ o

Use ear protection during operation.

Use protective gloves during operation.

Warning against sharp edges of application tools, such as the cutting edges of the cutter
blades.

A surface that can be touched may be very hot and thus hazardous.

Gripping surface

F2>P>LCOOR) .

+

Additional information.

a)
m

Confirms the conformity of the power tool with the directives of the European
Community.

This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or fatal injury.

Worn out power tools and other electrotechnical and electrical products should be sorted
separately for environmental-friendly recycling.

Switching on

Switching off

Locked

Not locked

Low speed

High speed

Battery type

Charger type

@@@ﬁraa@ﬂml

Type: indexable insert




Symbol, character | Explanation

Copper paste (Cu)

See section “Operating Instructions”

Apply oil

Caution: Do not view into the switched-on lamp!

(**) may contain numbers and letters

(Ax — Zx) Marking for internal purposes

Character Unit of measurement, | Unit of measure- Explanation
international ment, national

U V= V= DC voltage

ny /min, min", rpm, rpm Rated no-load speed (with fully charged battery)
r/min

f Hz Hz Frequency

M. mm mm Size of metric thread

%) mm mm Diameter of a round part

a=bevel angle (milling head angle)

¢ (max., 45°)=max. bevel length
a (max., 45°)=max. bevel height (setting dimen-
sion)

R=radius

B kg kg

Weight according to EPTA-Procedure 01

T kg kg

Weight of the power tool without battery and
application tool

[ Kz kg kg

Weight of the battery

Loa dB dB Sound pressure level

Lya dB dB Sound power level

Lpcpeak dB dB Peak sound pressure level

K. Uncertainty

a m/s? m/s? Vibrational emission value according to

EN 62841 (vector sum of three directions)

m, s, kg, A, mm, V,

m, s, kg, A, mm, V,

Basic and derived units of measurement from the

W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | international system of units SI.
min, m/s min, m/s
For your safety. Do not use this power tool before you have

_ Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the

warnings and instructions may result in electric shock,

fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

thoroughly read and completely understood this
Instruction Manual and the enclosed “General
Safety Instructions” (document number
3 41 30 465 06 0). The documents mentioned should
be kept for later use and enclosed with the power tool,
should it be passed on or sold.
Please also observe the relevant national industrial
safety regulations.
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Intended use of the power tool:

hand-guided bevel milling machine for professional use

by instructed operating personnel in weather-pro-

tected environments using the application tools and

accessories recommended by FEIN:

= for machining workpieces made of steel, cast steel,
fine-grained steel, stainless steel, aluminium, alumin-
ium alloys, brass and plastic

= for commercial use in industry and trade

= for the preparation of K-, V-, X- and Y-shaped
welding joints

= for machining visible edges in plant, equipment and

eneral engineering

= for rounding edges for optimal paint preparation or

as impact protection

Special safety instructions.

Fasten and secure the workpiece with screw clamps or
other suitable clamps to a stable surface. When hold-
ing the workpiece manually it is unstable and can lead
to loss of control and injury.

Do not use accessories which are not specifically
designed and recommended hy the tool manufacturer.
Just because the accessory can be attached to your
power tool, it does not assure safe operation.

Do not use a damaged accessory. Before each use,
check the indexable inserts for chipping and cracks,
wear or heavy use. If the machine or application tool is
dropped, inspect for damage or install an undamaged
application tool.

Wear personal protective equipment. Depending on
application, use face shield, safety goggles or safety
glasses. Where appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron capable of stop-
ping small abrasive or workpiece fragments. The eye
protection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask or res-
pirator must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high inten-
sity noise may cause hearing loss.

Keep bystanders a safe distance away from work area.
Anyone entering the work area must wear personal pro-
tective equipment. Fragments of workpiece or of a bro-
ken accessory may fly away and cause injury beyond
immediate area of operation.

Always hold the power tool firmly when starting it. The
reaction torque of the motor, as it accelerates to full
speed, can cause the power tool to twist.

If possible, use clamps to fasten or affix the workpiece.
Never hold a workpiece in one hand and the power tool
in the other hand while in use. Clamping workpieces
allows you to use both hands for better control the
power tool.

Never lay the power tool down until the accessory has
come to a complete stop. The spinning accessory may
grab the surface and pull the power tool out of your
control.

Do not run the power tool while carrying it at your side.
Accidental contact with the spinning accessory could
snag your clothing, pulling the accessory into your
body.

Regularly clean the power tool’s air vents. The motor’s
fan will draw the dust inside the housing and excessive
accumulation of powdered metal may cause electrical
hazards.

Do not operate the power tool near flammable materi-
als. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid coolants.
Using water or other liquid coolants may result in elec-
trocution or shock.

Secure the work piece firmly. A work piece that is
gripped tightly in a clamping device or vice, is more
secure than if held by hand.

Kickback and related warnings

Kickback is the sudden reaction to a pinched or snagged
rotating application tool. Pinching or snagging causes
the rotating application tool to rapidly stop. This can
cause a power tool to be forced in the opposite direc-
tion to the rotating application tool at the point of bind-
ing.

Fogr example, if the indexable insert is snagged or
pinched in the workpiece, the edge of the indexable
insert entering into the workpiece can get caught, caus-
ing the indexable insert to break out or cause kickback.
The indexable-insert holder may either jump toward or
away from the operator, depending on the direction of
the indexable-insert holder at the point of binding.
Indexable inserts can also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse or incorrect
operating procedures. It can be avoided by taking
proper precautions as described below.

Maintain a firm grip on the power tool and position your
body and arms to allow you to resist kickback forces.
The operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.

Use special care when working corners, sharp edges,
etc. Avoid houncing and snagging the accessory. Cor-
ners, sharp edges or bouncing have a tendency to snag
the rotating accessory and cause loss of control or kick-
back.

Always feed the application tool into the material in the
same direction as the cutting edge is exiting from the
material (which is the same direction as the chips are
thrown). Guiding the power tool in the wrong direction
causes the cutting edge of the application tool to climb
out of the workpiece and pull the tool in the direction
of this feed.

Do not jam or seize the indexable insert or apply exces-
sive pressure. Do not set a larger bevel height than the
maximum allowed. Overstressing the indexable inserts
increases the loading and susceptibility to wedging or
snagging in the cut, and thus increases the possibility of
kickback or indexable insert breakage.

Do not position your hody directly in front or behind the
indexable insert when operating the machine, position
yourself parallel to the cutting surface. When moving
the indexable inserts into the workpiece any potential
kickback could result in contact with the indexable
inserts.



Turn or replace blunt indexable inserts or those with
worn off coating in good time. Blunt indexable inserts
increase the risk of the machine jamming and breaking
out.

Do not use the power tool without the guide plate.
Further safety warnings

@ @ Use ear protection during operation.

Indexable inserts, indexable-insert holder, workpiece
and chippings can be hot after working. Wear protec-
tive gloves.

Use only sharp, undamaged indexable inserts.

Keep your hands away from the milling area and the
application tools.

Do not direct the power tool against yourself, other per-
sons or animals. Danger of injury from sharp or hot
application tools.

Use a stationary extraction system and frequently blow
out the ventilation slots. When working metal under
extreme operating conditions, it is possible for conduc-
tive dust to settle in the interior of the power tool. The
total insulation of the power tool can be impaired.

Do not rivet or screw any name-plates or signs onto the
power tool. If the insulation is damaged, protection
against an electric shock will be ineffective. Adhesive
labels are recommended.

Do not work materials containing magnesium. Danger

of fire.

Do not work CFP (carhon-fiber-reinforced polymer) and
materials containing ashestos. These materials are con-
sidered carcinogenic.

Replace a damaged or cracked auxiliary handle. Do not
operate the power tool with a defective auxiliary han-
dle.

Use and handling of the battery (battery pack).

To avoid hazardous situations such as burns, fire,
explosion, skin injuries, and other injuries when han-
dling the battery, observe the following instructions:

Batteries must not be disassembled, opened or reduced
in size. Do not subject batteries to mechanical impact
or shock. Hazardous vapours and fluid can escape in
case of damage and improper use of the battery. The
vapours can irritate the respiratory system. Liquid
ejected from the battery may cause skin irritations or
burns.

When battery fluid from a damaged battery has come
into contact with objects close by, check the respective
components, clean them or replace them as required.

Keep the battery away from heat and fire. Do not store
the battery in direct sunlight.

Do not remove the battery from its original packaging
until it is going to be used.
Before any work on the machine itself, remove the bat-

tery from the power tool. If the power tool accidentally
starts, there is danger of injury.

Remove the battery only when the power tool is
switched off.

m o
Keep the battery away from children.

Keep the battery clean and protect it against moisture
and water. Clean contaminated battery terminals and
power tool connections with a dry, clean cloth.

Charge the batteries only with battery chargers recom-
mended by the manufacturer. A charger that is suitable
one type of battery pack may create a risk of fire when
used with another battery pack.

Keep the hattery not being used away from paper clips,
coins, keys, nails, screws or other small metal objects,
that can make a connection from one terminal to
another. Shorting the battery terminals together may
cause burns or a fire.

Remove the power tool's battery during transport and
storage.

Use only intact original FEIN batteries that are intended
for your power tool. When working with and charging
incorrect, damaged, repaired or reconditioned batter-
ies, imitations or other brands, there is danger of fire
and/or explosion.

Follow the safety warnings in the operating instructions
of the hattery charger.

Hand/arm vibrations

The vibration emission level given in this information
sheet has been measured in accordance with a stand-
ardised test given in EN 62841 and may be used to
compare one tool with another. It may be used for a
preliminary assessment of exposure.

The declared vibration emission level represents the
main applications of the tool. However, if the tool is
used for different applications, with different accesso-
ries or poorly maintained, the vibration emission may
differ. This may significantly increase the exposure level
over the total working period.

An estimation of the level of exposure to vibration
should also take into account the times when the tool
is switched off or when it is running but not actually
doing the job. This may significantly reduce the expo-
sure level over the total working period.

Identify additional safety measures to protect the oper-
ator from the effects of vibration such as: maintain the
tool and the accessories, keep the hands warm, organi-
sation of work patterns.

Emission values for vibration
Determined with a 45° bevel.

Material being worked: S235)R, material thickness:
30 mm

a

Work procedure Weighted
acceleration®

1. workstep (c =3 mm) 4.0 m/s?
2. workstep (c =5 mm) 4.6 m/s?
Ka 1.5 m/s?

* This measured value depends on the material and application
and can therefore also be exceeded.
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Handling hazardous dusts

For work procedures with this power tool where
material is removed, dusts develop that can be hazard-
ous to one’s health.

Contact with or inhaling some dust types, e. g. asbestos
and asbestos-containing materials, lead-containing coat-
ings, metal, some wood types, minerals, silicate parti-
cles from materials containing stone, paint solvents,
wood preservatives, antifouling paints for vessels, can
trigger allergic reactions to the operator or bystanders
and/or lead to respiratory infections, cancer, birth
defects or other reproductive harm. The risk from
inhaling dusts depends on the exposition. Use dust
extraction matched appropriately for the developing
dust, as well as personal protective equipment and pro-
vide for good ventilation of the workplace. Leave the
processing of asbestos-containing materials to special-
ists.

Wood and light-metal dust, hot mixtures of grinding
dust and chemical materials can self-ignite under unfa-
vourable conditions or cause an explosion. Avoid
sparking in the direction of the dust collector as well as
overheating of the power tool and the materials being
sanded, empty the dust collector/container in time,
observe the material manufacturer’s working instruc-
tions, as well as the relevant regulations in your country
for the materials being worked.

Operating Instructions.
Guide the power tool toward the workpiece only
when switched on. Otherwise, the workpiece and
application tools may be damaged.
During machining, the guide roller must always be in
contact with the workpiece.
Firstly remove the switched-on power tool from
the workpiece and then switch it off. Otherwise,
the workpiece and application tools may be damaged.
If power tool vibrations increase significantly,
0 check the setting parameters for the respective
application material and the condition of the application

tool.

_ Danger of injury from chippings.
Always keep your hands, clothing

etc. away from chippings. Do not attempt to remove

the application tool when still rotating. This can lead to

serious injuries.
Danger of injury from sharp edges

_ of the milling head. Do not touch

the sharp edges of the milling head.

_ Danger of burning. The application

tool can become hot during opera-

tion. Allow the application tool to cool down:

= after placing the power tool down

= prior to tool changing.

Rotate or turn around the eightfold heads as required.
Please note that milling head, guide rollers and indexa-
ble inserts may vary depending on the application. Only
use accessories approved for the application.

When machining bevels and radii, pay attention that the
correct speed stage is set dependent of the material.

Various materials can be subject to hardening at the
edges due to heating, plasma or laser cutting. This can
lead to very high deviations from the specified refer-
ence values.

Setting the bevel height (see page 10/11)

“{/’c
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Use indexable inserts for bevels, which are available as
accessories. Set the bevel height “a” via the setting
dimension at the guide plate. Make a test run. As the
scale has a tolerance of approx. + 1 mm (approx.
1/32"), readjustment may be necessary. Readjustment
is made using the second scale (numbers 1 to 15) on the
guide plate. The guide plate is adjusted by 0.1 mm
(1/254") per digit. The maximum, material-dependent
setting dimension and the recommended speed stage
can be found in the following two tables.

Setting the radius dimension (see page 11)

Use indexable inserts for radii, which are available as
accessories. The setting dimension of the guide plate
must be adapted to the respective radius. For setting
dimension values, please refer to the respective acces-
sory. For the material-dependent speed stage, please
refer to the two tables below.

Max. setting dimen- | Recom-
sion mended speed
(applies for 45° bevel | stage
and radius)
[mm] [inch]

Aluminium 3.5 2/16 6

Steel

400 N/mm? |[3.5 2/16 6

Steel

600 N/mm? |2.8 2/16 4-5

Steel

900 N/mm? |2.8 2/16 4-5

Stainless steel | 1.4 1716 1-3

The specified values are empirical values and can-
not be guaranteed.

Handling the battery.

Store, operate and charge the battery only using FEIN
battery chargers within the battery operating-tempera-
ture range between 5°C - 45°C (41°F - 113 °F). At
the beginning of the charging procedure, the battery
temperature must be within the battery operating-tem-
perature range.
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LED indica- | Meaning Activity

tor

1-4green |Percentage of | Operation

LED charge condi-
tion

Continu- Battery is Charge battery

ous red almost empty

light

Red flash- | Battery is not | Bring the battery into

ing light ready for the battery operating-
operation temperature range,

then charge

The real percentage of the battery charge condition is
only indicated when the power tool motor is stopped.
The electronics automatically switch off the motor
prior to the battery being deep discharged.

Repair and customer service.

When working metal under extreme oper-
& ating conditions, it is possible for conductive

dust to settle in the interior of the power

tool. Blow out the interior of the power tool via the

ventilation slots frequently with dry and oil-free com-

pressed air.

Clean and lubricate the thread of the height adjustment

on the guide plate as required. Unscrew the guide plate

and turn out the guide-plate holder. Clean the thread

on both sides and apply oil.

Products that have come into contact with asbestos

may not be sent in for repair. Dispose of products con-

taminated with asbestos according to the applicable

country-specific regulations for such disposal.

The current spares parts list for this power tool can be

found on our website at www.fein.com.

If required, you can change the following parts your-

self:

application tools, guide roller, battery

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accordance
with the legal regulations in the country where it is mar-
keted. In addition, FEIN also provides a guarantee in
accordance with the FEIN manufacturer’s warranty dec-
laration.

The delivery scope of your power tool may include
only a part of the accessories described or shown in this
Instruction Manual.

Declaration of conformity.

FEIN declares itself solely responsible for this product
conforming with the relevant provisions given on the
last page of this Instruction Manual.

Technical documents at: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Environmental protection, disposal.
Packaging, worn out power tools and accessories
should be sorted for environmental-friendly recycling.
Dispose of batteries only when discharged.

For batteries that are not completely discharged, insu-
late the terminals with tape as a protective measure
against short-circuiting.

Selection of accessories (see page 19).

Use only original FEIN accessories. The accessories
must be intended for the power tool type.

A Indexable insert for bevels
B Indexable insert for radii
C Guide roller
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Traduction de la notice originale.

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Symhole, signe

Explication

2] )

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice d’utilisation et les ins-
tructions générales de sécurité.

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation graphique ci-contre !

Q> @

Signal d’interdiction général. Cette action est interdite !

J

]
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Avant d’effectuer ce travail, retirer Paccumulateur de Poutil électrique. Sinon, il y a des
risques de blessures dues a un démarrage non intentionné de I'outil.

Ne pas toucher les éléments en rotation de I'outil électrique.

Lors des travaux, porter une protection oculaire.

Lors des travaux, porter une protection acoustique.

Lors des travaux, utiliser un protége-main.

Attention aux bords tranchants des outils de travail tels que les lames des couteaux.

Une surface qui peut &tre touchée est trés chaude et donc dangereuse.

200 ®|¢

Poignée

=

Information supplémentaire.

a)
m

Confirme la conformité de P'outil électrique aux directives de "lUnion Européenne.

Cette indication indique une situation éventuellement dangereuse pouvant entrainer
de graves blessures ou la mort.

Trier les outils électriques ainsi que tout autre produit électrotechnique et électrique
et les déposer a un centre de recyclage respectant les directives relatives a la
protection de Ienvironnement.

Mise en marche

Arrét

bloqué

non bloqué

Faible vitesse de rotation

Vitesse de rotation élevée

Type d’accu

HRAFERREE zzsl

Type de chargeur
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Symbole, signe Explication

Type plaquette amovible

Pite de cuivre (Cu)

voir chapitre « Indications d’utilisation. »

Huiler

Attention : Ne pas regarder directement la lampe allumée !

peut contenir des chiffres ou des lettres

Marquage interne

Signe Unité internationale | Unité nationale Explication

U V= V= Tension en courant continu

ny /min, min™!, rpm, tr/min Vitesse nominale & vide (pour batterie
r/min complétement chargée)

f Hz Hz Fréquence

M. mm mm Dimension, filetage métrique

%) mm mm Diamétre d’un élément

a= angle du chanfrein (angle porte-plaquette)

¢ (max., 45°) = largeur max. du chanfrein
a (max., 45°) =hauteur max. du chanfrein (valeur
de réglage)

R =rayon

] ke ke

Poids suivant EPTA-Procedure 01

T kg kg

Poid de l'outil électrique sans batterie et outil de
travail

[ K2 kg kg

Poids de la batterie

Loa dB dB Niveau de pression acoustique

Lya dB dB Niveau d’intensité acoustique

Locpeak dB dB Niveau max. de pression acoustique

K. Incertitude

a m/s? m/s? Valeur d’émission vibratoire suivant EN 62841

(somme vectorielle des trois axes directionnels)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unités de base et unités dérivées du systéme
international SI.

Pour votre sécurité.

_ Lisez tous les avertissements
de sécurité et toutes les ins-

tructions. Ne pas suivre les avertissements et instruc-

tions peut donner lieu a une électrocution, un incendie
et/ou une blessure sérieuse.

Conservez tous les avertissements et toutes les instruc-
tions pour pouveir vous y reporter ultérieurement.
N’utilisez pas cet outil électrique avant d’avoir
soigneusement |u et compris a fond cette notice
d’utilisation ainsi que les « Instructions générales
de sécurité » (réf. documents 3 41 30 465 06 0).
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Conservez ces documents pour une utilisation ultérieu-
re et joignez-les a I'outil électrique en cas de transmis-
sion ou de vente 2 une tierce personne.

De méme, respectez les dispositions concernant la pré-
vention des accidents du travail en vigueur dans le pays
en question.

Conception de I'outil électrique :

Chanfreineuse portative pour une utilisation dans le

domaine professionnel, a I'abri des intempéries, par un

opérateur ayant regu une formation avec des outils et

accessoires autorisés par FEIN :

~ pour l'usinage de piéces en acier, en fonte d’acier, en
acier a grain fin, en acier inoxydable, en aluminium,
en alliages d’aluminium, en laiton et en plastique

= comme outillage professionnel 4 usage industriel et
artisanal

= pour la préparation des bords de piéce pour la réa-
lisation de soudures en forme de K, V, X et Y

= pour la finition d’arétes visibles dans la fabrication
d’installations et équipements industriels et la
construction mécanique

= pour la réalisation d’arrondis pour une préparation
optimale pour la mise en peinture ou comme pro-
tection contre les chocs

Instructions particuliéres de sécurité.

Fixer et bloquer la piéce a I'aide de serre-joints par ex.
sur une surface stable. Si vous ne tenez la piéce que de
votre main ou contre votre corps, elle est dans une
position instable ce qui peut entrainer une perte de
contrdle.

Ne pas utiliser d’accessoires non congus spécifique-
ment et recommandés par le fabricant d’outils. Le sim-
ple fait que I’accessoire puisse étre fixé a votre outil
électrique ne garantit pas un fonctionnement en toute
sécurité.

Ne pas utiliser d’accessoire endommagé. Avant chaque
utilisation, examiner les plaquettes amovibles pour
détecter des traces d’éventuel éclats, de fissures ou
d’usure excessive. Si I'outil électrique ou I'accessoire a
subi une chute, examiner les dommages éventuels ou
installer un accessoire non endommage.

Porter un équipement de protection individuelle. En
fonction de I'application, utiliser un écran facial, des
lunettes de sécurité ou des verres de sécurité. Le cas
échéant, utiliser un masque antipoussieres, des protec-
tions auditives, des gants et un tablier capables d’arré-
ter les petits fragments abrasifs ou des piéces a usiner.
La protection oculaire doit étre capable d’arréter les
débris volants produits par les diverses opérations. Le
masque antipoussiéres ou le masque respiratoire doit
&tre capable de filtrer les particules produites par vos
travaux. L’exposition prolongée aux bruits de forte
intensité peut provoquer une perte de I'audition.

Maintenir les personnes présentes a une distance de
sécurité par rapport a la zone de travail. Toute per-
sonne entrant dans la zone de travail doit porter un
équipement de protection individuelle. Des fragments
de piéce a usiner ou d’un accessoire cassé peuvent étre
projetés et provoquer des blessures en dehors de la
zone immédiate d’opération.

Toujours tenir I'outil électrique fermement pendant le
démarrage. Lors de la prise de vitesse jusqu’a la vitesse
maximale, le couple de réaction du moteur peut provo-
quer un mouvement de rotation de I'outil électrique.

Si possible, utiliser des serre-joints pour fixer la piece
a travailler. Ne jamais tenir une piece a travailler de
petite taille dans une main et I'outil électrique de
I’autre main pendant son utilisation. La fixation de pié-
ces a travailler de petite taille vous laisse les mains libres
pour mieux contrdler outil électrique.

Ne jamais reposer I'outil électrique avant que I'acces-
soire n’ait atteint un arrét complet. L’accessoire de
rotation peut agripper la surface et arracher I'outil élec-
trique hors de votre contrdle.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique en le portant
sur le edté. Un contact accidentel avec I’accessoire en
rotation pourrait accrocher vos vétements et attirer
I’accessoire sur vous.

Nettoyer réguliérement les orifices d’aération de I'outil
électrique. Le ventilateur du moteur attirera la poussié-
re a l'intérieur du boitier et une accumulation excessive
de poudre de métal peut provoquer des dangers élec-
triques.

Ne pas faire fonctionner I'outil électrique a proximité de
matériaux inflammables. Des étincelles pourraient
enflammer ces matériaux.

Ne pas utiliser d’accessoires qui nécessitent des réfri-
geérants fluides. L’utilisation d’eau ou d’autres réfrigé-
rants fluides peut aboutir & une électrocution ou un
choc électrique.

Bloquez la piéce a travailler. Une piéce a travailler ser-
rée par un dispositif de serrage est fixée de maniére
plus slire que si elle est seulement tenue de la main.

Rebonds et mises en garde correspondantes

Le rebond est une réaction soudaine suite a I'accro-
chage ou au blocage d’un accessoire en rotation.
L’accrochage ou le blocage provoquent un arrét brus-
que de I'accessoire, avec pour conséquence le déplace-
ment incontrélé de I'outil électrique dans le sens de
rotation inverse de I'accessoire.

Par exemple, si une plaquette amovible se bloque dans
la piéce a travailler, le bord de la plaquette amovible
peut creuser la surface du matériau, s’y enfoncer, en
provoquant la casse de la plaquette ou un rebond de
P’outil électrique. Le porte-plaquette est alors propulsé
soit en direction de 'opérateur soit en direction oppo-
sée, selon le sens de rotation. Les plaquettes amovibles
peuvent également se rompre dans ces conditions.

Un rebond brusque est la conséquence d’un mauvais
usage de 'outil électrique et/ou de conditions de coupe
incorrectes. |l peut étre évité en prenant les précautions
appropriées spécifiées ci-aprés.

Maintenir fermement I'outil électrique et placer votre
corps et vos bras de maniére a pouvoir résister aux for-
ces de rebhond. L’opérateur peut maitriser les forces de
rebond et du couple de réaction si les précautions qui
s'imposent sont prises.
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Etre particulierement prudent lors d’opérations sur des
coins, des arétes vives etc. Eviter que I'accessoire ne
rehondisse et ne s’accroche. Les coins, les arétes vives
ou les rebondissements ont tendance a accrocher
I’accessoire en rotation et & provoquer une perte de
contrdle ou un rebond.

Guidez toujours I'accessoire dans la méme direction
dans le matériau dans laquelle I’aréte de coupe ressort
du matériau (correspond a la méme direction dans
laquelle les copeaux sont éjectés). Si vous guidez I'outil
électrique dans la mauvaise direction, I'aréte de coupe
sera arrachée de la piéce a usiner, et I'outil électrique
sera entrainé dans cette direction d’avancée.

Ne pas laisser la plaquette amovible se bloquer et ne
pas appliquer une pression trop excessive. Ne pas
régler une hauteur de chanfrein supérieure a la hauteur
de chanfrein maximale autorisée. Une pression exces-
sive sur les plaquettes amovibles augmente leur mise en
contrainte et la probabilité d’un basculement ou blo-
cage pouvant causer un rebond ou leur rupture.

Ne pas se placer dans I'alignement de la plaquette
amovible en rotation ni derriére celle-ci. Lorsque la pla-
quette amovible au point de fonctionnement, s’éloigne
de votre corps, le rebond éventuel peut propulser la
plaquette amovible en rotation et I'outil électrique
directement sur vous.

Tourner ou remplacer en temps utile les plaquettes
amovibles émoussées ou celles dont le revétement de
surface et usé. Les plaquettes amovibles émoussées
augmentent le risque de blocage et de dérapage de la
machine.

Ne pas utiliser I'outil électrique sans plateau.
Avertissements de sécurité supplémentaires

Lors des travaux, porter une protection
acoustique.

Les plaquettes amovibles, les porte-plaquettes, les pie-
ces et les copeaux peuvent étre chauds. Porter des
gants de protection.

N'utiliser que des plaquettes amovibles coupantes et en
parfait état.

Garder les mains a distance de la zone de fraisage et
des accessoires.

Ne dirigez pas I'outil électrique vers vous-méme ou vers
d’autres personnes ou des animaux. |l y a un danger de
blessure causé par des outils de travail tranchants ou
chauds.

Utilisez un dispositif d’aspiration stationnaire et souf-
flez souvent les ouies de ventilation. En cas de condi-
tions d’utilisation extrémes, il est possible, lorsqu’on
travaille des matériaux métalliques, que des poussiéres
conductrices se déposent a I'intérieur de I'outil électri-
que. Cela peut nuire 2 la double isolation de I'outil élec-
trique.

Il est interdit de visser ou de riveter des plaques ou des
reperes sur I'outil électrique. Une isolation endomma-
gée ne présente aucune protection contre une électro-
cution. Utilisez des autocollants.

Ne pas travailler de matériaux contenant du magné-
sium. Il y a risque d’incendie.

Ne pas travailler du PRFC (plastique a renfort fibre de
carhone) et pas de matériaux contentant de I'amiante.
lls sont considérés cancérigénes.

Remplacer une poignée supplémentaire endommagée
ou fissurée. Ne pas faire fonctionner Poutil électrique
avec une poignée supplémentaire défectueuse.

Utilisation et entretien de I'accumulateur
(blocs d’accu).

Afin d’éviter des dangers tels que brillures, incendie,
explosion, blessures de la peau et d’autres blessures
lors du maniement de I'accumulateur, respectez les
indications suivantes :

Ne pas ouvrir, ni démonter les accumulateurs. Ne pas
exposer les accus a des chocs mécaniques. En cas
d’endommagement et d’utilisation non conforme de
I'accu, des vapeurs et liquides nuisibles peuvent
s’échapper. Les vapeurs peuvent irriter les voies respi-
ratoires. Le liquide qui sort de I'accumulateur peut pro-
voquer des irritations de la peau ou causer des brdlures.

Au cas ot le liquide contenu dans les accumulateurs
aurait contaminé des objets se trouvant a proximite,
controlez les parties touchées, nettoyez-les ou, le cas
échéant, remplacez-les.

N’exposez pas I'accumulateur a la chaleur ni au feu. Ne
stockez pas I'accumulateur dans un endroit directe-
ment exposé au soleil.

Ne retirez I'accumulateur de son emballage d’origine
que lorsqu'il doit étre utilisé.

Avant tous travaux sur I'outil électrique, retirez I'accu-
mulateur de I'outil. Risque de blessures en cas de
démarrage non intentionnel de Poutil électrique.

Ne retirez I'accumulateur que lorsque I'outil électrique
est a I'arrét.

Maintenez les accumulateurs hors de la portée des
enfants.

Tenez toujours I'accumulateur propre et protégez-le de
I’humidité et de I'eau. Nettoyez les raccords encrassés
de "accumulateur et de Poutil électrique a I'aide d’un
chiffon sec et propre.

Ne charger les batteries qu’avec des chargeurs recom-
mandés par le fabricant. Un chargeur approprié a un
type spécifique de batterie peut engendrer un risque
d’incendie lorsqu’il est utilisé avec d’autres batteries.

Tenir la batterie non-utilisée a I'écart de toutes sortes
d’objets métalliques tels qu’agrafes, piéces de mon-
naie, clés, clous, vis ou autres, car un pontage pourrait
provoquer un court-circuit. Un court-circuit entre les
contacts de la batterie peut provoquer des brilures ou
un incendie.

Retirer la hatterie avant de transporter ou de stocker
I'outil électrique.
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N'utilisez que des accumulateurs intacts d’origine FEIN
concus pour votre outil électrique. Lors du travail avec
et lors du chargement d’accumulateurs d’un type ne
convenant pas a I'outil, d’accumulateurs endommagés,
réparés ou modifiés, d’accumulateurs contrefaits ou
d’autres fabricants, il y a danger d’incendie et/ou
d’explosion.

Respectez les indications de sécurité de la notice d’uti-
lisation du chargeur d’accumulateurs.

Vibrations mains-bras

L’amplitude d’oscillation indiquée dans ces instructions
d’utilisation a été mesurée conformément a la norme
EN 62841 et peut étre utilisée pour une comparaison
d’outils électriques. Elle est également appropriée pour
une estimation préliminaire de la sollicitation vibratoire.
L’amplitude d’oscillation indiquée correspond aux utili-
sations principales de I'outil électrique. Si, toutefois,
Poutil électrique était utilisé pour d’autres applications,
avec d’autres outils de travail ou en cas d’un entretien
insuffisant, 'amplitude d’oscillation pourrait étre diffé-
rente. Ceci peut augmenter considérablement la sollici-
tation vibratoire pendant toute la durée du travail.
Pour une estimation précise de la sollicitation vibra-
toire, il est recommandé de prendre aussi en considé-
ration les espaces de temps pendant lesquels I'appareil
est éteint ou allumé, mais pas vraiment utilisé. Ceci peut
réduire considérablement la sollicitation vibratoire pen-
dant toute la durée du travail.

Déterminez des mesures de protection supplémentai-
res pour protéger Iutilisateur des effets des vibrations,
tels que par exemple : entretien de I'outil électrique et
des outils de travail, maintenir les mains chaudes, orga-
nisation des opérations de travail.

Valeurs d’émission vibratoire
Déterminé avec un chanfrein de 45°.

Matériau utilisé : S235JR, épaisseur du matériau :
30 mm

a

Procédure de travail Accélération réel-
le mesurée*

1ére étape de travail (c=3 mm) 4,0 m/s?
2e étape de travail (c=15 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*Cette valeur mesurée dépend du matériau et de I'application
et peut donc étre dépassée.

Emanation de poussiéres nocives

Lors du travail avec enlevement de matiere, des pous-
siéres pouvant &tre dangereuses sont générées.
Toucher ou aspirer certaines poussiéres, par ex.
d’amiante et de matériaux contenant de ’amiante, de
peintures contenant du plomb, du métal, de certains
bois, de minéraux, des particules de silicate contenues
dans les matériaux contenant de la roche, de solvants
de peinture, de lasures, de produits antifouling pour
bateaux peut causer des réactions allergiques et/ou des
maladies des voies respiratoires, un cancer ou des pro-
blémes de fécondité. Le risque causé par I'inhalation de
poussiéres dans les poumons dépend de I’exposition
aux poussiéres. Utilisez une aspiration adaptée a la

poussiére générée ainsi que des équipements de pro-
tection personnels et veiller a bien aérer la zone de tra-
vail. Ne confiez le travail sur des matériaux contenant
de 'amiante qu’a des spécialistes.

Les poussiéres de bois et les poussiéres de métaux
légers, les mélanges chauds de poussiéres de pongage et
de produits chimiques peuvent s’enflammer dans cer-
taines conditions ou causer une explosion. Evitez une
projection d’étincelles vers le bac de récupération des
poussiéres ainsi qu’une surchauffe de Poutil électrique
et des matériaux travaillés, videz a temps le bac de récu-
pération des poussiéres et respectez les indications de
travail du fabricant du matériau ainsi que les réglements
en vigueur dans votre pays spécifiques aux matériaux a
traiter.

Instructions d’utilisation.

Ne guider I'outil électrique contre la piéce a tra-
0vai|ler que lorsque Poutil est en marche. Autre-
ment, la piéce et les accessoires peuvent é&tre
endommagés.

Pendant I’usinage, le rouleau de guidage doit toujours
&tre en contact avec la piéce.

Retirer d’abord I'outil électrique en marche de la
0 piéce, puis 'éteindre. Autrement, la piéce et les
accessoires peuvent étre endommagés.

Si les vibrations de I'outil électrique augmentent

de maniére significative, vérifier les paramétres de
réglage pour le matériau et I’état de l'accessoire.

_ Risque de blessure par les

copeaux. Maintenir vos
mains, vétements etc. toujours loin des copeaux. Ne
pas essayer d’enlever |'accessoire tant qu’il est en rota-
tion. Ceci peut causer des blessures graves.

_ Risque de blessure dii aux
arétes vives du porte-pla-
quettes. Ne pas toucher les bords tranchants du porte-

plaquettes.

_ Il'y a risque de briilure.
L’accessoire peut chauffer

pendant I'utilisation. Laissez refroidir I'accessoire :

~ aprés avoir déposé I'outil électrique

= avant de changer des accessoires.

Tourner ou retourner les plaquettes amovibles a 8 aré-

tes si nécessaire. Noter que le porte-plaquettes, le rou-

leau de guidage et les plaquettes peuvent varier en

fonction de P'application. N'utiliser que les accessoires

définis pour P'application.

Lors du chanfreinage et de I'usinage de rayons, s’assurer

que le niveau de vitesse correct est réglé en fonction du

matériau.

Par oxycoupage, découpe au plasma ou au laser, diffé-

rents matériaux peuvent se durcir sur la tranche. Par

conséquent, les valeurs indicatives données peuvent

varier considérablement.
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Réglage de la hauteur du chanfrein
(voir page 10/11)

g

c

Utiliser des plaquettes amovibles de chanfreinage, elles
sont disponibles comme accessoires. Régler la hauteur
du chanfrein « a » en utilisant la valeur de réglage sur le
plateau de guidage. Préparer un échantillon. Etant don-
né que ’échelle graduée a une tolérance d’environ

+ 1 mm (environ 1/32"), un réajustement peut étre
nécessaire. Le réajustement se fait a I'aide de la deuxie-
me échelle (chiffres de 1 a 15) de la plaque de guidage.
La plaque de guidage est ajustée de 0,1 mm (1/254") par
chiffre. La valeur maximale de réglage en fonction du
matériau et le niveau de vitesse recommandé sont indi-
qués dans les deux tableaux suivants.

Régler la dimension du rayon (voir page 11)
Utiliser des plaquettes amovibles pour rayons, elles
sont disponibles comme accessoires. La valeur de régla-
ge du plateau de guidage doit étre adaptée au rayon
corrspondant. Les valeurs de réglage sont en concor-
dance avec les accessoires utilisés. Le niveau de vitesse
dépendant du matériau est indiqué dans le tableau sui-
vant.

Affichage | Explication Action
LED
1-4LED |Etatde charge | Machine préte a
vertes en pourcen- | ’emploi
tage
Voyant L’accumula- Charger 'accumula-
rouge per- | teur est pres- | teur
manent que vide
Voyant L’accumula- Mettre I'accumulateur
rouge cli- | teur n’est pas | dans la plage de tem-
gnotant prét a fonc- pérature de service de
tionner P’accu, le charger
ensuite

Valeur de réglage niveau de
max. vitesse
(s’applique au chan- | recommandé
frein et au rayon de
45°)
[mm] [inch]
Aluminium 3,5 2/16 6
Acier
400 N/mm?2 |35 2/16 6
Acier
600 N/mm? | 2,8 2/16 4-5
Acier
900 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5
Acier inox 1,4 1716 1-3

Les valeurs indiquées sont des valeurs empiriques
et ne peuvent &tre garanties.

Maniement de I'accumulateur.

Ne stockez, n’utilisez et ne chargez la batterie qu’a
I’aide de chargeurs FEIN dans la plage de température
de service admissible de 5°C - 45°C (41 °F - 113 °F).
Au début du processus de charge, la température de la
batterie doit se situer dans la plage de température de
service de la batterie.

L’état de charge actuel en pourcentage de I'accumula-
teur n’est indiqué que lorsque le moteur de I'outil élec-
troportatif est a l'arrét.

L’électronique stoppe automatiquement le moteur
pour éviter toute décharge avancée de I'accumulateur.

Travaux d’entretien et service aprés-

vente.

@ En cas de conditions d’utilisation extrémes,
lors du travail de matériaux métalliques, des
poussiéres conductrices pourraient se dépo-

ser a l'intérieur de I'outil électrique. Soufflez souvent de

I’air comprimé sec et sans huile dans I'intérieur de I'outil

électrique a travers les fentes de ventilation.

Si nécessaire, nettoyer et lubrifier le filetage du disposi-

tif d’ajustage de la hauteur sur la plaque de guidage.

Dévisser la plaque de guidage et dévisser le support de

la plaque de guidage. Nettoyer le filetage des deux cotés

et le huiler.

Les produits ayant été en contact avec de I'amiante ne

doivent pas &tre réparés. Eliminez les produits contami-

nés par I'amiante conformément aux dispositions natio-
nales relatives a I"élimination de déchets contenant de

I'amiante.

Vous trouverez la liste actuelle des piéces de rechange

pour cet outil électroportatif sur notre site

www fein.com.

Si nécessaire, vous pouvez remplacer vous-méme les

éléments suivants :

Accessoires, rouleau de guidage, batterie

Garantie.

La garantie du produit est valide conformément a la
réglementation légale en vigueur dans le pays ou le pro-
duit est mis sur le marché. Outre les obligations de
garantie légale, les appareils FEIN sont garantis confor-
mément a notre déclaration de garantie de fabricant.

I se peut que seule une partie des accessoires décrits ou
représentés dans cette notice d’utilisation soit fournie
avec l'outil électrique.
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Déclaration de conformite.

L’entreprise FEIN déclare sous sa propre responsabilité
que ce produit est en conformité avec les réglementa-
tions en vigueur indiquées a la derniére page de la pré-
sente notice d’utilisation.

Dossier technique auprés de : C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protection de I’environnement,

recyclage.

Rapportez les emballages, les outils électriques hors
d’usage et les accessoires dans un centre de recyclage
respectant les directives concernant la protection de
I’environnement.

N’éliminez les accumulateurs que lorsqu’ils sont
déchargés.

Si les accumulateurs ne sont pas complétement déchar-
gés, isolez par précaution le connecteur électrique a
I’aide d’un ruban adhésif pour les protéger contre les
courts-circuits.

Sélection des accessoires
(voir page 19).

N’utilisez que des accessoires d’origine FEIN. L’acces-
soire doit étre approprié au type d’outil électrique.

A Plaquettes amovibles de chanfreinage
B Plaquettes amovibles pour rayons
€ Rouleau de guidage
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Traduzione delle istruzioni originali.

Simboli, abbreviazioni e termini utilizzati.

Simbolo

Descrizione

2] 1)

La documentazione allegata, come le istruzioni per I'uso e le indicazioni generali di
sicurezza devono essere lette assolutamente.

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Osservare le istruzioni nel testo o nel grafico riportato a lato!

Q>@

Simbolo generale di divieto. Questa operazione & vietata.

Prima di questa operazione rimuovere la batteria ricaricabile dall’elettroutensile.
Altrimenti esiste pericolo di lesioni dovute all’accensione accidentale dell’elettroutensile.

Non toccare mai parti in rotazione dell’elettroutensile.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per gli occhi.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione acustica.

Durante la fase operativa utilizzare la protezione per le mani.

Attenzione per spigoli affilati degli accessori come ad es. i bordi delle lame da taglio.

Una superficie con cui si puo venire a contatto € bollente e conseguentemente
pericolosa.

2A>reee®

Settore di presa

Informazione supplementare.

N
m

Conferma la conformita dell’elettroutensile con le direttive della Comunita europea.

Questa avvertenza mette in guardia dallo sviluppo di una possibile situazione pericolosa
che pud comportare il pericolo di incidenti gravi oppure anche mortali.

Una volta che un elettroutensile o un qualunque altro prodotto elettrotecnico sara
diventato inservibile, portarlo ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio eseguito
secondo criteri ecologici.

Accensione

Spegnimento

Bloccato

Non bloccato

Numero di giri minimo

Numero di giri massimo

Tipo di batteria ricaricabile

Tipo di caricabatteria




Descrizione

Tipo placchetta da taglio reversibile

Pasta di rame (Cu)

vedi paragrafo «Istruzioni per 'uso.»

Lubrificare

Attenzione: Non guardare nella lampada accesa!

puo contenere cifre o lettere

Contrassegno per uso interno

Simbolo Unita internazionale | Unita nazionale Descrizione

U V= V= Tensione elettrica continua

ny /min, min”!, rpm, g/min Misurazione numero di giri al minimo (con

r/min batteria ricaricabile completamente carica)

f Hz Hz Frequenza

M.. mm mm Misura, filettatura metrica

%) mm mm Diametro di un componente rotondo

g Cmax ° ° a=Angolo dello smusso (angolo testina
X portafresa)
max
mm mm ¢ (max., 45°)=max. lunghezza dello smusso
a (max., 45°)=max. altezza dello smusso (misura
di regolazione)
A mm mm R=Raggio

i kg kg Peso conforme alla EPTA-Procedure 01

i f kg kg Peso dell'elettroutensile senza batteria
ricaricabile ed accessorio

i @ kg kg Peso della batteria ricaricabile

L4 dB dB Livello di pressione acustica

Lya dB dB Livello di potenza acustica

Lycpeak dB dB Livello di pressione acustica picco

K. Non determinato

a m/s2 m/s2 Valore di emissione delle vibrazioni secondo

EN 62841 (somma vettori delle tre direzioni)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,

W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Unita di base ed unita derivanti dal sistema unita
internazionale SI.

Per la Vostra sicurezza.
_ Leggere tutte le avvertenze di

pericolo e le istruzioni operative.
In caso di mancato rispetto delle avvertenze di pericolo
e delle istruzioni operative si potra creare il pericolo di
scosse elettriche, incendi e/o incidenti gravi.

Conservare tutte le avvertenze di pericolo e le istruzioni
operative per ogni esigenza futura.
Non utilizzare il presente elettroutensile prima di
aver letto e compreso accuratamente e comple-
tamente queste istruzioni per I'uso e le «Indica-
zioni generali di sicurezza» allegate (numero di



Ex -

documentazione 3 41 30 465 06 0). Conservare la
documentazione indicata per un eventuale uso futuro
ed allegarla in caso di inoltro oppure di vendita dell’elet-
troutensile.

Attenersi anche alle norme nazionali in vigore concer-
nenti la sicurezza sul lavoro.

Utilizzo previsto per I'elettroutensile:

Smussatrice da utilizzarsi manualmente per impiego

professionale da parte di personale espressamente

istruito con inserti ed accessori consigliati dalla FEIN in

ambiente protetto dagli agenti atmosferici:

= per la lavorazione di pezzi in acciaio, acciaio fuso,
acciaio a grana fine, acciaio inossidabile, alluminio,
leghe di alluminio, ottone e plastica

= per 'impiego professionale nell’industria e nell’arti-
gianato

= per la preparazione di giunti di saldatura a forma di
KV, XeY

= per I'applicazione di bordi visibili nella costruzione
di impianti, apparecchi e macchine

- per larrotondamento di bordi per la preparazione
ottimale alla verniciatura o come protezione
antiurto

Norme speciali di sicurezza.

Fissare ed assicurare il pezzo in lavorazione tramite
morsetti oppure in altro modo ad una hase stabile.
Tenendo il pezzo in lavorazione solamente con la mano
o contro il proprio corpo, essendo lo stesso malfermo,
& possibile perdere il controllo dell’elettroutensile.

Non utilizzare nessun accessorio che la casa costrut-
trice non abbia esplicitamente previsto e raccomandato
per questo elettroutensile. Il semplice fatto che un
accessorio possa essere fissato al Vostro elettroutensile
non & una garanzia per un impiego sicuro.

Non utilizzare mai accessori danneggiati. Prima di ogni
utilizzo controllare le placchette da taglio reversibili ed
accertarsi che non vi siano scheggiature e incrinature,
usura oppure elevato consumo. Se I'elettroutensile
oppure I'accessorio dovesse cadere, controllare che lo
stesso non abbia subito alcun danno oppure utilizzare
un accessorio intatto.

Indossare abbigliamento di protezione. A seconda
dell’applicazione in corso utilizzare una visiera com-
pleta, maschera di protezione per gli occhi oppure
occhiali di sicurezza. Per quanto necessario, portare
maschere per polveri, protezione acustica, guanti di
protezione oppure un grembiule speciale in grado di
proteggervi da piccoleparticelle di levigatura o di mate-
riale. Gli occhi dovrebbero essere protetti da corpi
estranei espulsi in aria nel corso di diverse applicazioni.
La maschera antipolvere e la maschera respiratoria
devono essere in grado di filtrare la polvere provocata
durante I'applicazione. Esponendosi per lungo tempo
ad un rumore troppo forte vi ¢ il pericolo di perdere
P'udito.

Avere cura di evitare che altre persone possano avvici-
narsi alla zona in cui si sta lavorando. Ogni persona che
entra nella zona di operazione deve indossare un abbi-
gliamento protettivo personale. Frammenti del pezzo in
lavorazione oppure utensili rotti possono volar via
oppure provocare incidenti anche al di fuori della zona
diretta di lavoro.

All’avviamento tenere sempre saldamente I’elettrouten-
sile. Durante la fase in cui I'apparecchio raggiunge il
numero di giri massimo, il momento di reazione del
motore puod causare la torsione dell’elettroutensile.

Se possibile utilizzare morsetti per fissare il pezzo in
lavorazione. Non tenere in nessun caso un pezzo in lavo-
razione piccolo in una mano e I'elettroutensile nell'altra
mentre I'apparecchio viene utilizzato. Grazie al bloccag-
gio di pezzi in lavorazione piccoli, entrambe le mani
sono libere per un migliore controllo dell’elettrouten-
sile.

Mai poggiare I'elettroutensile prima che il portautensili
o0 I'accessorio impiegato non si sia fermato completa-

mente. L’utensile in rotazione puo entrare in contatto

con la superficie di appoggio facendoVi perdere il con-
trollo sulla macchina pneumatica.

Mai trasportare I’elettroutensile mentre questo dovesse
essere ancora in funzione. Attraverso un contatto
casuale 'utensile in rotazione potrebbe fare presa sugli
indumenti oppure sui capelli del’operatore e potrebbe
arrivare a ferire seriamente il corpo dell’operatore.

Pulire regolarmente le feritoie di ventilazione dell’elet-
troutensile in dotazione. Il ventilatore del motore attira
polvere nella carcassa ed una forte raccolta di polvere di
metallo pud provocare pericoli di origine elettrica.

Non utilizzare mai I'elettroutensile nelle vicinanzedi
materiali infiammabili. Le scintille possono far pren-
dere fuoco questi materiali.

Non utilizzare mai accessori che richiedanorefrigeranti
liquidi. L’utilizzo di acqua o di altri liquidi refrigeranti
puo provocare una scossa di corrente elettrica.

Assicurare il pezzo in lavorazione. Un pezzo in lavora-
zione tenuto fermo con un dispositivo di bloccaggio &
piti sicuro che se tenuto con la semplice mano.

Contraccolpo e relative avvertenze di pericolo
Un contraccolpo ¢ la reazione improvvisa in seguito ad
agganciamento oppure blocco di un accessorio rotante.
L’agganciamento oppure il blocco causano un arresto
improvviso dell’utensile rotante. Di conseguenza I’elet-
troutensile non piti controllabile viene accelerato al
punto di blocco in direzione opposta a quella della rota-
zione dell’utensile.

Se la placchetta da taglio reversibile rimane agganciata
oppure bloccata nel pezzo in lavorazione, il bordo della
placchetta da taglio reversibile che & inserito nel pezzo
in lavorazione pud rimanere impigliato causando la rot-
tura della placchetta stessa oppure un contraccolpo. |l
supporto della placchetta da taglio reversibile si muove
quindi verso I'operatore oppure lontano da lui, a
seconda del senso di rotazione del supporto della plac-
chetta da taglio reversibile sul punto di blocco. In questi
casi le placchette da taglio reversibili possono anche
rompersi.
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Un contraccolpo ¢ la conseguenza di un uso non appro-
priato oppure non corretto dell’elettroutensile. Lo
stesso puo essere evitato prendendo misure precauzio-
nali come descritto di seguito.

Tenere sempre ben saldo I'elettroutensile e portare il
proprio corpo e le proprie braccia in una posizione che
permette di compensare le forze di contraccolpo. Pren-
dendo misure precauzionali appropriate I'operatore
pud essere in grado di tenere sotto controllo le forze di
contraccolpo e quelle di reazione a scatti.

Operare con particolare attenzione in prossimita di spi-
goli, spigoli taglienti ecc.. Avere cura di impedire che
portautensili 0 accessori possano rimbalzare dal pezzo
in lavorazione oppure possano rimanervi bloccati.
L’utensile in rotazione ha la tendenza a rimanere bloc-
cato in angoli, spigoli taglienti oppure in caso di rim-
balzo. Ci6 provoca una perdita del controllo oppure un
contraccolpo.

Condurre I'accessorio nel materiale sempre nella
stessa direzione in cui il tagliente abbandona il mate-
riale (corrisponde alla stessa direzione in cui vengono
espulsi i trucioli). Condurre lelettroutensile nella dire-
zione sbagliata provoca un distacco del tagliente
dell’accessorio dal pezzo in lavorazione per cui I’elet-
troutensile viene tirato in questa direzione di avanza-
mento.

Evitare un blocco della placchetta da taglio reversibile
oppure di esercitare una pressione di contatto troppo
elevata. Non effettuare un’altezza dello smusso mag-
giore di quella massima ammissibile. Un sovraccarico
delle placchette da taglio reversibili aumenta la loro sol-
lecitazione e le rende maggiormente soggette ad ango-
lature improprie o a blocchi, creando in questo modo il
pericolo di un contraccolpo oppure della rottura delle
placchette stesse.

Evitare di avvicinarsi al settore anteriore e posteriore
della placchetta da taglio reversibile rotante. Qualora
la placchetta da taglio reversibile nel pezzo in lavora-
zione si allontanasse da sola, & possibile, in caso di un
contraccolpo, che I’elettroutensile con la placchetta
rotante vengano scagliati direttamente verso I'opera-
tore.

Ruotare ovvero sostituire per tempo le placchette da
taglio reversibili senza filo o quelle nelle quali il rivesti-
mento & consumato. Placchette da taglio reversibili
senza filo aumentano il pericolo che la macchina si fermi
e si rompa.

Non utilizzare I'elettroutensile senza piastra di guida.
Ulteriori indicazioni di sicurezza
@ @ Durante la fase operativa utilizzare la prote-

zione acustica.
Placchette da taglio reversibili, supporto delle plac-
chette, pezzo in lavorazione e trucioli possono essere
hollenti dopo il lavoro. Mettere i guanti di protezione.

Utilizzare esclusivamente placchette da taglio reversi-
hili affilate e non danneggiate.

Tenere le mani lontano dalla zona di fresatura e dagli
accessori.

Non dirigere mai I'elettroutensile verso sé stessi, altre
persone o animali. Esiste il pericolo di lesioni dovute a
accessori taglienti o bollenti.

Utilizzare un impianto di aspirazione stazionario e sof-
fiare spesso sulle fessure di ventilazione. In caso di
condizioni di impiego estreme durante la lavorazione di
metallo & possibile che polvere conduttrice si depositi
all'interno dell'elettroutensile. L'isolamento di prote-
zione dell'elettroutensile puo esserne pregiudicato.

E vietato applicare targhette e marchi sull’elettrouten-
sile avvitandoli oppure fissandoli tramite rivetti. In caso
di danno dell’isolamento viene a mancare ogni prote-
zione contro scosse elettriche. Utilizzare targhette
autoadesive.

Non lavorare alcun materiale contenente magnesio. Esi-
ste pericolo di incendio.

Non lavorare alcun CFRP (plastica rinforzata con fibra di
carhonio) e alcun materiale contenente amianto. Que-
ste sostanze sono considerate cancerogene.

Sostituire un’impugnatura supplementare danneggiata
o incrinata. Non mettere in funzione 'elettroutensile
con impugnatura supplementare difettosa.

Impiego e trattamento della batteria ricaricabile
(blocco della hatteria ricaricabile).

Per evitare pericoli come ustioni, incendio, esplosione,
lesioni della pelle ed altre lesioni durante I'impiego
della batteria ricaricabile osservare le seguenti istru-
zioni:

Le batterie ricaricabili non devono essere smontate,
aperte oppure sminuzzate. Non sottoporre le batterie
ricaricabili ad alcun urto meccanico. In caso di danneg-
giamento ed un uso non corretto della batteria ricarica-
bile possono fuoriuscire vapori e liquidi dannosi. |
vapori possono irritare le vie respiratorie. Il liquido
della batteria ricaricabile che fuoriesce pud causare irri-
tazioni della pelle o ustioni.

Se il liquido fuoriuscito dalla bhatteria ricaricabile dan-
neggiata ha bagnato oggetti attigui, controllare le parti
interessate, pulirle oppure, se necessario, sostituirle.

Non esporre la hatteria ricaricabile al calore o al fuoco.
Non immagazzinare la batteria ricaricabile sottoponen-
dola alla luce solare diretta.

Togliere la batteria ricaricabile dal suo imballo origi-
nale solamente se la stessa deve essere utilizzata.

Togliere la hatteria ricaricabile dall’elettroutensile
prima di ogni lavoro all’elettroutensile stesso. Se I'elet-
troutensile si mette in funzione accidentalmente esiste
il pericolo di lesioni.

Rimuovere la batteria ricaricabile esclusivamente ad
elettroutensile spento.

Tenere le batterie ricaricabili lontane dai bambini.
Tenere pulita la batteria ricaricabile e proteggerla da
umidita ed acqua. Pulire i contatti sporchi della batteria
ricaricabile e dell’elettroutensile con un panno asciutto
e pulito.
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Ricaricare la batterie esclusivamente con stazioni di
ricarica che sono state consigliate dal produttore. Uti-
lizzando una stazione di ricarica adatta per un determi-
nato tipo di batterie ricaricabili esiste pericolo di
incendio se la stessa viene impiegata con batterie diffe-
renti.

Tenere lontano la hatteria ricaricabile non utilizzata da
graffette, monete, chiavi, chiodi, viti oppure altri piccoli
oggetti metallici che potrebbero causare un'esclusione
dei contatti. Un corto circuito trai contatti della batteria
ricaricabile pud causare incendi oppure fuoco.

Durante il trasporto e la conservazione dell'elettrouten-
sile rimuovere la hatteria ricaricabile.

Utilizzare esclusivamente batterie ricaricabili originali
FEIN intatte adatte per I’elettroutensile. In caso di lavori
con e di ricarica di batterie ricaricabili non corrette, dan-
neggiate riparate oppure rigenerate, di imitazioni e pro-
dotti di terzi, esiste il pericolo di incendio e/o di
esplosione.

Seguire le indicazioni di sicurezza indicate nelle istru-
zioni per I'uso del caricabatteria.

Vibrazione mano-braccio

Il livello di oscillazioni indicato nelle presenti istruzioni
& stato misurato conformemente ad una procedura di
misurazione normalizzata contenuta nel EN 62841 e
puo essere impiegato per la comparazione con altri
elettroutensili. Lo stesso & adatto anche per una valuta-
zione temporanea della sollecitazione da vibrazioni.

Il livello di oscillazioni indicato rappresenta le applica-
zioni principali dell’elettroutensile. Se tuttavia I'elet-
troutensile viene utilizzato per altri impieghi, con
accessori differenti oppure non viene effettuata una suf-
ficiente manutenzione & possibile che il livello di oscil-
lazioni sia differente. Questo pud aumentare
sensibilmente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero
periodo di lavoro.

Per la precisa valutazione della sollecitazione da vibra-
zioni dovrebbero essere considerati anche i tempi in cui
I’apparecchio & spento oppure & acceso ma non effetti-
vamente in funzione. Questo puo ridurre considerevol-
mente la sollecitazione da vibrazioni per I'intero
periodo di lavoro.

Stabilire ulteriori misure di sicurezza per la protezione
dell’operatore dall’azione delle vibrazioni, come ad
esempio: manutenzione dell’elettroutensile e degli
accessori, mantenimento mani calde, organizzazione
delle procedure operative.

Valori di emissione per vibrazione
Rilevato con un smusso di 45°.

Materiale impiegato: S235JR, spessore del materiale:
30 mm

a

Procedura operativa Accelerazione
stimata*

1. operazione (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. operazione (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Questo valore di misura dipende dal materiale e dall'impiego
e pud pertanto essere anche superato.

Modo di procedere con polveri pericolose

Nelle procedure operative di asporto materiale con il
presente utensile si formano polveri che possono
essere pericolose.

Il contatto oppure I'inalazione di alcune polveri p. es. di
amianto e materiali contenenti amianto, vernici conte-
nenti piombo, metallo, alcuni tipi di legno, minerali, par-
ticelle di silicato di materiali contenenti minerali,
solventi per vernici, sostanze protettive per legno, ver-
nice antivegetativa per imbarcazioni possono causare
reazioni allergiche e/o malattie delle vie respiratorie,
cancro, danni riproduttivi alle persone. Il rischio dovuto
all’inalazione di polveri dipende dall’esposizione. Utiliz-
zare un’aspirazione adatta alla polvere che si forma
nonché equipaggiamenti protettivi personali e provve-
dere per una buona aerazione del posto di lavoro.
Lasciare effettuare la lavorazione di materiale conte-
nente amianto esclusivamente a personale specializ-
zato.

Polvere di legname e polvere di metallo leggero,
miscele bollenti da polvere di levigatura e sostanze chi-
miche possono, in caso di condizioni sfavorevoli, pren-
dere fuoco o causare un’esplosione. Evitare la fuga di
scintille in direzione del contenitore per la polvere non-
ché il sovrariscaldamento dell’elettroutensile e del
materiale abrasivo, svuotare per tempo il contenitore
per la polvere, osservare le istruzioni di lavorazione del
produttore del materiale e le norme valide nel Vostro
paese relativamente ai materiali da lavorare.

Istruzioni per I'uso.

Avvicinare Ielettroutensile al pezzo in lavora-
0 zione solo quando & acceso. In caso contrario
pezzo in lavorazione ed accessori possono venire dan-
neggiati.
Durante la lavorazione il rullo di guida deve essere sem-
pre appoggiato sul pezzo in lavorazione.

Rimuovere innanzitutto 'elettroutensile acceso

dal pezzo in lavorazione e successivamente spe-
gnerlo. In caso contrario pezzo in lavorazione ed acces-
sori possono venire danneggiati.

Se le vibrazioni dell’elettroutensile aumentano in

modo evidente, controllare i parametri di regola-
zione per il rispettivo materiale d’impiego e le condi-
zioni dell’elettroutensile.

A AVVERTENZA Pericolo di lesioni tramite tru-

cioli. Tenere sempre le mani, gli
indumenti ecc. lontani dai trucioli. Non cercare di
rimuovere l'utensile se lo stesso sta ancora ruotando.
Questo pud causare gravi lesioni.

Pericolo di lesioni a causa di
4 AVVERTENZA bordi affilati della testina porta-

fresa. Non toccare i bordi affilati della testina porta-

fresa.

A AVVERTENZA Pericolo di ustioni. Durante
I'impiego I'accessorio pué

diventare bollente. Lasciare raffreddare I’accessorio:

= dopo aver riposto I'elettroutensile
= prima del cambio dell’utensile.



«+

Ruotare o voltare, in caso di necessita, le placchette da
taglio reversibili impiegabili otto volte. Prestare atten-
zione che la testina portafresa, il rullo di guida e le plac-
chette da taglio reversibili possono variare a seconda
dell’impiego. A tal fine utilizzare esclusivamente gli
accessori ammissibili per 'impiego.

Prestare attenzione durante la lavorazione dello
smusso e del raggio che sia regolato il livello del
numero di giri corretto in funzione del materiale.

A causa della cottura, taglio al plasma o taglio laser i dif-
ferenti materiali possono temprare sui bordi. A causa di
questo i valori indicativi riportati possono differire
enormemente.

Regolazione dell’altezza dello smusso
(vedi pagina 10/11)

a{/' ¢

la

Utilizzare le placchette da taglio reversibili per smusso
che sono disponibili come accessorio. Regolare 'altezza
dello smusso «a» tramite la misura di regolazione sulla
piastra di guida. Realizzare un pezzo di prova. Poiché la
scala presenta una tolleranza di ca. = 1 mm (ca. 1/32"),
puo rendersi necessaria una regolazione successiva. La
regolazione successiva avviene tramite la seconda scala
(cifre da 1 a 15) sulla piastra di guida. A ogni cifra la pia-
stra di guida viene spostata di 0,1 mm (1/254"). La
misura massima di regolazione dipendente dal materiale
nonché il livello di numero di giri raccomandato sono
indicati in entrambe le seguenti tabelle.

Regolazione della misura del raggio

(vedi pagina 11)

Utilizzare le placchette da taglio reversibili per raggio
che sono disponibili come accessorio. La misura di
regolazione della piastra di guida deve essere adattata al
rispettivo raggio. | valori per la misura di regolazione
sono rilevabili dal relativo accessorio. Il livello di
numero di giri dipendente dal materiale & indicato nella
seguente tabella.

| valori indicati sono valori empirici e non possono
essere garantiti.

Uso della batteria ricaricabile.

Conservare, far funzionare e ricaricare la batteria ricari-
cabile esclusivamente con caricabatteria FEIN in un
campo di temperatura d’esercizio di 5°C - 45°C

(41 °F - 113 °F). All’inizio dell’operazione di ricarica la
temperatura della batteria ricaricabile deve essere nel
campo di temperatura d’esercizio della batteria stessa.

Indicatore | Significato Azione

LED

1-4LED stato di carica | Funzionamento

verde percentuale

luce conti- | La batteria & Ricaricare la batteria

nua rossa quasi scarica

luce lam- Labatterianon | Portare la batteria nel

peggiante & pronta per il | campo di temperatura

rossa funziona- d’esercizio e successi-
mento vamente ricaricare

Max. misura di rego- | Livello
lazione numero di giri
(vale per smusso 45° | raccomandato
e raggio)
[mm] [pollice]

Alluminio 3,5 2/16 6

Acciaio

400 N/mm?  |3,5 2/16 6

Acciaio

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Acciaio

900 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Acciaio inos-

sidabile 1,4 1/16 1-3

L’effettivo stato di carica percentuale della batteria rica-
ricabile viene indicato esclusivamente con motore
fermo dell’elettroutensile.

In caso di imminente scarico totale della batteria ricari-
cabile, lelettronica dell’elettroutensile arresta automa-
ticamente il motore.

Manutenzione ed Assistenza Clienti.

@ In caso di condizioni di impiego estreme
durante la lavorazione di metallo & possibile
che polvere conduttrice si depositi
all'interno dell’elettroutensile. Soffiare spesso la parte
interna dell’elettroutensile, attraverso le fessure di ven-

tilazione, con aria compressa asciutta e priva di olio.
In caso di necessita pulire e lubrificare il filetto della
regolazione dell’altezza sulla piastra di guida. Svitare la
piastra di guida e ruotando rimuovere il supporto della
piastra di guida. Pulire su entrambi i lati la filettatura e
oliarla.

Prodotti che sono venuti a contatto con amianto non
devono essere dati in riparazione. Smaltire i prodotti
contaminati con amianto conformemente alle norme
per lo smaltimento di rifiuti contenenti amianto in
vigore nel paese di impiego.

L’attuale lista dei pezzi di ricambio del presente elet-
troutensile & presente in Internet sul sito

www fein.com.

In caso di necessita é possibile sostituire da soli le
seguenti parti:

Accessori, rullo di guida, batteria ricaricabile

Responsabilita per vizi e garanzia.

La prestazione di garanzia sul prodotto & valida secondo
la relativa normativa vigente nel Paese in cui avviene
immissione sul mercato. Inoltre la FEIN riconosce la
garanzia conformemente alla dichiarazione di garanzia
produttore FEIN.

Nel modello di fornitura del Vostro elettroutensile puo
essere contenuta anche solo una parte degli accessori
descritti o illustrati nelle presenti istruzioni per I'uso.
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Dichiarazione di conformita.

La Ditta FEIN dichiara sotto la propria responsabilita
che il presente prodotto corrisponde alle norme appli-
cabili riportate sull’ultima pagina delle presenti istru-
zioni per I'uso.

Documentazione tecnica presso: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Misure ecologiche, smaltimento.

Portare ad un centro di raccolta adibito ad un riciclaggio
eseguito secondo criteri ecologici gli imballaggi, gli elet-
troutensili e gli accessori scartati.

Smaltire correttamente batterie ricaricabili esclusiva-
mente scariche.

In caso di batterie ricaricabili non completamente scari-
che, isolare con nastro adesivo il connettore a spina per
precauzione contro corto circuiti.

Selezione degli accessori
(vedi pagina 19).
Utilizzare esclusivamente accessori originali FEIN.

L’accessorio deve essere adatto al tipo dell’elettrouten-
sile.

A Placchette da taglio reversibili per smusso
B Placchette da taglio reversibili per raggio
€ Rullo di guida
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Vertaling van de oorspronkelijke gebruiksaanwijzing.

Gebruikte symholen, afkortingen en begrippen.

Symhool, teken

Verklaring

2] )

Lees beslist de meegeleverde documenten, zoals de gebruiksaanwijzing en de
algemene veiligheidsvoorschriften.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Volg de aanwijzingen in de nevenstaande tekst of afbeelding op.

Q> @

Algemeen verbodsteken. Deze handeling is verboden.

J

]
=z

Verwijder voor deze handeling de accu uit het elektrische gereedschap. Anders
bestaat er verwondingsgevaar door onbedoeld starten van het elektrische
gereedschap.

Raak ronddraaiende delen van het elektrische gereedschap niet aan.

@

Gebruik tijdens de werkzaamheden een oogbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een gehoorbescherming.

Gebruik tijdens de werkzaamheden een handbescherming.

Woaarschuwing voor scherpe randen van inzetgereedschappen zoals snijkanten van
snijmessen.

Pbe@d® ¢

Een aanraakbaar oppervlak is zeer heet en daardoor gevaarlijk.

Greepoppervlak

=

+

Extra informatie.

N
m

Bevestigt de conformiteit van het elektrische gereedschap met de richtlijnen van de
Europese Gemeenschap.

Dit is een waarschuwing voor een mogelijk gevaarlijke situatie die tot ernstig letsel of
de dood kan leiden.

Versleten elektrische gereedschappen en andere elektrotechnische en elektrische
producten moeten apart worden ingezameld en op een voor het milieu
verantwoorde wijze worden hergebruikt.

Inschakelen

Uitschakelen

vergrendeld

niet vergrendeld

Laag toerental

Hoog toerental

Accutype

SRAFERREE zzsl

Opladertype




Symbool, teken

Verklaring

Snijplaat 4-zijdig

Koperpasta (Cu)

zie het gedeelte ,,Aanwijzingen voor de bediening.”

Smeren met olie

Let op: Niet in de brandende lamp kijken!

Kan cijfers of letters bevatten

(Ax - Zx) Aanduiding voor interne doeleinden
Teken Eenheid internatio- Eenheid nationaal | Verklaring
naal
U V= V= Elektrische gelijkspanning
ng /min, min'1, rpm, min™! Gemeten onbelast toerental (bij volledig
r/min opgeladen accu)
f Hz Hz Frequentie
M.. mm mm Maat, metrische schroefdraad
%) mm mm Diameter van een rond deel
a Cmax ° ° a=afschuinhoek (hoek freeskop)
ﬂzam mm mm ¢ (max., 45°)=max. afschuinlengte
a (max., 45°)=max. afschuinhoogte (instelmaat)
4 mm mm R=radius
i kg kg Gewicht volgens EPTA-Procedure 01
i f kg kg Gewicht van het elektrische gereedschap zonder
accu en inzetgereedschap
i @ kg kg Gewicht van de accu
Loa dB dB Geluidsdrukniveau
Lya dB dB Geluidsvermogenniveau
Lpcpeak dB dB Piekgeluidsdrukniveau
K.. Onzekerheid
a m/s? m/s? Trillingsemissiewaarde volgens EN 62841

(vectorsom van drie richtingen)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basiseenheden en afgeleide eenheden uit het
internationale eenhedenstelsel SI.

Voor uw veiligheid.

Lees alle veiligheidswaar-
schuwingen en alle voor-

Bewaar alle waarschuwingen en voorschriften voor

schriften. Als de waarschuwingen en voorschriften niet

worden opgevolgd, kan dit een elektrische schok,

brand of ernstig letsel tot gevolg hebben.

toekomstig gebruik.

Gebruik dit elektrische gereedschap niet voordat
u deze gebruiksaanwijzing en de meegeleverde
»Algemene veiligheidsvoorschriften” (document-

nummer 3 41 30 465 06 0) grondig heeft gelezen en
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volledig heeft begrepen. Bewaar deze documentatie
voor later gebruik en geef ze mee wanneer u het elek-
trische gereedschap doorgeeft of verkoopt.

Neem ook de geldende nationale arbeidsveiligheidsre-
gels in acht.

Bestemming van het elektrische gereedschap:
Handgevoerde kantenfreesmachine voor professioneel
gebruik door daartoe opgeleid bedieningspersoneel
met inzetgereedschappen en toebehoren zoals door
FEIN toegestaan in een tegen weersinvlioeden
beschermde omgeving.
= voor de bewerking van werkstukken van staal, giet-
staal, fijnkorrelstaal, roestvrij staal, aluminium, alu-
miniumlegeringen, messinE en kunststof

= voor protessioneel gebruik in de industrie en door
de vakman

= ter voorbereiding van K-, V-, X- en Y-vormige las-
voegen

= voor het aanbrengen van zichtbare kanten in de
installatie-, apparaten- en machinebouw

= voor het afronden van kanten als optimale lakvoor-
bereiding of als stootbescherming

Bijzondere veiligheidsvoorschriften.

Bevestig het werkstuk op een stahiele ondergrond met
klemmen of op andere wijze en zet het goed vast. Als u
het werkstuk alleen met uw hand vasthoudt of tegen
uw lichaam houdt, blijft het labiel. Het verlies van de
controle kan het gevolg zijn.

Gebruik uitsluitend toebehoren dat door de fabrikant
speciaal voor dit elektrische gereedschap is voorzien en
geadviseerd. Het feit dat u het toebehoren aan het
elektrische gereedschap kunt bevestigen, waarborgt
nog geen veilig gebruik.

Gebruik geen beschadigde inzetgereedschappen. Con-
troleer vaor elk gebruik de snijplaten op afsplinteringen
en scheuren, ouderdom of ernstige slijtage. Als het
elektrische gereedschap of het inzetgereedschap valt,
dient u te controleren of het heschadigd is. Gebruik
alleen een onbeschadigd inzetgereedschap.

Draag persoonlijke beschermende uitrusting. Gebruik
afhankelijk van de toepassing een volledige gezichtshe-
scherming, ooghescherming of veiligheidsbril. Draag
voor zover van toepassing een stofmasker, een gehoor-
bescherming, werkhandschoenen of een speciaal
schort dat kleine slijp- en materiaaldeeltjes tegen-
houdt. Uw ogen moeten worden beschermd tegen
wegvliegende deeltjes die bij verschillende toepassin-
gen ontstaan. Een stof- of adembeschermingsmasker
moet het bij de toepassing ontstaande stof filteren. Als
u lang wordt blootgesteld aan luid lawaai, kan uw
gehoor worden beschadigd.

Let erop dat andere personen zich op een veilige
afstand bevinden van de plaats waar u werkt. ledereen
die de werkomgeving betreedt, moet persoonlijke
beschermende uitrusting dragen. Brokstukken van het
werkstuk of gebroken inzetgereedschappen kunnen
wegvliegen en verwondingen veroorzaken, ook buiten
de directe werkomgeving.

Houd het elektrische gereedschap hij het starten altijd
goed vast. Bij het op toeren komen tot aan het volle-

dige toerental kan het reactiemoment van de motor tot
het wegdraaien van het elektrische gereedschap leiden.

Gebruik indien mogelijk kliemmen om het werkstuk vast
te zetten. Houd nooit een klein werkstuk met één hand
vast en het elektrische gereedschap met uw andere
hand terwijl u het gebruikt. Span kleine werkstukken
vast. U heeft dan beide handen vrij om het elektrische
gereedschap beter onder controle te houden.

Leg het elektrische gereedschap nooit neer voordat het
inzetgereedschap volledig tot stilstand is gekomen. Het
draaiende inzetgereedschap kan in contact komen met
het oppervlak, waardoor u de controle over het elek-
trische gereedschap kunt verliezen.

Laat het elektrische gereedschap niet lopen terwijl u

het draagt. Uw kleding kan door toevallig contact met
het draaiende inzetgereedschap worden meegenomen
en het inzetgereedschap kan zich in uw lichaam boren.

Reinig regelmatig de ventilatieopeningen van het elek-
trische gereedschap. De motorventilator trekt stof in
het huis en een sterke ophoping van metaalstof kan
elektrische gevaren veroorzaken.

Gebruik het elektrische gereedschap niet in de buurt
van brandbare materialen. Vonken kunnen deze mate-
rialen ontsteken.

Gebruik geen inzetgereedschappen waarvoor vioeibare
koelmiddelen vereist zijn. Het gebruik van water of
andere vloeibare koelmiddelen kan tot een elektrische
schok leiden.

Zet het werkstuk vast. Een in een spanvoorziening vast-
gezet werkstuk wordt steviger vastgehouden dan in uw
hand.

Terugslag en bijhehorende waarschuwingen
Terugslag is de plotselinge reactie als gevolg van een
vastgehaakt of geblokkeerd draaiend inzetgereedschap.
Vasthaken of blokkeren leidt tot abrupte stilstand van
het ronddraaiende inzetgereedschap. Daardoor wordt
een ongecontroleerd elektrisch gereedschap tegen de
draairichting van het inzetgereedschap versneld op de
plaats van de blokkering.

Als de snijplaat in het werkstuk vasthaakt of blokkeert,
grijpt de kant van de snijplaat die in het werkstuk invalt
zich vast. Daardoor kan de snijplaat uitbreken of een
terugslag veroorzaken. De houder van de snijplaat
beweegt zich dan naar de bedienende persoon toe of
van de persoon weg, afhankelijk van de draairichting
van de houder van de snijplaat op de plaats van de blok-
kering. Hierbij kunnen snijplaten ook breken.

Een terugslag is het gevolg van verkeerd gebruik van het
elektrische gereedschap. Terugslag kan worden voor-
komen door geschikte voorzorgsmaatregelen, zoals
hieronder beschreven.

Houd het elektrische gereedschap goed vast en breng
uw rug en armen in een positie waarin u de terugslag-
krachten kunt opvangen. De bediener kan door
geschikte voorzorgsmaatregelen de terugslag- en reac-
tiekrachten beheersen.
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Werk bijzonder voorzichtig in de buurt van hoeken,
scherpe randen, enz. Voorkom dat inzetgereedschap-
pen van het werkstuk terugspringen en vastklemmen.
Het ronddraaiende inzetgereedschap neigt er bij hoe-
ken, scherpe randen of wanneer het terugspringt toe
om zich vast te klemmen. Dit veroorzaakt een contro-
leverlies of terugslag.

Geleid het inzetgereedschap altijd in dezelfde richting
in het materiaal waarin de snijkant het materiaal ver-
laat. Deze komt overeen met de richting waarin de spa-
nen worden uitgeworpen. Geleiding van het elektrische
gereedschap in de verkeerde richting heeft uitbreken
van de snijkant van het inzetgereedschap uit het werk-
stuk tot gevolg. Daardoor wordt het elektrische
gereedschap in deze toevoerrichting getrokken.

Voorkom blokkering van de snijplaat of een te hoge
aandrukkracht. Voer geen afschuinhoogte in die groter
is dan de maximaal toegestane hoogte. Overbelasting
van de snijplaten vergroot de slijtage en de gevoeligheid
voor kantelen of blokkeren en daardoor de mogelijk-
heid van terugslag of breuk van de snijplaten.

Blijf uit de buurt van de plaats vaor en achter de rond-
draaiende snijplaat. Als u de snijplaat in het werkstuk
van u af beweegt, kan in het geval van een terugslag het
elektrische gereedschap met de draaiende snijplaat
rechtstreeks naar u toe worden geslingerd.

Draai of vervang stomp geworden snijplaten en snijpla-
ten waarvan de hekleding is versleten. Doe dit op tijd.
Door stomp geworden snijplaten ontstaat een ver-
hoogd gevaar dat de machine blijft hangen en uitbreekt.

Gebruik het elektrische gereedschap niet zonder steun-
schijf.

Overige veiligheidsvoorschriften

@ @Gebruik tijdens de werkzaamheden een

gehoorbescherming.

Snijplaten, snijplaathouders, werkstuk en spanen kun-
nen na de werkzaamheden heet zijn. Draag werkhand-
schoenen.

Gebruik alleen scherpe en onbeschadigde snijplaten.

Houd uw handen uit de buurt van de freesplaats en de
inzetgereedschappen.

Richt het elektrische gereedschap nooit op uzelf,
andere personen of dieren. Er bestaat verwondingsge-
vaar door scherpe of hete inzetgereedschappen.
Gebruik een stationaire afzuiginstallatie en blaas de
ventilatiesleuven vaak uit. Onder extreme gebruiks-
omstandigheden kan tijdens het bewerken van metaal
geleidend stof in het elektrische gereedschap terecht-
komen. Daardoor kan de veiligheidsisolatie van het
elektrische gereedschap worden geschaad.

Er mogen geen plaatjes of symhbolen op het elektrische
gereedschap worden geschroefd of geniet. Een bescha-
digde isolatie biedt geen bescherming tegen een elektri-
sche schok. Gebruik stickers.

Bewerk geen magnesiumhoudend materiaal. Er bestaat
brandgevaar.

Bewerk geen met koolstofvezel versterkte polymeren
(CFRP) en geen ashesthoudend materiaal. Deze gelden
als kankerverwekkend.

Vervang een heschadigde of gescheurde extra hand-
greep. Gebruik het elektrische gereedschap niet met
een defecte extra handgreep.

Gebruik en behandeling van de accu (accublok).

Ter voorkoming van gevaren, zoals brandwonden,
brand, explosie, huidletsel en ander letsel bij de
omgang met de accu, dient u de volgende aanwijzingen
in acht te nemen:

Accu’s mogen niet gedemonteerd, geopend of gefrag-
menteerd worden. Stel de accu’s niet bloot aan mecha-
nische schokken. Bij beschadiging en onjuist gebruik
van de accu kunnen er schadelijke dampen en vloeistof-
fen vrijkomen. De dampen kunnen de luchtwegen irri-
teren. Gelekte accuvloeistof kan tot huidirritaties en
brandwonden leiden.

Als de uit de accu gelekte vioeistof naburige voorwer-
pen heeft bevochtigd, dient u de deshetreffende delen
te controleren, te reinigen en indien nodig te vervangen.

Stel de accu niet bloot aan hitte of vuur. Bewaar de
accu niet in fel zonlicht.

Verwijder de accu pas uit de originele verpakking als
deze moet worden gebruikt.

Neem de accu voér werkzaamheden aan het elektrische
gereedschap uit het gereedschap. Als het elektrische
gereedschap onbedoeld begint te lopen, bestaat er ver-
wondingsgevaar.

Verwijder de accu alleen als het elektrische gereed-
schap uitgeschakeld is.

Houd kinderen uit de buurt van accu’s.

Houd de accu schoon en hescherm deze tegen vocht en
water. Reinig de vuil geworden aansluitingen van de
accu en van het elektrische gereedschap met een droge,
schone doek.

Laad de accu alleen op met oplaadapparaten die door
de fabrikant worden geadviseerd. Gebruik van een
oplaadapparaat met andere accu's dan het type accu
waarvoor het geschikt is, leidt tot brandgevaar.

Voorkom aanraking van de niet-gebruikte accu met
paperclips, munten, sleutels, spijkers, schroeven en
andere kleine metalen voorwerpen die overbrugging
van de contacten kunnen veroorzaken. Kortsluiting tus-
sen de accucontacten kan brandwonden of brand tot
gevolg hebben.

Verwijder de accu voordat u het elektrische gereed-
schap vervoert of opbergt.

Gebruik alleen intacte, originele FEIN-accu’s, die voor
uw elektrische gereedschap hestemd zijn. Bij het wer-
ken met en het opladen van verkeerde, beschadigde,
gerepareerde of opgeknapte accu’s, nabootsingen en
accu’s van andere merken bestaat brandgevaar en/of
explosiegevaar.

Volg de veiligheidsvoorschriften in de gebruiksaanwij-
zing van de acculader op.
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Hand- en armtrillingen

Het in deze gebruiksaanwijzing vermelde trillingsniveau
is gemeten met een volgens EN 62841 genormeerde
meetmethode en kan worden gebruikt om elektrische
gereedschappen met elkaar te vergelijken. Deze is ook
geschikt voor een voorlopige inschatting van de tril-
lingsbelasting.

Het aangegeven trillingsniveau representeert de hoofd-
zakelijke toepassingen van het elektrische gereedschap.
Als echter het elektrische gereedschap wordt gebruikt
voor andere toepassingen, met afwijkende inzetgereed-
schappen of onvoldoende onderhoud, kan het trillings-
niveau afwijken. Dit kan de trillingsbelasting gedurende
de gehele arbeidsperiode duidelijk verhogen.

Voor een nauwkeurige schatting van de trillingsbelas-
ting moet ook rekening worden gehouden met de tijd
waarin het gereedschap uitgeschakeld is, of waarin het
gereedschap wel loopt, maar niet werkelijk wordt
gebruikt. Dit kan de trillingsbelasting gedurende de
gehele arbeidsperiode duidelijk verminderen.

Leg extra veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener tegen het effect van trillingen vast, zoals:
onderhoud van elektrische gereedschappen en inzetge-
reedschappen, warm houden van de handen, organisa-
tie van het arbeidsproces.

Emissiewaarden voor trillingen
Bepaald bij een 45° afschuining.
Gebruikt materiaal: S235JR, materiaaldikte: 30 mm

a

bewerkingsproces Gewogen
versnelling*

1. bewerkingsstap (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. bewerkingsstap (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Deze meetwaarde is afhankelijk van het materiaal en de toe-
passing en kan daardoor ook worden overschreden.

Omgang met gevaarlijke stoffen

Bij werkzaamheden voor materiaalafname met dit
gereedschap ontstaat stof dat gevaarlijk kan zijn.
Aanraken of inademen van sommige soorten stof, bij-
voorbeeld van asbest en asbesthoudende materialen,
loodhoudende verf, metaal, sommige houtsoorten,
mineralen, silicaatdeeltjes van steenhoudende materia-
len, verfoplosmiddelen, houtbeschermingsmiddelen en
aangroeiwering voor watervoertuigen kan bij personen
allergische reacties, ademwegziekten, kanker en/of
voortplantingsdefecten tot gevolg hebben. Het risico
door de inademing van stof is afhankelijk van de bloot-
stelling. Gebruik een op de vrijkomende stofsoort afge-
stemde afzuiging en persoonlijke veiligheidsuitrusting
en zorg voor een goede ventilatie van de werkplek. Laat
de bewerking van asbesthoudend materiaal over aan
een vakman.

Houtstof en lichtmetaalstof, hete mengsels van schuur-
stof en chemische stoffen kunnen onder ongunstige
omstandigheden zelf tot ontsteking komen of een
explosie veroorzaken. Voorkom wegvliegende vonken
in de richting van het stofreservoir en oververhitting

van het elektrische gereedschap en het schuurmateriaal.
Maak het stofreservoir op tijd leeg. Neem de bewer-
kingsvoorschriften van de fabrikant van het materiaal en
de in uw land geldige voorschriften voor de te bewer-
ken materialen in acht.

Bedieningsvoorschriften.

Beweeg het elektrische gereedschap alleen inge-
0 schakeld naar het werkstuk toe. Anders kunnen
werkstuk en inzetgereedschappen beschadigd raken.
Tijdens de bewerking moet het steunwiel steeds tegen
het werkstuk liggen.

Verwijder het ingeschakelde elektrische gereed-
0 schap eerst van het werkstuk en schakel het ver-
volgens uit. Anders kunnen werkstuk en
inzetgereedschappen beschadigd raken.

Als de trillingen van het elektrische gereedschap

duidelijk toenemen, controleert u de instellings-
parameters voor het inzetmateriaal en de toestand van
het inzetgereedschap.

A WAARSCHUWING Letselgevaar door spanen.

Yoorkom aanraking van uw
handen en kleding met spanen. Probeer niet om het
inzetgereedschap te verwijderen terwijl het nog draait.
Dit kan ernstig letsel veroorzaken.

AAR Letselgevaar door scherpe
aw SCHUWING randen van de freeskop. Raak

de scherpe randen van de freeskop niet aan.

AAR Verbrandingsgevaar. Het
ANWANRSCHUWING inzetgereedschap kan tijdens

het gebruik heet worden. Laat het inzetgereedschap
afkoelen:

= na het neerleggen van het elektrische gereedschap
= voor het wisselen van inzetgereedschap.

Draai of keer indien nodig de achtvoudig inzetbare snij-
platen. Let erop dat freeskop, steunwiel en snijplaten
afhankelijk van de toepassing kunnen verschillen.
Gebruik hiervoor alleen voor de toepassing toegestaan
toebehoren.

Let er bij het afschuinen en bij radiusbewerkingen op
dat afhankelijk van het materiaal de juiste toerentalstand
is ingesteld.

Door middel van branden, plasmasnijden of lasersnij-
den kunnen verschillende materialen aan de randen
worden gehard. Daardoor kunnen grote verschillen
met de aangegeven richtwaarden optreden.

Afschuinhoogte instellen (zie pagina 10/11)

a

’

c

Gebruik afschuinsnijplaten. Deze zijn verkrijgbaar als
toebehoren. Stel de afschuinhoogte ,,a” in met de
instelmaat op de steunschijf. Vervaardig een proefstuk.
Aangezien de schaal een tolerantie heeft van ongeveer
+ 1 mm (ongeveer 1/32"), kan het nodig zijn de schaal
bij te stellen. De bijstelling vindt plaats met behulp van
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de tweede schaalverdeling (getallen 1 t/m 15) op de
steunschijf. Met elk getal wordt de steunschijf 0,1 mm
(1/254") versteld. De maximale, van het materiaal
afhankelijke instelmaat en de geadviseerde toerental-
stand vindt u in de beide volgende tabellen.

Radiusmaat instellen (zie pagina 11)

Gebruik radiussnijplaten. Deze zijn verkrijgbaar als toe-
behoren. De instelmaat van de steunschijf moet wor-
den aangepast aan de betreffende radius. De waarden
voor de instelmaat zijn afhankelijk van het toebehoren.
De van het materiaal afhankelijke toerentalstand vindt u
in de volgende tabel.

Max. instelmaat geadviseerde
(geldt voor 45° toerental-
afschuining en stand
radius)
[mm] [inch]

Aluminium 3,5 2/16 6

staal

400 N/mm?  [3,5 2/16 6

staal

600 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5

staal

900 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5

Roestvrij staal | 1,4 116 1-3

De vermelde waarde zijn ervaringswaarden en
kunnen niet worden gegarandeerd.

Omgang met de accu.

Laad de accu alleen met FEIN oplaadapparaten op. De
accu mag alleen worden bewaard, gebruikt en opgela-
den in het bedrijfstemperatuurbereik van 5°C - 45°C
(41°F - 113 °F). De accutemperatuur moet bij het
begin van het opladen binnen het bedrijfstemperatuur-
bereik liggen.

Led-indicatie | Betekenis Actie
1-4 groene | Oplaadtoe- Gebruik
leds stand in pro-
centen
Rood per- | Accuis bijna | Accu opladen
manent licht | leeg
Rood knip- | Accu is niet Accu in bedrijfstem-
perlicht gereed voor | peratuurbereik bren-
gebruik gen en vervolgens
opladen

Het werkelijke oplaadpercentage van de accu wordt
alleen weergegeven als de motor van het elektrische
gereedschap stilstaat.

Voordat de accu helemaal leeg is, stopt de elektronica
automatisch de motor.

Onderhoud en klantenservice.

@ Onder extreme gebruiksomstandigheden
kan bij het bewerken van metalen geleidend
stof in het elektrische gereedschap terecht-
komen. Blaas het inwendige van het elektrische gereed-
schap via de ventilatieopeningen met droge en olievrije
perslucht uit.
Reinig en smeer indien nodig de schroefdraad van de
hoogteverstelling op de steunschijf. Schroef de steun-
schijf los en draai de steunschijfhouder naar buiten. Rei-
nig aan beide zijden de schroefdraad en smeer deze met
olie.
Producten die met asbest in aanraking zijn gekomen,
mogen niet voor reparatie worden afgegeven. Voer
met asbest gecontamineerde producten af volgens de in
uw land geldende voorschriften voor de afvoer van
asbesthoudend afval.
De actuele onderdelenlijst van dit elektrische gereed-
schap vindt u op www.fein.com.
De volgende delen kunt u indien nodig zelf vervangen:
Inzetgereedschappen, steunwiel, accu

Wettelijke garantie en fabrieksgarantie.
De wettelijke garantie op het product geldt overeen-
komstig de wettelijke regelingen in het land waar het
product wordt verkocht. Bovendien biedt FEIN garan-
tie overeenkomstig de FEIN-fabrieksgarantieverklaring.
Het is mogelijk dat bij het elektrische gereedschap
slechts een deel van het in deze gebruiksaanwijzing
beschreven en afgebeelde toebehoren wordt meegele-
verd.

Conformiteitsverklaring.

De firma FEIN verklaart als alleen verantwoordelijke
dat dit product overeenstemt met de geldende bepalin-
gen die op de laatste pagina van deze gebruiksaanwij-
zing vermeld staan.

Technische documentatie bij: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Milieubescherming en afvoer van afval.
Voer verpakkingen, versleten elektrische gereedschap-
pen en toebehoren op een voor het milieu verant-
woorde wijze af.

Accu’s alleen in lege toestand naar een daarvoor aange-
wezen verwerkingsplaats brengen.

Accu’s die niet helemaal leeg zijn, moeten ter voorko-
ming van kortsluiting van de insteekverbindingen met
plakband worden geisoleerd.

Toebehorenkeuze (zie pagina 19).
Gebruik uitsluitend origineel FEIN-toebehoren. Het
toebehoren moet voor het type elektrisch gereedschap
bestemd zijn.

A Afschuinsnijplaten
B Radiussnijplaten
C Steunwiel
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Traduccion del manual original.

Simbologia, abreviaturas y términos empleados.

Simbolo

Definicion

2] )

Es imprescindible leer los documentos que se adjuntan, como las instrucciones de
servicio y las instrucciones generales de seguridad.

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

iSeguir las instrucciones indicadas al margen!

Q> @

Simbolo de prohibicién general. Esta accién estd prohibida.

J

]
=2

Antes de efectuar el trabajo descrito retire primero el acumulador de la herramienta
eléctrica. De lo contrario, podria accidentarse al ponerse en marcha fortuitamente la
herramienta eléctrica.

No tocar las piezas en rotacién de la herramienta eléctrica.

@

Al trabajar protegerse los ojos.

Al trabajar utilizar un protector acustico.

Al trabajar utilizar una proteccién para las manos.

Se advierte que los utiles disponen de bordes afilados como, p. ej., los filos de las
cuchillas.

Existe el riesgo de quemarse con una superficie muy caliente.

2P eeOd® ¢

Area de agarre

Informacién complementaria.

Atestigua la conformidad de la herramienta eléctrica con las directivas de la Comunidad
Europea.

Este simbolo advierte sobre una situacion peligrosa que puede comportar lesiones graves
o mortales.

Acumular por separado las herramientas eléctricas y demds productos electrotécnicos y
eléctricos inservibles y someterlos a un reciclaje ecoldgico.

Conexién

Desconexién

bloqueado

desbloqueado

Bajas revoluciones

Altas revoluciones

Tipo de acumulador

Tipo de cargador




Simbolo Definicion
Tipo de cuchilla reversible

Pasta de cobre (Cu)

ver parrafo “Indicaciones de manejo.”

Aceitar

Atencion: iNo mirar hacia la limpara encendida!

puede contener cifras o letras
Identificacién para fines internos

Simholo Unidad internacional | Unidad nacional Definicion
U V= V= Tensién continua
ny /min, min™!, rpm, rpm Revoluciones en vacio (con acumulador
r/min plenamente cargado)
f Hz Hz Frecuencia
M.. mm mm Medida, rosca métrica
%) mm mm Diametro de una pieza redonda
> Cmax ° ° a=dngulo de bisel (cabezal de fresar con dngulo)
7 Tama mm mm ¢ (max., 45°)=long. de bisel méx.
a (max., 45°)=altura del bisel max. (medida de
ajuste)
& mm mm R=Radio
i kg kg Peso segiin EPTA-Procedure 01
i f kg kg Peso de la herramienta eléctrica sin acumulador y
sin util
i @ kg kg Peso del acumulador
Loa dB dB Nivel de presién sonora
Ly dB dB Nivel de potencia acustica
Locpeak dB dB Valor méx. de nivel sonoro
K. Inseguridad
a m/s? m/s? Valor de vibraciones emitidas segin EN 62841
(suma vectorial de tres direcciones)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Unidades basicas y unidades derivadas del sistema
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, |internacional de unidades SI.
min, m/s min, m/s
Para su seguridad_ Guardar todas las advertencias de peligro e instruccio-
JAVABVERTENGIA Lea integramente estas adver- nes para futuras consultas. o .
tencias de peligro e instruccio- No utilice esta herramienta eléctrica sin haber lei-
nes. En caso de no atenerse a las advertencias de do con detenimiento y haber entendido integra-

mente estas instrucciones de servicio, asi como
las “Instrucciones generales de seguridad” (n° de docu-
mento 3 41 30 465 06 0) adjuntas. Guarde la docu-

seguridad siguientes, ello puede ocasionar una descarga
eléctrica, un incendio y/o lesion grave.
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mentacidn citada para posteriores consultas y
entrégueselas al usuario en caso de prestar o vender la
herramienta eléctrica.

Observe también las respectivas prescripciones contra
accidentes de trabajo vigentes en su pais.

Utilizacion reglamentaria de la herramienta eléc-

trica:

Biseladora portitil para uso profesional en lugares

cubiertos con los ttiles y accesorios homologados por

FEIN por personal operador capacitado al respecto:

= para mecanizar piezas de trabajo de acero, acero
fundido, acero de grano fino, acero inoxidable, alu-
minio, aleaciones de aluminio, latén y plastico

= para el uso profesional en la industria y talleres

= para la preparacién de juntas de soldadura en K, en
V,en XyenY.

= para la ejecucion de biseles en la produccién de ins-
talaciones, aparatos y maquinaria

= para redondear bordes con el fin de prepararlos
Sptimamente para el pintado o como proteccién
contra golpes

Instrucciones de seguridad especiales.

Sujete y asegure firmemente la pieza de trabajo sobre
una base estable, p. ej., con tornillos de apriete. Si Ud.
solamente sujeta la pieza de trabajo con la mano, o bien,
presionandola contra su cuerpo, ésta no queda firme-
mente sujeta y puede hacerle perder el control.

No emplee accesorios diferentes de aquellos que el
fabricante haya previsto o recomendado especialmente
para esta herramienta eléctrica. El mero hecho de que
sea acoplable un accesorio a su herramienta eléctrica no
implica que su utilizacién resulte segura.

No use utiles danados. Antes de cada uso, inspeccione
si las cuchillas reversibles estan desportilladas, fisura-
das o excesivamente desgastadas. Si se le cae la herra-
mienta eléctrica o el dtil, inspeccione si ha sufrido

algin daio o monte otro itil en correctas condiciones.

Utilice un equipo de proteccion personal. Dependiendo
del trabajo a realizar use una careta, una proteccion
para los ojos, o unas gafas de proteccion. Si procede,
emplee una mascarilla antipolvo, protectores auditivos,
guantes de proteccion o un mandil especial adecuado
para protegerle de los pequeiios fragmentos que pudie-
ran salir proyectados al desprenderse del util o pieza.
Las gafas de proteccién deberan ser indicadas para pro-
tegerle de los fragmentos que pudieran salir despedidos
al trabajar. La mascarilla antipolvo o respiratoria debera
ser apta para filtrar las particulas producidas al trabajar.
La exposicion prolongada al ruido puede provocar sor-
dera.

Cuide que las personas en las inmediaciones se man-
tengan a suficiente distancia de la zona de trabajo.
Toda persona que acceda a la zona de trahajo debera
utilizar un equipo de proteccion personal. Podrian ser
lesionadas, incluso fuera del drea de trabajo inmediato,
al salir proyectados fragmentos de la pieza de trabajo o
del util.

Siempre sujete firmemente la herramienta eléctrica al
ponerla en marcha. Al acelerarse el motor hasta la velo-
cidad maxima puede que el par de reaccién haga que se
le gire bruscamente la herramienta eléctrica.

Siempre que sea posible utilice unas mordazas de
apriete para sujetar la pieza de trabajo. Jamas sujete
una pieza de trabajo pequeiia con una mano y la herra-
mienta eléctrica con la otra al trabajarla. Si sujeta las
piezas de trabajo pequefias con un dispositivo le quedan
a Ud. ambas manos libres y puede controlar mejor la
herramienta eléctrica.

Jamas deposite la herramienta eléctrica antes de que el
util se haya detenido por completo. El util en funciona-
miento puede llegar a tocar la base de apoyo y hacerle
perder el control sobre la herramienta eléctrica.

No deje funcionar la herramienta eléctrica mientras la
transporta. El util en funcionamiento podria lesionarle
al engancharse accidentalmente con su vestimenta.

Limpie periadicamente las rejillas de refrigeracion de
su herramienta eléctrica. El ventilador del motor aspira
polvo hacia el interior de la carcasa, por lo que, en caso
de una acumulacién fuerte de polvo metilico, ello
puede provocarle una descarga eléctrica.

No utilice la herramienta eléctrica cerca de materiales
combustibles. Las chispas producidas al trabajar pueden
llegar a incendiar estos materiales.

No emplee utiles que requieran ser refrigerados con
liquidoes. La aplicacion de agua u otros refrigerantes
liquidos puede comportar una descarga eléctrica.

Asegure la pieza de trabajo. Una pieza de trabajo queda
sujeta de forma mucho méds segura con un dispositivo
de fijacién que con la mano.

Causas del retroceso y advertencias al respecto
El rebote es la fuerza de reaccién repentina ocasionada
al engancharse o bloquearse un util en rotacién. Al atas-
carse o engancharse el (til en funcionamiento, éste es
frenado bruscamente. Ello hace que una herramienta
eléctrica incontrolada sea proyectada desde el punto de
bloqueo en sentido opuesto al de rotacién del util.

Si la cuchilla reversible se atasca o bloquea en la pieza
de trabajo puede que se llegue a enganchar el canto de
la cuchilla reversible que penetra en el material y pro-
vocar asi la rotura del (til o el rebote de la herramienta.
Seguin el sentido de giro y la posicion del portacuchillas
en el momento de bloquearse puede que éste resulte
despedido hacia, o en sentido opuesto al usuario. Ello
puede provocar ademas la rotura de las cuchillas rever-
sibles.

El rebote es ocasionado por la aplicaciéon o manejo
incorrecto de la herramienta eléctrica. Es posible evi-
tarlo ateniéndose a las medidas preventivas que a con-
tinuacion se detallan.

Sujete con firmeza la herramienta eléctrica y mantenga
su cuerpo y brazos en una posicion propicia para resis-
tir las fuerzas de reaccion. El usuario puede controlar

las fuerzas de retroceso y reaccién si toma unas medi-

das preventivas oportunas.

Tenga especial precaucion al trabajar esquinas, cantos
afilados, etc. Evite que el atil de amolar rehote contra
la pieza de trabajo o que se atasque. En las esquinas,
cantos afilados, o al rebotar, el util en funcionamiento
tiende a atascarse. Ello puede hacerle perder el control
o causar un retroceso del util.
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Siempre guie el atil en la direccion de salida del filo del
atil del material (o sea, en igual direccidn a la que son
expulsadas las virutas). Si Ud. guia la herramienta eléc-
trica en sentido incorrecto el util tendera a salirse de la
pieza de trabajo y la herramienta eléctrica sera arras-
trada en ese sentido de avance.

Evite que se bloquee la cuchilla reversible y una presion
de aplicacion excesiva. No trate de mecanizar un hisel
con una altura superior a la maxima admisible. Al car-
gar en exceso las cuchillas reversibles éstas son mas
propensas a ladearse o bloquearse lo que puede provo-
car un rebote o su rotura.

Eludir el area situada delante o detras de la cuchilla
reversible en funcionamiento. Al guiar la cuchilla rever-
sible en la pieza de trabajo en sentido opuesto a su
cuerpo puede que al rebotar la herramienta eléctrica
con la cuchilla reversible en rotacién ésta sea impulsada
directamente contra Ud.

Voltee o sustituya a tiempo las cuchillas reversibles
melladas o aquellas con el revestimiento desgastado.
Las cuchillas reversibles melladas aumentan el riesgo de
que la maquina se atasque y se desvie de su curso.

No emplee la herramienta eléctrica sin el plato guia.
Instrucciones de seguridad adicionales
@ @AI trabajar utilizar un protector acUstico.

Las cuchillas reversibles, el portacuchillas, la pieza de
trabajo y las virutas pueden ponerse muy calientes al
trabajar. Utilice guantes de proteccion.

Solo utilice cuchillas reversibles afiladas y sin danar.

Mantenga alejadas sus manos del area de fresado y de
los dtiles.

No oriente la herramienta eléctrica contra Ud. mismo,
contra otras personas, ni contra animales. Podria acci-
dentarse con los Utiles afilados o muy calientes.

Use un equipo de aspiracion estacionario y limpie con
frecuencia las rejillas de refrigeracion. En caso de tra-
bajar metales bajo unas condiciones extremas puede
llegar a depositarse polvo conductor de corriente en el
interior de la herramienta eléctrica. Ello puede mermar
la eficacia del aislamiento de proteccién de la herra-
mienta eléctrica.

Esta prohibido fijar rétules o senales a la herramienta
eléctrica con tornillos o remaches. Un aislamiento
dafiado no le protege de una electrocucién. Emplee eti-
quetas autoadhesivas.

No trabaje materiales que contengan magnesio. Podria
provocar un incendio.

No trabaje CFRP (plastico reforzado con fibras de car-
bono) ni material que contenga amianto. Estos materia-
les son cancerigenos.

Sustituya una empuiadura adicional daiada o fisurada.
No use la herramienta eléctrica con una empufiadura
adicional defectuosa.

Utilizacion y trato de acumuladores
(conjunto acumulador).

Para no exponerse a un riesgo de quemadura, incendio,
explosion, lesiones de la piel o de otro tipo, al manipu-
lar acumuladores, aténgase a las siguientes indicacio-
nes:

Los acumuladores no deben desarmarse, abrirse, ni
fraccionarse. Evite golpear los acumuladores. Si el acu-
mulador se dafia o usa de forma inapropiada puede que
se emanen vapores nocivos o se fugue liquido. Los
vapores pueden irritar las vias respiratorias. El liquido
del acumulador puede irritar la piel o producir quema-
duras.

Si el liquido que se ha fugado del acumulador ha conta-
minado las piezas adyacentes, controle dichas piezas y
limpielas o sustitiyalas, si procede.

No exponga el acumulador ni al calor ni al fuego. No
exponga el acumulador directamente al sol.
Unicamente saque el acumulador del embalaje original
en el momento que desee utilizarlo.

Desmonte el acumulador antes de manipular en la
herramienta eléctrica. La puesta en marcha fortuita de
la herramienta eléctrica puede causar un accidente.
Solamente desmonte el acumulador estando desconec-
tada la herramienta eléctrica.

Mantenga los acumuladores fuera del alcance de los
niios.

Mantenga limpio el acumulador y protéjalo de la hume-
dad y del agua. Si los contactos del acumulador y de la
herramienta eléctrica estdn sucios limpielos con un
pafio seco y limpio.

Solamente cargue los acumuladores con los cargadores
recomendados por el fabricante. Si intenta cargar acu-
muladores de un tipo diferente al previsto para el car-
gador, puede producirse un incendio.

Si no utiliza el acumulador, guardelo separado de clips,
monedas, llaves, clavos, tornillos o demas ohjetos
metalicos que pudieran puentear sus contactos. El cor-
tocircuito de los contactos del acumulador puede cau-
sar quemaduras o un incendio.

Retire el acumulador antes de transportar y guardar la
herramienta eléctrica.

Solamente use los acumuladores originales FEIN previs-
tos para su herramienta eléctrica. Si se utilizan o recar-
gan acumuladores incorrectos, dafiados, reparados,
recuperados, imitaciones o de otra marca, existe el
riesgo de incendio y/o de explosion.

Aténgase a las instrucciones de seguridad menciona-
das en las instrucciones de uso del cargador del acu-
mulador.

Vibraciones en la mano/bhrazo

El nivel de vibraciones indicado en estas instrucciones
ha sido determinado segun el procedimiento de medi-
cién fijado en la norma EN 62841 y puede servir como
base de comparacién con otras herramientas eléctricas.
También es adecuado para estimar provisionalmente la
emisién de vibraciones.

El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta eléc-
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trica. Por ello, el nivel de vibraciones puede ser dife-
rente si la herramienta eléctrica se utiliza en otras
aplicaciones, con dtiles diferentes, o si el manteni-
miento de la misma fuese deficiente. Ello puede supo-
ner un aumento dréstico de la emisién de vibraciones
durante el tiempo total de trabajo.

Para determinar con exactitud la emision de las vibra-
ciones, es necesario considerar también aquellos tiem-
pos en los que el aparato esté desconectado, o bien,
esté en funcionamiento, pero sin ser utilizado real-
mente. Ello puede suponer una disminucién drastica de
la emision de vibraciones durante el tiempo total de tra-
bajo.

Fije unas medidas de seguridad adicionales para prote-
ger al usuario de los efectos por vibraciones, como por
ejemplo: Mantenimiento de la herramienta eléctrica y
de los utiles, conservar calientes las manos, organiza-
cién de las secuencias de trabajo.

Emision de vibraciones
Determinados con un bisel de 45°.

Material empleado: S235]R, espesor del material:
30 mm

a

Procedimiento de trabajo Aceleracién
ponderada*

1er paso de trabajo (c =3 mm) 4,0 m/s?
2° paso de trabajo (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Este valor medido depende del tipo de material y de la aplica-
cién y por tanto puede que ser superior en la practica.

Manipulacion con materiales peligrosos

Al trabajar con esta herramienta en desbaste de material
se genera polvo que puede ser peligroso.

El contacto o inspiracién de ciertos materiales en polvo
como, p. €j., el amianto o los materiales que lo conten-
gan, pinturas con plomo, metales, ciertos tipos de
madera, minerales, particulas de silice de materiales a
base de mineral, disolventes de pintura, conservadores
de la madera y antifouling para embarcaciones puede
provocar en las personas reacciones alérgicas y/o enfer-
medades respiratorias, cincer, dafios congénitos o tras-
tornos reproductivos. El riesgo derivado de la
inspiracion de material en polvo depende de la frecuen-
cia de exposicion al mismo. Utilice un sistema de aspi-
racién apropiado para el polvo producido en
combinacién con un equipo de proteccién personal y
cuide que esté bien ventilado el puesto de trabajo. Se
recomienda que los materiales que contengan amianto
sean procesados por especialistas.

El polvo de madera y el de aleaciones ligeras, asi como
la mezcla de sustancias quimicas con material en polvo
caliente pueden llegar a autoinflamarse o provocar una
explosion. Evite el salto de chispas en direccién al depé-
sito de polvo asi como el sobrecalentamiento de la
herramienta eléctrica y de la pieza a lijar, vacie con sufi-
ciente antelacién el depésito de polvo, respete las ins-
trucciones de trabajo del fabricante del material y las
prescripciones vigentes en su pais sobre los materiales
a trabajar.

Indicaciones para el manejo.

Solo aproxime la herramienta eléctrica en funcio-

namiento contra la pieza de trabajo. De lo contra-
rio podrian dafiarse la pieza de trabajo y los dtiles.

Al mecanizar la pieza de trabajo el rodillo guia debera
asentar permanentemente contra la misma.

Retire primero la herramienta eléctrica en marcha

de la pieza de trabajo y desconéctela a continua-
cion. De lo contrario podrian dafiarse la pieza de tra-
bajo y los dtiles.

Si las vibraciones de la herramienta eléctrica
Oaumentan significativamente controle si los para-
metros de ajuste son los apropiados para el material y
el estado de la herramienta eléctrica.

_ Riesgo de lesion con las virutas.

Siempre mantenga las manos,
ropa, etc. alejadas de las virutas. No intente retirar el dtil
mientras éste esté girando todavia. Podria lesionarse
gravemente.

_ Peligro de lesion con los afilados

filos del cabezal fresador. No

toque los filos del cabezal fresador.

_ Peligro de quemadura. El atil
puede ponerse muy caliente al

trabajar. Espere a que se enfrie el til:

= Tras depositar la herramienta eléctrica.

= Antes de cambiar el util.

Gire o voltee las cuchillas reversibles a una de las ocho

posiciones de corte posibles segun necesidad. Tenga en

cuenta que el cabezal de fresar, el rodillo guia, y las

cuchillas reversibles precisadas pueden variar depen-

diendo de la aplicacion. Solo use los accesorios aptos

para la aplicacién prevista.

Cuide haber seleccionado la etapa de velocidad ade-

cuada al material al mecanizar biseles o radios.

En ciertos materiales, los cantos cortados con oxicorte,

plasma o laser pueden endurecerse por efectos del

calor. Ello puede hacer que los valores orientativos
indicados difieran considerablemente de los reales.

Ajuste de la altura del bisel (ver pagina 10/11)

a

7

c
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Use cuchillas reversibles para biseles, disponibles como
accesorio. Ajuste la altura del bisel “a” fijando la medida
correspondiente en el plato gufa. Realice un fresado de
prueba. Ya que la tolerancia de la escala es de aprox.
+ 1 mm (aprox. 1/32") puede ser necesario efectuar un
reajuste. El reajuste se lleva a cabo en la segunda escala
(cifras de 1 a 15) del plato guia. Con cada cifra se
reajusta el plato guia 0,1 mm (1/254"). La medida de
ajuste méaxima, dependiente del tipo material, asi como
la etapa de velocidad recomendada se indican en las dos
tablas siguientes.
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Ajuste del radio (ver pagina 11)

Use cuchillas reversibles para radios, disponibles como
accesorio. La medida de ajuste del plato guia se debera
adaptar al respectivo radio. Los datos para la medida de
ajuste se indican en el respectivo accesorio. Seleccione
la etapa de velocidad, dependiente del material, segtin

tabla siguiente.

Medida de ajuste Etapa de velo-
max. cidad reco-
(valida para hisel de | mendada
45° y para radio)
[mm] | [pulga-
das]
Aluminio 3,5 2/16 6
Acero
400 N/mm? |35 2/16 6
Acero
600 N/mm?2 | 2,8 2/16 4-5
Acero
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
Acero inoxi-
dable 1,4 1716 1-3
Los valores indicados son empiricos y no pueden
0 garantizarse.

Trato del acumulador.

Guarde, utilice y cargue el acumulador dentro del rango
de operacién de 5°C - 45°C (41°F - 113 °F), y car-
guelo exclusivamente con cargadores FEIN. Al comen-
zar a cargar el acumulador su temperatura debera estar
dentro del margen especificado para su operacion.

Indicador LED | Significado Accion

1-4LED
verdes

Nivel porcen-
tual de carga

Operacion

Luz roja per- | Acumulador | Cargar acumulador

manente casi vacio

Luz roja El acumula- Procure que la tem-

intermitente | dor no estd peratura del acumu-
listo para fun- | lador se encuentre
cionar dentro del margen de

operacion, y cirguelo
a continuacion

El porcentaje del estado de carga real del acumulador
solamente se indica estando detenido el motor de la
herramienta eléctrica.

Antes de que el acumulador llegue a descargarse exce-
sivamente, el sistema electrénico desconecta el motor
de forma automdtica.

Reparacion y servicio técnico.
) En caso de trabajar metales bajo unas condi-
& ciones extremas puede llegar a depositarse

polvo conductor de corriente en el interior

de la herramienta eléctrica. Sople con frecuencia desde

afuera aire comprimido seco y exento de aceite por las

rejillas de refrigeracion para limpiar el interior de la

herramienta eléctrica.

Limpie y lubrique la rosca del ajuste de altura del plato
guia si fuese preciso. Desatornille el plato guia y desen-
rosque el soporte del mismo. Limpie la rosca a ambos
lados y acéitela.

Los productos que hayan entrado en contacto con
amianto no se dejaran reparar. Deseche los productos
contaminados con amianto de acuerdo a las prescrip-
ciones vigentes en su pais sobre la eliminacion de resi-
duos que contengan amianto.

La lista de piezas de recambio actual para esta herra-
mienta eléctrica la encuentra en internet bajo
www.fein.com.

Si fuese preciso, puede sustituir Ud. mismo las piezas
siguientes:

Utiles, rodillo guia, acumulador

Garantia.

La garantia del producto se realiza de acuerdo a las
regulaciones legales vigentes en el pais de adquisicion.
Adicionalmente, FEIN ofrece una garantia ampliada de
acuerdo con la declaracion de garantia del fabricante
FEIN.

El material de serie suministrado con su herramienta
eléctrica puede que no corresponda en su totalidad al
material descrito o mostrado en estas instrucciones de
servicio.

Declaracion de conformidad.

La empresa FEIN declara bajo su propia responsabilidad
que este producto cumple con las disposiciones perti-

nentes detalladas en la Ultima pagina de estas instruccio-
nes de servicio.

Expediente técnico en: C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Proteccion del medio ambiente,
eliminacion.

Los embalajes, y las herramientas eléctricas y accesorios
inservibles deberan entregarse a los puntos de recogida
correspondientes para que puedan ser sometidos a un
reciclaje ecoldgico.

Unicamente entregue acumuladores que estén descar-
gados a un punto de recogida regularizado.

Si los acumuladores no estuviesen totalmente descarga-
dos aisle sus contactos con cinta adhesiva para prevenir
un posible cortocircuito.

Accesorios disponibles (ver pagina 19).
Unicamente utilice accesorios originales FEIN. Los acce-
sorios deberan ser los apropiados para el tipo de herra-
mienta eléctrica utilizado.

A Cuchillas reversibles para biseles
B Cuchillas reversibles para radios
€ Rodillo guia
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Tradugao do manual de instrugdes original.

Simbolos utilizados, abreviacdes e termos.

Simbolo, sinal

Explicagao

(] )

E imprescindivel ler os documentos em anexo, portanto a instrugio de servigo e as
indicagbes gerais de seguranca.

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Trabalhar de acordo com as indicagdes dos textos ou dos graficos ao lado!

Simbolo geral de proibigdo. Esta agdo é proibida.

Remover o acumulador da ferramenta elétrica antes desta etapa de trabalho. Caso
contriério, ha risco de lesGes, devido a um arranque involuntério da ferramenta elétrica.

N3o entrar em contacto com as pegas em rotagio da ferramenta elétrica.

Usar protegio para os olhos durante o trabalho.

Usar protegdo auricular durante o trabalho.

Usar luvas durante o trabalho.

Cuidado com cantos afiados das ferramentas de trabalho, como por ex. os gumes das
laminas de corte.

Uma superficie, que pode ser tocada, é muito quente e por isto perigosa.

Superficie de preensio

HI>PreOe®d >

Informagao adicional.

N
m

Autentica a conformidade da ferramenta elétrica em relagdo as diretivas da Comunidade
Européia.

Esta nota indica uma situagdo possivelmente perigosa, que pode levar a graves lesGes ou
até a morte.

Ferramentas elétricas velhas e outros produtos eletrotécnicos e elétricos velhos devem ser
separados e reciclados de forma ecoldgica.

Ligar

Desligar

travado

nio travado

Pequeno n° de rotagées

Grande n° de rota¢des

Tipo de acumulador

Tipo de carregador

@@@ﬁraa@-wl

Tipo de placa de corte reversivel
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Simbolo, sinal Explicagcao

Pasta de cobre (Cu)

veja segdo “Indicages de comando.”

Lubrificar

Atencao: Nio olhar para a limpada acesa!

pode conter cifras ou letras

Marcagio para finalidades internas

Sinal Unidade internacional | Unidade nacional | Explicagao

U V= V= Tensio elétrica continua

ny /min, min™!, rpm, rpm Numero de rotagdes em vazio nominal (com o
r/min acumulador completamente carregado)

f Hz Hz Frequéncia

M.. mm mm Medida, rosca métrica

%) mm mm Didmetro para uma pega redonda

a=Angulo de chanfro (Angulo da cabega de
fresagem)

¢ (max., 45°)=max. comprimento de chanfro
a (max., 45°)=max. altura de chanfro (medida de
ajuste)

R=Raio

B kg kg

Peso conforme EPTA-Procedure 01

i f kg kg

Peso da ferramenta elétrica sem acumulaor e
ferramenta e trabalho

[ ¥z kg kg

Peso do acumulador

Loa dB dB Nivel de pressio acuUstica

Lya dB dB Nivel da poténcia acustica

Lpcpeak dB dB Maximo nivel de pressio acustica

K. Aceleragio

a m/s2 m/s2 Valor de emiss3o de oscilages conforme

EN 62841 (soma dos vetores das trés diregdes)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Unidades basicas e deduzidas do sistema de
unidades internacional SI.

Para a sua seguranca.

_ Devem ser lidas todas as indicagdes
de adverténcia e todas as instru-

goes. O desrespeito as adverténcias e instrugdes apre-

sentadas abaixo pode causar choque elétrico, incéndio

e/ou graves lesoes.

Guarde bem todas as adverténcias e instrugdes para
futura referéncia.

N3o utilizar esta ferramenta elétrica antes de ter

lido atentamente e compreendido a Instrugao de

servigo e as “Indicagdes gerais de seguranga”
(nimero de documento 3 41 30 465 06 0) fornecidas
com o aparelho. A documentagio mencionada deve ser
guardada para futura referéncia e deve ser entregue
com a ferramenta elétrica caso esta for passada a diante
ou vendida.
Observar também as respectivas diretivas de protegdo
de trabalho.
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Finalidade da ferramenta:

Fresadora de arestas manual para uso na area profissio-

nal por pessoal de comando treinado com as ferramen-

tas e acessorios aprovados pela FEIN, num ambiente

protegido contra intempéries:

~ para usinagem de pegas de ago, ago fundido, ago de
grio fino, ago inoxidavel, aluminio, ligas de alumi-
nio, latdo e plastico

~ para a aplicagio comercial em indUstria e artesanato

= paraa preparagio de juntas de soldadura em forma
deK,V,XeY

~ para aplicagdo de arestas visiveis na construgio de
instalagSes, equipamentos e maquinas

= para arestas arredondadas para uma preparagao
ideal para pintura ou como protegdo contra impac-
tos

Indicacdes especiais de seguranca.

Fixar e prender a peca a ser trabalhada a uma bhase
estavel por meio de grampos ou de alguma outra
maneira. Se a pega a ser trabalhada s for fixada a mao
ou apoiada contra seu corpo, ela permaneceri instével,
o que pode levar a perda de controlo.

Nao utilizar acessérios, que nao foram especialmente
previstos e recomendados pelo fabricante para serem
utilizados com esta ferramenta elétrica. O facto de
poder fixar o acessério a esta ferramenta elétrica, ndo
garante uma aplicagdo segura.

Nao usar ferramentas de inser¢ao danificadas. Antes
de cada uso, deve-se verificar as placas de corte rever-
siveis quanto a lascas e rachaduras, abrasao ou forte
desgaste. Se a ferramenta elétrica ou a ferramenta
cair, deve-se verificar se esta danificada ou deve-se
usar uma ferramenta nao danificada.

Utilizar um equipamento de protecao pessoal. De
acordo com a aplicagao, devera utilizar uma protecgao
para todo o rosto, protecao para os olhos ou dculos pro-
tetores. Se for necessario, devera utilizar uma mascara
contra p, prote¢ao auricular, luvas de protegao ou um
avental especial, para proteger-se de pequenas parti-
culas de amoladura e de material. Os olhos devem ser
protegidos contra particulas a voar, produzidas durante
as diversas aplicagSes. A méscara contra pé ou a mésca-
ra de respiragdo devem ser capazes de filtrar o p6 pro-
duzido durante a respectiva aplicagdo. Se for sujeito
durante longo tempo a fortes ruidos, podera sofrer a
perda da capacidade auditiva.

Observe que as outras pessoas mantenham uma distan-
cia segura em relagao ao seu local de trabalho. Cada
pessoa que entrar na area de trabalho, devera usar um
equipamento de protegao pessoal. Estilhagos da peca a
ser trabalhada ou ferramentas de trabalho quebradas
podem voar e causar lesGes fora da drea imediata de tra-
balho.

Sempre segurar firmemente a ferramenta eléctrica ao
liga-la. Ao acelerar, até alcangar a plena velocidade, é
possivel que o momento de reacgao do motor leve a
ferramenta eléctrica a se torcer.

Se possivel, devem ser usados grampos para fixar a
peca de trabalho. Jamais segurar uma pequena peca de
trabalho numa das maos e a ferramenta elétrica na
outra durante o uso. Ao fixar pegas pequenas, deve se

ter as duas maos livres para um melhor controlo da fer-
ramenta elétrica.

Jamais depositar a ferramenta elétrica, antes que a fer-
ramenta de trabalho esteja completamente parada. A
ferramenta de trabalho em rotagdo pode entrar em
contacto com a superficie de apoio, provocando uma
perda de controlo da ferramenta elétrica.

Nao permitir que a ferramenta elétrica funcione
enquanto estiver a transporta-la. A sua roupa pode ser
agarrada devido a um contacto acidental com a ferra-
menta de trabalho em rotagio, de modo que a ferra-
menta de trabalho possa ferir o seu corpo.

Limpar regularmente as aberturas de ventilagao da sua
ferramenta elétrica. A ventoinha do motor puxa pé
para dentro da carcaga, e uma grande quantidade de pé
de metal pode causar perigos elétricos.

Nao utilizar a ferramenta elétrica perto de materiais
inflamaveis. Faiscas podem incendiar estes materiais.

Nao utilizar ferramentas de trabalho que necessitem
agentes de refrigeracéo liquidos. A utilizagio de dgua
ou de outros agentes de refrigeragio liquidos pode pro-
vocar um choque elétrico.

Fixar a peca a ser trabalhada. Uma pega a ser traba-
Ihada fixa através de um dispositivo de fixagdo esta mais
firme do que segurada com as maos.

Contra-golpe e respectivas adverténcias
Contra-golpe é a reagio repentina devido a uma ferra-
menta de inser¢do enganchado ou bloqueado. Um blo-
queio ou um emperramento leva a uma parada abrupta
da ferramenta de insercio rotativa. Deste modo, uma
ferramenta elétrica descontrolada é atirada no sentido
oposto da rotagio da ferramenta de insergdo no local
do bloqueio.

Se a placa de corte reversivel enganchar ou emperrar na
pega de trabalho, a borda da placa de corte reversivel
que mergulha na pega de trabalho pode ficar presa, de
modo com que a placa de corte reversivel se quebre ou
cause contra-golpe. O suporte da placa de corte rever-
sivel se movimenta em diregdo do operador ou se afasta
dele, de acordo com o sentido de rotagdo do suporte
da placa de corte reversivel no local de bloqueio. Nesta
ocasido, as placas de corte reversiveis podem se que-
brar.

Um contra-golpe é o resultado do uso incorreto ou ina-
dequado da ferramenta elétrica. Isso pode ser evitado
tomando as devidas precaugdes, conforme descrito
abaixo.

Segurar a ferramenta elétrica firmemente e colocar o
corpo e os bragos numa posicio em que se possa
ahsorver as forcas do contra-golpe. O operador pode
controlar as forgas de contra-golpe e de reagio
tomando as respectivas medidas de precaugio.

Trabalhar com especial cuidado na area ao redor de
esquinas, cantos afiados etc. Evite que ferramentas de
trabalho sejam ricocheteadas e travadas pela peca a
ser trabalhada. A ferramenta de trabalho em rotagio
tende a travar em esquinas, em cantos afiados ou se for
ricocheteada. Isto causa uma perda de controlo ou um
contra-golpe.
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Sempre conduzir a ferramenta de trabalho no material,
na mesma direcgao em que o gume de corte sai do
material (corresponde a direcgao na qual as aparas sao
expulsas). Se a ferramenta eléctrica for conduzida na
direcgio errada, a ferramenta de trabalho sera expulsa
da pega a ser trabalhada, sendo que a borda de corte da
ferramenta eléctrica serd puxada nesta direcgdo de
avango.

Evitar o bloqueio da placa de corte reversivel ou aplicar
pressao demasiada. Nao inserir uma altura de chanfro
maior que a maxima permitida. Uma sobrecarga das
placas de corte reversiveis ?aumenta o estresse e a sus-
cetibilidade a emperramento ou bloqueio e, portanto, a
possibilidade de cotnra-golpe ou quebra da placa de
corte reversivel.

Evitar a area na frente e atras da placa de corte rever-
sivel em rotagao. Se a placa de corte reversivel, na peca
de trabalho, for movimentada para longe do operador,
é possivel que, em caso de um contra-golpe, a ferra-

menta elétrica com a placa de corte reversivel em rota-
¢do podera ser langada diretamente contra o operador.

Girar ou substituir atempadamente, as placas de corte
reversiveis obtusas ou as com revestimento desgas-
tado. Placas de corte reversiveis ?obtusas aumentam o
risco de a maquina ficar emperrada e quebrar.

Nao usar a ferramenta elétrica sem a placa guia.

Outras indicacoes de seguranca
@ @ Usar protegdo auricular durante o trabalho.

Placas de corte reversiveis, suportes, pecas e aparas
podem estar quentes depois do trabalho. Usar luvas de
protecao.

Usar apenas placas de corte reversiveis afiadas e nao
danificadas.

Manter suas maos afastadas da area de fresagem e das
ferramentas de insercao.

Nao apontar a ferramenta elétrica na sua diregao, nem
na direcao de outras pessoas ou animais. Ha perigo de
lesGes devido a ferramentas de trabalho afiadas ou
quentes.

Deve ser usado um sistema de sucgao estacionario e se
deve soprar, frequentemente, as ranhuras de ventila-
¢a0. Em condigdes extremas ¢é possivel que se possa
instalar p6 condutivel dentro da ferramenta elétrica
durante o processamento de metais. O isolamento pro-
tetor da ferramenta elétrica pode ser prejudicado.

E proibido aparafusar ou rebitar placas e simholos na
ferramenta elétrica. Um isolamento danificado ndo
oferece qualquer protegio contra choques elétricos.
Utilizar placas adesivas.

Nao deve ser processado material que contenha mag-
nésio. Existe perigo de incéndio.

Nao se deve processar PRFC (polimero de fibra de car-
hono reforcado) nem material que contenha ashesto.
Estes sdo considerados carcinogénicos.

Substituir um punho adicional danificado ou rachado.
Nao operar a ferramenta elétrica com um punho adicio-
nal defeituoso.

Utilizacao e tratamento do acumulador
(bloco de acumulador).

Para evitar perigos como queimaduras, incéndio, explo-
sao, lesdes na pele e outras lesdes durante o0 manuseio
do acumulador, devem ser observados as seguintes
indicacoes:

0s acumuladores nao devem ser desmontados, abertos
nem decompostos. Os acumuladores nao devem ser
expostos a golpes mecanicos. Em caso de danos e de
utilizagdo incorreta do acumulador, podem escapar
vapores e liquidos nocivos. E possivel que os vapores
irritem as vias respiratérias. Liquido do acumulador a
escapar pode levar a irritagdes da pele ou queimaduras.

Se o liquido que escapa do acumulador danificado
entrar em contacto com objetos que se encontrem por
perto, devera controlar os devidos objetos e, se neces-
sario, limpa-los ou substitui-los.

Nao expor o acumulador a calor nem a fogo. Nao arma-
zenar o acumulador sob direta incidéncia de raios sola-
res.

Sa retirar o acumulador da embalagem original quando
ele for utilizado.

Antes de trabalhos na ferramenta elétrica, devera reti-
rar o acumulador da ferramenta elétrica. Ha risco de
lesdes, se a ferramenta elétrica arrancar involuntaria-
mente.

So retirar o acumulador com a ferramenta elétrica des-
ligada.

Mantenha os acumuladores fora do alcance de crian-
cas.

Manter o acumulador limpo e protegido contra humi-
dade e agua. Limpar as conexdes sujas do acumulador
e da ferramenta elétrica com um pano seco e limpo.

0s acumuladores sé devem ser carregados com carre-
gadores recomendados pelo fabricante. O carregador
que é adequado para um determinado tipo de acumula-
dor, apresenta um risco de incéndio se for utilizado
com um outro acumulador.

0 acumulador que nao esta sendo utilizado deve ser
mantido afastado de clipes de papel, moedas, chaves,
pregos, parafusos ou outros pequenos ohjetos metali-
cos que possam curto-circuitar os contactos. Um
curto-circuito nos contactos do acumulador pode cau-
sar queimaduras ou incéndio.

Remover o acumulador da ferramenta elétrica durante
o transporte e 0 armazenamento.

So utilizar acumuladores FEIN originais intactos, desti-
nados para a sua ferramenta elétrica. Ao trabalhar ou
ao carregar com acumuladores falsos, danificados, repa-
rados ou restaurados, imitagdes e produtos de outras
marcas hd perigo de incéndio e/ou de explosdo.

Seguir as indicacdes de seguranca que se encontram
na instrucao de servigo do carregador do acumulador.

Vibracao da mao e do braco

O nivel de oscilagdes indicado nestas instrucdes de ser-
vigo foi medido de acordo com um processo de medi-
¢do normalizado pela norma EN 62841 e pode ser
utilizado para a comparagio de aparelhos. Ele também
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é apropriado para uma avaliago preliminar da carga de
vibraces.

O nivel de vibragdes indicado representa as aplicages
principais da ferramenta elétrica. Se a ferramenta elétri-
ca for utilizada para outras aplicagées, com outras ferra-
mentas de trabalho ou com manutengio insuficiente, é
possivel que o nivel de vibragGes seja diferente. Isto
pode aumentar nitidamente o impacto de vibragSes
durante o completo periodo de trabalho.

Para uma avaliagdo exata do impacto de vibragSes, tam-
bém deveriam ser considerados os periodos nos quais
o aparelho estd desligado ou funciona sem estar real-
mente a ser empregado. Isto pode reduzir nitidamente
o impacto de vibragdes durante o completo periodo de
trabalho.

Como medidas de seguranca adicionais para a protegio
do operador contra o efeito das vibragGes, deveria
determinar por exemplo: Manutengio de ferramentas
elétricas e de ferramentas de trabalho, manter as mios
quentes e organizagdo dos processos de trabalho.

Valores de emissao para vibragao
Averiguado com um chanfro de 45°.

Material utilizado: S235)R, espessura do material:
30 mm

a

Procedimento de trabalho Aceleragio
avaliada*®

1. Etapa de trabalho (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Etapa de trabalho (c =5 mm) 4,6 m/s2
ka 1,5 m/s2

*Este valor de medigdo depende do material e da aplicagio e,
portanto, pode ser excedido.

Manuseio de pés nocivos

Durante processos de desbaste de material sdo produ-
zidos pds que podem ser nocivos a saude.

O contacto ou a inalagdo de alguns pés, como p. ex. de
asbesto ou materiais que contém asbesto, de pinturas
que contém chumbo, de metal, de alguns tipos de
madeira, de minerais, de particulas de silicato de subs-
tancias minerais, de solventes de tintas, de preservantes
de madeira e de antifouling para veiculos aquaticos,
podem provocar reagdes alérgicas em pessoas e/ou
doengas das vias respiratdrias, cancro e danos de repro-
dugdo. O risco devido a inalagio de pés depende da
exposigdo. Utilize uma aspiragdo apropriada para os pé
produzido, assim como um equipamento de protegio
pessoal e assegure uma boa ventilagdo do local de tra-
balho. O processamento de materiais que contém
asbesto so6 deve ser realizado por pessoal especializado.
Em condigdes desfavoraveis é possivel que pé de
madeira e pé de metal leve, misturas quentes de pé de
lixa e substancias quimicas possam se inflamar ou causar
uma explosdo. Evite voo de faiscas na diregio do con-
tentor de po, assim como o sobreaquecimento da fer-
ramenta elétrica e do material a ser lixado, esvaziar o
contentor de pé a tempo e observe as indicagdes de
trabalho do fabricante do material, assim como as dire-
tivas para os materiais a serem trabalhados, vigentes no
seu pais.

Instrucoes de servigo.
S6 se deve conduzir a ferramenta elétrica em dire-
¢do da pega de trabalho quando estiver ligada.
Caso contrdrio, a pega de trabalho e as ferramentas de
inser¢io podem ser danificadas.
O rolo de guia deve sempre ter contacto com pega de
trabalho durante a usinagem.
Primeiro, deve-se remover a ferramenta elétrica
ligada da pega de trabalho e sé entdo desliga-la.
Caso contrdrio, a pega de trabalho e as ferramentas de
inser¢do podem ser danificadas.
Se as vibragdes da ferramenta elétrica aumenta-
rem significativamente, deve-se verificar os para-
metros de configuragdo para o respectivo material de
aplicagdo e as condigdes da ferramenta.

A ATENCI"\O Risco de ferimentos por aparas.

Sempre mantenha suas mios, rou-
pas etc. longe de aparas. Néo tente remover a ferra-
menta de insergdo se ela ainda estiver a girar. Isso pode
causar graves ferimentos.

i Risco de ferimentos devido a ares-
ATEN
a 20 tas afiadas na cabeca de fresagem.
N3o tocar nas arestas afiadas da cabega de fresagem.

A ATENCAO Perigo de queimaduras. A ferra-
menta de trabalho pode ficar quente

durante a utilizagao. Deixe a ferramenta de trabalho

arrefecer:

= depois de depositar a ferramenta elétrica

- antes da troca de ferramenta.

Se necessirio, girar ou virar as placas de corte reversi-

veis colocaveis em oito posigSes diferentes. Deve-se

notara que a cabega de fresagem, o rolo guia e as placas

de corte reversiveis ?!podem variar de acordo com a

aplicagdo. S6 devem ser usados acessérios aprovados

para a aplicagdo.

Na usinagem com chanfro e com raio, verifique se o

nivel de velocidade correto estd definido, dependendo

do material.

Diferentes materiais podem endurecer nas bordas

devido combustio, corte a plasma ou a laser. Como

resultado, os valores das diretivas especificadas podem

variar consideravelmente.

Ajustar a altura do chanfro (veja pagina 10/11)
a
&

ja

Uso de placas de corte reversiveis para chanfro, estas
estdo disponiveis como acessérios. Ajustar a altura do
chanfro “a” na placa de guia, através da medida de
ajuste. Produzir uma amostra. Visto que a escala apre-
senta uma tolerincia de aprox. £ 1 mm (aprox. 1/32"),
pode ser necessario um reajuste. O reajuste é realizado
na segunda escala (cifras de 1 a 15) na placa de guia.
Cada cifra reajusta a placa de guia em 0,1 mm (1/254").
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A maxima medida de ajuste de acordo com o material,
assim como o nivel de nimero de rotagdes recomen-
dado encontram-se nas duas tabelas a seguir.

Ajustar a medida do raio (veja pagina 11)

Use placas de corte reversiveis para raio, estas estio
disponiveis como acessérios. A medida de ajuste da
placa de guia deve ser ajustada ao respectivo raio. Os
valores para a medida de ajuste encontram-se nos res-
pectivos acessérios. O nivel de velocidade dependente
do material encontra-se nas duas tabelas a seguir.

Max. medida de nivel de velo-
ajuste cidade reco-
(aplica-se a 45° de | mendado
chanfro e raio)
[mm] [inch]

Aluminio 3,5 2/16 6

Aco

400 N/mm? |[3,5 2/16 6

Aco

600 N/mm?2 | 2,8 2/16 4-5

Ago

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Ago inoxida-

vel 1,4 1/16 1-3

Os valores declarados sio empiricos e nio podem
ser garantidos.

Manuseio com o acumulador.

Armazenar, operar e carregar o acumulador somente
com os carregadores FEIN, na faixa de temperatura
operacional de 5°C - 45°C (41°F - 113 °F). A tempe-
ratura do acumulador deve estar na faixa de tempera-
tura operacional do acumulador desde o inicio do
processo de carregamento.

Indicagao | Significado Acao
LED
1-4LEDs |Estado de Funcionamento
verdes carga porcen-
tual
Luz conti- | O acumula- Carregar o acumula-
nua verme- | dor estd quase | dor
lha vazio
Luz verme- | O acumula- O acumulador deve
Iha intermi- | dor ndo estd | estar na sua faixa de
tente pronto para temperatura operacio-
funcionar nal antes de ser carre-
gado

O verdadeiro porcentual do estado de carga do acumu-
lador s6 é indicado quando o motor da ferramenta elé-
trica esta parado.

Se houver uma descarga total do acumulador, a eletro-
nica para automaticamente o motor.

Manutencao e servigo pas-venda.

@ No caso de aplicagdes extremas, é possivel
que durante o processamento de metais se
deposite p6 condutivo no interior da ferra-

menta elétrica. Soprar frequentemente o interior da

ferramenta elétrica, pelas aberturas de ventilagio, com
ar comprimido seco e livre de dleo.

Se necessirio, limpar e lubrificar a rosca do ajuste de

altura na placa de guia. Desaparafusar a placa de guia e

desaparafusar o suporte da placa de guia. Limpar as ros-

cas dos dois lados e lubrifica-las.

Produtos que entraram em contacto com asbesto ndo

devem ser enviados para reparo. Produtos contamina-

dos com asbesto devem ser descartados de acordo com
as regulamentagdes locais para o descarte de residuos
que contém asbesto.

A atual lista de pegas sobressalentes desta ferramenta

elétrica se encontra na internet em www.fein.com.

As seguintes pecas podem ser substituidas pelo utente:

Ferramentas de insergio, rolo de guia, acumulador

Garantia legal e garantia.

A garantia legal para este produto ¢é vélida conforme as
regras legais no pais onde é colocado em funciona-
mento. Além disso, a FEIN oferece uma garantia con-
forme a declaragdo de garantia do fabricante FEIN.

E possivel que o volume de fornecimento da sua ferra-
menta elétrica sé contenha uma parte dos acessérios
descritos ou ilustrados nesta instrugio de servico.

Declaracao de conformidade.

A firma FEIN declara, em responsabilidade exclusiva,
que este produto corresponde as respectivas especifica-
¢Ses indicadas na dltima pagina desta instrugdo de ser-
vigo.

Documentagio técnica em: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protecao do meio ambiente, eliminagao.
Embalagens, ferramentas elétricas a serem deitadas fora
e acessorios velhos devem ser encaminhados a uma
reciclagem ecoldgica.

Os acumuladores sé devem ser eliminados correta-
mente se estiverem completamente descarregados.
No caso de acumuladores que nio estiverem completa-
mente descarregados, os contactos deverdo ser isola-
dos preventivamente com fitas adesivas de modo que
ndo ocorram curto-circuitos.

Selecao de acessdrios (veja pagina 19).
S6 utilizar acessorios originais da FEIN. O acessério
deve ser destinado para o tipo da ferramenta elétrica.

A Placas de corte reversiveis para chanfrar
B Placas de corte reversiveis para raio
€ Rolo de guia
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MeTagppuon TV auBevTiKQV 0dnyidv AciToupyiug

ZopfoAa mou XpnoIPOMOIOBVTAI, CUVTOHOYPU@IEC Kal Opol.

Zoppolo,
XupuaxTipag

Eppnveia

(]

Na diaBacere omwaodnmoTe Ta cuvnuuéva £yypaea, Tig odnyieg xpnong Kat Tig
utrodeielg acpaleiag.

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Kkeipevo 1 ota ypagika!

AkolouBnoTe Tig 0dnyieg oTo dimAavo Keipevo 1 oTa ypagika!

levikd amayopeuTikd olpPolro. H evépyeaia auTh) ammayopeleTal.

AgaipéoTe TV pmartapia amd To NAekTPIkS epyaleio TpLv ekTeAéceTe auTd To Brpa
epyaociag. AlagopeTikd dnpioupyeital Kivduvog TpaupaTiopoU amd pia evdexOpevn
kata Aabog ekkivnor Tou nAexTpicol gpyaheiou.

Mnv ayyilete Ta eploTPEPOUEVA PEPT) TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou.

@

DdopaTe MpooTareuTika yuahid kara T didpkela TnG epyaciag oag.

@®o

Popare wraomideg kard Tn didpkela TnG epyaciag oag.

Orav epyaleoTe va popdre TPOCTATEUTIKA YAVTLA.

Mpoeadotoinon yia KoPTEPEG AKPEG TWV ePYAAEiWY, TT. X. AETSEG TWV paxalpLv
KOTING.

Karmroia akaAuttn em@avela prmopei va givat oAU KauTn Kat ETOHEVWG ETTIKIVOUVT.

Emeaveia ouykparnong

HAPPOO® &> e

ZupmAnpwpartikin mAnpogopia.

a)
m

BeBaiwvel T ouppdppwon Tou nhekTpikol epyaleiou pe Tig 0dnyieg Tng Eupwrraikig
KowotnTtag.

H umédei&n auth emonpaiver pa mbavn mkiviuvn KATAoTACT TTOU PTTOPEL vVa
odnynoel oe coPapoug Tpaupartiopolg i) oto Bavaro.

AxpnoTa nAekTpika epyaheia kar GAa NAEKTPOTEXVIKA Kal NAEKTPIKA TTpoidvTa
TPEMEL va cUAEYovTal EEXWPLOTA KAl VA AVAKUKAWVOVTAL PE TPOTTO PIAIKO TTPOG TO
mepiBaiiov.

©¢on oe Aertoupyia

O¢on) ekTOG AerToupyiag

acpalMopévo

amac@aliopévo

Micpdg apibpudg oTpopov

Meyahog apiBuog oTpopwv

SRFEEEE ml

Timog pmarapiag




Zuppolo,

Eppnveia

Tumog popTioTH

gy

U
AN

&

TUToG avaoTpepOPeVNG KOTITIKAG TTAAKAg

®)

MaoTa xakkou (Cu)

U
[

BAéme Tpfpa «Ymodei&elg xeipiopol.»

n

Emrahewpn pe Aadi

Mpocoxn: Mnv koitalete oTnv avappévn Aapma!

(**)

propei va Trepiéxel Pneia | ypappara

(Ax = Zx) Emofpavon yia eowTepikn xphon

XapaxTinpag LMigBvig povada EOvikn povada Eppnveia

U V= V= ouvexnG NAeKTpIKT Taon

P — ; . ; -
ny /min, min™", rpm, min AwaBabuiopévog aplbpodg oTpo@wv pehavri (ue
r/min TANPWG PopTIOHEVN prTatapia)

f Hz Hz ZuxvotnTa

M. mm mm Métpo, petpikd omeipwpa

(%] mm mm Awatopn evog oTpoyyulou eEapThparog

o o _ . . . .
> Cmax a=ywvia ho&oTunong (ywvia ppelokepain)
7 Famax mm mm ¢ (€Y., 45°) =péy. pfikog Ao&dTunong
a (€Y., 45°) =péy. Upog ANoEdTunong (LéTpo
pUBIoNG)
4 mm mm R=akTiva

i kg kg Bapog olpgwva pe EPTA-Procedure 01

i f kg kg Bapog Tou nAekTpikol epyaleiou xwpig
urartapia kat epyaheio

i @ kg kg Bapog g pmarapiag

Log dB dB 2Ta6un aKouoTIKAG TTECTG

Lya dB dB 2140un akouoTIKAG LoXUog

Lycpeak dB dB Y{oTn oTabun akouoTIKNG Trieong

K.. Avacpdaisia

a m/s? m/s? Tiun exTTopTMG KPadaopwv cUppwva pe

EN 62841 (4Bpoiopa avuopatwy TpLwv
KaTeuBUuvoewy)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Oepehidelg kaL TTapdywyeg povadeg amdé To
Awgbvég ZuoTtnpa Movadwv SI
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lNa Tnv acpaleia oag.
A NPOEIAOMOIHEH DMiaBdote 6Aeg TIc unodeieic
ac@uleiag Kai TIC 0dnyieg.
Apéleieg Kata Tnv THPNOT TWV TIPOEISOTTOINTIKWV
utTodeigewv Kal odnywv PIopei va Tpokalécsouv
nAexTpotAnéia, Tupkayla f/kat copapoig
TPAUPATIOPOUG.
@uAaiTe 0Aec TIC MPOSIBONOINTIKEG UMODEIEEIC Kan
odnyiecg yia kaBe peAAovTiki xpion.
Na pnv xpnoiporoinoere To Tapov NAeKTPIKO
epyaleio mptv SiafdoeTe empeAwg Kat
KATAvoNoETE AUTEG TG 0dnyieg Xprong kabwg
Kat Tig ouvnppéveg «levikég urodeielg acpaleiagy
(Ap1Bpog eyypagou 3 41 30 465 06 0). Na
Siapula&eTe Ta Tapamavw £yypaga yia Kabe
evdexopevn HeMoVTIKN XpTion Kat va Ta
emouvapere oTo NAekTPIKO gpyaleio 6Tav To
TTapadwaoETe 1) TO TTOUAOETE O€ TPITO ATOMO.
Na tnpeite emiong kal Tig oXeTIkEG eBvikég SaTa&elg
yla Tnv pooTacia Tng epyaociag.
Mpoopiopdg Tou NAEKTPIKOU EpyaAciou:
Ppela Ao&oTunong, odnyoulpevn pe To XEPL, Yia
£MAYYEALATIKA XPNOT) amd KATapTIOHEVOUG
XEIPIOTEG e epyaleia kal e§apTrpaTa eykekpiuéva
a6 v FEIN oe epifalov mpooTarteupévo amod Tig
KalpIKEG oUVONKeG:
= vy Ty emeepyacia Tepayiwv amoé xaiuPa,
XuTtoxaAuPa, Aerrrokokko xaiuPa, avoleidwTto
XahuBa, ahoupivio, kpapara akoupviou,
opeixalko kal TAacTIKO.
= yla TnVv emayyeAparikn xpmnorn oe flopnyavieg kat
BloTexvieg
= Yla TTPOETOINACIA EYKOTIWV CUYKOAANoNG
oxfnuarog K, V, X- kat Y
= yla Tnv TomoBETNO™ 0PATWY AKUWY KATd TNV
KATAOKEUT] EYKATAOTACEWY, CUCKEUWV Kal
HNXaveov
= Y10 To oTPOYYUAENA AKUWY PE OKOTTO TNV I8aVIKN
TpoeTolpaocia fagng | wg MpooTacia amd
KpouoElg

Eidikég unodeiieic uo@ulcing.

ITEPEWVETE Kal ac@uAI{ETE TO TEPAXIO ENEEEPYyUOIAG Pe
oIYKTApES N pe GAA0 KutdAAnAo TpONO NAve oe
ota@epo undpalpo. Av kpaTnoeTE TO TePAYLO
emelepyaoiag povo pe To XEPL KOVTPA OTO CWHA
oag, To Tepdylo Ba mapapeivel acTabég kat autd
ptropei va odnynoel o€ amwAela Tou eAEyyou.

Mn xpnoiponoinceTe NoTé {apTnpaTa MOU dev
npoBAENOVTII Kal SV MPOTABNKAV UMO TOV KUTAGKEUAGTA
€101Ka yI' auTo T0 nAeKkTPIKG epyadeio. Movo )
diamioTwoT OTL UTTOPEITE Va CTEPEWOETE £va
eEaptnua oTo nAekTpikd epyaleio oag dev eyyuaTa
TNV ac@alf xpnorn Tou.

Mnv xpnoiponoicite epyalcia pe @Bopéc. EAEyxere npiv
ano kaBe xpion TIC aVACTPEPOPEVEG KONTIKEC MAGKEC
Yit TUX0V BpuppaTicpouc Ka pwypES, yipaven n cofupéc
pBopéc. Av oug nEcel TO NAEKTPIKG Epyaleio i TO
XPNGIPONOIoUpEVO €EapTnpa, EAEYETE av £XE1 UMOOTEI
@Bopa n xpneiponomoete £va aBikTo eZapTnpa xpaong.

Nu @opdarte navroTe Tn SIKA 6UC, ATOMIKA MPOGTATEUTIKA
evdupacia. Na xpnoiponoicite emiong, avaAoya pe Tnv
EKACTOTE EPYNGIN MOU EXTEAEITE, MPOGTATEUTIKEG
PACKEG, MPOSTATEUTIKEG IATAEEIC pUTIV N
npooTaTeuTiKd yualid. Av XpelaoTei, (POPECTE Kal pacKa
NPOCTUGIUG ANO 6KOVN, WTUCTIIBES, MPOCTATEUTIKA YAVTIU
N ma €191k npooTareuTikn nodid, nou Ba cag
NPOCTATEUE! ANO TUXOV EK@EVOOVI(OpEV AIOVTIKA
owpatiowa n Bpavcpara vAikow. Ta paTia TPETeL va
TpooTarelovral amd Tuxov alwpoulpeva cwyatidia
TTou prropei va dnuoupynBoulv katd Tnv ekTéAeon
Twv S1apopwv epyaciwv. Ot avarveuoTIKEG Kal ol
TIPOOTATEUTIKEG HACKEG TTPETTEL VA QIATPAPOUV TOV
agpa Kai va cuykparouv Tn okovn ou
SnpiloupyeiTal KaTa TNV gpyaocia. Xe mePITTWOT) TTOU
Oa exTebeiTe yIa TOAU Xpdvo o€ 1IoXupd B6pufo
prTopei va amwAéoeTe TNV akor oag.

DpovTideTe, TUXOV NOPEUPICKOPEVH ATOHN va BpiokovTal
nAavroTe 6€ uo@uAN andoTacn anod Tov Top<a Mou
epyadeoBe. Kabe aropo nou pnaivel 6Tov TopEa nou
epyadecBe npEnel va opa NPOCTATEUTIKN EVOUpaGia.
Opalopara Tou UTTO KaTepyaoia Tepayiou 1
OTIACHEVWY EPYAAEIWY UTTOPEL Va EKOPEVEOVICTOUV
Kal va TTPOKAAECOUV TPAUUATIOROUG akOpT KL EKTOG
TOU GUECOU TOpEA Epyaciag.

Kparare 10 nAeKkTpIKO £pyuAeio mavroTe ac@uAwg oTav
10 B€TETE O0E AciToupyin. MéxpL To nAekTpikd epyaleio
va amoKTNoeL Tov TTANPN apldpd oTPoPwV UImopsl
auTé va TreploTpagei e€altiag .TNG avamTUCOONEVNG
potg avtidpaong.

Av givan duvato, XpnoIPONOINGTE GQIYKTAPES Yia va
otaBeponoincete 10 enedepyaldpevo Tepaxio. Mnv
KPUTAaTe MOTE £va PIKPO TEPAXIO 6T0 £va XEPI Kal TO
NASKTPIKG £pyalAcio 610 GAAO, EVW TO XPNGIHONOIEITE.
AxivnTomrolvTag Ta pikpa emeEepyalopeva
Tepayua, £xeTe kal Ta duo xépla eAelBepa, WoTe va
eAéyyxeTe kaAUTepa To NAekTPIKO gpyaheio.

Mnv anoB¢oeTe moTE TO NASKTPIKG £pyalcio mpiv TO
TonmoBeTnpévo epyaleio mayel evieA@g va Kiveital. To
TTEPIOTPEPOUEVO pyaleio pTTopei va £pBel o€ eTagr
HE TNV £TMPAVELQ OTTV OTTOIA AKOUNTTOATE TO
NAEKTPLKO £pyaleio Ki £TOL va XACETE TOV EAeYXO
TOU.

Mnv apiocTe 0 nAeKTPIKO Epyaleio va epyadeTal 6Tav T0
peTa@épete. Ta pouya oag pmopei va TulyTouv
TUXAiWG OTO TTEPLOTPEPOUEVO £pyaleio KL auTo va
TPUTTAOEL TO CWHA Oag.

No kaBapifeTe TUKTIKA TIC GXIGPEG UEPIGHOU TOU
nAeKTpIKOU epyaAeiou oug. H mTepwTh) Tou KivnThHpa
TpaPael okdvn péoa oo TepiPAnua kat n
OUCOWPEUOT] HETAANIKNG OKOVNG PITOpPEL va
Snpiloupynoel nAexTpikcolg kivduvoug.

Mn xpnoigonoicite T0 NAEKTPIKO Epyuleio KovTa oe
euAekTa uhika. O omvOnplopdg pmopei va Ta
avapAeEer.

Mn xpnoiponoicite epyaleia nov anairouv pogn pe
WukTIKa uypd. H xprion vepol 1 AWV PuKTIKGOV
uypwv prropei va odnynoe ot nhektpomAnéia.
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Ao@ulileTe T0 UNG KaTepyacia Tepaxio. ‘Eva utmd
KaTepyacia TERAXIo TToU OTEPEWVETAL e T BorBeia
piag data&ng cUo@IEng ival oTEPEWNEVO PE
peyahUTepn acpdlela amo £va TTou CUYKPATEITAL LE
TO X£PL

KAdTonpa Kai 6XETIKEC MPOEIDOMOINTIKEC
unodeieig

H avakpouon eivai n Eagpvikn avridpaon Adyw
HAaYKWHATOG ) ELTTAOKNG TOU TIEPICTPEPOEVOU
Xpnotpotroloupevou epyaleiou. To paykwpa f n
epmAokt) odnyouv oe EaPViKf akivnToTToinoT Tou
meploTpepdpevou eEaptnpuarog. Etol éva
aveEéheykTo NAekTPIKS epyaleio KiveiTal evavTia
TN POPA TTEPLOTPOYPNG TOU XPTCLUOTTOIOUNEVOU
e€apTHPRATOG OTO ONElO ERTTAOKNG.

OrTav 1 avacTpepopevn KOTITIKN TTAGKa oKaAwoeL )
prmAokdapel péoa oto emegepyalopevo TeRAyLo,
WITOPEL 1) aKpf TNG avacTPEPOUEVNG KOTITIKNG
mAdkag, n omoia eloXwpEi oTo emeepyalopevo
TEPAX10, VA OKAAWOEL e aTToTEAECHA Va OTTACEL T
mAdka 1) va mpokAn6ei avakpouor). H faon mng
avacTPEPOUEVNG KOTITIKNG TTAAKAG KIVEiTal TOTE
TTPOG TOV XEIPLOTT 1) ATTOPAKPUVETAL ATt auTov,
avaloya pe Tn Qopa TmepIoTPOPNG TNG Pdong Tng
KOTITIKNG TTAAKAG OTO OTUEio EUTTAOKAG. X € QUTH TNV
TTEPITITWOT) Ol AVACTPEPOUEVEG KOTTTIKEG TIAAKEG
prTopel akdpa Kat va oTracouv.

Mia avakpouon eival 1) cuvérela pag es@alpévng N
avopB6do&ng xpnong Tou nAekTpikol epyaleiou.
AuTd propei va ammogpeuxBei pe karalnha pérpa
mpo@UAagng, 6TwGg TepLypagpovTal mapakaTw.
Kparare 10 nAekTpIko epyaleio oTaBepa kai PEPVETE TO
oA oug Kal Ta xépia oug o€ pia B£on and Tnv onoia
PNOPEITE Va avTIPETWMIGETE TIC duvapeig avakpouong. O
XEIPLOTNG pTopei pe katdAAnAa pérpa mpogUulagng
va eAéyxel TIg duvapelg avakpouong Kal avTidpaong
Na epyalecBe pe 181I0iTEPN MPOCGOXN OE YWViIEC,
KO@TEPES uKpéC KTA. MpovTideTe, T0 Ac1avTiKO Epyalcio
va pnv ekTivaxTei £€Ew ané 10 und katepyacia UAIKO Kai
V& N 6PNVAIGEI 6’ aUTO. To TTEPLOTPEPOHEVO AEIAVTIKO
epyaleio o@nvwvel elkoha KaTtd Tnv epyacia ot
YWVIEG KAl O€ KOPTEPEG AKpEG 1) OTav ekTvaleral.
AuTé Trpokalei kAGTonpa ) amwAela Tou gAéyyou.

Na odnyeite T0 epyalcio 610 UAIKO MAVTOTE MPOC TV
kareuBuven Tnv onoia £xe1 T0 epyaleio 6Tav Byaivel and
70 UAIKO (mpéKeITan yia TAV KatewBuvon mpog Tnv onoia
anoppinTovral Ta ypEQia/Ta npiovidia). Otav To
NAekTpikd epyaleio odnyeiTal pe eopalpévn popa
mpokaleital 1) améToun €£080g TNG KOYNG Tou
epyaleiou amo To uttd katepyaoia uhikd odnywvTag
£T0L NAEKTPIKO £pYaleio TTPOG AUTHV TNV
katevBuvon mpowdnong:

Ano@eiyeTe T0 PMAOKGPICHA TNC AVAGTPEWPOPEVNG
KONTIKAG MAdKAG N TNV doknon MOAU peydAng divapng
migong. Mnv puBpileTe T0 dog AoZdTpnong peyaAiTepo
anoé 1o emTPENOpPEVO 6pI0. H utreppdpTWON TWV
avacTPEPOUEVWV KOTITIKWY TTAAKWY augavel Tnv
Karamovnot Toug Kat TNV Taon yla paykwpa n
HITAOKApIoa, He CUVETTELA TNV augnon TG
mbavoTnTag avakpouong f Opadong TG KOTITIKAG
mAdakag.

Ano@eiyeTE TNV MEPIOXA PNIPOCTA Kol MiGwW and Tnv
nepioTpe@opevn konTikn mAdaka. Orav kiveite TV
avaoTPEPOHEVT KOTITIKT TTAAKA OTO TEPAXLO
emegepyaoiag, amopakpUvovTag Tny amoé To cwud
oag, LIToPEL g TIEPITITWOT Hlag avakpouong va
TivayTei To NAekTpikd epyaleio pali pe Tnv
TTEPIOTPEPOPEVT KOTITIKT TTAdKa amreuBeiag Tavw
cag.
TupiCeTe i avTikaBioTaTE £YKUIpU TIC UVAGTPEPOPEVES
KONTIKEG MAGKEC OTAV £X0UV OTOPWGE! 1 £x€1 PBapei n
EMOTPwWON TOUG. OI CTOPWNEVEG AVACTPEPOUEVEG
KOTITIKEG TTAAKEG au&avouv Tov Kiviuvo va okaAwoel
TO pnyavnua kat va Ee@uyel.
Mnv xpnoiponoicite T0 NAEKTPIKG £pyaAcio Xwpic dioko
odiynonc.
AlAec unodeigeic aopuleiag
@ @ Popare wraomideg kara Tn didpkela TG
epyaciag oag.
01 avacTpePOpEVEG KONTIKEG MAAKEC, n Bdon Twv
KOTTIK®V MAUK®V, TO KATEPYA{OPEVO TEPAXIO KAl Ta
TIpIOVidIu PMOPEi KATA TNV Epyacia va gival KauTd.
MopdTe NPOCTUTEUTIKA YAVTIO.
Xpnoiponoicite povo Ko@TEPES Kai GpBapTeg
avacTPEPOPEVES KOMTIKECG MAGKEC.
Kparare Ta x€pia oug pakpia ané Tnv nepioxn
@peupiocpaToc Kai and Ta XpNoIPEONoIoUHEVa
eZupTapara.
Mnv kateuBiveTe TO NAEKTPIKG Epyulcio 0UTE ENAVR
OTOV €AUTO oug 0UTE eNAvw o€ GAAa dropa i {wa.
Mpokaheitai kivduvog Tpaupatiopol amd KoPTepa
KauTta e€apThuara.
Xpnoiponoicite povipn eykatacTacn avappo@nong Ka
KaBapi{eTe TUKTIKG TIC GXIOPEC UEPIGHOU PE MEMECPEVO
agpa. Yo akpaieg ocuvBnkeg xpnomng, Kmopei kara
v ene€epyaoia peTalwv va emkadioel aywyun
OKOVN OTO E0WTEPIKO Tou NAekTpLKoU epyaleiou. H
TIPOCTATEUTIKN HOVWOT] TOU NAEKTPIKOU £pyaleiou
WITOPEL Va eMNPEAcTEL apvnTIKA.
AnayopeueTal TO NPITGivpa n/Kai T0 Bidwpa mvakidwv
Kai oupBoAwv emdvew 610 nAEKTPIKG pyaleio. Mia
xahaopévn povwor dev pooépel TTAéov Kaua
TpooTacia kara Tng nhektpomAngiag.
Xpnoiportroleite auTokOANNTEG TTIVaKideg.

Mnv ene€epyaleote payvnoiouxa ulika. Yrapyet
KivBuvog TrupKaylag.

Mnv ene€epyaleoTe MAUGTIKA EVIGXUPEVH PE
avBpakovapara (CFK) kai uAika nou nepi€xouv apiavto.
Auta BewpouvTal kapkivoyova.

AvtikaTacTioTe pia npoécBeTn AaPn otav @Bupei n
NapoucIace! pwyPES. Mnv Acitoupyeite To epyaleio pe
ehaTTwparikn mpoéchetn Aafn.

Xpnon ka1 peTaxeipion TNG pnatapiac

(Tou pnAok pnaTapiav).

Kara Tn peTaxeipion Tng pnartapiag va Tnpeite TIg
endpeveg unodeiEeIc yia va Pn PIPOKIVOUVEWETE, M. X.
eyKaupaTa, nupkayid, Ekpngn, ekdopEg Kai GAAoug
TPUUPATIONOUC:

Dev emTpéneTal 0 diapeAiopdg, T0 Avolypa i 0
TEPaxiopoc Twv pnatapioov. Na pnv ekBEocTte TIg
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pnuaTapieg 6 pnxavikég Kpouceig. OTav n prrarapia
uttooTei BAaPn kabwg kal 6Tav xpnoiporoinOei
avTikavovika prropei va diagpuyouv BAaBepég
avaBupiaceig. Or avabupidoeig pmmopei va gpebicouv
TIg avamveuoTikég odouc. Tuyov Slappéovra uypd
prratapiag propel va mpokarécouv epeblopol Tou
Sépparog M) eykalvpara.

L& nepinTwon mou Ta diappEovra uypa Tng XaAacpEvng
pnartapiag Uypavouv YEITOVIKA avTIKEipeVa, T0TE EAEYETE
Ta AvTioTOIX0 ELAPTANATA KO, AV XPEIUCTEI,
GVTIKATUGTAGTE Ta.

Na pnv ekB8€ocTe TNV pnaTapia oc uwnAég Beppokpacicg
n o¢ @wTid. Na pnv anoBnkedocTe TRV pniatapia uno
apeon nAiaxkn akTivofoAia.

Na apuipéoeTe TNV pnartapia and Tn cucKeuacia TOU
KUTAGKEUNGTN POVO 6Tav mpoKEITaN va TRV
XPNOIPONOINGETE APECA.

Nu agaipgite Tnv pnatapio and T0 nAeKTPIKG epyulcio
npIv ané onoiadnmorte epyacia 0’ autd. Anpoupyeital
KIvOUVOG TPAUNATIONWY O€ TTEPITITWOT] TTOU TO
NAekTPIKO gpyaleio prel kata Aabog oe Aeitoupyia.

Na a@aipgite Tnv pnatapio and 10 NAEKTPIKOG epyaleio
poévo otav autd civan anevepyonompevo (off).

Na kpardre Ta nmdiG pakpid anod Tic pnaTapieg.

Na diatnpeite Tnv pnatapia kaBapn Kl va TRV
npocTuTeueTE Mo uypucia Kai vepd. Na kabapilete Tig
AEPWUEVEG ETTAPEG TNG UTaTapiag Kat Tou
nAexTpikoU epyaleiou pe éva oTeyvo, kabapd Tavi.
Mnv opTieTe TIC piaTAPIiEC PE (POPTIOTEC MOU deV
npoTeivovTal and Tov KatackeuaoTti. Mpokaleital
Kivduvog TrupKkaylag 6Tav £évag YopTICTNG TToU gival
katahAnAog yla éva opiopévo €idog pmarapiv
XPNOOTTOLEITAL YA TT) POPTIOT) AAAWY PTTATAPLWV.
Na KpaTaTe TIC pNATAPIEC MOV dEV XPNOIPOMOIEITE PUKPIG
anod cuvdeTAPEC Ypueiou, vopicpata, KA€1dId, Kap@id,
Bidec ki amd aAAa peTaAAIKa avTIKEIPEVA IOV PMOPEi va
va BpuxuKukA®GouY TIG ENAPEC. Tuyov
BpayukikAwpa perall Twv emapwy TG prarapiag
WTTOpEL va £x€lL WG CuVETTEIa £yKalpara, 1 wTLd.
Na a@aipgite Tnv pnatapio and 10 NAEKTPIKOG Epyaleio
OTav MPOKEITH va TO aM0BNKEUGETE N VA TO HETUPEPETE.

Na xpnoiponoicite povo aOIKTEC YVACIEC pnaTapieg Tng
FEIN mou npoopidovTal yia T0 NAEKTPIKG oag epyaAcio.
Orav XpNOOTTOINCETE 1) POPTWOETE AVTIKAVOVIKEG,
XANAOHEVEG, ETTIOKEUACHEVEG, HETATTOLNMEVEG
pTrartapieg 1 prratapieg EEVWV KATACKEUACTWY Kal
amoupnoelg Snuoupyeital Kivduvog upkaylag
f/kat ékpnéng.

Na Tnpeite Tic 0dnyiec uo@alciag oTic 0dnyicg xpiong
TOU (POPTIOTA TNC PNaTAPIUG.

Kpuduopoi xepiou-pnparcou

H oT1dBun kpadacpwv mou avagépeTal ¢ auTEG TIG
odnyieg £xel peTpnOei cuppwva pe pia dadikacia
METPTONG TUTTOTTOIMUEVT OTO TTAQICLO TOU TTPOTUTIOU
EN 62841 ka1 prropei va xpnoipomoinBei on
oUYKPIOT TWV S1AQopwV NAEKTPIKWY epYAAeiwv.
Eivai emmiong kata\nAn yia Tov mpoowpivod
utroAoyLopo Tng emPapuvong améd Toug
kpadaopoug.

Orav, 6pwe, To NAekTpIkd epyaleio xpnoipotroinOsi
pe epyaleia kat TapeAkdpeva Tou dev TpofAEmovTal
YU auTé N Xwpig va €xel ouvtnpenBel emapkwe, n
oTabun kpadacpwv pmopei va amokAivel. Autd
prropei va au€foel onuavTika Tnv empapuvon amod
Toug kpadaopoUlg kaTd Tn didpkela Tou cuvolou
Tou XpovikoU dlacThparog TG epyaciag.

Ma v akpifn ektipnon Tng emPBapuvong amd Toug
kpadaopoug, kard Tn didpkela evOg OPLOHEVOU
Xpovikou diacThparog epyaociag, Oa mpémel va
An@Bouv emiong uTdYn Kai oL xpovol kata Tn
S1apKela TwV oTToiwVv To Pnyavnua Bpickeral ekTog
AerToupyiag N Aetroupyel xwpig Opwg oTnv
TPAyHaTikoTnTa va xpnolporoleirat. Auto propei
va HEWVOEL OTHavTIKA TNV emBapuvon amd Toug
kpadaopoulg kata Tn Siapkela Tou GuvoAou Tou
Xpovikou dlacThparog TG epyaciag.

Na kaBopilete cupmAnpwpaTika pétpa acpaheiag
yla Ty TpooTacia Tou XepLoTH/TNG XElpioTplag
amd Ty midpacn Twv Kpadaopwy, yia
Tapaderypa: cuvTnPnon TwV NAEKTPIKWY
epyaleiwv kal TapeAkopévwy, TEoTapa TWY XEPLLV,
opyavwon Twv diadikaciwy epyaciag.

Tipéc EKMOPNNG yia TOUG Kpuduopouc
Mpoodioplopéveg o ywvia AoEdTunong 45°.
Xpnoipotroinpévo ulikd: S235)R, mayog uAikoU:

30 mm

a

Awadikacia epyaciag ExTiunBeica
emrayuvon*

1o Bripa epyaociag (¢ =3 mm) 4,0 m/s?
20 PApa epyaciag (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Autf 1) TIpn pétpnong egaprarat amd To UAIKS Kat Tn
Xpnon Kat umopsi yI' autd kai va EemepacTei.

AvVTIHETAMION EMKIVOUVWV GKOVWV

Orav agaipeite UAIké |’ auTtd To e€apTnua
Snuioupyeital okdvn 1) oTToia prropel va ivat
emicivduvn.

To ayyrypa kai 1 elotvor) okévng aréd didagpopa
ulikd, 1. X. amd apiavto Kat apiavrouya ulikd, amod
poAuBSoptroyiég, ammd pétalha Ki arrd pepika idn
EUAwv, até opukTd uAika kabwg Kkat To ayylypa Kat
1 €10TIVOT) CWHATISIWY aTTd TUPLTIKA AAaTa UAIKV
TTOU TTEPLEXOUV TIETPWHATA, SIAAUTWV XPWHATWY,
EulotmrpooTareuTikwy, Antifouling yia 8aldcoia
oxnuara, uropei va mpokarécouv alAepyikEg
avTidpacelg kal/f) acBEVelEg TWV AvVaTIVEUCTIKWV
odwv, kapkivo f/kat BAAPN Tg yevwnTikétTnTag. O
Kivduvog amé Tnyv eloTIvor) okoévng eEapTaTtal amod
TNV ekdoToTe ékBeon o’ authv. Na xpnoiporoleite
avappdPnon karahnAn yia Tnv ekacToTe
Snploupyoupévn okoévn, va popdre emiong évav
KaTaAAnAo TTPoowWTITIKS TTPOoTATEUTIKO EEOTTALIOUO
Kal va @PovVTICETE yia ToV KAAd agpIoPo TOU XWPOU
epyaoiag. Na avabérere Ty kartepyacia
apavToUxwV UMKWY TTavToTe Ot E181KWG
exmaideupéva aropa.

H okévn améd E0Aa kar ehappad péralia, kauTta
piypaTta améd AetavTiki okovn Kal XNHIKEG OUCIEg
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prropouv, uttd Suopeveig cuvBnkeg, va
auTtoavagphexBoulv kat va ekpayolv. Na amogpeliyete
TN Snoupyia omvlnplopol pe popd TPog To
Soxeio okdvng kabwg kat Tnv utrepbéppavon Tou
NAekTpicol epyaleiou kat Twv uttd Agiavon
avTIKEIPEVWY, va adeldleTe TakTIKA To doyEio
oKkovng, va Tnpeite Tig urodeifelg karepyaoiag Tou
mapaywyou Tou uAikoU kabwg kat Tig diata&elg mou
loxUouv oTn XWpea oag yla Ta utrd kaTepyacia
UAika.

Ynoocieic xeipiopou.
Odnyeite To NAekTPIKS £pyaleio pévo
0 evepyoTToINpévo oTo emegepyalopevo Tepaylo.
2 SlapopeTikn TrepimTwon To emeepyalopevo
TEQAXIO KAL TO XPTOIHOTTOIOUHEVO EEAPTNLA MTTOPEL
va utrooTolv pBopd.
Kara mnyv emegepyacia o kUAvSpog odfynong
TIPETIEL VA AKOUNTTIA CUVEXWG OTO emeEepyalopevo
TEPAYLO.
ATTOopaKpUVETE TTPLITA TO EVEPYOTTOLNHEVO
NAekTpIKO gpyaleio amd To emeepyalopevo
TEPAXIO KAl KATOTILV ATTEVEPYOTIOINOTE TO. X€
SlapopeTikn TepimTWoN To emelepyaldpevo
TEQAXLO KAL TO XPTOIHOTIOLOUHEVO EEAPTNLA UTTOPEL
va utrooTolv pBopd.
2 TIEPITITWOT Pavepng al&nong Twv
0 Kpadaopwv Tou NAekTpiKoU epyaleiou, eAEyETe
TIG TTAPAPETPOUG PUBLONG YIA TO EKACTOTE UAIKO
XPNONG KAl TNV KATAoTACT) TOU XPTCLUOTTOIOUHEVOU
e€apThparog.
_ Kivduvog Tpaupatiopod and
poxavidia. Kpardare mavra ta
Xépla oag, Ta pouya oag K.ATr. pakpld amod Ta
pokavidia. Mnv mpooTabeite va amopakpuUveTe To
Xpnotpotrololpevo eEaptnua, 6Tav autd akdpa
meploTpEPeTal. AuTo PTTopei va TTpokalécel
oofapoug TpaupaTiopoug.
_ Kivéuvog Tpaupariopod ané
KOQTEPES AKPEC TNG KEPUAAG TG
@PpeEduc. Mnv akoupTTaTe TIG KOPTEPEG AKUEG TNG
kepahilg TG ppedag.
_ Kivduvog eykauparog To
XPNOIPONOIOUpEVO Epyaleio pmopei
Katd T XpAon va yivel moAu kautd. AgnoTe To
XPTNOIHOTTOIOUHEVO EpYANEIO Va KPUWOEL:
= peTA TNV amdbeot Tou NAekTpicol epyaleio
= TPV amd TNV avTikaraoTaot Tou epyaleiou.
Av xpelaoTei, yupioTe | aAAa&te TNV TAgupa TwWV
OKTATTANG XPTONG aAVACTPEPOUEVLV KOTTTIKGOV
mAakwv. Adfete utdyn oag 6TL 1) kepal) ppedag, o
KUAlVEpog odfynong Kal oL avacTPEPOUEVEG
KOTITIKEG TTAAKEG TTapal\docovTal avahoya pe Tn
Xpnomn. XpnoomooTe yia auté Tov OKoTIo pévo
Ta e§apTruara mou eMTpPEMTOVTAL Yia KABe Xprion.
Mpooéxete kara Ty eme€epyacia Ao&dTunong Kat
akTivag, WoTe avahoya pe To UAIKOS va pubpiceTe Tov
KkataAAnAo apiBpd oTpoPLv.

Méow o&uyovokotng, kotfg pe TTAaopa 1 Aalep
ptropouv didgopa UAKA va okAnpUVoUV OTIG aKUEG.
‘Etot o1 kaBopifopeveg kaTeuBuvThpLEG TIHEG
utTopouv va diagépouv oAU petaglu Toug.

PaBpion dyoucg AogdTpnong (BAEne ochida 10/11)
a /$\c4
<A
Ja

XPNOLUOTIOLEITE TIG AVACTPEPOUEVEG KOTITIKEG
AdKkeg AogOTUNONG, oL otroieg diatibevral wg
mapeAkopeva e§aptipara. PubpioTe To Gfog
Ao&OTunoNG «a» PEcw Tou pETPOU pUBuioNg oTo
dioko odnynong. KarackeudoTe éva dokipuaoTikd
koppaTi. Emeidn n khipaka mapoucialel avoyn mep.
+ 1 mm (mrep. 1/32"), pmopei va ypelaoTei
mpocappoyn akpifeiag. H mpooappoyn akpifeiag
yiverar pe Tn SelTepn khipaka (Pneia 1 £wg 15) oTo
dioko odnynong. Avaloya pe Ta Pngia o diokog
odfynong pubpilerar o 0,1 mm (1/254"). Na To
pEYLoTO, avaloywe Tou UAKoU, HETPO pUBuiomg
Kabwg Kal ToV GUVICTWHEVO aplBud oTPoPLV
oupfouleuTeiTe TOUg TTapakaTw SUo TVAKeg.

PuBpion diacTaong aktivag (BAEne ochida 11)
XpPNOLUOTIONOTE AVACTPEPONEVEG KOTITIKEG TTAATEG
akTivag, ol omroieg diatibevral wg MapeAkdpeva
efaptfipara. To pérpo pubpuiong Tou Siokou
odnynong TPETTEL va TIPOCAPHOCTEL OTNV EKACTOTE
akTiva. Tig Tipég yia To pétpo pubuiong Ba Tig Bpeite
oTo ekdoToTe e§aptnua. MNa Tnv avakoyn pe To
UAiké KAipaka apiBuwv oTpopwv cupfouleuTeite
TOV TTapaKaTw Tmivaka.

Mgy. pErpo pubpiong | cuvicTRpEVOC
(1oxude1 yia 45° apiBpog
AoaTpncn Kai axTiva) | 6TPOEWV
[mm] [ivreec]
Aloupivio 3,5 2/16 6
xaAuBag
400 N/mm? | 3,5 2/16 6
xaAuBag
600 N/mm? |28 2/16 4-5
xaAuBag
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
avo&eidwTog
XdAuBag 1,4 1/16 1-3

O\ avapepdpeveg TIpEG eival epTrelpikég Kat Sev
SivovTal pe gyyunon.
MeTaxeipion Tn¢ pnarapiac.
AmroBnkeleTe, AerToupyeite Kal opTileTe TNV
pmaTapia pévo pe goptioTég FEIN o€ elpog
Beppokpaciag 5°C - 45°C (41°F - 113°F). H
Bepuokpacia Tng prrarapiag mpPETEL OTNV apxn TNG
diadikaciag pdpTIoNG va Bpiokeral oTo €0pog
Bepuokpaciag AeiToupyiag Tng prarapiag.
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‘Evdeién Inpacia Evépyein
PuTodI000U

Tpdciveg TocooTlaia Aertoupyia
pwTodiodol | katdoTaon

1-4 @OpTIONG

Slapkég H pmarapia PopTioTe TNV
KOKKLVO eivar oxedov prratapia

Ppwg adeia

KOKKIVO H pmaTtapia dev | ApfioTe T
avaBocPnpua | eivar £Toun yia | Beppokpacia Tng

pmaTtapiag va
TepLENBeL oTNV
EYKEKPLUEVT)
TepLoxn
Beppuokpaciag
AetToupyiag Tng
pmaTtapiag kat
axkoAoubwg
popTioTE

Aeitoupyia

H mpaypariki mocooTiaia oTabun popTIONG TNG
prratapiag deixverar poévo 6Tav o KIvnTHPAg Tou
NAekTpikoU epyaleiou gival oTaPaTnpEVOG.

Orav emikerral 1) MARPNG EKQOPTION TNG KTarapiag
N nNAekTpovik SlakoTITEL auToéparta Tn Aettoupyia
TOU KIvVNTHpa.

Zuvtnpnon Km Service.

Yo egaipeTikd duopeveig cuvlnkeg
epyaociag pmopei, 6Tav karepyaleote
pETaAAa, va OYXNUATIOTEL QYWYLUN OKOVN

OTO E0WTEPIKS Tou NAekTpLKoU gpyaleiou. Na

kaBapileTe ouxVaA TO ECWTEPIKO TOU NAEKTPIKOU

epyaleiou pe puonua Enpoul memecpévou agpa

XwpPig Aadia péow Twv OXIoRWY agpiopol.

KaBapilere kat Mimaivete To omeipwpa Tng pUbuiong

Uyoug oTo dioko odfynong, étav xpelalerat.

=ef1dwoTe To dioko odNyNoNG KAl APAIPECETE TN

Baon Tou diokou odfynong. Kabapiote To

omeipwpa kat amd Tig dUo TTAeUpEG Kal MTTAVETE To.

Mpoidvra mou fpbav ot emaypn pe apiavro, dev

emTpémeral va doboulv yia emokeur|. AroppirTeTe

Ta mpoidévTa mou £xouv poAuvbei pe apiavto

olpgwva Pe Tig loyUouoeg dlataelg oTn Xwpa oag

yia Tnv améppifn amoBAfTWY TToU TTEPLEXOUV
apiavTo.

Tov TpéxovTa katahoyo avTarAakTIKWy yI’ autd To

NAexTPIKS epyaleio Ba BpeiTe oTNV NAEKTPOVIKN

oehida www.fein.com.

Av xpelaoTei, PNOPEITE VO AVTIKATAGTAGETE 01 idI0I T

napuxarw eEaprapara:

E€apTfipata xpfiong, kiivdpog odfynong,

pmarapia

Eyyunon.

H eyydinon yia To mpoidv 1oy el cUpPWva pe Tig
vopikég Slatageig Tng xwpag oTnyv omoia
KukAogopel. Ektdg autol 1 FEIN oag mapéyer kal ua
emi TAéov €yyunorm, avdloya Qe TV eKACTOTE
Sflwon karackeuaoTh) Tng FEIN.

211 ouckeuacia Tou NAEKTpIKoU oag epyaleiou
HITOpPEL va TTepLEXETAL HOVO €va PEPOG TWV
e€apTnpdTwy TTou TrepLypagovrat 1) amewovifovrat
o’ auTég Tig odnyieg xprHong.

AnAwon cuppop@wonc.

H eraipia FEIN dnAwvel pe amokAeloTikr eubuvn Tng
OTL QuTO TO TIPOIOV AVTATTOKPIVETAL TIA|PWG OTOUG
OXETIKOUG KavoviopoUg TTou avagépovral oTnv
TeAeuTaia oghida auTWV TWV 0dNYLLWV XpToNG.
Texvika €yypaga amod:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

MpooTacia Tou nepifaiAovrog,

amooupon.

O\ cuokeuaoieg, Ta axpnoTa nAekTpika epyaleia kat
Ta e€apTHpATa TTPETTEL VA avakukAwWvovTal He TpOTTo
@A TTpog To TrepBalAov.

Na amocUpeTe kavovika Tig prrarapieg, povo 6Tav
QUTEG £ival EKPOPTICHEVEG.

Orav o1 pmrarapieg dev eival Teheiwg adeleg va Tig
mpooTareleTe amd BPayxuKUKAWHATA HOVLOVOVTAG
To BUopa pe koAnTIKN Tawvia. AlaBacTe OAeg Tig
mpoeidoTtroIinTiKég utrodei&els.

EmAoyn e€aptnparwv (BAEne ocdida 19).
XpnolpoTroleiTe poévo yviola e§apTnuara amo T
FEIN. To kabe e€aptnua mpémel va mpoopileral yia
TOV avTioToLXO TUTTO NAEKTPIKOU £pyaleiou.

A AvacTpe@opeveg koTTikEG TTAAKEG AoEOTUNONG
B AvacTpepopeveg KOTITIKEG TTAAKEG akTivag
€ KuAwvdpog odfiynong
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Oversettelse af den originale hetjeningsvejledning

Anvendte symholer, forkortelser og hegreber.

Symbol, tegn

Forklaring

2] ]

Las vedlagte dokumenter som f.eks. brugsanvisning og almindelige sikkerhedsrad.

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Felg instruktionerne i efterfalgende tekst eller grafik!

Generelt forbudstegn. Denne handling er forbudt.

Fjern batteriet fra el-vaerktgijet, for dette arbejdsskridt udferes. Ellers er der fare for
kvaestelser som fglge af utilsigtet start af el-vaerktgjet.

Ror ikke roterende dele pa el-vaerktgijet.

@

Brug gjenbeskyttelse under arbejdet.

Brug hgrevaern under arbejdet.

Brug handbeskyttelse under arbejdet.

Advarsel mod skarpe kanter pé tilbehgret som f.eks. skaer pé skareknivene.

En overflade er meget varm og derfor farlig.

Grebsomrade

FHACPreeOe®®>e

+

Ekstra information.

)
m

Bekrafter at el-varktgjet er i overensstemmelse med galdende direktiver inden for det

europaiske fellesskab.

Denne henvisning viser en mulig farlig situation, der kan fare til alvorlige kvaestelser evt.

med dgden til folge.

Gammelt el-varktgj og andre elektrotekniske og elektriske produkter skal samles og
afleveres separat til miljavenlig genbrug.

Teende

Slukke

fastlst

ikke fastlast

Lille omdrejningstal

Stort omdrejningstal

Batteritype

Opladertype

& @@%%@a@ﬂwl

U
AN

e

Type vendeskareplade
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Symbol, tegn Forklaring

Kobberpasta (Cu)

se afsnit ,,Brugsinstruktioner.*

Indsmgring med olie

Vigtigt: Ret ikke blikket ind i den breendende lampe!

Kan indeholde tal eller bogstaver

Markning til interne formal

Tegn Enhed international | Enhed national Forklaring
U V== V== Elektrisk jevnspanding
ng /min, min”", rpm, /min Maerke-omdrejningstal i tomgang (med helt ladet
r/min akku)
f Hz Hz Frekvens
M. mm mm Mal, metrisk gevind
%) mm mm Diameter pé en rund del
8 emax ° ° a=styrekantvinkel (vinkel freesehoved)
4 amax mm mm c (maks., 45°)=maks. styrekantlengde
a (maks., 45°)=maks. styrekanthgjde
(indstillingsmal)
A mm mm R=radius
i kg kg Vagt iht. EPTA-Procedure 01
. f kg kg Vagt pd maskine uden batteri
. @ kg kg Vgt batteri
Loa dB dB Lydtrykniveau
Lo dB dB Lydeffektniveau
Lpcpeak dB dB Top lydtrykniveau
K. Usikkerhed
a m/s? m/s? Svingningsemissionsvardi iht. EN 62841

(vektorsum for tre retninger)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Basisenheder og afledte enheder fra det
internationale enhedssystem SI.

For din egen sikkerheds skyld.
O ADVARSEL

brug.

Las alle sikkerhedsrad og instruk-
ser. | tilfelde af manglende over-
holdelse af sikkerhedsrad og instrukser er der risiko for
elektrisk stad, brand og/eller alvorlige kvastelser.
Opbevar alle sikkerhedsrad og instrukser til senere

Anvend ikke dette el-vaerktgj, for du har lest
narvaerende brugsanvisning samt vedlagte
»Almindelige sikkerhedsrad* (skriftnummer

3 41 30 465 06 0) ngje igennem og forstiet det hele.
Opbevar nzvnte materiale til senere brug og giv det
videre til en evt. ny ejer.

Las og overhold ligeledes de geldende nationale
arbejdsbeskyttende bestemmelser.
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El-vaerktejets formal:

Handfgrt kantfrasemaskine til professionel brug af

instrueret betjeningspersonale med det af FEIN god-

kendt tilbehgr i vejrbeskyttede omgivelser:

= Til bearbejdning af emner af stl, stilgods, fint korn-
stél, delstal, aluminium, aluminiumslegeringer,
messing og kunststof

= til erhvervsmassig bru

- til forberedelse at K-,
fuger

= tilanbringelse af synlige kanter i anlags-, apparat- og
maskinkonstruktioner

= til afrunding af kanter til optimal lakeringsforbere-
delse eller som stadbeskyttelse

Specielle sikkerhedsforskrifter.

Sarg for at fastgere og sikre emnet med tvinger eller pa
anden made til et stabilt underlag. Hvis du kun holder
fast i emnet med handen eller holder det ind mod krop-
pen, er det stadig labilt, s du kan miste kontrollen over
det.

Anvend kun tilbeher, hvis det er beregnet til dette
el-vaerktej og anhefalet af fabrikanten. En mulig fastgo-
relse af tilbeharet til el-varktgjet sikrer ikke en sikker
anvendelse.

Brug ikke heskadiget tilbehor. Kontroller altid fer brug
vendeskzrepladerne for skarede kanter og revner, slid
eller stor nedslidning. Hvis el-varktejet eller tilhehsret
falder ned, skal du kontrollere, om det er beskadiget;
indszt i givet fald et intakt tilbeher.

Brug personligt beskyttelsesudstyr. Brug helmaske til
ansigtet, sjenvarn eller heskyttelseshriller, afhzngigt
af det udferte arbejde. Brug afhangigt af arbejdets art
stavmaske, herevaern, beskyttelseshandsker eller spe-
cialforklede, der beskytter dig mod sma slibe- og
materialepartikler. Jjnene skal beskyttes mod frem-
mede genstande, der flyver rundti luften og som opstar
i forbindelse med forskelligt arbejde. Stav- eller ande-
draetsmaske skal filtrere det stov, der opstir under
arbejdet. Udsaettes du for hgj stgj i lengere tid, kan du
lide hgretab.

Serg for tilstraekkelig afstand til andre personer under
arbejdet. Enhver, der betrzeder arbejdsomradet, skal
bruge personligt beskyttelsesudstyr. Brudstykker fra
emnet eller brekket tilbehgr kan flyve vaek og fgre til
kvaestelser ogsi uden for det direkte arbejdsomrade.

Hold altid godt fast i el-vaerktajet, nar det startes. Nar
det kerer op i fart til fuldt omdrejningstal, kan moto-
rens reaktionsmoment fgre til, at el-vaerktgjet fordre-
jes.

Brug efter behov tvinger til at fastholde emnet. Hold
aldrig et lille emne i den ene hand og el-varktojet i den
anden hand, nar det bruges. Nir sma emner spazndes
fast, har du begge haender fri, hvorved du har mere kon-
trol over el-verktgjet.

Laeg aldrig el-vaerktejet til side, for tilbeheret star helt
stille. Det roterende tilbehar kan komme i kontakt
med fralaegningsfladen, hvorved du kan tabe kontrollen
over el-varktgijet.

i industri og handvaerk
-, X- og Y-formede svejste

Lad ikke el-vaerktgjet kere, mens det beares. Dit tgj kan
blive fanget ved en tilfeeldig kontakt med det roterende
tilbehgr, hvorved tilbehgret kan bore sig ind i din krop.

Renger ventilationsabningerne pa dit el-vaerktej med
regelmassige mellemrum. Motorhuset treekker stav
ind i huset, og store mangder metalstgv kan vare farligt
rent elektrisk.

Brug ikke el-varktojet i n2rheden af breendbare mate-
rialer. Gnister kan satte ild i materialer.

Brug ikke tilbeher, der transporterer flydende kelemid-
del. Brug af vand eller andre flydende kalemidler kan
fore til elektrisk sted.

Sikre emnet. Et emne, der holdes med en spzndean-
ordning, holdes mere sikkert end i hdnden.

Tilbageslag og tilsvarende advarsler

Tilbageslag er den pludselige reaktion, der opstar, nar et
roterende tilbehgr hazgter sig fast eller helt blokerer.
Fasthagtning eller blokering fgrer til abrupt standsning
af det roterende tilbehor. Et el-vaerktgj, der er ude af
kontrol, vil herved accelerere imod tilbehgrets omdrej-
ningsretning ved blokeringsstedet.

Hvis vendeskaereskiven hagter sig fast i emnet eller blo-
kerer, kan kanten pa vendeskareskiven, som dykker
ned i emnet, hange fast og herved kaste vendeskzre-
skiven op eller forarsage et tilbageslag. Vendeskaerepla-
dens holder vil sd bevaege sig ind mod brugeren eller
vak fra denne, afhaengigt af drejeretningen for vende-
skarepladens holder pa blokeringsstedet. Dette kan
ogsa medfare, at vendeskareplader braekker.

Et tilbageslag skyldes forkert handtering af el-vaerktgjet.
Tilbageslag kan im@degés ved bestemte sikkerhedsfor-
anstaltninger, som beskrevet nedenfor.

Hold godt fast i el-vaerktsjet, og bring din krop og dine
arme i en position, som ger dig i stand til at modsta
kraftpavirkningen fra tilbageslag. Ved at treffe egnede
sikkerhedsforanstaltninger kan brugeren beherske til-
bageslags- og reaktionskrafter.

Arbejd serlig forsigtig i omrader som f.eks. hjerner,
skarpe kanter osv. Det skal forhindres, at tilbehoret
slar tilbage fra emnet og stter sig fast. Det roterende
tilbehar har tendens til at satte sig fast, nar det anven-
des i hjarner, skarpe kanter, eller hvis det springer til-
bage. Dette medfgrer, at man taber kontrollen eller
tilbageslag.

For altid indsatsvarktejet ind i materialet i den samme
retning, som skarekanten forlader materialet (svarer
til den samme retning, i hvilken spanerne kastes ud).
Fores el-vaerktgijet i den forkerte retning, braekker ind-
satsvaerktajets skaerekant ud af emnet, hvorved el-
vaerktgjet treekkes i denne fremfaringsretning.

Undga at vendeskzarepladen blokerer eller at den
udsattes for et for stort modtryk. Indfer ingen styre-
kanthejde, der er sterre end den maks. tilladte. En
overbelastning af vendeskarepladerne vil gge kraftpa-
virkningen og risikoen for at pladerne satter sig fast
eller blokerer, hvilket kan fgre til tilbageslag eller brud
pa vendeskarepladerne.
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Hold dig vk fra omradet foran og bag ved den rote-
rende vendeskareplade. Nar du bevager vendeskaere-
pladen i emnet vk fra dig, kan el-vaerktaijet i tilfelde af
tilbageslag blive slynget direkte ind mod dig med den
roterende vendeskareplade.

Drej eller erstat rettidigt vendeskzreplader, der er ble-
vet uskarpe, eller vendeskzareplader, hvis belagning er
blevet slidt. Uskarpe vendeskareplader gger faren for,
at maskinen bliver siddende eller brekker ud.

Brug ikke el-varktej uden styreskive.
Yderligere sikkerhedsrad

@ @ Brug hgrevaern under arbejdet.

Vendeskzareplader, vendeskzareplade-holder, emne og
spaner kan vare varme efter arbejdet. Brug beskyttel-
seshandsker.

Brug kun skarpe, ubeskadigede vendeskzreplader.
Hold dine hander vaek fra freseomradet og tilbeheret.

Ret ikke el-varktejet mod dig selv, andre personer eller
dyr. Skarpt eller varmt tilbehgr kan fgre til kvastelser.
Brug et stationaert udsugningsanlzg og blzs ventilati-
onssprakkerne rene med regelmzssige mellemrum.

Under ekstreme brugsbetingelser kan bearbejdning af
metal fore til aflejring af ledende stov inde i el-varkts-
jet. El-vaerktgjets beskyttelsesisolering kan forringes.

Det er forbudt at skrue eller nitte skilte og tegn pa el-
vaerktejet. En beskadiget isolering beskytter ikke mod
elektrisk sted. Anvend klazbeetiketter.

Bearbejd ikke magnesiumholdigt materiale. Brandfare.
Bearbejd ikke CFK (glasfiberforstaerket kunststof) og
ikke ashestholdigt materiale. Disse gelder som kraft-
fremkaldende.

Erstat et beskadiget eller revnet hjzlpegreb. Brug ikke
el-verktgojet med et defekt hjelpegreb.

Brug og behandling af batteriet.

Overhold felgende henvisninger for at undga farer som
forbraending, brand, eksplosion, hudkvastelser og
andre kvastelser som felge af handtering med batteri-
erne:

Batterier ma ikke skilles ad, dbnes eller hakkes itu.
Udsat ikke batterierne for mekaniske stad. Beskadiges
batteriet eller anvendes det forkert, kan skadelige
dampe og vaesker sive ud. Dampene kan irritere luftve-
jene. Sivende batterivaske kan fgre til hudirritation
eller forbrendinger.

Hvis vaeske siver ud af det beskadigede batteri og fug-
ter nzerliggende genstande, kontroller da de pagzlden-
de dele, renger dem eller udskift dem efter behov.
Udszaet ikke batterier for varme eller ild. Opbevar ikke
batteriet i direkte solstraler.

Tag farst batteriet ud af den originale emballage, nar
det skal bruges.

Tag batteriet ud af el-varktejet, for arbejde udferes pa
el-vaerktojet. Gar el-vaerktgijet utilsigtet i gang, kan man
blive kvastet.

Fiern kun batterier, nar el-varktejet er slukket.

Hold batterier uden for barns rekkevidde.

Hold hatterier rene og heskyt dem mod fugtighed og
vand. Rengor batteriet og el-varktgjets snavsede tilslut-
ninger med en ter, ren klud.

Batterier ma kun oplades med ladeaggregater, som
anbefales af producenten. Et ladeaggregat, som er
beregnet til en bestemt type akkumulatorbatterier, ma
ikke benyttes til andre typer batterier, da det vil inde-
bare en risiko for brand.

Det ubrugte akkumulatorbatteri skal holdes pa afstand
af clips, menter, negler, sem, skruer eller andre sma
metalgenstande, som evt. kan udgere en fare for, at
kontakterne kortsluttes. Kortslutning mellem kontak-
terne pa batteriet kan forarsage forbrandinger eller ild.

Tag akkumulatorbatteriet ud, for elvaerktejet transpor-
teres og legges til ophevaring.

Brug kun intakte originale FEIN hatterier, der er bereg-
net til dit el-vaerktej. Arbejde med og opladning af for-
kerte, beskadigede eller reparerede batterier,
efterligninger og fremmede fabrikater er forbundet
med fare for brand og/eller fare for eksplosion.

Fely sikkerhedsradene i brugsanvisningen til batteri-
laderen.

Hénd-arm-vibrationer

Vibrationsniveauet angivet i disse instruktioner er malt
jevnfor en maleprocedure, normeret i EN 62841, og
kan benyttes til indbyrdes sammenligning af el-vaerktgj.
Den egner sig desuden til en forelgbig vurdering af
vibrationsbelastningen.

Det angivne vibrationsniveau reprasenterer el-vaerktg-
jets vigtigste anvendelsesformer. Hvis el-vaerktgjet
benyttes pa anden made med ikke formélsbestemt til-
behgr eller ved utilstreekkelig vedligeholdelse, kan
vibrationsniveauet afvige. Derved kan vibrationsbelast-
ningen i hele arbejdsperioden forages betydeligt.

Ved en ngjagtig vurdering af vibrationsbelastningen bar
der ogsa tages hgjde for den tid, hvor vaerktgjet enten
er slukket eller fortsat er teendt, men ikke er i egentlig
brug. Det kan reducere vibrationsbelastningen i hele
arbejdsperioden betydeligt.

Fastlaeg yderligere sikkerhedsforanstaltninger til beskyt-
telse af brugeren mod vibrationernes effekt som f.eks.:
Vedligeholdelse af el-varktgj og tilbehgr, hold hander-
ne varme, organisation af arbejdsprocedurer.

Emissionsverdier for vibration
Beregnet ved en 45° styrekant.
Anvendt materiale: S235JR, materialetykkelse: 30 mm

a

Arbejdsproces Vurderet
acceleration*

1. Arbejdstrin (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Arbejdstrin (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Denne mélevardi athaenger af materiale og anvendelse og kan
derved ogsa overskrides.
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Handtering med farligt stev

Bruges dette vaerktgj til materialeafslibende arbejdspro-
cesser, opstdr der stov, der kan vaere farligt.

Bergring eller indanding af nogle former for stgv som
f.eks. fra asbest og asbestholdige materialer, blyholdig
maling, metal, nogle traesorter, mineraler, silikatpartik-
ler med stenholdige materialer, farveoplasende midler,
trebeskyttelsesmidler, kan udlgse allergiske reaktioner
ogl/eller luftvejssygdomme, kraft og forplantningsska-
der hos personer med allergiske reaktioner. Risikoen
for at indénde stov afhenger af ekspositionen. Brug en
opsugningsméde, der er afstemt efter det stov, der
opstar, samt personligt beskyttelsesudstyr og sorg for
god udluftning/ventilation pa arbejdspladsen. Overlad
altid behandling af asbestholdigt materiale til fagfolk.
Traestgv og letmetalstav, varme blandinger af slibestav
og kemiske stoffer kan under ugunstige betingelser
antendes af sig selv og fore til eksplosion. Undga gnist-
regn hen imod stavbeholder samt overophedning af el-
vaerktgjet og slibegodset, tam rettidigt stavbeholderen,
folg bearbejdningshenvisningerne fra materialeprodu-
centen samt de forskrifter, der galder i brugslandet for
de materialer, der skal bearbejdes.

Betjeningsforskrifter.
El-varktajet skal altid vaere taendt, nar det fores
mod emnet. Ellers kan emne og tilbehgr blive
beskadiget.
Under bearbejdningen skal styrerullen altid ligge op ad
emnet.
Fjern altid det tendte el-vaerktaj fra emnet, for det
0 slukkes. Ellers kan emne og tilbehgr blive beskadi-
get.
Dges el-vaerktgijets vibrationer betydeligt, skal du
kontrollere indstillingsparametrene for det pagzl-
dende brugsmateriale og tilbehgrets tilstand.

Risiko for tilskadekomst som falge
4 ADVARSEL af spaner. Hold altid haender, tgj
osv. vak fra spaner. Forsgg ikke at fjerne tilbeharet, sa
lenge det roterer. Det kan fgre til alvorlige kvastelser.

Risiko for tilskadekomst som falge
4 ADVARSEL af skarpe kanter pa fresehovedet.
Bergr ikke de skarpe kanter pa freesehovedet.

Fare for forbreending. Tilbehsret
4 ADVARSEL kan blive varmt, nar det bruges.

Lad tilbehgret kole af:

= ndr el-vaerktgjet er lagt fra

= for vaerktgjet skiftes.

Drej eller vend efter behov vendeskarepladerne, der
kan saettes i pd otte forskellige mider. Vaer opmaerksom
p4, at freesehoved, styrerulle og vendeskareplader kan
variere afhaengigt af brug. Brug hertil kun tilbehor, der
er godkendt til den enkelte brug.

Var opmaerksom p4, at det rigtige hastighedstrin er ind-
stillet til det enkelte materiale, ndr styrekanter og radier
bearbejdes.

Forskellige materialer kan blive hirde pé kanterne i for-
bindelse med branding, plasma- eller laserskaring.
Derved kan de angivede vejledende vardier afvige
meget.

Styrekanthejde indstilles (se side 10/11)
<
.
la

Brug styrekant-vendeskareplader, disse fis som tilbe-
hgr. Indstil styrekanthgjden ,,a“ vha. indstillingsmalet pa
styreskiven. Producer et teststykke. Da skalaen har en
tolerance pé ca. = 1 mm (ca. 1/32"), kan det vare ned-
vendigt at efterjustere. Efterjusteringen gennemfgres
vha. den anden skala (cifre 1 til 15) p4 styreskiven. Sty-
reskiven flyttes 0,1 mm (1/254") for hvert ciffer. Det
maks. materialeafhengige indstillingsmal samt det anbe-
falede hastighedstrin fremgér af de to efterfalgende
tabeller.

Radiusmal indstilles (se side 11)

Brug radius-vendeskareplader, disse fis som tilbehor.
Indstillingsmélet for styretallerkenen skal tilpasses til
den pigzldende radius. Vaerdierne for indstillingsmalet
fremgar af det enkelte tilbehgr. Det materialeafhngige
hastighedstrin fremgar af den efterfalgende tabel.

Maks. indstillingsmal | anbefalet
(gaelder for 45° styre- | hastig-
kant og radius) hedstrin
[mm] [inch]

Aluminium 3,5 2/16 6

Stal

400 N/mm? [3,5 2/16 6

Stal

600 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Stal

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

/Edelstil 1,4 1/16 1-3

De angivede vardier er erfaringsvaerdier, som der
0 ikke kan gives garanti for.

Héntering med batteri.

Opbevar, brug og lad kun akkuen med FEIN ladere i
driftstemperaturomridet p4 5°C - 45°C (41°F -
113 °F). Akku-temperaturen skal befinde sig i akku-
driftstemperaturomrédet, nar opladningen gér i gang.

LED-lampe | Betydning Handling

1-4gron Procentuel lade- | Drift

LED-lampe | tilstand

rgdt kon- Batteriet er Batteri oplades

stant lys nasten tom

redt blin- Batteriet er ikke | Batteri skal vaere

kende lys klar til brug afkglet for det sat-
tes i lader, herefter
oplades det

Batteriets aktuelle procentuelle ladetilstand vises kun,
nér el-vaerktejets motor er stoppet.
Ved en forestdende dyb afladning af batteriet stopper
elektronikken automatisk motoren.
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Vedligeholdelse og kundeservice.

@ Under ekstreme brugsbetingelser kan bear-
bejdning af metal fgre til aflejring af ledende
stov inde i el-vaerktgjet. Blaes hyppigt den

indvendige del af el-vaerktgjet med ter og oliefri trykluft

gennem ventilationsibningerne.

Rengar og smer gevindet til hgjdeindstillingen pa styre-

skiven efter behov. Skru styreskiven af og drej styreski-

veholderen ud. Renger gevindet péa begge sider og smar
det med olie.

Produkter, der er kommet i kontakt med asbest, ma

ikke sendes til reparation. Bortskaf produkter, der er

forurenet med asbest, iht. forskrifterne om bortskaf-
felse af asbestholdigt affald, er geldende i brugslandet.

Den aktuelle reservedelsliste til dette el-vaerktgj findes

pa internettet under www.fein.com.

Felgende dele kan du selv udskifte efter behov:

Tilbeher, styrerulle, akku

Mangelsansvar/reklamationsret og
garanti.

Mangelsansvaret/reklamationsretten er fastlagt i de lov-
bestemmelser, der glder i det land, hvor maskinen
markedsfares. Derudover yder FEIN garanti iht. FEIN
fabrikantens garantierklering.

Det kan vaere, at el-vaerktgjet kun leveres med en del af
det tilbehgr, der beskrives eller illustreres i brugsanvis-
ning.

Overensstemmelseserklaring.

Firmaet FEIN erklaerer pé eget ansvar, at dette produkt
er i overensstemmelse med de geldende bestemmel-
ser, der findes pa den sidste side i denne brugsanvisning.
Teknisk materiale hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljebeskyttelse, hortskaffelse.

Emballage, udtjent el-vaerktgj og tilbehgr bedes afleve-
ret til miljgvenlig genbrug.

Batterier skal veaere afladet, for de bortskaffes.

Ved ikke fuldstendigt afladede batterier isoleres stik-
forbindelsen med tape for at beskytte mod kortslut-
ning.

Tilbehersudvalg (se side 19).

Brug kun originalt tilbehgr fra FEIN. Tilbehgret skal
vare bestemt til el-varktgjets type.

A Styrekant-vendeskareplader
B Radius-vendeskzereplader
C Styrerulle



Oversettelse av den originale bruksanvisningen.

Anvendte symholer, forkortelser og uttrykk.

Symbol, tegn

Forklaring

2] 1)

Vedlagte dokumenter som driftsinstruks og generelle sikkerhetsinformasjoner méa absolutt
leses.

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Felg anvisningene i teksten eller bildet ved siden av!

Q>@

Generelle forbudstegn. Dette er forbudt.

9

t
=

For dette gjores ma batteriet tas ut av elektroverktoyet. Ellers er det fare for skader ved
utilsiktet starting av elektroverktgyet.

Ikke bergr de roterende delene til elektroverktgyet.

@

Bruk gyebeskyttelse ved arbeid.

@

Bruk hgrselvern ved arbeid.

Bruk handbeskyttelse ved arbeid.

Advarsel mot skarpe kanter pé innsatsverktayene som f.eks. eggene til knivene.

En overflate som kan bergres er svart varm og derfor farlig.

Gripeflate

F2>> @R -

Ekstra informasjon.

a)
m

Bekrefter at elektroverktgyet er i samsvar med direktivene til Den europeiske union.

Denne informasjonen henviser til en mulig farlig situasjon som kan medfgre alvorlige
skader eller dgd.

Vrakede elektroverktay og andre elektrotekniske og elektriske produkter méa samles inn
hver for seg og leveres inn til en miljgvennlig resirkulering.

Innkopling

Utkopling

last

lkke last

Lavt turtall

Hayt turtall

Batteritype

Type ladeapparat

O @@%%aa@ﬂwl

.
AN

Type vendeskjerekniv
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Symbol, tegn

Forklaring

Kobberpasta (Cu)

se avsnitt «Betjeningsveiledning.»

Smgres med olje

0BS: Ikke se inn i lampen som lyser!

Kan inneholde sifre eller bokstaver

Merking for interne formal

Tegn Enhet internasjonalt | Enhet nasjonalt Forklaring

U V= V== Elektrisk likespenning

ng /min, min™, rpm, min! Nominelt tomgangsturtall (ved fullt oppladet
r/min batteri)

f Hz Hz Frekvens

M.. mm mm Mal, metrisk

%] mm mm Diameter til en rund del

a=Fasevinkel (vinkel fresehode)

¢ (max., 45°)=max. faselengde
a (max., 45°)=max. fasehoyde (innstillingsmal)

R=radius

kg kg

Vekt tilsvarende EPTA-Procedure 01

e kg kg

Vekt av elektroverktayet uten batteri og
innsatsverktgy

[ ¥z kg kg

Vekt av batteriet

Log dB dB Lydtrykkniva

Lya dB dB Lydeffektniva

Locpeak dB dB Maksimalt lydtrykkniva

K.. Usikkerhet

a m/s? m/s? Svingningsemisjonsverdi iht. EN 62841

(vektorsum fra tre retninger)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Basis- og avledede enheter fra det internasjonale
enhetssystemet SI.

For din egen sikkerhet.
_ Les gjennom alle advarsiene og
anvisningene. Unnlatelse av &

overholde advarslene og nedenstiende anvisninger kan

medfore elektriske stat, brann og/eller alvorlige skader.

Ta godt vare pa alle advarslene og informasjonene.

Ikke bruk dette elektroverktayet for du har lest

og forstatt denne driftsinstruksen og de vedlagte

“Generelle sikkerhetsinformasjonene” (doku-
mentnummer 3 41 30 465 06 0). Oppbevar de angitte
papirene til senere bruk og overrekk disse sammen
med elektroverktayet hvis det lanes bort eller selges
videre.
Felg ogsa de vanlige nasjonale arbeidsmiljgbestemmel-
sene.
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Elektroverktsyets formal:

Handfgrt kantfresemaskin for bruk pd profesjonelt

omrade med innsatsverktgy og tilbehar godkjent av

FEIN i omgivelser beskyttet mot var av betjeningsper-

sonell som har fitt anvisninger:

= til bearbeiding av arbeidsstykker i stal, stopegods,
finkornstdl, rustfritt stal, aluminium, aluminiumlege-
ringer, messing og plast

= for yrkesmessig bruk i industri og hdndverk

- til forberedelse av K-, V-, X- og Y-formede sveise-
fuger

- for synlige kanter i anleggs-, apparat- og maskinbyg-

ing
- ?or avrunding av kanter for optimal forberedelse for
lakkering eller som stgtbeskyttelse

Spesielle sikkerhetsinformasjoner.

Fest og sikre arbeidsstykket ved hjelp av tvinger eller
pa annen mate pa et stabilt underlag. Dersom du bare
holder arbeidsstykket med handen eller mot kroppen
din, blir det labilt, som kan medfere at du mister kon-
trollen.

Ikke bruk tilbeher som ikke er spesielt beregnet og
anbefalt av produsenten for dette elektroverkteyet. Selv
om du kan feste tilbehgret pa elektroverktayet ditt,
garanterer dette ingen sikker bruk.

Ikke bruk skadede innsatsverktey. Kontroller for hver
bruk vendeskjereknivene for splintring og riss, slitasje
eller sterk nedsliting. Hvis elektroverkteyet eller inn-
satsverkteyet har falt ned, kontroller om det er skadet
eller bruk et innsatsverktey som ikke er skadet.

Bruk personlig beskyttelsesutstyr. Avhengig av type
bruk ma du bruke visir, syebeskyttelse eller vernebril-
ler. Om nedvendig ma du bruke stevmaske, herselvern,
vernehansker eller spesialforkle som holder sma slipe-
og materialpartikler unna kroppen din. Qynene bgr
beskyttes mot fremmedlegemer som kan slynges rundt
ved visse typer bruk. Stev- eller pustevernmasker ma
filtrere den typen stav som oppstar ved den aktuelle
bruken. Hvis du er utsatt for sterk stoy over lengre tid,
kan det medfgre skader pa harselen.

Pass pa at andre personer holder tilstrekkelig avstand
til arbeidsomradet ditt. Alle som gar inn i arbeidsomra-
det ma bruke personlig verneutstyr. Brukne deler til
verktgyet eller brukne innsatsverktgy kan slynges ut og
derfor ogsa forarsake skader utenfor det direkte
arbeidsomradet.

Hold elektroverkteyet alltid godt fast ved start. Ved
oppstarting til fullt turtall kan motorens reaksjonsmo-
ment medfare at elektroverktgyet blir vridd.

Bruk hvis mulig tvinger for & feste arheidsstykket. Hold
aldri et lite arbeidsstykke i den ene handen og elektro-
verkteyet i den andre mens du bruker det. Ved fastspen-
ning av smad arbeidsstykker har du begge hender fri for
bedre kontroll av elektroverktayet.

Legg aldri elektroverkteyet ned fer innsatsverkteyet er
stanset helt. Det roterende innsatsverktgyet kan
komme i kontakt med overflaten der maskinen legges
ned, slik at du kan miste kontrollen over elektroverk-
toyet.

La aldri elektroverkteyet veere innkoblet mens du haerer
det. Toyet ditt kan komme inn i det roterende innsats-
verktgyet hvis det tilfeldigvis kommer i kontakt med
verktoyet og innsatsverktayet kan da bore seginn i
kroppen din.

Rengjer ventilasjonsapningene til elektroverkteyet med
jevne mellomrom. Motorviften trekker stav inn i huset,
og en stor oppsamling av metallstav kan medfere elek-
trisk fare.

Ikke bruk elektroverktsyet i narheten av brennhare
materialer. Gnister kan antenne disse materialene.

Bruk ikke innsatsverktey som krever flytende kjslemid-
ler. Bruk av vann eller andre flytende kjolemidler kan
fore til elektriske stot.

Sikre arbeidsstykket. Et arbeidsstykke som holdes fast
med spenninnretninger, holdes sikrere enn med han-
den.

Tilbakeslag og tilsvarende advarsler

Tilbakeslag er den plutselige reaksjonen pa grunn av et
roterende innsatsverktgy som hektes fast eller blokke-
rer. Hekte fast eller blokkere fgrer til et plutselig stopp
av det roterende innsatsverktgyet. Et ukontrollert elek-
troverktay akselereres derved mot innsatsverktgyets
dreieretning pa det blokkerte stedet.

Hvis f.eks. en vendeskjaerekniv i arbeidsstykket hektes
fast eller blokkerer, kan kanten til vendeskjaerekniven
som senkes ned i arbeidsstykket bli sittende fast og der-
ved bryte ut vendeskjaerekniven eller forarsake et tilba-
keslag. Holderen for vendeskjerekniven beveger seg da
mot betjeningspersonen eller bort fra den, alt etter
dreieretningen av holderen for vendeskjerekniven pa
det blokkerte stedet. Herved kan vendeskjaereknivene
ogsé brekke.

Et tilbakeslag er resultat av en gal eller feilaktig bruk av
elektroverktayet. Det kan forhindres ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger som er beskrevet nedenfor.

Hold elektroverktayet godt fast og fa kroppen og
armene dine i en posisjon hvor du kan parere tilbake-
slagskreftene. Betjeningspersonen kan ved egnede for-
siktighetsforanstaltninger beherske tilbakeslags- og
reaksjonskreftene.

Ver spesielt forsiktig i hjerner, pa skarpe kanter osv.
Du ma forhindre at innsatsverktey avprelles fra
arbeidsstykket eller klemmes fast. Det roterende inn-
satsverktayet har en tendens til & klemmes fast i hjor-
ner, pa skarpe kanter eller hvis det avprelles. Dette
forarsaker tap av kontroll eller tilbakeslag.

For innsatsverkteyet alltid i den samme retningen inn i
materialet som skjerekanten forlater materialet med
(tilsvarer den samme retningen som spon blir kastet ut
med). Nar elektroverktgyet fores i feil retning, bevirker
dette at skjeerekanten til innsatsverktayet bryter ut av
arbeidsstykket og elektroverktayet trekkes derved i
denne fremfgringsretningen.

Unnga blokkert vendeskjarekniv eller for heyt kontakt-
trykk. Ikke for inn en fasehayde som er sterre enn den
som maksimalt er tillatt. En overbelastning av vende-
skjeerekniven oker dens belastning og tilbayelighet til 4
bli klemt fast eller blokkering og dermed muligheten til
et tilbakeslag eller brudd av vendeskjarekniven.
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Unngéa omradet foran og hak den roterende vendeskjz-
rekniven. Nar du beveger vendeskjarekniven i arbeids-
stykket bort fra deg, kan elektroverktgyet i tilfelle
tilbakeslag med den roterende vendeskjarekniven slyn-
ges direkte mot deg.

Drei hhv. skift ut vendeskjreknivene som er blitt sleve
eller slike hvor helegget er nedslitt, i rett tid. Slzve ven-
deskjaerekniver gker faren at maskinen blir hengende
fast og trekker mot siden.

Ikke bruk elektroverktayet uten faringsplate.
Ytterligere sikkerhetsinformasjoner

@ @Bruk herselvern ved arbeid.

Vendeskjerekniver, vendeskjereknivholder, arbeids-
stykke og spon kan vere meget varme etter arbeidet.
Bruk vernehansker.

Bruk bare skarpe, uskadde vendeskjarekniver.

Hold hendene horte fra freseomradet og fra innsats-
verkteyene.

Rett ikke el-verkteyet mot deg selv, andre personer
eller dyr. Det er fare for skader pga. skarpe eller varme
innsatsverktay.

Bruk en stasjonzr avsugsenhet og blas ofte ut ventila-
sjonsapningene. Ved ekstreme bruksvilkir kan det ved
bearbeidelse av metall stav med elektrisk ledeevne
sette seg inne i elektroverktgyet. Den doble isoleringen
av elektroverktgyet kan svekkes.

Det er forbudt a skru eller nagle skilt eller tegn pa elek-
troverktayet. En skadet isolasjon gir ingen beskyttelse
mot elektriske stat. Bruk klebeskilt.

Ikke bearbeid materialer som inneholder magnesium.
Det er brannfare.

Ikke bearbeid CFK (karbonfiberforsterket plast) og ikke
materialer som inneholder ashest. Disse gjelder som
kreftfremkallende.

Skift ut et skadet ekstrahandtak eller handtak med riss.
Ikke bruk elektroverktgyet med defekt ekstrahandtak.

Bruk og behandling av batteriet (batteriblokken).

Ta hensyn til felgende informasjoner for a unnga farer
som forbrenning, brann, eksplosjon, hudskader og
andre skader ved bruk av batteriet:

Batterier ma ikke tas fra hverandre, apnes eller hakkes
opp. Ikke utsett batteriene for mekaniske stot. Ved ska-
der og usakkyndig bruk av batteriet kan det slippe ut
skadelig damp og vaske. Dampen kan irritere ande-
drettsorganene. Batterivaske som renner ut kan fgre til
irritasjoner pa huden eller forbrenninger.

Huis det er kommet batterivaske pa gjenstander, ma
disse rengjeres eller eventuelt skiftes ut.

Ikke utsett hatteriene for varme eller ild. Batteriene ma
ikke lagres i direkte sol.

Ta hatteriet forst ut av originalemballasjen nar det skal
brukes.

Ta batteriet ut av elektroverktoyet for det utferes
arbeid pa elektroverkteyet. Hvis elektroverktoyet star-
ter utilsiktet, er det fare for skader.

Ta batteriet kun ut nar elektroverkteyet er slatt av.

Hold batteriet unna barn.

Hold batteriet rent og heskyttet mot fuktighet og vann.
Rengjor de tilsmussede kontaktene pa batteriet og el-
verktoyet med en torr, ren klut.

Lad batteriene kun opp med ladeapparater som er
anbefalt av produsenten. Et ladeapparet som er egnet
for en bestemt type batteri, kan forarsake brannfare nar
det blir brukt med andre batterier.

Hold hatterier som ikke benyttes bhorte fra binderser,
mynter, nekler, spiker, skruer eller andre mindre
metallgjenstander som kan forarsake en brokopling av
kontaktene. En kortslutning mellom batterikontaktene
kan fgre til forbrenninger eller til brann.

Ta ut batteriet ved transport og oppbevaring av elektro-
verktoyet.

Bruk kun intakte originale FEIN-batterier, som er bereg-
net for dette el-verkteyet. Ved arbeid eller opplading av
uoriginale, skadede, reparerte eller modifiserte batte-
rier, etterligninger og batterier fra andre produsenter er
det fare for brann og/eller eksplosjonsfare.

Felg sikkerhetsinformasjonene i driftsinstruksen for
bhatteri-laderen.

Hand-arm-vibrasjoner

Vibrasjonsnivéet som er angitt i disse anvisningene er
malt iht. en milemetode som er standardisert i

EN 62841 og kan brukes til sammenligning av elektro-
verktgy med hverandre. Den egner seg ogs til en fore-
lapig vurdering av svingningsbelastningen.

Det angitte svingningsnivéet representerer de vanlige
anvendelsene til elektroverktgyet. Men hvis elektro-
verktoyet brukes til andre anvendelser, med avvikende
innsatsverktgy eller utilstrekkelig vedlikehold, kan
svingningsnivaet avvike. Dette kan oke vibrasjonsbelast-
ningen tydelig for hele arbeidstiden.

Til en ngyaktig vurdering av vibrasjonsbelastningen bgr
det ogsa tas hensyn til tidene nar maskinen var utkoblet
eller gar, men ikke virkelig brukes. Dette kan redusere
vibrasjonsbelastningen tydelig for hele arbeidstiden.
Bestem ekstra sikkerhetstiltak for & beskytte brukeren
mot svingningsvirkninger som for eksempel: Vedlike-
hold av elektroverktay og innsatsverktay, holde hen-
dene varme, organisere arbeidsforlapene.

Emisjonsverdier for vibrasjon
Beregnet ved en 45° fas.
Anvendt material: S235JR, materialtykkelse: 30 mm

a

Arbeidsprosess Bedomt
akselering*

1. Arbeidstrinn (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Arbeidstrinn (¢ =15 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*Denne maleverdien er avhengig av materiale og bruk og kan
derved ogsa overskrides.
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Handtering av farlig stev

| arbeidsprosesser der dette verktgyet fierner deler av
materialer kan det oppsta stav som kan vere farlig.
Bergring eller inndnding av noen typer stgv som f. eks.
av asbest og asbestholdige materialer, blyholdig maling,
metall, noen tresorter, mineraler, silikatpartikler av
steinholdige materialer, lasemidler for maling, tre-
beskyttelsesmidler, bunnstoff for bater kan utlgse aller-
giske reaksjoner og/eller andedrettssykdommer, kreft,
forplantningsskader hos mennesker. Risikoen ved inn-
anding av stgv er avhengig av eksponeringen. Bruk en
avsuging som passer til stavet som oppstér, bruk per-
sonlig beskyttelsesutstyr og serg for en god ventilasjon
av arbeidsplassen. Overlat bearbeidelsen av asbesthol-
dig material kun til fagfolk.

Trestgv og lettmetallstav, varme blandinger av slipestgv
og kjemiske stoffer kan ved ugunstige vilkar antenne seg
selv og foréarsake en eksplosjon. Unngé gnistsprut i ret-
ning av stavbeholderen og en overoppheting av el-verk-
toyet og slipematerialet, tom stavbeholderen i tide, folg
bearbeidelsesinstruksene til materialprodusenten og de
gyldige nasjonale forskriftene for materialene som skal
bearbeides.

Bruksinformasjon.

For elektroverktayet kun mot arbeidsstykket nar

det er slatt pa. Ellers kan arbeidsstykket og inn-
satsverktay bli skadet.
Ved bearbeidingen ma styrerullen alltid ligge opp til
arbeidsstykket.

Fjern ferst det innkoblede elektroverktgyet fra
0 arbeidsstykket og sla det s av igjen. Ellers kan
arbeidsstykket og innsatsverktay bli skadet.

Hvis elektroverktgyets vibrasjoner gker tydelig,
0 sjekk innstillingsparameterne for det respektive
innsatsmaterialet og innsatsverktgyets tilstand.

Fare for skader pa grunn av spon.
4 ADVARSEL Hold hender, klaer osv. alltid unna

spon. lkke forsgk & fierne innsatsverktoyet nar det
fremdeles roterer. Dette kan forarsake alvorlige skader.

Fare for skader pa grunn av skarpe
4 ADVARSEL kanter pa fresehodet. Ikke berar

de skarpe kantene pa fresehodet.

Forbrenningsfare. Innsatsverktay-
GRBiRREEE et kan bli varmt under bruk. La inn-

satsverktoyet avkjales:

= etter at du har lagt elektroverktoyet fra deg

= for verktoyskiftet

Drei eller snu vendeskjaereknivene som kan brukes étte
ganger ved behov. Pass pa at fresehode, styrerull og
vendeskjarekniver kan variere alt etter bruk. Bruk til
dette kun tilbehgr som er godkjent for dette bruk.
Nar du bearbeider faser og radier ma du passe pé at det
riktige turtallstrinnet er stilt inn avhengig av materialet
Ved & brenne, kutte plasma eller laser kan forskijellige
materialer herde pa kantene. De angitte veiledende ver-
diene kan derfor avvike sterkt.

Innstilling av fasehsyde (Se side 10/11)
%5
.
b

Benytt fas-vendeskjareknivene, disse er tilgjengelig
som tilbehgr. Still fasehgyden «a» inn via innstillings-
malet pa foringsplaten. Lag et provestykke. Da skalaen
har en toleranse pi ca. £ 1 mm (ca. 1/32"), kan det
vare ngdvendig med en etterjustering. Etterjusteringen
utfares via den andre skalaen (sifre 1 til 15) pa farings-
platen. Faringsplaten justeres pr. siffer med 0,1 mm
(1/254"). Det maksimale innstillingsméalet avhengig av
materialet samt det anbefalte turtallstrinnet fremgér av
de to folgende tabeller.

Innstilling av radiusmalet (Se side 11)

Benytt radius-vendeskjerekniver, disse er tilgjengelige
som tilbehgr. Innstillingsmalet for faringsplaten skal til-
passes den respektive radiusen. Verdiene for innstil-
lingsmalet fremgér av det respektive tilbehgret.
Turtallstrinnet som er avhengig materialet fremgar av
den fglgende tabellen.

Max. innstillingsmal | anbefalt tur-
(gjelder for 45° fas | tallstrinn
og radius)
[mm] [inch]
Aluminium 3,5 2/16 6
Stal
400 N/mm?  [3,5 2/16 6
Stal
600 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Stal
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Rustfritt stal | 1,4 116 1-3
De angitte verdier er erfaringsverdier og kan ikke

garanteres.

Handtering av batteriet.

Lagre, bruk og lad batteriet bare med FEIN ladeappara-
ter i batteriets temperaturomréde pa 5°C - 45°C
(41°F - 113 °F). Batteriets temperatur skal ved start av
ladeprosessen vare i batteriets temperaturomrade.

LED-indikator | Betydning Aksjon

1-4grenne | Ladetilstand i Drift

LED prosent

Radt konti- | Batteriet er Lad opp batteriet

nuerlig lys nesten tomt

Redt blinklys | Batteriet er Fa batteriet inn i

ikke driftsklart | batteri-driftstempe-

raturomradet, lad
deretter opp

Den ekte ladetilstanden til batteriet i prosent vises kun
nir motoren pa elektroverktoyet er stanset.
Motoren stoppes automatisk av elektronikken nar bat-

teriet er utladet.
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Vedlikehold og kundeservice.

@ Ved ekstreme bruksvilkdr kan det ved bear-
beidelse av metall sette seg metallstav inne i
elektroverktayet. Dette kan forérsake kort-

slutning eller overslag. Blas ofte gijennom de innvendige

delene av elektroverktgoyet gijennom ventilasjonsspal-
tene med torr og oljefri trykkluft.

Rengjor og smar ved behov gjengene pa hgydejusterin-

gen pa foringsplaten. Skru ut faringsplaten og drei ut

holderen for faringsplaten. Rengjer gjengene pa begge
sider og smgr inn med olje.

Produkter som har vart i kontakt med asbest, ma ikke

sendes til reparasjon. Handter produkter kontaminert

med asbest i henhold til de gyldige nasjonale bestem-
melsene for asbestholdig avfall.

Den aktuelle reservedelslisten for dette elektroverk-

toyet finner du pa internettet under www.fein.com.

Felgende deler kan du skifte ut selv etter behov:

Innsatsverktay, styrerull, batteri

Reklamasjonsrett og garanti.
Reklamasjonsretten for produktet gjelder jf. de lovmes-
sige bestemmelsene i det landet produktet selges i. Ut
over dette yter FEIN garanti i henhold til FEIN-produ-
sentens garantierklaering.

Denne driftsinstruksen kan inneholde beskrivelser
og/eller illustrasjoner av tilbehar som ikke inngér i din
leveranse.

Samsvarserklaring.

Firmaet FEIN erklerer som eneansvarlig at dette pro-
duktet stemmer overens med de vanlige bestemmel-
sene som er oppfert pé siste side i denne
driftsinstruksen.

Tekniske underlag hos:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljevern, deponering.

Emballasjer, gammelt elektroverktgy og tilbehar ma
leveres inn til miligvennlig resirkulering.

Batterier ma kun leveres inn til korrekt deponering i
utladet tilstand.

Hvis batteriene ikke er helt utladet méd kontaktene iso-
leres med tape, slik at det ikke oppstar en kortslutning.

Tilbeherutvalg (Se side 19).

Bruk kun originalt FEIN-tilbehgr. Tilbehgret ma vaere
beregnet for denne elektroverktay-typen.

A Fas-vendeskjerekniver
B Radius-vendeskjaerekniver
C Styrerull



Oversittning av bruksanvisning i original.

Anvinda symboler, firkortningar och hegrepp.

Symbol, tecken

Firklaring

2] 1)

Bifogad dokumentation som t. ex. bruksanvisningen och Allmznna sikerhetsanvisningarna
ska ovillkorligen ldsas.

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Folj anvisningarna i texten eller grafiken!

Q>@

Allmin férbudssymbol. En sddan hantering dr forbjuden.

9

t
=

Fore detta arbetsmoment ska batteriet tas ur elverktyget. | annat fall finns risk for att
elverktyget vid oavsiktlig start orsakar kroppsskada.

Berdr inte elverktygets roterande delar.

@

Vid arbetet ska 6gonskydd anvindas.

@

Vid arbetet ska hérselskydd anvdndas.

Vid arbetet ska handskydd anvindas.

Varning for vassa kanter pa insatsverktyget, t. ex. knivens egg.

Berdr inte ytan som kan bli mycket het och silunda farlig.

Greppomrade

F2>> @R -

Tillaggsinformation.

a)
m

Forsakrar om att elverktyget Gverensstimmer med Europeiska gemenskapens direktiv.

Denna anvisning hdnvisar till en eventuellt farlig situation som kan leda till allvarliga
personskador eller till dod.

Kasserade elverktyg och andra elektrotekniska och elektriska produkter ska omhindertas
och hanteras pa miljovanligt sdtt.

Inkoppling

Frénkoppling

last

inte last

Légt varvtal

Hogt varvtal

Batterityp

Typ av laddare

O @@%%aa@ﬂwl

.
AN

Typ véndbar skarskiva
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Symbol, tecken

Firklaring

Kopparpasta (Cu)

Se avsnittet "Anvindningsinstruktioner.”

Inolja

Observera! Rikta inte blicken mot en tind lampa!

Kan innehilla siffror eller bokstiver

Kodbeteckning for interna syften

Tecken Internationell enhet | Nationell enhet Firklaring

U V= V== Elektrisk likspanning

ng /min, min™!, rpm, r/min Berdknat tomgéngsvarvtal (vid fulladdat batteri)
r/min

f Hz Hz Frekvens

M... mm mm Matt, metrisk gdanga

0] mm mm Diameter fér en rund komponent

a= avfasningsvinkel (vinkel frishuvud)

¢ (max., 45°)=max. avfasningslingd
a (max., 45°)=max. avfasningshéjd (stillmatt)

R =radie

kg kg

Vikt enligt EPTA-Procedure 01

T kg kg

Elverktygets vikt utan batteri och insatsverktyg

R | B

Batteriets vikt

Lon dB dB Ljudtrycksniva

Lya dB dB Ljudeffektniva

Lycpeak dB dB Toppljudtrycksniva

K. Onoggrannhet

a m/s? m/s? Vibrationsemissionsvarde enligt EN 62841

(vektorsumma i tre riktningar)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Bas- och hirledda enheter frin det Internationella
enhetssystemet SI.

For din sékerhet.

_ Lads noga igenom alla sékerhetsan-
visningar och instruktioner. Fel som

uppstar till féljd av att sakerhetsanvisningarna och

instruktionerna inte foljts kan orsaka elstot, brand

och/eller allvarliga personskador.

Firvara alla varningar och anvisningar for framtida

bruk.

Anvind inte detta elverktyg innan du noggrant

last och fullstindigt forstitt denna instruktions-

bok samt bifogade ,,Allménna sikerhetsanvis-
ningar* (publikationsnummer 3 41 30 465 06 0). Dessa
underlag bor férvaras fér senare anvandning och ska
bifogas elverktyget vid Gverlatelse eller forsaljning.
Beakta dven tillimpliga nationella arbetarskyddsbestim-
melser.
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Avsedd anvéndning av elverktyget:

Handhillen kantfrasmaskin for professionell anvand-

ning av utbildade personer med av FEIN tillitna insats-

verktyg och tillbehor i viderskyddad omgivning:
for bearbetning av arbetsstycken av stél, gjutstdl, fin-
kornstal, specialstal, aluminium, aIum|n|umIege-
ringar, missing och plast

= for yrkesmissig anvandning inom industri och hant-
verk

- for forberedning av K-, V-, X- och Y-formade svets-
fogar

- for ditsdttning av siktkanter i anldggnings-, aggregat-
och maskinbygge

= For avrundning av kanter for optimal forberedning
av lackning eller som st&tskydd

Speciella sikerhetsanvisningar.

Fast och sikra arbetsstycket med tvingar eller pa annat
sitt pa ett stabilt underlag. Om du héller arbetsstycket
i handen eller mot kroppen &r arbetsstycket ostadigt
och du kan litt forlora kontrollen.

Anviind inte tillbehir som tillverkaren inte uttryckligen
godkéant och rekommenderat fir detta elverktyg. Aven
om tillbehor kan fastas pé elverktyget finns det ingen
garanti for en siker anvdndning.

Anvénd aldrig skadade insatsverktyg. Kontrollera fire
varje anvindning de viindbara skarskivorna avseende
splitterskada och sprickor, slitage eller kraftig nétning.
Om elverktyget eller insatsverktyget skulle falla ned,
kontrollera om skada uppstatt eller byt till ett oskadat
insatsverktyg.

Anvénd personlig skyddsutrustning. Anviind alltefter
avsett arbete ansiktsskédrm, dgonskydd eller
skyddsglasdgon. Om sa hehivs, anviand dammfilter-
mask, horselskydd, skyddshandskar eller skyddsforkla-
de som skyddar mot sma utslungade slip- och
materialpartiklar. Ogonen ska skyddas mot utslungade
fraimmande partiklar som kan uppsta under arbetet.
Damm- och andningsskydd maste kunna filtrera bort
det damm som eventuellt uppstar under arbetet. Risk
finns for horselskada under en lingre tids kraftigt buller.

Se till att obehiriga personer halls pa betryggande
avstand fran arbetsomradet. Alla som rr sig inom
arbetsomradet maste anviinda personlig skyddsutrust-
ning. Brottstycken fran arbetsstycket eller insatsverkty-
gen kan slungas ut och orsaka personskada dven utanfor
arbetsomradet.

Hall vid start stadigt tag i elverktyget. Vid uppvarvning
till hdgsta hastighet kan motorns reaktionsmoment leda
till att elverktyget forvrids.

Anviind om mijligt tvingar fir fastspanning av arbets-
stycket. Hall aldrig under anvéndning ett litet arbets-
stycke i ena handen och verktyget i andra handen .
Spann fast sma arbetsstycken sa att du med béada hén-
derna bittre kan kontrollera elverktyget.

Légg aldrig bort elverktyget innan insatsverktyget stan-
nat fullstéindigt. Det roterande insatsverktyget kan
komma i beréring med underlaget varvid risk finns for
att du forlorar kontrollen Gver verktyget.

Elverktyget far inte rotera nér det birs. Klider kan vid
tillfdllig kontakt med det roterande insatsverktyget dras
in varvid insatsverktyget dras mot din kropp.

Rengir regelbundet elverktygets ventilationstppningar.
Motorflikten drar in damm i huset och en kraftig
anhopning av metalldamm kan orsaka farliga elstrém-
mar.

Anviénd inte elverktyget i ndrheten av brénnbara mate-
rial. Risk finns for att gnistor antinder materialet.

Anviind inte insatsverktyg som kriver flytande kylme-
del. Vatten eller andra kylvitskor kan medféra elstot.

Sikra arbetsstycket. Arbetsstycket ligger sikrare i en
uppspanningsanordning dn i handen.

Varning for bakslag

Ett bakslag dr en plotslig reaktion som beror pé att det
roterande insatsverktyget hakar fast eller blockerar.
Blockerar eller hakar det roterande insatsverktyget upp
sig finns risk for att det pl6tsligt stannar. Harvid accele-
rerar ett okontrollerat elverktyg mot insatsverktygets
rotationsriktning vid inklamningsstillet.

Om den vindbara skirskivan hakar upp sig eller block-
erar i arbetsstycket kan den vindbara skdrskivans kant i
arbetsstycket klimmas fast varvid den vandbara skirski-
van bryts sonder eller orsakar bakslag. Den vindbara
skdrskivans héllare rér sig nu mot eller bort fran anvin-
daren beroende pa den viandbara skirskivans rotations-
riktning vid inkldmningsstillet. D& kan de vindbara
skarskivorna dven brista.

Bakslag uppstar till féljd av missbruk eller felaktig han-
tering av elverktyget. Detta kan undvikas med limpliga
skyddsétgarder som beskrivs nedan.

Hall stadigt i elverktyget samt kroppen och armarna i
ett lige som &r lampligt for att motsta bakslagskrafter.
Anvindaren kan genom lampliga forsiktighetséatgarder
bittre behirska bakslags- och reaktionskrafterna.

Var sirskilt forsiktig vid bearbetning av hirn, skarpa
kanter osv. Hall emot sa att insatsverktyget inte stud-
sar ut fran arbetsstycket eller kommer i kldm. P hérn,
skarpa kanter eller vid studsning tenderar det roterande
insatsverktyget att komma i klim. Detta kan leda till att
kontrollen forloras eller att bakslag uppstar.

Mata alltid insatsverktyget i samma riktning som skir-
kanten gar ur materialet (motsvarar riktningen fir
spanutkast). Om elverktyget matas i fel riktning kom-
mer insatsverktygets skdrkant att g& ur arbetsstycket,
varvid elverktyget dras mot denna matningsriktning.

Se till att de viindbara skérskivorna inte kommer i klam
och att de inte utsitts for higt anliggningstryck. Skir
aldrig dver maximal avfasningshdjd. Om de vindbara
skarskivorna Gverbelastas 6kar deras pafrestning och
risk finns for att de snedvrids eller blockerar och detta
kan resultera i bakslag eller skdrskivans brott.

Undvik omradet framfr och bakom den roterande
véiindbara skérskivan. Om du for den vindbara skarski-
van i arbetsstycket bort fran kroppen kan i hindelse av
ett bakslag elverktyget med den roterande vindbara
skdrskivan slungas mot din kropp.
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Viand eller ersitt sloa viindbara skrskivor eller sadana
vars plétering ar nedsliten i tid. Sl6a vindbara skirski-
vor &kar risken att maskinen blir hangande och gar ur
arbetsstycket.

Anviind inte elverktyget utan styrskiva.
Ytterligare sikerhetsanvisningar
@ @Vid arbetet ska horselskydd anvandas.

Vindbara skirskivor, vindbara skarskivors héllare,
arbetsstycket och spanorna kan vara heta efter arbe-
tet. Skyddshandskar ska héras.

Anvand endast skarpa, oskadade vandbara skirskivor.

Hall handerna pa avstand fran frisomradet och insats-
verktygen.

Rikta inte elverktyget mot dig sjélv, andra personer
eller djur. Risk finns att vassa eller heta elverktyg orsa-
kar personskada.

Anviind ett stationiirt utsugningssystem och renblas
ofta ventilationsdppningarna. Nir metall bearbetas kan
under extrema betingelser ledande damm samlas i
elverktygets inre. Elverktygets skyddsisolering kan da
menligt paverkas.

Det ar firbjudet att med skruvar eller nitar fasta brickor
och mérken pa elverktyget. En skadad isolering skyddar
inte langre mot elstSt. Anvind dekaler.

Magnesiumhaltigt material far inte bearbetas. Det
finns risk for brand.

Bearbeta inte CFK (kolfiberarmerad plast) eller ashest-
haltigt material. Dessa amnen anses vara canceral-
strande.

Ersitt stidhandtag som har skador eller sprickor.
Elverktyget fir inte anvindas med felaktigt stodhandtag.

Anvéndning och hantering av batterier
(batterimoduler).

For undvikande av faror som t. ex. brandskador, explo-
sion, hudskador och andra personskador vid hantering
med batterierna ska filjande anvisningar filjas:
Batterierna far inte tas is@r och inte heller krossas.
Utsitt inte batterierna for mekaniska stotar. Ett skadat
eller felanvént batteri kan orsaka hilsovadliga angor och
vitskor. Angorna kan leda till irritation i andningsvégar-
na. Batterivitskan kan medféra hudirritation eller
brinnskada.

Om hatterivatskan vétt intilliggande faremal, kontrol-
lera berirda delar, rengir eller byt dem vid behov.
Utsitt inte batteriet for hetta eller eld. Lat inte batteriet
ligga i solljus.

Plocka upp batteriet ur originalférpackningen forst nér
det ska anvindas.

Fir alla atgérder pa elverktyget ta batteriet ur elverkty-
get. Om elverktyget startar oavsiktligt finns risk for
kroppsskada.

Frankoppla forst elverktyget innan batteriet tas ut.

Hall barn pa betryggande avstand fran batterier.

Hall batteriet rent och skydda det mot fukt och vatten.
Rengér batteriets och elverktygets nedsmutsade anslut-
ningar med en torr, ren trasa.

Ladda batterierna endast i de laddare som tillverkaren
rekommenderat. Om en laddare som ir avsedd foér en
viss typ av batterier anvinds for andra batterityper finns
risk for brand.

Hall gem, mynt, nycklar, spikar, skruvar och andra sma
metallfiremal pa avstand fran reservbatteriet for att
undvika en bygling av kontakterna. En kortslutning
mellan batterikontakterna kan leda till brinnskador
eller brand.

Avlagsna batteriet vid transport och farvaring av
elverktyget.

Anviind endast felfria original FEIN-batterier som &r
avsedda for elverktyget. Vid 4tgirder pa och laddning av
felaktiga, skadade, reparerade, renoverade, kopierade
batterier eller batterier av frimmande fabrikat finns risk
for brand och/eller explosion.

Fiilj sidkerhetsanvisningarna i batteriladdarens bruks-
anvisning.

Hand-arm-vibrationer

Mitningen av den vibrationsnivé som anges i denna
anvisning har utférts enligt en mitmetod som &r stan-
dardiserad i EN 62841 och kan anvindas vid jamforelse
av olika elverktyg. Den kan dven tillimpas for prelimi-
ndr bedémning av vibrationsbelastningen.

Den angivna vibrationsnivan representerar elverktygets
huvudsakliga anvindningsomriden. Om diremot
elverktyget anvinds for andra dandamél och med andra
insatsverktyg eller inte underhallits ordentligt kan vibra-
tionsnivan avvika. Detta kan 6ka vibrationsbelastningen
vasentligt under den totala tidsperioden.

For exakt virdering av vibrationsbelastningen under en
bestimd tidsperiod bor hansyn éven tas till den tid
elverktyget har varit avstingt eller gitt utan att vara i
verkligt ingrepp. Detta kan minska vibrationsbelast-
ningen vdsentligt under den totala tidsperioden.
Bestim extra sikerhetsatgiarder for att skydda operato-
ren mot vibrationernas inverkan, t. ex.: underhill av
elverktyget och insatsverktygen, att halla hinderna
varma, organisera arbetsférloppen.

Emissionsvérden fir vibration
Bestamt vid en 45° avfasning.
Anvint material: S235JR, materialets tjocklek 30 mm

a

Arbetsmetod Beriknad
hastighetsdkning*

1. Arbetssteg (c = 3 mm) 4,0 m/s?
2. Arbetssteg (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Mitvérdet dr beroende av material och anvindning och kan
dérfor ocksa forbises.
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Hantering av hilsovadligt damm

Om verktyget anvands for sagning av vissa material kan
hilsovadligt damm uppsta.

Berdring eller inandning av vissa damm som t. ex.
asbest och asbesthaltigt material, blyhaltig mélning,
metall, vissa tradslag, mineraler, silikatpartiklar fran
stenhaltigt material, firglésningsmedel, traskyddsmedel,
antifouling for vattenfordon kan hos personer utlésa
allergiska reaktioner och/eller andningsbesvir, cancer,
fortplantningsskada. Risken vid inandning av damm ar
beroende av expositionen. Anvind en utsugning som dr
limplig fér det damm som bildas, personlig skyddsut-
rustning och se till att arbetsplatsen &r vil ventilerad. Lit
en fackman bearbeta asbesthaltigt material.

Tradamm och littmetallsdamm, het blandning av slip-
damm och kemiska dmnen kan under ogynnsamma for-
héllanden antidndas eller explodera. Undvik gnistor i
riktning mot dammbehéllaren samt Gverhettning av
elverktyget och slipmaterialet, tdm i god tid dammbe-
hallaren, beakta materialtillverkarens anvisningar for
bearbetning samt de foreskrifter for bearbetat material
som giller i ditt land.

Anvandningsinstruktioner.
Elverktyget ska vara tillslaget ndr det férs mot
0 arbetsstycket. Annars kan arbetsstycket och
insatsverktygen skadas.
Vid bearbetning maste styrrullen alltid ligga mot arbets-
stycket.
Avldgsna forst elverktyget fran an arbetsstycket
0 och koppla sedan fran det. Annars kan arbets-
stycket och insatsverktygen skadas.
Om elverktygets vibrationer tydligt &kar bor
0 instillningsparametrarna for respektive insatsma-
terial och insatsverktygets tillstind kontrolleras.

Risk for personskada av span. Hall
ARVERHING alltid handerna, kldderna etc. pa
betryggande avstand fran spin. Férsok inte ta bort det
roterande insatsverktyget innan det stannat fullstindigt.
Detta kan leda till allvarlig kroppsskada.

1 Risk fiir personskada genom friishu-
A VARNING vudets skarpa kanter. Beror inte
frashuvudets skarpa kanter.

Firbranningsrisk. Insatsverktyget
BVARHING kan bli hett vid anvéndning. Lat

insatsverktyg svalna:

= da du lagt bort elverktyget

= innan byte av verktyg

Vrid eller vind vid behov de attafaldigt anvandbara
vindbara skdrskivorna. Ge akt pa att frashuvud, styr-
rulle och vindbara skidrskivor kan variera alltefter
anvindning. Anvind endast fér anviandningen tillatna
tillbehor.

Kontrollera vid fas- och radiebearbetning att beroende
av materialet korrekt varvtalssteg dr installt.

Vissa material kan hardna lings kanterna genom brin-
ning, plasma- och laserskdrning. Dérvid kan givna rikt-
varden avvika mycket kraftigt.

Instélining av avfasningshijd (se sidan 10/11)
S
.
b

Anvind avfasnings-vindbara skdrskivor, de tillhanda-
hélls som tillbehér. Still in avfasningshdjden ”a” Sver
instdllningsmattet pa styrskivan. Tillverka ett prov-
stycke. Eftersom skalan har en tolerans ca. £ 1 mm (ca.
1/32") kan en efterjustering vara behévlig. Efterjuste-
ringen sker med en annan skala (siffror 1 till 15) pé styr-
skivan. Varje siffra flyttar styrskivan 0,1 mm (1/254").
Maximalt av materialet beroende instillningsmétt samt
rekommenderad varvtalssteg far du ur de tva féljande
tabellerna.

Instillning av radiematt (se sidan 11)

Anvind radie-vindbara skirskivor, de tillhandahalls
som tillbehdr. Styrskivans instdllningsmatt méste anpas-
sas till respektive radie. Instillningsméttets virde finner
du pé respektive tillbehdr. Av materialet beroende
varvtalssteg far du ur féljande tabell.

Max. instéllnings- rekommende-
matt rat vartals-
(géller fir 45° fas steg
och radie)
[mm] [tum]
Aluminium 3,5 2/16 6
Stal
400 N/mm?  [3,5 2/16 6
Stal
600 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Stal
900 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Specialstal 1,4 1/16 1-3
Angivna vdrden @r erfarenhetsvirden och kan inte
garanteras.

Hantering av batterier.

Lagra, anviand och ladda batteriet endast med FEIN lad-
dare inom driftstemperaturomridet 5°C - 45°C
(41°F - 113 °F). Batteriets temperatur maste vid start
av laddning ligga inom batteriets driftstemperaturomra-
de.

LED-indikering | Betydelse Rktion

1-4 gréna procentuellt ladd- | Drift

LED ningstillstand

kontinuerligt | Batteriet dr nds- | Ladda batteriet

rott ljus tan urladdat

rott blinkljus | Batteriet dr inte | Lt batteriet anta
driftklart driftstemperatur

innan det laddas

Batteriets faktiska laddningstillstind indikeras endast
nar elverktygets motor stingts av.

Nar en djupurladdning av batteriet hotar, stannar elek-
troniken automatiskt motorn.



T -

Underhall och kundservice.

@ Vid bearbetning av metall kan under extrema
betingelser ledande damm samlas i elverkty-
gets inre. Renblas ofta elverktygets inre

genom ventilationséppningarna med torr och oljefri

tryckluft.

Rengér och smérj vid behov hojdinstiliningens gianga

pa styrskivan. Skruva loss styrskivan och vrid ut styrski-

vans hallare. Reng6r gingans bada sidor och fetta in den.

Produkter som varit i beréring med asbest far inte lam-

nas till reparation. Disponera med asbest kontamine-

rade produkter enligt landets gillande instruktioner for
hantering av asbesthaltigt avfall.

Den aktuella reservdelslistan for detta elverktyg hittar

du i Internet pa adress: www.fein.com.

Foljande delar kan du vid behov sjilv byta ut:

Insatsverktyg, styrrulle, batteri

Garanti och tillaggsgaranti.

Garanti limnas p4 produkten enligt de lagbestimmelser
som giller i aktuellt anvandningsland. Dessutom lamnar
FEIN en tilliggsgaranti enligt FEIN-tillverkargaranti-
forklaring.

Vid leverans av aktuellt elverktyg kan vissa delar saknas
av de tillbehr som beskrivs eller visas i bruksanvis-
ningen.

Forsakran om overensstammelse.

FEIN forsdkrar under exklusivt ansvar att denna pro-
dukt dverensstimmer med de normativa dokument
som anges pa instruktionsbokens sista sida.

Tekniska publikationer finns hos: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Miljaskydd, avfallshantering.

Forpackning, skrotade elverktyg och tillbeh6r ska han-
teras pa miljovanligt sdtt.

Avfallshantera batterier endast i urladdat tillstand.

Om batteriet inte dr fullstindigt urladdat, isolera stick-
kontakten med tejp for att undvika kortslutning.

Tillbehorsurval (se sidan 19).

Anvidnd endast original FEIN-tillbehér. Tillbeh6ret més-
te vara godkint for aktuell typ av elverktyg.

A Avfasnings-vindbara skdrskivor
B Radie-vindbara skarskivor
C Styrrulle
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Alkuperdisen kiyttdohjeen kddnndos.

Symbolit, lyhenteet ja erikoissanasto.

Piktogrammit

Selitys

2] 1)

Oheisiin dokumentteihin sekd kiyttdohjeisiin ja yleisiin turvaohjeisiin on ehdottomasti
perehdyttiva.

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Noudata viereisen tekstin tai grafiikan ohjeita!

Q>@

Yleinen kieltokilpi. Kyseinen toimenpide on kielletty.

9

t
=

Ennen titd tyvaihetta akku on otettava irti sihkotydkalusta. Muutoin sahkétyokalu voi
kdynnistyd itsestddn ja aiheuttaa tapaturman.

Sahkotyodkalun pyériviin osiin ei saa koskea.

@

Tydston aikana silmit on suojattava laseilla.

@

Ty6ston aikana on kdytettdvd kuulosuojainta.

Ty6ston aikana on kdytettdvd suojakisineita.

Varo tydkalujen terdvid reunoja kuten esim. leikkaavia tyckaluja ja niiden terid.

Koneen ulkopinta kuumenee voimakkaasti ja voi olla vaaraksi.

Kahvapinta

F2>> @R -

Lisitietoja.

a)
m

Vahvistaa, ettd sahkotyokalun rakenne vastaa EU-direktiivien suosituksia.

Teksti varoittaa mahdollisesta vaarallisesta tilanteesta, joka voi johtaa vakavaan
tyStapaturmaan tai jopa hengenvaaraan.

Vanhat, kdytostd poistetut sahkotydkalut ja muut sahkokayttoiset laitteet on hivitettavad
ympiristoystavillisesti johtamalla ne kierritykseen.

Paillekytkenta

Piiltikytkentd

lukittu

ei lukittu

Alhainen kierroslukualue

Korkea kierroslukualue

Akkutyyppi

Latauslaitteen malli

O @@%%aa@ﬂwl

.
AN
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Piktogrammit Selitys

Kuparitahna (Cu)

katso kappaletta "KadyttGohjeita.”

Voitelu

Huomio: Lamppuun ei saa katsoa, kun siind palaa valo!

(**) voi sisdltdd kirjaimia tai numeroita
(Ax - Zx) Tunnus sisdisid tarkoituksia varten
Merkki Kansainvilinen yksikkd | Kansallinen yksikkd | Selitys
U V= V= Tasajannite
ny /min, min~", rpm, r/min | min”! Arvioitu tyhjakdyntikierrosluku (tiyteen
ladatulla akulla)
f Hz Hz Taajuus
M.. mm mm Mitta, metrinen kierre
%) mm mm Pyorein kappaleen lapimitta
S % Cma ° ° a= Viistekulma (kulma jyrsinpi3)
amac | MM mm ¢ (maks., 45°)=maks. viisteen pituus
a (maks., 45°)=maks. viisteen korkeus
(sddtomitta)
@ mm mm R = side
i kg kg Paino vastaa EPTA-Procedure 01-tietoja
i f kg kg Sihkotydkalun paino ilman akkua ja
vaihtotySkalua
i @ kg kg Akun paino
Loa dB dB ::°}inen painetaso
LA dB dB Adnitaso
Ly cpeak dB dB Adnen painetason huippuarvo
K. Epavarmuustekijd
a m/s2 m/s2 Térindarvo vastaa standardia EN 62841
(vektorisumma, kolmiulotteinen)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Kansainviliseen Sl-jirjestelmdin sisdltyvit
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, perusyksikét ja sen johdannaisyksikdt.
min, m/s min, m/s
Tyijtun'a“isuus_ Sahkotyokalun saa ottaa kdyttodn vasta sitten,

_ Lue kaikki turvallisuus- ja muut
ohjeet. Turvallisuusohjeiden laimin-

lyonti saattaa johtaa sahk&iskuun, tulipaloon ja/tai vaka-

vaan loukkaantumiseen.

Sailyta kaikki turvallisuus- ja muut ohjeet tulevaisuutta

varten.

kun ensin on perehdytty kiyttéohjeeseen sekd

oheisiin yleisiin turvaohjeisiin (julkaisunumero
3 41 30 465 06 0) niin, ettd niissd annetut ohjeet tule-
vat ymmirretyiksi. Sdilytd kyseiset dokumentit vastai-
suuden varalta ja anna ne mukaan, mikili laite
luovutetaan toisen kdytt6on tai myydddn eteenpdin.
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Sahkityokalun kayttokohteet:

Kisikayttoinen viisteenjyrsinkone ammattimaiseen

kayttoon, kayttdjina koulutettu kayttohenkilokunta

kayttden FEIN-hyviksyttyjd vaihtotySkaluja ja tarvik-

- teris-, valuterds-, hienoraeteris-, jaloteris-, alu-
miini-, alumiinilejeerinki-, messinki- ja muovityo-
kappaleiden ty&stoon

~ ammattimaiseen kdytt6on teollisuudessa ja tyopa-
joissa

= K-, V-, X- ja Y-muotoisten hitsaussaumojen esival-
misteluun

= nikoreunojen asennukseen laitos-, laite- ja koneen-
rakennukseen

- reunojen pydristimiseen optimaalisessa maalauksen
esivalmistelussa tai puskusuojana

Erityiset varotoimenpiteet.

Kiinnita ja varmista tyokappale tukevaan alustaan ruu-
vipuristimin tai muulla tavalla. Jos pidit tyckappaletta
vain kddessa tai kehoasi vasten se on epdvakaa, mikd
saattaa johtaa hallinnan menettimiseen.

Lisdlaitteita, joita valmistaja ei ole suunnittellut tai suo-
sitellut nimenomaan tahin sihkotydkaluun, ei saa
kéyttdd. Vaikka muuntyyppinen lisélaite sopisikin sih-
kotyokaluun, se ei valttimattd ole turvallinen kayttad.
Az kiyti vaurioituneita vaihtotydkaluja. Tarkista
ennen jokaista kayttod, ettei kiddnnettavissa terilevyis-
sé ole sirija tai voimakasta kulumista. Jos s@hkotydka-
lu tai vaihtotyokalu putoaa tulee tarkistaa, ettd se on
kunnossa, tai sitten kayttaa ehjaa vaihtotydkalua.

Muista henkilikohtaiset suojavarusteet. Kayta tyostoti-
lanteesta riippuen kasvosuojainta, silmiisuojainta tai
suojalaseja. Jos mahdollista, kiytad polysuojainta, kuu-
losuojainta, suojakisineiti tai erikoisvaatetusta, joka
antaa suojan ilmaan sinkoilevilta hioma- ja materiaali-
hiukkasilta. Varsinkin silmit on suojattava eri tyostota-
voilla ilmaan sinkoilevilta hiukkasilta. PSly- ja
hengityssuojainten tiytyy pystya suodattamaan tydstos-
sd syntyvd poly. Pitkdaikainen altistuminen melulle saat-
taa heikentdi kuuloa.

Katso, ettd muut pysyvit turvallisella etiisyydella tyo-
kohteesta. Kaikkien tydkohteessa olevien on kiytettava
henkilkohtaisia suojavarusteita. Tyckappaleesta tai
rikkoutuneesta vaihtoty&kalusta irtoavia osia voi sin-
koutua kauemmaskin ja vahingoittaa muita varsinaisen
tyokohteen ulkopuolella olevia.

Pida sdhkotydkalu kdynnistysvaiheessa aina tukevassa
otteessa. Kun koneen nopeus nousee tiysille kierrok-
sille, moottorin reaktiomomentti voi aiheuttaa sen, ettd
kone pyrkii pois otteesta.

Kaytd mahdollisuuksien mukaan kiinnityspihteja tyd-
kappaleen kiinnittimiseen. Alid koskaan pida pienta
kappaletta toisessa kiidessi ja sihkotyokalua toisessa
kéyton aikana. Kiinnittamilld pienet kappaleet saat
kadet vapaiksi ja voit hallita sahkotydkalua paremmin.

Laske kone kiadesti vasta sitten, kun vaihtoetydkalu on
pyséhtynyt kokonaan. Vield py6rivd vaihtotySkalu saat-
taa tormitd tyStasoon, jolloin koneen hallinnan voi
menettii.

Sahkokone ei koskaan saa olla kdynnissa, kun sita siir-
relldéin ja kannetaan. Pyorivi tydkalu voi huomaamatta
tulla liian ldhelle kehoa ja tarttua esim. vaatteisiin.

Puhdista sihkdkoneen ilmanvaihtoaukot sa@nndllisesti.

vaaran.

Sahkikoneen tydkohteen ympiirilld ei saa olla palavia
aineita. Ne voivat syttyi tuleen kipindinnin seurauk-
sena.

Vaihtotyikaluja, jotka vaativat nestemaisen jaahdytys-
aineen kayttod, ei saa kayttaa tassa koneessa. Vesi tai

kun.

Varmista tyidkappaleen asento. Kun tySkappale kiinni-
tetddn sopivaan tySpenkkiin, sitd on parempi kisitelld
kuin kasin kiinni pidettdessa.

Varotoimenpiteet takaiskun varalta

Takaisku on juuttuneen tai lukkiutuneen pydrivan vaih-
totySkalun ikillinen reaktio. Juuttuminen tai lukkiutu-
minen johtaa py&rivan vaihtotydkalun dkilliseen
pysahdykseen. Tdll6in hallitsematon siahkétySkalu sin-
koutuu vaihtotydkalun kiertosuunnasta vastakkaiseen
suuntaan tarttumakohdasta.

Jos kddnnettava terdlevy tarttuu tai joutuu puristukseen
tyokappaleeseen, saattaa kddnnettdvan terdlevyn reuna,
joka on uponnut tyckappaleeseen, juuttua kiinni aihe-
uttaen hiomalaikan ponnahduksen ulos tyckappaleesta
tai aiheuttaa takaiskun. Kddnnettdvin terilevyn kannatin
hdnestd, riippuen kédinnettivin terdlevyn kiertosuun-
nasta tarttumakohdassa. Talloin kdannettdvit terdlevyt
voivat my&s murtua.

ranlaisesta kdytostd. Se voidaan estdd sopivin varotoi-
min, joita selostetaan seuraavassa.

Pitele sdhkotydkalua tukevasti ja saata kehosi ja kisi-
vartesi asentoon, jossa pystyt vastaamaan takaiskuvoi-
miin. Kdyttdva henkild pystyy hallitsemaan takaisku- ja
vastamomenttivoimat noudattamalla sopivia suojatoi-
menpiteita.

Tyoskentele erityisen varoen nurkkien, teravien kul-
mien tms. kohdalla, ja katso ettei vaihtotyikalu piise
ponnahtamaan irti tydkappaleesta tai juuttumaan
Kiinni. Pydrivalld vaihtotyokalulla on taipumus juuttua
kiinni nurkkiin tai terdviin reunoihin. Se johtaa hallinnan
menettimiseen tai takaiskuun.

Vie koneen tydkalu kiinni materiaaliin aina samassa
suunnassa kuin sen leikkuureuna on irronnut materiaa-
lista (eli samassa suunnassa kuin lastuttu aine sinkoaa
taan, koneen tySkalun leikkuureuna rySstdytyy irti tyS-
kappaleesta ja voimat vetdvit itse konetta kyseiseen
sySttdsuuntaan.

Vilta kéddnnettévin terdlevyn juuttumista kiinni ja liian
suurta syittopainetta. Ald suorita suurinta sallittua
suurempia viisteen korkeuksia. Kdinnettivien terilevy-
jen ylikuormitus kasvattaa niiden rasitusta ja alttiutta
kallistua tai juuttua kiinni ja siten takaiskun ja kddnnetts-
vin terdlevyn murtumisen mahdollisuutta.
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Vilta aluetta pydrivin kdénnettédvin terdlevyn edessa
ja takana. Jos kddannettivi terdlevy liikkuu tySkappa-
leessa sinusta poispdin, saattaa kdannettavan terdlevyn
pyOriessi ja takaiskun sattuessa sahkdtyokalu singota
suoraan sinua kohti.

Kazinna tai vaihda oikeaan aikaan tylsiksi tulleet kazn-
nettivit terdlevyt tai sellaiset, joiden pinnoite on kulu-
nut loppuun. Tylsdt kddnnettavit terdlevyt kasvattavat
riskid, ettd kone tarttuu kiinni ja levyn pinta repeytyy.
A3 kiyti sdhkitydkalua ilman ohjauslevyi.

Lisidturvaohjeita
@ @Tyéstbn aikana on kaytettdva kuulosuojainta.

Kaiinnettavit terilevyt, kiidnnettivan teridlevyn kanna-
tin, tydkappale ja lastut voivat olla kuumia kaytdn jal-
keen. Kayti suojakasineita.

Kayta yksinomaan terdvid, vaurioitumattomia kdannet-
tavia terilevyja.

Pidi kadet loitolla jyrsintaalueelta ja vaihtotydkaluista.
Sahkotyokalua ei saa suunnata suoraan itseen, muihin

henkildihin tai eldimiin pdin. Teravisti tai kuumentu-
neista tySkaluista aiheutuu tapaturman vaara.

Kéyta kiintesds imuria ja puhdista silld sddnndllisesti
ilmanvaihtoaukot puhtaaksi. Vaativissa kdyttéolosuh-
sihkod johtavaa metallipSlya. Se voi olla haitaksi sahko-
tyokalun suojaeristykselle.

Sahkotyokaluun ei saa kiinnittiia kilpid tms. poraamalla
tai niittaamalla. Jos koneen eristysté vioitetaan, seu-
rauksena voi olla sihkdiskun vaara. Suositamme tarra-
kiinnitteisid kilpid.

Magnesiumipitoisia materiaaleja ei saa tyiistaa. Tulipa-
lon vaara.

CFK- (= hiilikuituvahvisteinen muovi) ja ashestipitoisia
materaaleja ei saa tydstdd. Niiden katsotaan voivan
aiheuttaa syopdd.

Vaihda vaurioitunut tai sirdinen lisikahva uuteen. Ali
kdytd sihkotyokalua viallisen lisikahvan kanssa.

Akkujen kiytto ja kisittely.

Jotta akkuja kisiteltiessa viltetdin vaarat ja riskit -
palon- tai rdjahdyksen vaara, palovammat, ihovammat
ja muut tapaturmat -, on noudatettava seuraavia
ohjeita:

Akkuja ei saa purkaa, avata eikd pilkkoa. Akkuihin ei
rauksena vioittuneesta akusta voi purkautua haitallista
hoyryi ja akkunestettd. AkkunestehSyryt voivat drsyt-
tdd hengitysteitd. lholle paissyt akkuneste voi drstyttdd

Jos viallisesta akusta on virrannut ulos akkunestetta
vieressa olevien esineiden paille, tarkista kyseiset
kohdat ja pese ne, tarvittaessa osat on vaihdettava
uusiin.

Akkua ei saa vieda ldhelle lampdlihteiti tai avotulta.
Rkkua ei saa varastoida paikassa, mihin osuu auringon-
valo.

Ota akku ulos alkuperiispakkauksesta vasta sitten,
kun se otetaan kayttoon.

Irrota akku aina ensin sdhkotydkalusta, ennen kuin ryh-

vahingossa, se voi aiheuttaa tapaturman.

Sahkotydkalu on kytkettéiva pois paalti, ennen kuin
akku irrotetaan.

Pida akut poissa lasten ulottuvilta.

Akku on pidettdvi puhtaana ja sucjattava kosteudelta
ja vedeltd. Puhdista lika akun ja sihk&tySkalun liitan-
nGistd kuivalla, puhtaalla liinalla.

Akut saa ladata vain sellaisella latauslaitteella, jota
valmistaja on suositellut. Jos latauslaite on suunniteltu
vain tietyntyyppisille akuille, on olemassa tulipalon
vaara, jos silld ladataan muuntyyppisid akkuja.

Varastossa olevien akkujen ldhelld ei saa sailyttdi pie-
nid metalliesineita (paperiliittimia, kolikkoja, avaimia,
nauloja, ruuveja tms.), silld ne voivat aiheuttaa oikosu-
lun napojen viililld. Akkunapojen viliin syntyvi oiko-
sulku voi aiheuttaa palovammoja tai tulipalon.

Akku on irrotettava sihkokoneesta sen kuljetuksen ja
varastoinnin ajaksi.

nostetttuja tai kierritettyjd akkuja, piraattituotteita tai
vieraan valmistajan akkuja, ja téllaisia akkuja ladattaessa
on olemassa tulipalon ja/tai rajahdyksen vaara.

Noudata latauslaitteen kayttoohjeessa annettuja turva-
ohjeita.

Kasiin ja kisivarsiin kohdistuva tirina

Tédssd ohjeessa ilmoitettu tirindtaso on mitattu standar-
din EN 62841 mukaista mittausmenetelmdi noudattaen
ja sitd voidaan soveltaa verrattaessa sahk&tydkalujen
arvoja keskendin. Arvoa voidaan soveltaa my&s arvioi-
taessa alustavasti varinastd aiheutuvaa kuormitusta.
limoitettu tirindtaso vastaa sahkotyokalun padasiallisia
kdyttdsovelluksia. Mikili sihkotyokalua kdytetddn mui-
hin tarkoituksiin tai siind kdytetddn muita lisdtarvikkeita
tai mikili tySkalun huolto on puutteellinen, tirinitaso
saattaa poiketa tissi ilmoitetusta. Siind tapauksessa tari-
ndtaso voi nousta selvisti koko tySkohteessa.
Tarindtason tarkan arvioinnin kannalta on tirkead ottaa
huomioon my®&s ne ajat, jolloin sdhkdtyskalu on kyt-
mutta silld ei tySstetd materiaalia. Siind tapauksessa téri-
nitaso voi nousta selvisti koko tyckohteessa.

Jotta koneen kayttdjd vilttyisi tirinan aiheuttamilta hai-
toilta, on hyvi sopia ylimadriisistd turvajdrjestelyistd,
esim. laatia ohjeet sahkokoneen ja sen tydkalujen huol-
losta, tyGvaiheiden organisoinnista ja tyGturvallisuudes-
ta.
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Sallitut tdrindn raja-arvot

Miiritetty 45° viisteessa.

Kidytetty materiaali: S235JR, materiaalin vahvuus:
30 mm

a

Tyomenetelmd Painotettu
kiihtyvyys*

1. Tydvaihe (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Tysvaihe (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Tdmd mittausarvo riippuu materiaalista ja kdytdstd, ja se voi
siten myos ylittyd.

Terveydelle vaarallisten pilyjen Kisittely
Tyovaiheissa, joissa tyokalulla lastutaan materiaalia, voi
syntyd vaarallista polya.

Tietyntyyppisen polyn koskettaminen tai hengittimi-
nen voi aiheuttaa allergisia reaktioita ja/tai hengitystei-
vaurioita. Tillaista pSlya voi erittyd esim. asbestista ja
asbestipitoisista materiaaleista, lyijypitoisista maaleista,
metallista, erdistd puulaaduista, mineraaleista, kivipitoi-
sista materiaaleista erittyvisti silikaateista, maalinpoisto-
aineista, puunsuoja-aineista seki eliontorjunta-aineista.
Riskin suuruus polyja hengitettdessd riippuu niiden
vaa poistoimuria sekd henkilkohtaista suojavarustusta
ja huolehtimaan ty&paikan riittdvastd tuuletuksesta.
Asbestipitoisen materiaalin tyosto on paras jittdd
ammattihenkilokunnan hoidettavaksi.

Puupdly ja kevytmetallipdly sekd hionnassa syntyva
poly yhdessi kemiallisten aineiden kanssa voivat epa-
suotuisissa olosuhteissa syttyi itsestddn palamaan tai
dessd on viltettdvd, samoin sahk&tydkalun ja hiottavan
esineen ylikuumenemista. Polysiilio on hyvi tyhjentdd
ajoissa. Materiaalin valmistajan tystoohjeita on nouda-
tettava, samoin kuin maakohtaisesti voimassa olevia,

Tyostdohjeita.
Vie ainoastaan kiynnissi oleva sihkotydkalu tyo-
kappaletta vasten. Muussa tapauksessa tyckappale
ja vaihtoty&kalu voivat vaurioitua.
Ty6ston aikana tulee ohjausrullan aina koskettaa tyS-
kappaletta.
Poista ensin kdynnissd oleva sdhkotyokalu tyckap-
paleesta ja sammuta se sen jalkeen. Muussa tapa-
uksessa tySkappale ja vaihtotySkalu voivat vaurioitua.
Jos sahkotyokalun tirind kasvaa selvisti, tulee
kyseisen kdyttomateriaalin asetusparametrejd ja
sahkotyokalun tila tarkistaa.

_ Loukkaantumisvaara lastujen aihe-

uttamana. Pidi aina kddet, vaatteet
jne. loitolla lastuista. Ald yritd poistaa vaihtotyGkalua sen
vield pyGriessi. Se voi johtaa vakaviin loukkaantumisiin.

_ Loukkaantumisvaara jyrsinpéén

" terévien reunojen aiheuttamana.

Ald kosketa jyrsinpdin terdvid reunoja.

_ Palovamman vaara. Vaihtotydkalu
saattaa kuumentua kiytossa. Anna

= kun asetat sihkotydkalun pois
= ennen tySkalun vaihtoa.

Kierri tai kddnni tarvittaessa kahdeksalla tavalla asen-

oon, ettd jyrsinpai, ohjausrulla ja kddnnettivi terdlevy
voivat vaihdella kdytén mukaan. Kdyti tdhdn vain kiyt-
toon sallittuja lisdtarvikkeita.

Ota huomioon viiste- ja pyGristysty&stossd, ettd mate-
riaalille on asetettu oikea kierroslukutaso.

Erilaiset materiaalit voivat kovettua reunoistaan poltta-
misella, plasma- tai laserleikkauksella. TallGin annetut
ohjearvot voivat poiketa hyvin paljon.

Viisteen korkeuden asetus (ks. sivu 10/11)

a{/v ‘

ja

keina. Aseta viisteen korkeus ”a” ohjauslevyn asetus-
merkilld. Tee koekappale. Koska asteikossa on n.

+ 1 mm (n. 1/32") toleranssi, saattaa jilkis&itd olla tar-
peen. Jalkis3dto tehdddn ohjauslevyn toisessa asteikossa
(numerot 1 - 15). Jokainen numero vastaa ohjauslevyn
siirtoa 0,1 mm (1/254"). Suurimman sallitun, materiaa-
lista riippuvan asetusmitan seka suositeltavan kierroslu-
kutason |8ydit kahdesta seuraavasta taulukosta.
Pyiristysmitan asetus (ks. sivu 11)

vikkeina. Ohjauslevyn asetusmitta tdytyy sovittaa kun-
kin pydristyksen siteen mukaan. Asetusmitan arvon
naet kustakin lisitarvikkeesta. Materiaalista riippuvan
kierroslukutason 16ydit seuraavasta taulukosta.

Maks. asetusmitta suositeltu
(koskee 45° viistettid | kierrosluku-
ja pydristystd) taso
[mm] [inch]

Alumiini 3,5 2/16 6

Teris

400 N/mm? |3,5 2/16 6

Teris

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Terids

900 N/mm? |2,8 2/16 4-5

Jaloterids 1,4 116 1-3

Annetut arvot ovat viitearvoja, eiki niitid voida
taata.
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Akkujen asianmukainen kisittely.

Varastoi, lataa ja kdytd akkua vain akun toimintaldmps-
tila-alueella 5°C - 45°C (41 °F - 113 °F). Akun lim-
potilan tulee lataustapahtuman alkaessa olla akun
toimintalimpatila-alueella.

LED-valo Merkitys Toimenpide

1-4vihred | prosentuaali- Kayttotila

LED nen varaustila

punainen jat- | Akku on lihes | Akku ladattava

kuva valo tyhja

punainen Akku ei ole Annaakun limmeta

vilkkuvalo kayttovalmiu- | kdyttslampaotilaan
dessa ja lataa se sitten

Akun prosentuaalinen latausaste nakyy vain silloin, kun
sdhkdkoneen moottori on pysdytetty.

Jos akun varaustila laskee liikaa, elektroninen valvonta-
piiri pysdyttdd moottorin automaattisesti.

Kunnossapito, huolto.

@ Raskaissa kdyttdolosuhteissa voi metalleja
tyOstettdessd koneen sisddn kerddntyd sih-
k&d johtavaa metallipdlyd. Sahkokone on
siksi hyvd puhdistaa sisiltd saanndllisin vilein puhalta-
malla kuivaa, 6ljytontd paineilmaa koneen ilmanvaihto-
aukkoihin.
Puhdista ja voitele tarvittaessa ohjauslevyn korkeussda-
don kierrettd. Ruuvaa ohjauslevy irti ja kierrd ohjausle-
vyn kannatin ulos. Puhdista kierteen molemmat puolet
ja voitele se.
Tuotteita, jotka ovat olleet kosketuksessa asbestiin, ei
saa lahettda korjattaviksi. Huolehdi asbestilla saastu-
neista tuotteista maan voimassaolevien asbestipitoisen
sesti.
Tahan sdhkotyskaluun kuuluvan varaosaluettelon voi
hakea internet-osoitteesta www.fein.com.
Seuraavat osat voi tarvittaessa vaihtaa itse:
Vaihtotyokalut, ohjausrulla, akku

Takuu.

Tuotteeseen pitee takuu, joka vaaditaan sen tuonti-
maassa. Sen ohella pitee FEINin takuuehdoissa mdirit-
tdm3d valmistajakohtainen takuu.

Kaikki tdssd kayttdohjeessa mainitut tai kuvissa esitetyt
lisatarvikkeet eivit valttimattd kuulu sahk6tyokalun toi-
mitussisaltéon.

EU-vastaavuus.

Tmi. FEIN vakuuttaa ja vastaa yksin siitd, ettd tdima tuote
on kayttoohjeen viimeisell sivulla mainittujen maardys-
ten ja standardien mukainen.

Teknisen dokumentaation laatinut: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ympiristonsuojelu, jatehuolto.
Pakkausmateriaalit, kdytostd poistetut sahkotyokalut
seki lisdvarusteet on johdettava kierritykseen.
Kaytettyjen akkujen on oltava purkautuneessa tilassa,
kun ne havitetddn.

Jos akku ei ole tdysin tyhjd, sen liitin on eristettivi tar-
ranauhalla oikosulkujen vilttamiseksi.

Lisdtarvikevalikoima (ks. sivu 19).

Kdytd ainoastaan alkuperiisid FEIN-tarvikkeita. Tarvik-
keiden tulee soveltua kyseiseen konetyyppiin.

A Kidnnettivit viiste-terdlevyt

B Kadnnettdvdt pyoristys-terdlevyt

€ Ohjausrulla
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Orijinal kullanim kilavuzu cevirisi.

Kullanilan semboller, kisaltmalar ve kavramlar.

Sembol, isaret

Aciklama

2] ]

Kullanma kilavuzu ve genel giivenlik talimati gibi ekteki belgeleri mutlaka okuyun.

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Yandaki metin veya grafikteki talimata uyun!

Genel yasak isareti. Bu davranis yasaktir.

Bu is asamasina baslamadan &nce akiiyii elektrikli el aletinden gakarin. Aksi takdirde
elektrikli el aletinin istenmeden calismasi durumunda yaralanma tehlikesi vardir.

Elektrikli el aletinin dénen pargalarina dokunmayin.

@

Caligirken koruyucu gézliik kullanin.

®o®

Galigirken koruyucu kulaklik kullanin.

Caligirken koruyucu eldiven kullanin.

Uglarin keskin kenarlarina karsi uyari, drnegin kesici bigagin kenari.

Dokunulabilecek yiizey gok sicaktir ve dolayisi ile tehlikelidir.

Tutma yiizeyi

FHACPreeOe®®>e

Ek bilgiler.

)
m

Elektrikli el aletinin Avrupa Birligi yonetmeliklerine uyumlu oldugunu onaylar.

Bu uyari, ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilecek muhtemel tehlikeli bir durumu

gosterir.

Kullanim émriinii tamamlamis elektrikli el aletleri ve diger elektro teknik ve elektrikli
triinler ayri ayri toplanmak ve gevre dostu geri kazanim merkezlerine génderilmek
zorundadir.

Agma
(] :
@ Kapama
Kilitli
[E Kilitli degil
‘;\ Diisiik devir sayisi
€IS}
= Yiiksek devir sayisi
&0
@ Ak tipi
@ Sarj cihazi tipi




o

Sembol, isaret

Aciklama

<

.
\

Cevrilebilir bigak tipi

Bakir macunu (Cu)

Bakiniz: Bolim “Kullanim agiklamalari.”

Yaglama

Dikkat: Yanmakta olan lambaya bakmayin!

rakam veya harf icerebilir

Kurum iginde kullanilan kod

Sembol Uluslar arasi hirim Ulusal hirim Aciklama
U V= V= Elektriksel dogru akim
ng /min, min”!, rpm, /dak Olgiilen bostaki devir sayisi (tam sarjli akiide)
r/min
f Hz Hz Frekans
M. mm mm Olcii, metrik dig
%) mm mm Yuvarlak bir parganin gapi
2 A Cmax ° ° a=Egim agisi (Freze basi agis1)
ﬂ%am mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. Freze uzunlugu
a (maks., 45°)=maks. Freze yiiksekligi (Ayar
Slgiisti)
mm mm R=Cap
i kg kg Agirhigi EPTA-Procedure 01’e uygun
i f kg kg Akii ve ug olmadan elektrikli el aletinin agirligi
. @ kg kg Akiniin agirhg
L4 dB dB Ses basinai seviyesi
Lo dB dB Giiriiltli emisyonu seviyesi
Lycpeak dB dB En yiiksek ses basinc seviyesi
K... Tolerans
a m/s? m/s? Titresim emisyon degeri EN 62841’e gére
(lig yoniin vektdr toplami)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Temel ve tiiretilen degerler uluslar arasi birimler
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sistemi SI'den alinmistir.
min, m/s dak, m/s2
ﬁiiven“giniz i[;'m Bu kullanma kllaxlfzunu ve ekteki “Genel

iizere saklayin.

Biitiin giivenlik talimat ve uyanilarim
okuyun. Giivenlik talimat ve
uyarilarina uyulmadigi takdirde elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalara neden olunabilir.
Biitiin giivenlik talimati ve uyanilarini ilerde kullanmak

giivenlik talimati” *mi (tirtin kodu

3 41 30 465 06 0) esash bicimde okuyup tam
olarak anlamadan bu elektrikli el aletini kullanmayin.
Anilan belgeleri ileride kullanmak iizere saklayin ve
elektrikli el aletini bagkalarina verdiginizde veya
devrettiginizde bu belgeleri de verin.
iigili ulusal galisma hiikiimlerine de uyun.
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Elektrikli el aletinin tanimi:
Hava kosullarina karsi korunmali ortamlarda, FEIN
tarafindan izin verilen uglar ve aksesuarla, profesyonel
isletmelerde egitimli personel tarafindan
kullanilabilecek, elle yonlendirilir kenar tiraglama
frezesi:
= Gelik, dokiim gelik, ince taneli gelik, paslanmaz gelik,
altiminyum, aliiminyum dokiim, piring ve plastikten
apilma ig parcalarinin iglenmesi igin
= Sanayi isletmelerinde ve sanatkar atSlyelerinde
Erofesyonel kullanim igin
-, V-, X- ve Y bigimli kaynak baglantilarinin 6n
islemleri igin
= Tesislerde, aletlerde ve makine yapiminda gériinen
kenarlarin islenmesi igin
= Optimum laklama hazirligi veya darbe korumasi
olarak kenarlarin yuvarlatilmast igin

Ozel giivenlik talimat.

is pargasim bir iskence veya bagka bir tertibatla sabit
bir tabana tespit ederek emniyete alin. | parcasini
sadece elinizle tutar veya bedeninize dayarsaniz, is
pargasi giivenli durmaz ve bu da aletin kontroltniin
kaybedilmesine neden olabilir.

iiretici tarafindan dzel olarak bu alet igin éngiriilmeyen
ve tavsiye edilmeyen aksesuar kullanmayin. Bir
aksesuari elektrikli el aletinize takabiliyor olmaniz, o
aksesuarin giivenli olarak kullanilabilecegi anlamina
gelmez.

Hasarh uglan kullanmayin. Her kullanimdan dnce
cevrilebilir mgak plakalarinda parcalanmalar,
catlaklar, asinma veya asin yipranma olup olmadigim
kontrol edin. Elektrikli el aleti veya uc yere diisecek
olursa, hasar goriip gormediklerini kontrol edin veya
hasarsiz hir u¢ kullanin.

Kisisel koruyucu donamim kullamin. Yaptiginiz ise gire
tam yiiz siperligi, goz koruma donamimi veya koruyucu
gizliik kullanin. Eger uygunsa kiigiik taglama ve
malzeme parcaciklarina karsi koruma saglayan toz
maskesi, koruyucu kulaklik, koruyucu is eldivenleri
veya ozel is onliigii kullanin. Gozler gesitli
uygulamalarda etrafa savrulan pargaciklardan
korunmalidir. Toz veya soluma maskesi galisma
sirasinda ortaya cikan tozlari filtre eder. Uzun siire
yliksek guiriiltii altinda galigirsaniz isitme kaybina
ugrayabilirsiniz.

Baskalarimin cahistiimiz yerden giivenli uzakhkta
olmasina dikkat edin. Galima alaminiza girmek
zorunda olan herkes koruyucu donamm kullanmahdr.
Is pargasinin veya ucun kirilmasi sonucu ortaya gikan
parcaciklar etrafa savrularak galisma alaninizin digindaki
kisileri de yaralayabilir.

Baslatirken elektrikli el aletini sikica tutun. Devir sayisi
maksimuma dogru yiikselirken motorun reaksiyon
momenti elektrikli el aletinin ¢evrilmesine
(burulmasina) neden olabilir.

Eger miimkiinse is parcalarim sabitlemek icin iskence
kullamin. Gahsirken hicbir zaman kiigiik is pargasini bir
elinizle elektrikli el aletini de diger elinizle tutmayin.
Kiigiik is pargalarini uygun aletlerle sabitlediginizde her
iki eliniz de elektrikli el aletini daha iyi kontrol etmek
lizere serbest kalir.

Uc tam olarak durmadan elektrikli el aletini elinizden
birakmayin. Dénmekte olan ug aleti birakacagiz yiizeye
temas edebilir ve elektrikli el aletinin kontroliinii
kaybedebilirsiniz.

Elektrikli el aletini calisir durumda tasimayin.
Giysileriniz rastlanti sonucu donmekte olan ug
tarafindan tutulabilir ve ug bedeninize temas edebilir.

Elektrikli el aletinizin havalandirma deliklerini diizenli
olarak temizleyin. Motor fani tozu aletin gévdesine
ceker ve metal tozunun agiri birikimi elektrik carpma
tehlikesi yaratir.

Elektrikli el aletini yanici malzemenin yakininda
kullanmayn. Kivilamlar bu malzemeyi tutusturabilir.

Sivi sogutucu madde gerektiren uglari kullanmayin.
Suyun veya diger sivi sogutucu maddenin kullanimi
elektrik carpmasina neden olabilir.

is pargasim emniyete alin. Bir germe donanimi ile
emniyete alinmis is pargasi elle tutmaya oranla daha
glivenli iglenir.

Geri tepme ve buna ait uyarnilar

Geri tepme, kullanilan ucun takilma veya bloke olma
durumunda gosterdigi ani bir reaksiyondur. Takilma
veya blokaj donmekte olan ucun aniden durmasina
neden olur. Geri tepme sonucunda kontrolden gikan
elektrikli el aleti blokaj yerinden ucun dénme yéniiniin
tersinde itilir.

Ornegin gevrilebilir kesici plaka ig pargasi iginde takilir
veya bloke olursa, kesici plakanin is pargasi igindeki
kenari tutulabilir ve bunun sonucunda kesici plaka
kirilabilir veya bir geri tepmeye neden olunabilir. Bu
durumda gevrilebilir kesici plaka tutucusu, blokaj
yerinden, dSnme y&niine bagl olarak kullanicrya dogru
veya tersinde hareket eder. Cevrilebilir kesici plakalar
bu durumda kirilabilir.

Geri tepme, elektrikli el aletinin yanlis veya hatali
kullanilmasindan kaynaklanir. Geri tepme asagida
tanimlanan uygun giivenlik nlemleri ile 6nlenebilir.

Elektrikli el aletini sikica tutun ve bedeniniz ile
kollarimz1 geri tepme kuvvetlerini kargilayabilecek bir
konuma getirin. Aleti kullanan kisi uygun giivenlik
Snlemleri ile geri tepme ve reaksiyon kuvvetlerine
hakim olabilir.

Ozellikle kiseleri, keskin kenarlari ve benzerlerini
iglerken dikkatli olun. Ucun is parcasindan disan
cikmasini ve takihip sikigmasim dnleyin. Dénmekte
olan ug koselerde, keskin kenarlarda calisirken
sikismaya egilimlidir. Bu ise kontrol kaybina veya geri
tepmeye neden olur.

Ucu malzeme icinde daima kesici kenarin malzemeden
ciktigi yonde yonlendirin (talagin atildigi yon). Elekerikli
el aletinin yanhs yonde yonlendirilmesi ucun kesici
kenarinin is pargasindan gikmasina ve elektrikli el
aletinin bu besleme y&niinde gekilmesine neden olur.

Cevrilebilir kesici plakalarin bloke olmasindan veya
asin bastirma kuvvetinden kacinin. Izin verilen
maksimum freze yiiksekliginden daha fazlasim
islemeyin. Asiri kuvvet uygulamasi sonucu gevrilebilir
kesici plakalar zorlandiginda agilanma veya bloke olma
egilimi gosterir ve bu da geri tepme veya kirilma
olasihgini artirir.
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Elinizi dénmekte olan kesici plakanin niine ve arkasina
getirmekten kaginin. Is parcasi igindeki kesici plakay
elinizden uzaklasacak bigimde hareket ettirecek
olursaniz, geri tepme durumunda elektrikli el aleti
donen plaka birlikte size dogru savrulabilir.

Kirelen kesici plakay gevirin veya kirelen veya
kaplamasi hasarh kesici plakayl zamaninda degistirin.
Kérelen kesici plakalar, makinenin takilip kalma ve
kirilma riskini artirir.

Elektrikli el aletini kilavuz tabla olmadan kullanmayin.

Diger giivenlik uyarilan
@ @Callwken koruyucu kulaklik kullanin.

Gevrilehilir kesici plakalar, cevrilebilir kesici plaka
tutucusu, is parcasi ve talaglar calisma esnasinda asgiri
dlgiide 1smabilir. Koruyucu is eldivenleri kullanin.

Sadece keskin ve hasarsiz kesici plakalar kullanin.
Ellerinizi freze alanindan ve uglardan uzak tutun.

Elektrikli el aletini kendinize, bagkalarina veya
hayvanlara dogrultmayin. Keskin veya isinmig uglar
nedeniyle yaralanma tehlikesi vardir.

Sabit bir emme donamimi kullamin ve havalandirma
araliklanini sik sik iifleterek temizleyin. Bazi agiri
kullanim durumlarinda metaller islenirken elektrikli el
aletinin iginde iletken tozlar birikebilir. Bunun
sonucunda elektrikli el aletinin koruyucu izolasyonu
olumsuz yonde etkilenebilir.

Elektrikli el aletinin iistiine etiket ve isaretlerin
vidalanmasi veya percinlenmesi yasaktir. Hasar géren
izolasyon elektrik carpmasina karsi koruma saglamaz.
Yapisici etiketler kullanin.

Magnezyum iceren malzemeleri islemeyin. Yangin
ctkma tehlikesi vardir.

CFK (Karbon fiber takviyeli plastik) ve ashest iceren
malzemeleri iglemeyin. Bu malzemeler kanserojen
kabul edilmektedir.

Hasar goren veya gizilen ek tutamag degistirin.
Elektrikli el aletini arizali ek tutamakla kullanmayin.

Akiiniin (akii blogu) kullanimi ve bakimi.

AKkii ile cahisirken yanma, yangin, patlama, cilt
yaralanmasi veya benzeri yaralanmalardan kaginmak
icin agagidaki uyarilara uyun:

Akiiler agiimamali, dagitilmamali veya kinlmamahdir.
Akiileri mekanik carpma ve darbelere karsi koruyun.
Akdiler hasar gérdugi veya usuliine aykiri bigimde
kullanildig takdirde zararli buhar veya sivilar disari
gikarabilirler. Bu buharlar solunum yollarini tahrig
edebilir. Disari gikan akii sivisi cilt tahriglerine veya
yanmalara neden olabilir.

Akiiden disar sizan sii yakinnmizdaki nesnelere
ulasacak olursa, bunlan kontrol edin ve sivinin temas
ettigi yiizeyi temizleyin ve gerektiginde nesneyi
degistirin.

Akiiyii sicaga veya atese maruz birakmayin. Akiiyii
dogrudan giines 1sim alan yerlerde saklamayin.

Akilyii ancak kullanacaginiz zaman orijinal
ambalajindan cikarin.

Elektrikli el aletinin kendinde bir cahsma yapmadan
ince akiiyii aletten c¢ikarin. Elektrikli el aleti yanliglikla
calisacak olursa yaralanma tehlikesi ortaya gikar.

Akiiyii sadece elektrikli el aleti kapah durumda iken
cikarin.

Akilyii cocuklardan uzak tutun.

Akiiyii temiz tutun ve neme ve suya karsi koruyun.
Akiiniin ve elektrikli el aletinin kirlenen baglanti
yerlerini kuru ve temiz bir bezle temizleyin.

Akiileri sadece iiretici tarafindan tavsiye edilen sarj
cihazlan ile sarj edin. Belirli tiple akiilerin sarjina uygun
sarj cihazlari baska akiilerde kullanildiginda yangin
tehlikesi ortaya gikar.

Kullanim digindaki akiiyii kontaklar arasinda
kdpriileme yapabilecek hiiro ataclari, madeni paralar,
anahtarlar, civiler, vidalar veya diger metal
nesnelerden uzak tutun. Aki kontaklari arasindaki bir
kisa devre yaniklara veya yangin gikmasina neden
olabilir.

Tasima ve saklama esnasinda akilyii elektrikli el
aletinden cikarin.

Sadece elektrikli el aletiniz igin tasarlanmig saglam ve
cahsir durumdaki FEIN akiilerini kullanin. Yanus, hasarli,
onarim gérmiig, modifike edilmis, taklit veya degisik
marka akiilerle calismak ve bunlari sarj etmek yangin
ve/veya patlamalara neden olabilir.

Akii sarj cihazinin kullanim kilavuzundaki giivenlik
talimati hiikiimlerine uyun.

El kol titresimi

Bu talimatta belirtilen titresim seviyesi EN 62841’e
uygun bir dlgme yontemi ile belirlenmis olup, elektrikli
el aletlerinin mukayesesinde kullanilabilir. Bu deger
ayrica kullanicrya binen titresim yiikiiniin gegici olarak
tahmin edilmesine de uygundur.

Belirtilen titresim seviyesi elektrikli el aletinin temel
kullanimlarina aittir. Ancak elektrikli el aleti farkh uglar
veya yetersiz bakimla farkli islerde kullanilacak olursa,
titresim seviyesinde farkliliklar ortaya gikabilir. Bu da
toplam galisma siiresinde kullaniciya binen titresim
yiikiini 6nemli &lgiide artirabilir.

Kullaniciya binen titresim yiikiinii tam olarak tahmin
edebilmek igin, aletin kapali veya agik oldugu halde
gergekten kullanimda olmadigi siireler de dikkate
alinmalidir. Bu, toplam calisma siiresinde kullanicrya
binen titregim yiikiinii 6nemli 6lglide azaltabilir.
Kullaniciy: titregim etkilerine kargi korumak iizere ek
glivenlik 6nlemleri tespit edin; 6rnegin: Elektrikli el
aletinin ve uglarin bakimi, ellerin sicak tutulmasi, is
slireglerinin organize edilmesi.

Vibrasyon emisyon degerleri
45°'lik bir olukta (pahda) tespit edilmistir.
Kullanilan malzeme: S235JR, malzeme kalinligi: 30 mm
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Galigma yontemi Degerlendirilen
hizlanma*

1. Islem adimi (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Islem adimi (c=5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Bu 6lgme degeri malzemeye ve uygulama yontemine baglh
olup, agilabilir.

Tehlikeli tozlarda caligma

Bu aletle malzemelerin kazindigi islerde tehlikeli
olabilecek tozlar ortaya gikar.

Ornegin asbest, asbest iceren malzemeler, kursun
iceren boyalar, metaller, bazi ahsap tiirleri, mineraller,
tag ierikli malzemelere ait silikat pargaciklari, boya
incelticiler, ahsap koruyucu maddeler, su araglarinda
kullanilan zehirli koruyucu maddelere dokunmak veya
bunlari solumak kullanicilarda alerjik reaksiyonlara
ve/veya solunum yolu hastaliklarina, iireme
rahatsizliklarina neden olabilir. Tozlarin solunma
tehlikesi yayilimla ilgilidir. Yaptiginiz iste ortaya gikan
toza uygun bir emme tertibati ve kisisel koruyucu
donanim kullanin ve galistiginiz yerin iyice
havalandirilmasini saglayin. Asbest iceren malzemelerin
islenmesini uzmanlara birakin.

Ahsap tozu ve hafif metal tozu, kizgin malzeme tozu ile
kimyasal maddelerin karigimi elverissiz kosullarda
kendiliginden tutusabilir ve patlamaya neden olabilir.
Galigirken ortaya gikan kivilaimlarin toz haznelerine
yonelmesini, elektrikli aletinin ve malzeme kazima
islemi esnasinda ortaya gikan malzemenin agiri Slglide
1sinmasini Snleyin, toz haznelerini zamaninda bosaltin,
malzeme Ureticisinin talimatlarina ve ilkenizdeki
malzeme isleme yonetmeliklerine uyun.

Gahisirken dikkat edilmesi gereken
hususlar.

Elektrikli el aletini sadece galisir durumda is
pargasina yonlendirin. Aksi takdirde is pargasi ve
hasar gérebilir.
Galigirken kilavuz makara daima i pargasina dayanmig
olmalidir.
Calisir durumdaki elektrikli el aletini &nce is
parcasindan uzaklastirin ve sonra kapatin. Aksi
takdirde is pargasi ve alet hasar gorebilir.
Elektrikli el aletinin titresimi belirgin &lgiide
0 artacak olursa, islenen malzemeye ait ayar
parametrelerini ve elektrikli el aletinin genel durumunu
kontrol edin.

_ Talaslar nedeniyle yaralanma

tehlikesi. Ellerinizi, giysilerinizi ve
benzerlerini daima talaglardan uzak tutun. Halen
dénmekte olan ucu gikarmayi denemeyin. Agir
yaralanmalara neden olabilirsiniz.

_ Keskin freze hasi nedeniyle

yaralanma tehlikesi. Freze basinin
keskin kenarlarina dokunmayin.

_ Yanma tehlikesi. U¢ uygulama
esnasinda asin dlgiide i1sinabilir. Su

durumlarda akiiniin sogumasini bekleyin:

= Elektrikli el aletini elinizden biraktiginizda

= Ug degistirmeden 6nce

Gerektiginde sekiz kez kullanilabilecek gevrilebilir

kesici plakayi gevirin. Freze baginin, kilavuz makararin

ve kesici plakalarin uygulamaya gére farklilik

gosterebilecegini dikkate alin. Sadece ilgili uygulama igin

izin verilen aksesuari kullanin.

Pah diizeltme ve cap ayarlama islerini yaparken

malzemeye bagli dogru devir sayisi ayarinin yapildigina

emin olun.

Yakma, plazma veya lazerli kesme sonucu gesitli

malzemenin kenarlarinda sertlesme olabilir. Bunun

sonucunda belirtilen referans degerler Snemli Slglide

farklik gésterebilir.

Fereze yiiksekliginin ayarlanmasi (Bakiniz:
Sayfa 10/11)

<

Pah temizleme kesici plakalarini kullanin, bunlar
aksesuar olarak tedarik edilebilir. Freze yiiksekligini “a”
kilavuz tablada ayar 6lgisii tizerinden ayarlayin. Bir
numune parga ¢ikarin. Skala yaklagik £ 1 mm (yak.
1/32") degerinde bir toleransa sahip oldugundan, ikinci
bir ayarlama gerekli olabilir. Sonradan yapilacak
ayarlama kilavuz tabladaki ikinci skala (1 ile 15 rakamlari
arasi) lizerinden yapilir. Her rakamda kilavuz tabla

0,1 mm (1/254") kaydirilir. Malzemeye bagl
ayarlanabilir maksimum ayar Slglisii ve tavsiye edilen
devir sayisi kademeleri igin agagidaki iki tabloya bakin.

Gap dlgiisiiniin ayarlanmasi (Balkimz: Sayfa 11)
Gap 6lgisii kesici plakalarini kullanin, bunlar aksesuar
olarak tedarik edilebilir. Kilavuz tablanin ayar dlgiisi
ilgili apa uyarlanmalidir. Ayar &lgiisii igin ilgili aksesuara
bakin. Malzemeye bagh devir sayisi kademesi igin
asagidaki tabloya bakin.

Maks. ayar ilgiisii Tavsiye edilen
(45° pah ve cap icin | devir sayasi
gecerli) kademesi
[mm] [ing]

Aliminyum | 3,5 2/16 6

Celik

400 N/mm? | 3,5 2/16 6

Celik

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Celik

900 N/mm? [2,8 2/16 4-5

Paslanmaz

celik 1,4 1/16 1-3

Belirtilen degerler deneyimle elde edilmis
degerler olup, garanti edilemez.
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Akiiniin bakim.

Saklama, akiiyii sadece 5°C - 45°C (41°F - 113°F)
isletme sicakliginda FEIN sarj cihazlarinda galistirin ve
sarj edin. Ak sicakligi sarj islemi baglangicinda akii
isletme sicakligi araliginda olmalidir.

LED Anlami islem

gisterge

1-4yesil |Yiizde olarak | lsletme

LED sarj durumu

Surekli Aki hemen Akdiyi sarj edin
kirmizi igik | hemen bog

Yanip Akii isletmeye | Akiiyl akii isletme

sonen
kirmizi igik

hazir degil sicakhigr aralagina

getirin, sonra sarj edin

Akiiniin yiizde olarak gergek sarj durumu sadece
elektrikli el aletinin motoru dorurken gosterilir.
Akii derin desarj durumunda ise elektronik sistem
motoru otomatik olarak durdurur.

Bakim ve miisteri servisi.

Asint kullamim kosullarinda metaller
islenirken elektrikli el aletinin iginde iletken
toz birikebilir. Havalandirma araliklarindan

kuru ve yagsiz basingli hava ile elektrikli el aletinin ig

kismini sik sik temizleyin.

Gerektiginde kilavuz tabladaki yiikseklik ayar

tertibatinin dislerini temizleyin ve yaglayin. Kilavuz

tablayi sékiin ve kilavuz tabla tutucusunu dondiirerek
gikarin. Disli kismi iki taraftan temizleyin ve yaglayin.

Asbeste temas eden iiriinler onarim iglemine

gonderilemez. Asbestle kirlenen iriinleri tilkenizdeki

asbest igerikli atiklara iligkin yasal mevzuata uygun
olarak atin.

Bu elektrikli el aletinin giincel yedek parga listesini

Internette www.fein.com. sayfasinda bulabilirsiniz.

Asagidaki parcalan gerektiginde kendiniz de

degistirebilirsiniz:

Uglar, kilavuz makara, akii

Teminat ve garanti.

Uriine iliskin teminat piyasaya sunuldugu iilkenin yasal
diizenlemeleri gergevesinde gegerlidir. Ayrica FEIN,
FEIN dretici garanti beyanina uygun bir garanti saglar.
Elektrikli el aletinizin teslimat kapsaminda bu kullanma
kilavuzunda tanimlanan veya sekli gosterilen aksesuarin
sadece bir pargasi da bulunabilir.

Uyumluluk bheyani.

FEIN firmasi tek sorumlu olarak bu triiniin bu kullanim
kilavuzunun son sayfasinda belirtilen ilgili kosullara
uygun oldugunu beyan eder.

Teknik belgelerin bulundugu merkez:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Cevre koruma, tasfiye.

Ambalaj malzemesi, kullanim 6mriinii tamamlamig
elektrikli el aletleri ve aksesuar gevre dostu geri
kazanim merkezine génderilmelidir.

Akdileri sadece desarj olmus durumda ve gevre koruma
hiikiimlerine uygun olarak tasfiye yapacak bir merkeze
goénderin.

Tam olarak desarj olmamis akiilerde kisa devre
tehlikesini 6nlemek iizere baglanti fisini yapigkan bantla
izole edin.

Aksesuar secimi (Bakiniz: Sayfa 19).
Sadece orijinal FEIN aksesuari kullanin. Kullandiginiz
aksesuar elektrikli el aleti tipi igin Sngoriilmiis olmalidir.

A Pah kirma kesici plakalari
B Cap-Kesici plakalari
€ Kilavuz makara
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Felhasznalt jeldlések, rividitések és fogalmak.

Szimhélumok, jelek
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Mindenképpen olvassa el a mellékelt dokumentaciét, mint példaul a kezelési
Utmutatot és a biztonsagi tajékoztatodt.

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitasokat!

Tartsa be az oldalsé szévegben vagy dbrén taldlhaté utasitasokat!

Altalanos tilt jel. Ez az eljaras tilos.

Ezel6tt a Iépés el6tt tavolitsa el az akkumulatort az elektromos kéziszerszambdl.
Ellenkezd esetben az elektromos kéziszerszam véletlenszer( elindulasa sériiléseket
okozhat.

Ne érjen hozza az elektromos kéziszerszam forgé alkatrészeihez.

@

A munkak kézben haszniljon védészemiiveget.

A munkak kézben haszniljon zajesdkkentd fiilvédét.

A munkak kézben haszniljon kézvédét.

Figyeljen a tartozékok éleire, példaul a vagdkések vagdélére.

Egy megérinthetd fellilet igen forré és ezért veszélyes.

Fogantyu-fellilet

HAPPOO® @ > e

Kiegészité informacio.

N
m

A CE-jel igazolja, hogy az elektromos kéziszerszam megfelel az Eurépai Unié
irdnyelveinek.

Ez a tdjékozatd egy lehetséges veszélyes helyzetre figyelmeztet, amely silyos vagy
haldlos sériiléshez vezethet.

A hasznalaton kiviil helyezett elektromos kéziszerszamokat és egyéb
elektrotechnikai és elektromos termékeket kiilon Sssze kell gy(ijteni és a
kornyezetvédelmi szempontoknak megfelel6 Gjrafelhasznalasra kell leadni.

Bekapcsolas

Kikapcsolas

reteszelve

nincs reteszelve

Alacsony fordulatszam

Magas fordulatszam

Akkumulator tipus
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Szimholumok, jelek

Magyarazat

ToltSkészilék tipusa

Tipus: megfordithaté vagélemez

Rézpaszta (Cu)

lasd a ,,Kezelési tdjékoztatd” szakaszt.

Beolajozis

AT

Figyelem: Ne nézzen bele kdzvetleniil az égé lampaba!

(**) Szamjegyeket vagy betliket tartalmazhat

(Ax - Zx) Jelolés belsd célokra

Jel Nemzetkizi egység | Magyarorszagon Magyarazat

hasznalatos egység
U V= V= Elektromos egyenfesziiltség
ny /min, min'1, rpm, Iperc Méretezési iresjarati fordulatszam (teljesen
r/min feltsltdtt akkumulitor mellett)

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Méret, metrikus menet

%] mm mm Egy korkeresztmetszet( alkatrész atmérdje

& A Emax ° ° a=Elszég (mardfejszog)

ﬂ%am mm mm ¢ (max., 45°)=max. élhossz
a (max., 45°)=max. élmagassag (bedllitisi méret)

/R mm mm R=sugar

i kg kg Saly az ,,EPTA-Procedure 01” (01 EPTA-
szabvany) szerint

. ﬁ kg kg Az eIektrf)mos’ kéziszerszém stlya akkumulator
és szerszam nélkiil

i @ kg kg Az akkumuldtor sulya

Loa dB dB Hangnyomas szint

Lya dB dB Hangteljesitmény szint

Lpcpeak dB dB Hangnyomisszint cstcsérték

K. Széras

a m/s? m/s? A rezgéskibocsitisi 6sszérték (a harom iranyban

mért rezgés vektordsszege) az EN 62841
szabvanynak megfeleléen

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, Ni °C, dB,
perc, m/s

Az Sl nemzetk&zi egységrendszer alapegységei és
levezetett egységei.
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Az On biztonsaga érdekében.
gl Olvassa el az isszes
AIGYELEZTERES biztonsagi figyelmeztetést
és eldirast. A kovetkez8kben leirt el8irdsok
betartdsdnak elmulasztisa dramiitésekhez, tiizh6z
és/vagy sulyos testi sériilésekhez vezethet.
Keérjiik a kesdbbi hasznalatra gondosan drizze meg
ezeket a hiztonsagi eldirasokat és utasitasokat.
Ne hasznilja ezt az elektromos kéziszerszimot,
miel6tt gondosan el nem olvasta és meg nem
_ értette ezt a kezelési utmutatdt és a mellékelt
»Altalanos biztonsagi tijékoztatét” (dokumentacio
szdma: 3 41 30 465 06 0). A fent megnevezett
dokumentaciot a késébbi hasznalathoz &rizze meg és
az elektromos kéziszerszam tovabbadésa vagy eladasa
esetén adja tovabb az Uj tulajdonosnak.
Ugyanigy tartsa be az idevonatkozé helyi
munkavédelmi rendelkezéseket.

Az elektromos kéziszerszam rendeltetése:

Az id8jaras hatasaitdl védett helyen a FEIN cég altal

engedélyezett betétszerszamokkal és tartozékokkal,

professzionalis teriileten, betanitott személyzet dltal

kezelt, kézzel vezetett élmardgép:

= acélbdl, acélontvénybdl, finomszemcsés acélbdl,
rozsdamentes acélbdl, aluminiumbdl,
aluminiumotvozetekbdl, sargarézbél és mlianyagbol
késziilt munkadarabok megmunkaldsara

= aziparban és a kisiparban ipari alkalmazisokhoz
K-, R/-, X- és Y-alak hegesztési varratok

el8készitéséhez

= lathato élek kialakitisdhoz a berendezés-, késziilék-

és gépgyartasban

- éIe%( Iz%(erekl'téséhez a lakkozas optimalis
elkészitésére vagy iitések elleni védelemre

Biztonsagi informaciok.

Rigzitse és biztositsa a munkadarabot egy csavaros

szoritdval vagy mas eszkizzel egy stabil alaplaphoz. Ha

a munkadarbot csak a kezével tartja, vagy a testéhez

szoritja, ez labilis marad, és On kénnyen elveszitheti az

uralmat a kéziszerszdm, vagy a munkadarab felett.

Ne hasznaljon olyan tartozékokat, amelyeket a gyarto
ehhez az elektromos kéziszerszamhoz nem iranyzott eld
és nem javasolt. Az a tény, hogy a tartozékot régziteni
tudja az elektromos kéziszerszamra, nem garantilja
annak biztonsagos alkalmazasit.

Ne hasznaljon megrongalédott betétszerszamokat.
Minden egyes alkalmazas eldtt ellendrizze, nincsenek-
e lepattant részek és repedések és nem lathato-e kopas
vagy erds elhasznaladas a megfordithatd vagolemezen.
Ha az elektromos kéziszerszam vagy a hetétszerszam
leesik, vizsgalja feliil, nem rongaladott-e meg, vagy
hasznaljon egy hibatlan betétszerszamot.

Viseljen személyi véddfelszerelést. Hasznaljon az
alkalmazasnak megfeleld teljes véddalarcot,
szemvédét vagy véddszemiiveget. Amennyiben
célszerii, viseljen porvédd alarcot, zajtompito fiilvédat,
védd kesztyiit vagy kiilonleges kitényt, amely tavol
tartja a csiszoldszerszam- és anyagrészecskeéket.
Mindenképpen védje meg a szemét a kirepiilé idegen
anyagoktol, amelyek a kiilonb&zé alkalmazasok soran
keletkeznek. A por- vagy védé&alarcnak meg kell szlirnie

a haszndlat soran keletkezd port. Ha hossz( ideig ki van
téve az er&s zaj hatdsanak, elvesztheti a hallasat.

iigyeljen arra, hogy a tobbi személy biztonsagos
tavolsagban maradjon az On munkateriiletétol. Minden
olyan személynek, aki belép a munkateriiletre, személyi
veddfelszerelést kell viselnie. A munkadarab letért
részei vagy a széttort szerszamok a kozvetlen
munkaterileten kiviilre repiilhetnek és személyi
sériiléseket okozhatnak.

Inditaskor mindig tartsa szorosan fogva az elektromos
keéziszerszamot. A teljes fordulatszdmra valé felfutas
kozben a motor reakcids nyomatéka az elektromos
kéziszerszamot elfordithatja.

Ha lehetséges, fogja be egy csavaros szoritdba a
munkadarahot. Sohase tartson egy kis méretii
munkadarabot az egyik és az elektromos
kéziszerszamot a masik kezében, mikdzben azt
hasznalja. A kis méretii munkadarabok befogasaval
mindkét keze szabadon marad az elektromos
kéziszerszdm konnyebb iranyitdsara.

Sohase tegye le az elektromos kéziszerszamot, mieldtt
a szerszam teljesen leall. A forgasban lévé szerszim
megérintheti a timaszto feliiletet, és On ennek
kovetkeztében kénnyen elvesztheti az uralmét az
elektromos kéziszerszam felett.

Ne jarassa az elektromos kéziszerszamot, mikdzhen azt
a testéhez tartja. A forgé szerszam egy véletlen
érintkezés soran bekaphatja a ruhdjat és a szerszam
belefirédhat a testébe.

Tisztitsa meg rendszeresen az elektromos
kéziszerszama szelldzdnyilasait. A motor ventilitora
beszivjaa port a hizba, és nagyobb mennyiségli fémpor
felhalmozdédasa aramiitéshez vezethet.

Ne hasznilja az elektromos kéziszerszamot éghetd
anyagok kizelében. A szikrék ezeket az anyagokat
meggyujthatjak.

Ne hasznaljon olyan szerszamokat, amelyek
alkalmazasahoz folyékony hiitéanyagra van sziikség.
Viz és egyéb folyékony hiitéanyagok alkalmazdsa
aramiitéshez vezethet.

A megmunkalasra keriild munkadarahot megfelelden
rigzitse. Egy befogo szerkezettel régzitett munkadarab
biztonsagosabban van rogzitve, mintha csak a kezével
tartand.

Visszaragas és megfeleld figyelmeztetd
tajékoztatok

A visszarlgas a beékel6d6 vagy leblokkold
betétszerszam hirtelen reakcidja. A beékelédés vagy
leblokkolés a forgé betétszerszam hirtelen leéllasahoz
vezet. Ez az irdnyitatlan elektromos kéziszerszimot a
betétszerszamnak a leblokkolasi ponton fennallé
forgési irinyaval szembeni iranyban felgyorsitja.

Ha példaul a megfordithaté vagélemez beékel&dik, vagy
leblokkol a megmunkalasra keriil6 munkadarabban, a
megfordithaté vagélemeznek a munkadarabba
bemeriil6 éle ledll és igy a megfordithaté vagélemez
kiugorhat vagy egy visszartgast okozhat. A
megfordithaté vagdlemez tartdja ekkor a tarténak a
leblokkolési pontban fennallé forgdsiranyatdl fiiggéen a
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kezel6 személy felé, vagy attdl taivolodva mozog. A
megfordithaté vagélemezek ilyenkor el is torhetnek.
Egy visszarugds az elektromos kéziszerszam hibds vagy
helytelen hasznélatanak kévetkezménye. Ezt az
alabbiakban leirasra kertil6 megfelel évatossagi
intézkedésekkel meg lehet gatolni.

Tartsa szorosan fogva az elektromos kéziszerszamot,
és hozza a testét és a karjait olyan helyzethe, amelyben
fel tudja venni a visszarugo erdket. A kezel6 személy
megfelels dvatossagi intézkedésekkel uralkodni tud a
visszarigasi és reakciderdk felett.

A sarkok és élek kiizelében kiilondsen dvatosan
dolgozzon, akadalyozza meg, hogy a szerszam
lepattanjon a munkadarabrel, vagy beékelddjon a
munkadarabba. A forgd szerszam a sarkoknil, éleknél
és lepattands esetén konnyen beékelSdik. Ez a késziilék
feletti uralom elvesztéséhez, vagy egy visszarigashoz
vezet.

Mindig abban az iranyban vezesse hele szerszamot az
anyagha, amelyben a vagéél kilép az anyaghél (ez
megfelel a forgacsok kirepiilési iranyanak). Ha az
elektromos kéziszerszamot a helytelen iranyban vezeti,
akkor a szerszam vigdéle kipattanhat a munkadarabbél
és az ekkor fellépd erd az elektromos kéziszerszamot
ebben az elétoldsi iranyban elhizza.

Keriilje el a megfordithatd vagélemez leblokkolasat, és
ne gyakoroljon til erds nyomast a késziilékre. Ne
alkalmazzon a legnagyobb megengedett élmagassagot
meghaladd magassagot. A tulterhelés megnéveli a
megfordithaté vagélemez igénybevételét és
beékelSdési vagy leblokkolasi hajlamat és
visszarugashoz vagy a megfordithaté vagélemez
téréséhez vezethet.

Keriilje el a forgd megfordithaté vagolemez eldtti és
mogitti tartomanyt. Ha a megfordithaté vigdlemezt a
munkadarabban magatdl eltavolitva mozgatja, akkor az
elektromos kéziszerszidm a forgé koronggal visszarigas
esetén kozvetleniil On felé pattanhat.

Idében cserélje ki, illetve forditsa meg az eltompult
megfordithate vagolemezeket, illetve az olyan
vagolemezeket, amelyeknek a kiilsé rétege
elhasznalddott. A tompa vagélemezek megnévelik
annak a kockazatét, hogy a késziilék leblokkol és
kiugrik a munkadarabbdl.

Ne hasznalja az elektromos kéziszerszamot
vezetdtanyer nélkiil.
Tovabbi biztonsagi tajékoztato

A munkak kézben haszniljon zajesokkentd
@ @fﬁlvédé’t.

A megfordithato vagolemezek, a megfordithato
vagolemezek tartdi, a munkadarab és a forgacsok a
munka befejezése utan forrak lehetnek. Viseljen védd
kesztyiit.

Csak éles, kifogastalan allapoti megfordithato
vagolemezeket hasznaljon.

Tartsa tavol mindkét kezét a marasi teriilettdl és a
hetétszerszamoktol.

Sohase iranyitsa az elektromos kéziszerszamot sajat
magara, vagy a kizelben tartozkodé mas személyekre,
vagy allatokra. Ez az éles vagy forré szerszamok éltal
okozott sériilésekhez vezethet.

Hasznaljon rigzitett elszivo rendszert és fiijja gyakran
ki a szellozdnyilasokat. Kiilondsen hatranyos
koriilmények fennalldsa esetén fémek
megmunkaldsakor az elektromos kéziszerszam
belsejébe elektromosan vezetSképes por rakédhat le.
Ez hitranyos hatéssal lehet az elektromos kéziszerszam
véddszigetelésére.

Az elektromos kéziszerszamra tahlakat és jeleket
csavarokkal vagy szegecsekkel felerdsiteni tilos. Egy
megrongalédott szigetelés mar nem nyuijt védelmet az
aramités ellen. Haszndljon &ntapadds matricékat.

Ne munkaljon meg a berendezéssel magnéziumot
tartalmazo anyagokat. Ellenkez$ esetben tlizveszély
lép fel.

Ne munkaljon meg a berendezéssel CFK-t (szénszallal
erdsitett miianyagot) vagy azhesztet tartalmazo
anyagokat. Ezek az anyagok rakkeltd hatdsiak.

Ha egy pétfogantya megrongalédott, vagy repedések
vannak rajta, azt azonnal cserélje ki. Az elektromos
kéziszerszamot megrongalédott pétfogantyuval ne
izemeltesse.

Az akkumulator (akkumulator-blokk)
felhasznalasa és kezelése.

Az akkumulator kezelése soran felmeriild veszélyek,
mint égési sériilések, tiiz, robbanas, birsériilések és
egyéb sériilések elkeriilésére vegye tekintethe az
alabbi eldirasokat:

Az akkumulatorokat nem szahad szétszerelni, kinyitni
vagy feldarabolni. Ne tegye ki az akkumulatort
mechanikus igénybevételnek. Az akkumulitor
megrongalédasa és szakszerdtlen haszndlata esetén
abbdl karos g6z8k és folyadékok tavozhatnak. A gézok
ingerelhetik a légutakat. A kilépd akkumulatorfolyadék
bérirritacidkat vagy égéses borsériiléseket okozhat.

Ha az akkkumulatorhal kilépd folyadék a szomszédos
részeket benedvesiti, ellendrizze és tisztitsa meg,
illetve sziikség esetén cserélje ki ezeket a részeket.

Ne tegye ki az akkumulatort héhatasnak, illetve tiiz
behatasanak. Ne tarolja az akkumulatort kozvetien
napsiitéshen.

Az akkumulatort csak akkor vegye ki az eredeti
csomagolashél, ha hasznalni akarja.

Az elektromos kéziszerszamon végzendd barmely
munka megkezdése eldtt vegye ki az akkumulatort az
elektromos kéziszerszamhol. Ha az elektromos
kéziszerszam véletlenszerGen elindul, sériilésveszély all
fenn.

Az akkumulatort csak kikapcsolt allapota elektromos
kéziszerszambal tavolitsa el.

Tartsa tavol az akkumulatort a gyerekektdl.
Tartsa tisztan és folyadékoktal valamint viztél védve az
akkumulatort. Az akkumulator és az elektromos

kéziszerszam elszennyez&dott csatlakozasait egy tiszta,
szaraz kenddvel tisztitsa meg.
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Az akkumulatort csak a gyarte altal ajanlott
tiltokésziilékekkel toltse fel. Ha egy bizonyos
akkumulatortipus feltsltésére szolgild
toltékésziilékben egy masik akkumulatort probal
feltdlteni, tiiz keletkezhet.

Tartsa tavol a hasznalaton kiviili akkumulatort irodai
kapesoktal, pénzérmeéktal, kulesoktol, szigektal,
csavaroktol és mas kisméretii fémtargyaktal, amelyek
athidalhatjak az érintkezdket. Az akkumulitor
érintkezdi kozotti rovidzarlat égési sériiléseket vagy
tlizet okozhat.

Az elektromos kéziszerszam szallitasa és elraktarozasa
eldtt vegye ki abbél az akkumulatort.

Csak kifogastalan allapoti, eredeti FEIN
akkumulatorokat hasznaljon, amelyek az On
elektromos kéziszerszamahoz vannak eldiranyzova. A
nem az elektromos kéziszerszimhoz vald,
megrongalddott, javitott vagy Ujrafeldolgozott
akkumulatorokkal, utinzatokkal és idegen gyartmanyud
akkumulatorokkal végzett munka, illetve az ilyen
akkumulatorok feltsltése tiiz- és/vagy
robbanasveszélyes.

Tartsa be az akkumulator téltokésziilék kezelési
utasitasaban talalhaté biztonsagi eldirasokat.
Kéz-kar vibracio

Az ezen el6irdasokban megadott rezgésszint az

EN 62841 szabvanyban rogzitett mérési médszerrel
keriilt meghatarozasra és a késziilékek
Gsszehasonlitdsara ez az érték felhasznalhaté. Az érték
a rezgési terhelés ideiglenes megbecsiilésére is
alkalmazhaté.

A megadott rezgésszint az elektromos kéziszerszam f&
alkalmazasi teriileteire vonatkozik. Ha az elektromos
kéziszerszimot mas célokra, eltérd szerszamokkal,
vagy nem kielégitd karbantartas mellett hasznaljik, a
rezgésszint a fenti értékektdl eltérhet. Ez az egész
munkaidSre vonatkozé rezgési terhelést lényeges
mértékben megnédvelheti.

A rezgési terhelés pontos megbecsiiléséhez figyelembe
kell venni azokat az id8szakokat is, amikor a
berendezés kikapcsolt dllapotban van, vagy amikor be
van ugyan kapcsolva, de nem keriil ténylegesen
hasznilatra. Ez az egész munkaidére vonatkozé rezgési
terhelést |ényeges mértékben csokkentheti.

Hozzon kiegészité biztonsagi intézkedéseket a
kezelSnek a rezgések hatdsa elleni védelmére, példaul:
az elektromos kéziszerszam és a szerszamok megfelelé
karbantartdsa, a kezek melegen tartasa, a
munkafolyamatok atgondolt megszervezése.

Rezgéskibocsatasi értékek
Egy 45°-0s élnél keriilt meghatirozésra.
Alkalmazott anyag: S235)R, anyagvastagsag: 30 mm

a

Munkamaodszer Sulyozottgyorsulas*
1. munkavégzési lépés
(c=3 mm) 4,0 m/s2
2. munkavégzési lépés
(c=5mm) 4,6 m/s2
Ka 1,5 m/s?

* Ez a mérési érték az anyagtol és az alkalmazastol fiigg és ezek
miatt ezt tul lehet 1épni.

A veszélyes porfajtak kezelése

Az ezzel a szerszammal végzett anyaglemunkalo
folyamatok soran olyan porok keletkeznek, amelyek
veszélyesek lehetnek.

Egyes porfajték (példaul azbeszt és azbeszt tartalmi
anyagok, élomtartalmu festékrétegek, fémek, egyes
fafajtk, dsvanyok, kovet tartalmazé anyagok szilikat
részecskéi, festék olddszerek, favéd8szerek, a vizi
jarmivek védelmére hasznalt rohadas gitlé anyagok)
megérintése vagy belélegzése allergias reakcidkat, léguti
betegségeket, rakos megbetegedéseket és a
szaporodasi szervek kdrosodasat vélthatjak ki. A porok
belélegzésével kapcsolatos kockdzat az expozicié
mértékétdl fiigg. Alkalmazzon a keletkezé poroknak
megfeleld porelszivést, viseljen személyi
véddfelszereléseket és gondoskodjon a munkahely jé
szell6zésérdl. Az azbeszt tartalmu anyagok
megmunkaldsat bizza szakemberekre.

Fa és konny(ifémporok, valamint a csiszolds soran
keletkez& porok és vegyszerek forré keverékei
bizonyos kériilmények kozott sajat maguktol
meggyulladhatnak, vagy robbanast okozhatnak.
Gondoskodjon arrdl, hogy a szikrék ne a portartaly felé
repiiljenek, kertiilje el az elektromos kéziszerszam és a
csiszolasra keriil6 munkadarab tdlheviilését, vegye
figyelembe az anyag gyartdjanak megmunkalasi
elGirasait, valamint az adott orszagban a megmunkalasra
keriil6 anyagokra vonatkozé érvényes elSirdsokat.

Kezelési tajékoztato.

Az elektromos kéziszerszamot csak bekapcsolva
0 vigye fel a megmunkalasra keriil6 munkadarabra.
A munkadarab és a betétszerszamok ellenkezé esetben
megrongalédhatnak.
A megmunkalds soran a vezetd gérgének allandoan fel
kell fektidnie a munkadarabra.

El8szor tavolitsa el a bekapcsolt elektromos

kéziszerszamot a munkadarabrol, majd kapcsolja
ki. A munkadarab és a betétszerszamok ellenkezé
esetben megrongalédhatnak.

Ha az elektromos kéziszerszam rezgése lényeges

mértékben megn&vekszik, ellenérizze a
mindenkori anyaghoz tartozé bedllitasi paramétereket
és a betétszerszam allapotat.

28l A forgacsok sériilésveszélyt
IGYELMEZT]
aF EMEZTETES jelentenek. Tartsa mindig

tavol mindkét kezét, a ruhdjat stb. a forgacsoktdl. Ne
probalja meg eltavolitani a betétszerszamot, amig az
még forog. Ez silyos sériiléseket okozhat.
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_ R marofej élei altal okozott
sériilési veszély. Ne érintse

meg a mardfej éles éleit.

_ Egési sériilés veszély! A
betétszerszam hasznalat

kizben erdsen felforrdsodhat. Hagyja lehdilni a

betétszerszamot:

= miutan letette az elektromos kéziszerszamot

- szerszdmcsere el6tt.

Sziikség esetén forditsa meg a nyolcszor hasznélhatd

megfordithaté vagélemezeket. Vegye figyelembe, hogy

a mardfej, a vezet&gorgd és a megfordithatd

vagblemezek az alkalmazastdl fliggéen kiilonbézék

lehetnek. Csak az adott alkalmazishoz engedélyezett

tartozékokat hasznljon.

Az élek és sugarak megmunkalasakor tigyeljen arra,

hogy az anyagtdl fiiggéen a helyes fordulatszam fokozat

legyen beallitva.

Egyes anyagok élei az égetés, plazma- vagy lézervigas

soran keményebbé vilhatnak. Igy a tényleges értékek

erésen eltérhetnek a megadott irdnyértékektdl.

Az élmagassag beallitasa (lasd a 10/11 oldalon)
b c
s
/

Haszniljon megfordithaté élvagdlemezeket, ezek
tartozékként kaphatok. Allitsa be a vezet&tanyér
bedllitasi méreténél az ,,a” élmagassagot. Készitsen egy
prébadarabot. Mivel a skala tiirése kb. = 1 mm (kb.
1/32"), el6fordulhat, hogy utélagos finombeillitasra van
sziikség. Az utdlagos finombeillitist a vezetStanyér
masodik skaldjaval (az 1-t8l 15-ig terjedd szamokkal)
lehet végrehajtani. A vezetStinyér helyzete
szdmjegyenként 0,1 mm-rel (1/254") véltozik. Az
anyagtdl fiiggs legnagyobb beillitasi méret, valamint a

fordulatszdm fokozat a két aldbbi tablazatban taldlhato.

A sugarméret heallitasa (lasd a 11 oldalon)
Hasznéljon megfordithaté sugarvagdlemezeket, ezek
tartozékként kaphatok. A vezetétanyér bedllitasi
méretét hozza kell igazitani a mindenkori sugirhoz. A
bedllitasi méret értékei a mindenkori tartozékon
vannak megadva. Az anyagtdl fiiggé fordulatszam
fokozat a kovetkezé tablézatban taldlhatd.

Max. beallitasi javasolt
meérték fordulatszam
(45°-o0s élre és fokozat
sugarra vonatkozik)
[mm] [eoll]

Aluminium 3,5 2/16 6

Acél

400 N/mm?  [3,5 2/16 6

Acél

600 N/mm2 [ 2,8 2/16 4-5

Acél

900 N/mm? 2,8 2/16 4-5

Rozsdamentes

acél 1,4 1/16 1-3

0 A megadott értékek a tapasztalaton alapulnak és
ezeket nem lehet garantélni.

Az akkumulator kezelése.

Az akkumulitort csak az 5°C - 45°C (41°F - 113°F)
izemi hémérséklet-tartomanyban tirolja, lizemeltesse
és ebben a tartomanyban is csak FEIN
toltékésziilékekkel toltse. Az akkumulator
hémérsékletének a toltési folyamat kezdetén az
akkumulator megengedett lizemeltetési hémérséklet
tartomanyaban kell lennie.

LED-kijelzd | Magyarazat Miivelet
1-4z6ld Toltési szint kijelzés | Uzemelés
LED szazalékban
piros tartds | Az akkumulator Toltse fel az
fény majdnem ires akkumulatort
piros villogé | Az akkumulator Hozza az
fény nem lizemkész akkumuldtort a
megengedett
izemeltetési
hémérséklet
tartomanyba,
majd toltse fel

Az akkumulator tényleges, szdzalékban megadott
feltoltési szintje csak az elektromos kéziszerszam allo
motorja mellett kerdil kijelzésre.

Miel6tt az akkumulator mélykisiilése bekdvetkezne, az
elektronika automatikusan kikapcsolja az elektromos
kéziszerszamot.



Uzembentartas és veviszolgalat.

@ Kiilonosen hatranyos koriilmények

fennéllasa esetén fémek megmunkalasakor az
elektromos kéziszerszam belsejébe

elektromosan vezetSképes por rakédhat le. Fujja ki

gyakran az elektromos kéziszerszam belsé terét a

szell6z6nyildson keresztiil szdraz és olajmentes

préslevegével.

Sziikség esetén tisztitsa és kenje meg a vezet&tinyéron

a magassagallitd egység menetét. Csavarja le a

vezetStanyért és csavarja ki a vezetStanyér tartdjat.

Tisztitsa meg és olajozza meg mindkét oldalon a

menetet.

Az olyan termékeket, amelyek azbeszttel keriiltek

érintkezésbe, nem szabad javitdsra leadni. Az azbeszttel

szennyezett termékeket az adott orszagban érvényes,

az azbesztet tartalmazé hulladékokra vonatkozé

el6irasoknak megfeleléen kell drtalmatlanitani.

Ennek az elektromos kéziszerszamnak a pillanatnyilag

érvényes potalkatrész-listajat az interneten a

www. fein.com cimen taldlhatja meg. .

A kivetkezd alkatrészeket sziikség esetén On is

kicserélheti:

Betétszerszamok, vezetdgorgd, akkumulator

Jotallas és szavatossag.

A termékre vonatkozé jotallas a forgalomba hozasi
orszagban hatalyos torvényes rendelkezéseknek
megfelel6en érvényes. Termékeinket ezen tulmenden a
FEIN jotallasi nyilatkozataban leirtaknak megfelel6
kiterjesztett garancidval széllitjuk.

Az elektromos kéziszerszam szallitdsi terjedelmében
lehet, hogy az ezen kezelési dtmutatéban leirdsra vagy
abrazolasra kertiilt tartozékoknak csak egy része
talalhaté meg.

mm
Megfeleldségi nyilatkozat.

A FEIN egyediili felel6séggel kijelenti, hogy ez a termék
megfelel az ezen kezelési utmutaté utolsé oldaldn
megadott idevonatkozé el&irasoknak.

A miiszaki dokumentécié a kévetkezé helyen taldlhaté:
C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Kdornyezetvedelem, hulladékkezelés.

A csomagolasokat, a selejtes elektromos
kéziszerszamokat és tartozékokat a kornyezetvédelmi
szempontoknak megfeleléen kell djra felhasznalni.

Az akkumulatorokat csak kisiitott dllapotban adja le a
megfeleld drtalmatlanitdsra.

Nem teljesen kisiitott akkumulatorok esetén
el8vigyazatossagbol, révidzarlatok megakadalyozasiraa
csatlakozokat szigetel&szalaggal szigetelje le.

A tartozék kivalasztasa (lasd a
19 oldalon).

Csak eredeti FEIN gyartmanyu tartozékokat hasznéljon.
A tartozéknak az adott elektromos kéziszerszam
tipusdhoz kell szolgélnia.

R Megfordithato élvigdlemezek
B Megfordithaté sugirvagélemezek
C Vezet8gdrgé
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Preklad piivodniho navodu k obsluze.

Pouzité symboly, zkratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vlysvétieni

2] )

Nezbytné ctéte priloZzené dokumenty jako navod k obsluze a v§eobecna bezpecnostni
upozornéni.

Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Uposlechnéte pokynii ve vedle stojicim textu nebo grafice!

Q> @

Vseobecna znacka zakazu. Toto podinani je zakdzané.

J

]
=2

Pred timto pracovnim krokem odstrafite z elektronaradi akumuldtor. Jinak existuje
nebezpedi poranéni dané neiimysinym rozbé&hem elektronaradi.

Nedotykejte se rotujicich dili elektronéradi.

@

P¥i praci pouZijte ochranu odi.

P¥i praci pouZijte ochranu sluchu.

PFi praci pouZijte ochranu rukou.

Varovini pied ostrymi hranami nasazovacich nastroji, jako napf. ost¥i Fezacich nozu.

Dotykova plocha je velmi horka a tim nebezpeéna.

Oblast uchopeni

F2>P>OOR®) .

Doplitkova informace.

a)
m

Potvrzuje shodu elektronafadi se smérnicemi evropského spolecenstvi.

Toto upozornéni ukazuje moznou nebezpecnou situaci, kterd mize vést k vaznym
poranénim nebo smrti.

Vyrazené elektronéradi a dalsi elektrotechnické a elektrické vyrobky rozebrané
shromazdéte a dodejte k opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni prostredi.

Zapnuti

Vypnuti

Zaaretovano

Nezaaretovino

Maly pocet otacek

Velky pocet oticek

Typ akumulétoru

Typ nabijecky

.
W

Typ vyménné bFitové desticky




Symbol, znacka \ysvétleni
0 M&dénd pasta (Cu)
S~

Viz odstavec ,,Pokyny k obsluze.

Naolejovat

“

Pozor: Nedivejte se do Zhnouciho zdroje svétla!

miZe obsahovat Cislice nebo pismena

(Ax - Zx) Oznadeni pro interni G&ely
Znacka Jednotka mezinarodni | Jednotka narodni | Uysvétieni
U V= V= Elektrické stejnosmérné napéti
ny /min, min™!, rpm, min”! Jmenovity polet otaek pfi b&hu naprazdno (pfi
r/min zcela nabitém akumulatoru)
f Hz Hz Frekvence
M. mm mm Rozmér, metricky zavit
(%) mm mm Pramér kulatého dilu
S A emax ° ° a=uhel srazeni hrany (tihel frézovaci hlavy)
/j,,m mm mm ¢ (max., 45°)=max. délka fazetky
a (max., 45°)=max. vy3ka fazetky (rozmér
nastaveni)
mm mm R=polomér
i kg kg Hmotnost podle EPTA-Procedure 01
i f kg kg Hmotnost elektronaradi bez akumulatoru a
pracovniho nastroje
i @ kg kg Hmotnost akumulatoru
Loa dB dB Hladina akustického tlaku
Lya dB dB Hladina akustického vykonu
Lpcpeak dB dB Spitkova hladina akustického tlaku
K.. Nepresnost
a m/s? m/s? Hodnota emise vibraci podle EN 62841
(vektorovy soucet tfi os)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Zakladni a odvozené jednotky z mezinarodni
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | soustavy jednotek SI.
min, m/s min, m/s
Pro Vasi hezpecnost. Toto elektrondfadi nepouZivejte, dokud jste si
_ {téte vsechna varovna upozornéni dikladné peprecetll a zcela ngeor;qzuvmeI)
tomuto navodu k obsluze a téZ pFiloZzenym

a pokyny. Zanedbani pfi
dodrZovani varovnych upozornéni a pokyn mohou
mit za nasledek zasah elektrickym proudem, pozar

»V3eobecnym bezpecénostnim upozorné&nim* (&islo
spisu 3 41 30 465 06 0). Uchovejte uvedené podklady
a/nebo t&7ka poran&ni. k pozdé&jSimu pouZiti a pFedejte je pfi zaptjceni nebo
Vsechna varovna upozornéni a pokyny do budoucna prodeji elektrondfadi. .
uschoveite. Dbejte rovnéz pfislusnych narodnich ustanoveni
ochrany pfi praci.
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Urceni elektronaradi:

ruéni srazecka hran pro nasazeni v profesiondlnim

sektoru se zaSkolenym obsluhujicim persondlem

pomoci firmou FEIN schvélenych pracovnich nastroji a

prisluSenstvi v prostiedi chranéném pred

povétrnostnimi vlivy:

=k opracovani obrobki z oceli, ocelolitiny,
jemnozrnné oceli, nerezu, hliniku, slitin hliniku,
mosazi a umélé hmoty

= pro pramyslové pouZiti v femesle a prmyslu

pro pripravu svarovych spar tvaru K, V, X'a Y

= pro vytvoreni optickych hran pfi stavbé zafizeni,
naradi a strojt

= pro zaobleni hran k optimalni pfipravé lakovani
nebo jako ochrana pfi narazu

Specialni bezpeénostni predpisy.
Upevnéte a zajistéte obrobek pomoci svérek nebo jingm
zpiisobem na stabilni podlozku. Pokud obrobek drzite

pouze rukou nebo proti svému télu, zlstava nestabilni,
coz mlzZe vést ke ztraté kontroly.

Nepouzivejte zadné prisluSenstvi, které neni vyrobcem
specialné pro toto elektronaradi uréeno a doporuceno.
Pouze to, Ze miZete pFislusenstvi na Vase elektronaradi
upevnit, nezarucuje bezpecné pouZiti.

Nepouzivejte zadné poskozené pracovni nastroje. Pred
kaZdym pouzitim zkontrolujte odlomky a praskliny, otér
nebo silné opotrebeni vyménnych britovych desticek.
Pokud elektronaradi nebo pracovni nastroj spadne na
zem, zkontrolujte, zda neni poskozeny neho poutzijte
neposkozeny pracovni nastroj.

Noste osobni ochranné vybaveni. Podle aplikace
pouzijte ochranu celého obliceje, ochranu oci nebo
ochranné bryle. Taktéz adekvatné noste ochrannou
masku proti prachu, ochranu sluchu, ochranné rukavice
neho specialni zasteéru, jez Vas ochrani pred malymi
¢casticemi brusiva a materialu. O¢&i maji byt chranény
pred odletujicimi cizimi télisky, jeZ vznikaji pfi raznych
aplikacich. Protiprachovéa maska Ci respirator museji pfi
pouzivani vznikajici prach odfiltrovat. Pokud jste
dlouho vystaveni silnému hluku, miZete utrpét ztratu
sluchu.

Dhejte u ostatnich osob na hezpeénou vzdalenost k Vasi
pracovni oblasti. KaZdy, kdo vstoupi do této pracovni
oblasti, musi nosit osobni ochranné vybaveni. Ulomky
obrobku nebo ulomenych nasazovacich nastrojt
mohou odlétnout a zplsobit poranéni i mimo pfimou
pracovni oblast.

Drzte elektronaradi pri startu vzdy dobfe a pevné. PFi
nédbé&hu na plny pocet otia¢ek miZe reakéni moment
motoru vést k tomu, Ze se elektronaradi pretodi.

Pokud je to mozné, pouzijte svérky pro fixaci obrobku.
Nikdy nedrzte maly obrobek v jedné ruce a
elektronaradi héhem pouzivani v druhé ruce. Pevnym
upnuti obrobku mate obé& ruce volné pro lepsi kontrolu
elektronaradi.

Nikdy neodkladejte elektronaradi dfive, nez se
nasazovaci nastroj dostal zcela do stavu klidu. Otacejici
se nasazovaci nastroj se miZe dostat do kontaktu s
odkladaci plochou, &imZ mizZete ztratit kontrolu nad
elektronaradim.

Nenechte elektronaradi hézet po dobu, co jej nesete.
Vas odév muaze byt ndhodnym kontaktem s oticejicim
se nasazovacim ndstrojem zachycen a nasazovaci
nastroj se maZe zavrtat do Vaseho téla.

Cistéte pravidelné vétraci otvory Vaseho elektronaradi.
Ventildtor motoru vtahuje do télesa prach a silné
nahromadéni kovového prachu muze zplsobit
elektricka rizika.

Nepouzivejte elektronaradi v blizkosti horlavych
materiali. Jiskry mohou tyto materialy zapilit.
Nepouzivejte Zadné nasazovaci nastroje, které vyzaduji
kapalné chladici prostiedky. PouZiti vody nebo jinych
kapalnych chladicich prostfedk mizZe vést k uderu
elektrickym proudem.

Zajistéte obrobek. Obrobek drZeny upinacim
pFipravkem je drZen bezpecnéji nez ve Vasi ruce.

Zpétny raz a odpovidajici varovna upozornéni
Zpétny raz je nahla reakce v disledku zaseknutého
nebo zablokovaného oticejiciho se pracovniho
nastroje. Zaseknuti nebo zablokovini vede k
nenadalému zastaveni rotujiciho pracovniho néstroje.
Tim na mist& zablokovani akceleruje nekontrolované
elektronéradi proti sméru otaceni pracovniho nastroje.
Pokud se vyménna bFitova desticka zasekne &i
zablokuje v obrobku, mazZe se hrana vyménné britové
desticky, jeZ je zanofena do obrobku, zachytit a tim
vyménnou bfitovou desti¢ku vylomit nebo zpisobit
zpétny raz. Drzak vyménnych bFitovych desticek se pak
pohybuje k obsluhujici osobé nebo od ni pry¢, podle
sméru otdceni drziku vyménnych bfitovych desticek na
misté zablokovani. PFitom mohou vyménné bfitové
desticky i prasknout.

Zpétny raz je dlsledek nespravného nebo chybného
pouZiti elektrondradi. Lze mu vhodnymi preventivnimi
opatFenimi, jak je nasledné popsano, zabranit.
Elektronaradi drzte dobie a pevné a uvedte své télo a
paze do polohy, v které miizete sily zpétného razu
zachytit. Obsluhujici osoba mtze vhodnymi
preventivnimi opati‘enimi sily zpétného razu a reakce
prekonat.

Zvlast opatrné pracujte v mistech rohi, ostrych hran
apod. Zabraite, ahy se nasazovaci nastroj odrazil od
obrobku a vzpri€il. Rotujici nasazovaci nastroj je u rohd,
ostrych hran a pokud se odrazi nachylny na vzpFiceni
se. Toto zpUsobi ztratu kontroly nebo zpétny raz.

Pracovni nastroj vedte do materialu vzdy ve stejném
smeéru, v kterém fezna hrana opousti material
(odpovida stejnému sméru, v kterém odlétaji piliny éi
trisky). Vedeni elektrona¥adi v nespravném sméru
zpUsobi vytrhavani bFitu pracovniho nastroje z
obrobku, &mZ bude elektronaradi tazeno do tohoto
sméru posuvu.

Zabraite zablokovani vyménné britové desticky nebo
prilis velkému pritlaku. Neprovadéjte Zadné vétsi nez
maximalné pripustné vysky fazetky. PretiZeni
vyménnych bFitovych desticek zvysuje jejich naméahani
a nachylnost ke vzp¥iceni nebo zablokovani a tim
mozZnost zpétného razu nebo prasknuti vyménnych
bFitovych desticek.
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Vyhyhejte se oblasti pred a za rotujici vyménnou
britovou destiékou. Pokud pohybujete vym&nnou
bFitovou destickou v obrobku pry¢ od sebe, mize se v
pFipadé zpétného razu elektronaradi s otilejici se
vyménnou bfitovou destickou vymrstit pFimo na Vis.
Vicas otocte resp. vyméite otupené vyménné britové
desticky nebo takové, u kterych je opotrehovany
povlak. Tupé vyménné bfitové desticky zvysuji
nebezpedi, Ze stroj uvizne a vylomi se.

Nepouzivejte elektronaradi bez vodiciho talire.

DalSi bezpeénostni upozornéni

@ @Pf'i praci poufZijte ochranu sluchu.

Vymeénné britové desticky, drzak vyménnych britovych
desticek, obrobek a trisky mohou hyt po praci horkeé.
Noste ochranné rukavice.

PouZivejte pouze ostré, nepoSkozené vyménné britové
desticky.

Udrzujte své ruce daleko od prostoru frézovani a od
pracovnich nastrojii.

Nesmeérujte elektronaradi proti sobé ani jinym osoham
¢i zvifatdm. Existuje nebezpeéi zranéni od ostrych
nebo horkych pracovnich nastroja.

PouZivejte stacionarni odsavaci zafizeni a ¢asto
vyfukujte vétraci otvory. P¥i extrémnich podminkach
nasazeni se mizZe p¥i opracovani kova uvnitf
elektrondradi usazovat vodivy prach. Ochranna izolace
elektronaradi maze byt negativné ovlivnéna.

Je zakazano Sroubovat neho nytovat na elektronaradi
Stitky nebo znaéky. Po3kozena izolace nenabizi Zidnou
ochranu proti Uderu elektrickym proudem. Poufzijte
nalepovaci Stitky.

Neopracovavejte Zadny material s ohsahem hor¢iku.
Existuje nebezpeci poZiru.

Neopracovavejte zadnou umélou hmotu zesilenou
uhlikovymi viakny a Zzadny material s ohsahem azbestu.
Tyto materidly jsou povaZzovany za karcinogenni.

Poskozenou neho prasklou pridavnou rukojet vyméite.
Elektronaradi neprovozuijte s vadnou p¥idavnou
rukojeti.

Pouzivani a zachazeni s akumulatorem
(akumulatorovym blokem).

Pro zabranéni rizikam, jako spaleniny, pozZar, vybuch,
poranéni kiiZe a dalsi zranéni, dbejte pfi zachazeni s
akumulatory nasledujicich upozornéni:

Akumulatory nesméji byt rozehirany, otevirany nebo
rozdrcovany. Nevystavujte akumulatory Zzadnym
mechanickym razim. Pii podkozeni a neuréeném
poufZiti akumulitoru mohou vystupovat $kodlivé
vypary a vytékat kapaliny. Vypary mohou drazdit
dychaci cesty. Vytékajici kapalina akumulatoru maze
vést k podrazdénim kiZe nebo popéleninam.

Pokud kapalina vytékajici z poSkozeného akumulatoru
potrisnila sousedni predméty, zkontrolujte dotéené dily,
vycistéte je nebo je popr. vyméite.

Akumulator nevystavujte horku ani ohni. Neuskladnujte
akumulator na pfimém sluneénim svétle.

Akumulator vyjméte z originalniho obalu az tehdy, kdyz
se ma pouzit.

Pred praci na elektronaradi vyjméte z elektronaradi
akumulator. Pokud se elektronafadi netimysiné
rozebéhne, existuje nebezpedi zranéni.

Akumulator odejméte pouze pii vypnutém
elektronaradi.

Udrzujte akumulatory daleko od déti.

Udrzujte akumulator ¢isty a chranény pred vihkosti a
vodou. Znecisténé pripojky akumulatoru a
elektronaradi vycistéte pomoci suchého, Cistého
hadfiku.

Akumulatory nabijejte pouze pomoci nahijecek, jez jsou
doporuéeny vyrobcem. U nabijecky, kterd je vhodna pro
urcity druh akumuldtoru, existuje nebezpeci poZaru,
pokud se pouZije s jinymi akumulétory.

Nepouzivany akumulator udrzujte daleko od
kancelarskych sponek, minci, kli¢ii, hiebiki, Sroubii a
jingch malych kovovych predmétii, jez by mohly
zpusobit premosténi kontakti. Zkrat mezi kontakty
akumulatoru maze mit za nasledek spaleniny nebo
poZzar.

Pri prepravé a skladovani elektronaradi akumulator
odejméte.

Pouzivejte pouze neporusené, originalni akumulatory
FEIN, jeZ jsou uréeny pro Vase elektronaradi. P¥i nabijeni
a praci s nespravnym, poskozenym, opravovanym nebo
dotvarenym akumulatorem, s napodobeninami a cizimi
vyrobky existuje nebezpedi poZaru a/nebo vybuchu.

Uposlechnéte hezpeénostni upozornéni v navodu k
obsluze nahijecky akumulatoru.

Vibrace rukou ¢i pazi

V téchto pokynech uvedend urovef vibraci byla
zméFena podle méFicich metod normovanych v

EN 62841 a miZe byt pouZita pro vzajemné porovnan{
elektronaradi. Hodi se i pro predbézny odhad zatiZeni
vibracemi.

Uvedend drovefi vibraci reprezentuje hlavni pouZiti
elektronaradi. Pokud ovSem bude elektronaradi
nasazeno pro jind poutziti, s odliSnymi nasazovacimi
nastroji nebo s nedostate¢nou udrzbou, mize se
Urovei vibraci liSit. To miZe zatiZeni vibracemi po
celou pracovni dobu zfetelné zvysit.

Pro ptesny odhad zatiZeni vibracemi by mély byt
zohlednény i doby, v nichZ je stroj vypnuty nebo sice
bézi, ale fakticky neni nasazen. To muZe zatiZeni
vibracemi po celou pracovni dobu zfetelné zredukovat.
Stanovte dodate¢nd bezpeénostni opatieni k ochrané
obsluhy pred Ucinkem vibraci jako napf.: udrzba
elektronaradi a nasazovacich nastrojd, udrZzovani
teplych rukou, organizace pracovnich procesa.
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Hodnoty emise vibraci
Zjist&no pri fazetce 45°.
Pouzity material: S235]R, tloustka materidlu: 30 mm

a

Pracovni postup Hodnocené
zrychleni*

1. pracovni krok (c =3 mm) 4,0 m/s2
2. pracovni krok (¢ =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Tato naméFena hodnota je zévisla na materidlu a aplikaci a
muzZe byt tudiZ i pfekrocena.

Zachazeni s nebezpecnym prachem

PFi pracovnich procesech s ubérem materidlu pomoci
tohoto naradi vznika prach, ktery mze byt Skodlivy.
Dotyk nebo vdechnuti nékterého prachu jako napf.
azbestu a materiald s obsahem azbestu, olovnatych
natérd, kovu, nékterych druht dieva, minerald,
&asteek kiFemiéitan z materidld s obsahem kamene,
rozpoustédel barev, prostfedkl na ochranu dreva,
antivegetativnich natérd plavidel, miZe u osob vyvolat
alergické reakce a/nebo onemocnéni dychacich cest,
rakovinu, poruchy reprodukce. Riziko dané
vdechnutim prachu zavisi na expozici. PouZijte odsavani
urcené na vznikajici prach a téz osobni ochranné
pomticky a postarejte se o dobré vétrani pracovniho
mista. Opracovavani materialt s obsahem azbestu
prenechte pouze odbornikim.

Drevény prach a prach lehkych kovd, horké smési z
brusného prachu a chemickych latek se mohou za
neptiznivych podminek samy vznitit nebo zpisobit
vybuch. Zabraiite odletu jisker ve sméru zasobniku
prachu a téZ pFehfiti elektronaradi a brouseného
materidlu, nidobu na prach véas vyprazdiiuijte, dbejte
upozornéni vyrobce materialG k opracovavani a téz ve
Vasi zemi platnych predpisti pro opracovévané
materialy.

Pokyny k obsluze.
Proti obrobku vedte pouze zapnuté
0 elektronéradi. V opacném ptipadé se mohou
obrobek a pracovni néstroj poskodit.
P¥i opracovéni musi vodici kladka neustale pfiléhat na
obrobek.
Nejprve odstraiite z obrobku zapnuté
0 elektrondradi a nasledné jej vypnéte. V opaéném

pripadé se mohou obrobek a pracovni nastroj poskodit.

0 Pokud se vyrazné zvysi vibrace elektronaradi,
zkontrolujte parametr nastaveni pro prislusny
pouZity material a stav pracovniho nastroje.

_ Nebezpeéi poranéni triskami. Vzdy

udrZujte své ruce, odév atd. daleko
od tfisek. Nepokousejte se odstranit pracovni néstroj,

pokud se dosud otadi. To miZe zplsobit téZka zranéni.

_ Nebezpeci zranéni od ostrych hran
frézovaci hlavy. Nedotykejte se

ostrych hran frézovaci hlavy.

_ Nebezpeci popaleni. Pracovni
nastroj miize byt pii pouzivani

horky. Nechte pracovni ndstroj vychladnout:

- po odloZeni elektronaradi

= pred vyménou néstroje.

Podle potFeby ototte nebo obratte osminasobné

pouZzitelné vyménné britové desticky. Respektujte, Ze

se frézovaci hlava, vodici kladka a vyménné bfitové

desticky mohou lisit podle aplikace. K tomu ucelu

pouZivejte pouze pro danou aplikaci schvalena

prislusenstvi.

Dbejte pfi opracovani fazetek a poloméri na to, aby byl

nastaveny v zdvislosti na materidlu spravny stupen

poctu otacek.

Vypélenim, fezdnim plazmou nebo laserem mohou

rozli¢né materialy na hranach ztvrdnout. Tim se mohou

uvadéné smérné hodnoty velmi silné odchylovat.

Nastaveni vysky fazetky (viz strana 10/11)
a
b

ja

PouZijte fazetkové vyménné bfitové desticky, jeZ jsou
dostupné jako prisluSenstvi. Vysku fazetky ,,a* nastavte
pomoci rozméru nastaveni na vodicim talifi. Vyhotovte
zkusebni vzorek. Ponévadz stupnice vykazuje toleranci
ca. £ 1 mm (ca. 1/32"), miZe byt zapotiebi dodate¢né
sefizeni. Dodatecné sefizeni se déje pomoci druhé
stupnice (&islice 1 aZ 15) na vodicim taliFi. Kazdou &slici
se vodici talif pfestavi o 0,1 mm (1/254"). Maximalni, na
materidlu zavisly rozmér nastaveni a téZ doporuceny
stupef poctu oticek prevezméte z obou nasledujicich
tabulek.

Nastaveni rozméru poloméru (viz strana 11)
PouZijte polomérové vyménné bfitové desticky, jez
jsou dostupné jako prislusenstvi. Rozmér nastaveni
vodiciho talife se musi na pFisluSny polomér
prizpasobit. Hodnoty pro rozmér nastaveni
prevezméte z prislusného prisluSenstvi. Na materialu
zavisly stupeh poctu otacek pFevezméte z nasledujici
tabulky.

Max. rozmér Doporuéeny
nastaveni stupen poctu
(plati pro fazetku 45° | otacek
a polomér)
[mm] [inch]
Hlinik 3,5 2/16 6
Ocel
400 N/mm? |3,5 2/16 6
Ocel
600 N/mm?2  [2,8 2/16 4-5
Ocel
900 N/mm? [2,8 2/16 4-5
Nerezova
ocel 1,4 116 1-3




Uvedené hodnoty jsou empirické hodnoty a nelze
je garantovat.

Zachazeni s akumulatorem.

Skladujte, provozuijte a nabijejte akumulitor pouze
pomoci nabijeek FEIN v rozsahu provozni teploty
akumulatoru 5°C - 45°C (41°F - 113 °F). Teplota
akumulatoru musi byt na zacatku procesu nabijeni v
rozsahu provozni teploty akumulatoru.

Ukazatel \lyznam Akce

LED

1-4zelené | Procentudlni Provoz

LED stav nabiti

Cervené Akumuldtor je | Akumulator nabijte

trvalé svétlo | téméF prazdny

Cervené Akumulator Akumulétor uvedte
blikajici nenipfipraveny | do rozsahu provozni
svétlo k provozu teploty akumulétoru,

poté nabijte

Skuteény procentudlni stav nabiti akumuldtoru se
zobrazi pouze p¥i zastaveném motoru elektronaradi.
P¥i bliZicim se hlubokém vybiti akumulatoru zastavi
elektronika automaticky motor.

Udrzba a servis.

P¥i extrémnich podminkach nasazeni se
miZe pfi opracovani kovil usazovat uvnitf
elektrondradi vodivy prach. Casto vyfukujte

vniténi prostor elektronéradi skrz vétraci otvory

suchym tlakovym vzduchem bez oleje.

Podle potFeby ocistéte a namazte zavit prestaveni vysky

na vodicim talifi. Od3roubujte vodici talif a vySroubujte

ven drZik vodiciho talite. Ocistéte oboustranné zavit a

naolejujte jej.

Vyrobky, které pfisly do styku s azbestem, nesméji byt

predény do opravy. Azbestem kontaminované vyrobky

zlikvidujte podle v dané zemi platnych predpist pro
likvidaci odpadt s obsahem azbestu.

Aktudlni seznam nahradnich dilt tohoto elektronaradi

naleznete na internetu na www.fein.com.

Nasledujici dily miiZete, je-li treba, vyménit sami:

pracovni nastroje, vodici kladku, akumulator

Zaruka a ruceni.

Zaruka na vyrobek plati podle zakonnych ustanoveni
zemé& uvedeni do provozu. Nad to navic poskytuje
firma FEIN ziruku podle prohléseni o zéruce vyrobce
FEIN.

V obsahu dodavky Vaseho elektronaradi mize byt
obsaZen i jen jeden dil pfisluSenstvi popsaného nebo
zobrazeného v tomto navodu k obsluze.

cs JRIE
Prohlaseni o shodé.

Firma FEIN prohlasuje ve vyhradni zodpovédnosti, Ze
tento vyrobek odpovida pFisluSnym ustanovenim
uvedenym na posledni strané tohoto navodu k obsluze.
Technické podklady u:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana Zivotniho prostredi, likvidace.
Obaly, vyfazené elektronaradi a p¥islusenstvi dodejte k
opétovnému zhodnoceni neposkozujicimu Zivotni
prostredi.

Akumulatory odevzdejte k fadné likvidaci pouze ve
vybitém stavu.

U ne zcela vybitych akumulitor( zaizolujte konektor
preventivné proti zkratu pomoci lepici pasky.

Vyber prislusenstvi (viz strana 19).
PouZivejte pouze origindlni pFisluSenstvi FEIN.
PrisluSenstvi musi byt uréeno pro dany typ
elektronaradi.

A Fazetkové vyménné britové desticky
B Polomérové vyménné bfitové desticky
€ Vodici kladka
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Preklad originalneho navodu na pouzitie.

Pouzivané symboly, skratky a pojmy.

Symbol, znacka

Vysvetlenie

(] )

Bezpodmienecne si precitajte priloZzenu dokumentaciu ako Navod na pouZitie a VSeobecné
bezpeénostné predpisy.

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

DodrZiavajte pokyny uvedené v priloZenom texte alebo na obrazkoch!

Znacka vieobecného zakazu. Tito &innost je zakazana.

Pred tymto pracovnym ukonom vyberte z ruéného elektrického naradia akumulétor. Inak
hrozi nasledkom nelimyselného rozbehnutia ru¢ného elektrického naradia
nebezpedenstvo poranenia.

Nedotykajte sa rotujlcich suciastok ruéného elektrického naradia.

@

Pri préci pouZivajte pomécku na ochranu zraku.

@®®

Pri praci pouZivajte chranie sluchu.

Pri praci pouZivajte pracovné rukavice.

Divajte pozor na ostré hrany pracovnych nastrojov, ako st napriklad rezné hrany noZov.

Na dotyk pristupna povrchové plocha je velmi hortica, a preto je nebezpecna.

Uchopovacia &ast néradia

12>reeed® &> e

-

Dodatoénd informécia.

Potvrdzuje konformitu ruéného elektrického naradia so smernicami Eurépskeho
spolocenstva.

OZOR

Toto upozornenie poukazuje na mozni nebezpednd situaciu, ktora moze viest k vaznym
poraneniam alebo méZe spdsobit smrt.

Vyradené rucné elektrické naradie a iné elektrické a elektrotechnické vyrobky zbierajte
ako triedeny odpad a dajte ich na recyklaciu zodpovedajiicu ochrane Zivotného prostredia.

ar
Zapnut
@ Vypnut
zaaretované
nezaaretované
E& Nizky pocet obritok
co)
== Vysoky pocet obratok

Typ akumuldtora

SR

Typ nabijacky




Symbol, znacka

Uysvetlenie

<

.
\

Typ Otocna rezné dosticka

Medena pasta (Cu)

Pozri odsek ,,Navod na pouZivanie.“

Naolejovat

Délezité upozornenie: Nepozerajte do zapnutého svetla Ziarovky!

(**) mdZe obsahovat &slice alebo pismend

(Ax - Zx) Oznadenie na interné G&ely

Znacka Medzinarodna Narodna jednotka | Vysvetienie

jednotka
U V= V= Jednosmerné elektrické napitie
ng /min, min'1, rpm, min~" Kalkulovany poéet volnobeznych ota &ok (s
r/min Uplne nabitym akumulatorom)

f Hz Hz Frekvencia

M. mm mm Rozmer, metricky zavit

%] mm mm Priemer okruhlej stciastky

"/ emax ° ° a=Uhol fazety (uhol hlavy frézy)
7 Tamax mm mm ¢ (max., 45°)=max. dizka fazety

a (max., 45°)=max. Vy3ka fazety (nastavovacia
hodnota)

@ mm mm R=polomer - rdius

i kg kg Hmotnost podlia EPTA-Procedure 01

i f kg kg Hmotnost ru¢ného elektrického naradia bez
akumulatora a pracovného nastroja

i @ kg kg Hmotnost akumulatora

Loa dB dB Hladina zvukového tlaku

Lya dB dB Hladina akustického tlaku

Lpcpeak dB dB Spitkova hodnota hladiny akustického tlaku

K.. Nepresnost merania

a m/s? m/s? Hodnota emisie vibracii podla normy EN 62841

(sucet vektorov troch smerov)

m, s, kg, A, mm,
W, Hz, N, °C, d
min, m/s

AL
B,

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Zékladné a odvodené jednotky Medzinarodného
systému jednotiek SI.
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Pre Vasu hezpecnost.
A POZOR Pregcitajte si vSetky Vystrazné
upozornenia a hezpecnostné pokyny.

Zanedbanie dodrziavania Vystraznych upozorneni a

pokynov uvedenych v nasledujiicom texte méZe mat za

nasledok zasah elektrickym pridom, spésobit poZiar

a/alebo tazké poranenie.

Tieto Uystrazné upozornenia a hezpeénostné pokyny

starostlivo uschovajte na budice pouzitie.
NepouZivajte toto ruéné elektrické naradie
predtym, ako si dokladne precitate tento Navod
na pouzivanie ako aj prilozené ,,Vseobecné

bezpe&nostné pokyny“ (spisové &islo

3 41 30 465 06 0) a kym dplne neporozumiete ich

obsahu. Uvedené podklady si dobre uschovajte na

neskorsie pouZitie a v pripade odovzdania ruéného

elektrického naradia alebo predaja inej osobe ich

odovzdajte s naradim.

Rovnako dodrZiavajte aj prislusné narodné ustanovenia

o ochrane zdravia pri praci.

Uréenie ruéného elektrického naradia:

ruéna hranovacia frézovacka na priemyselné pouZivanie

zaskolenym personalom s pracovnymi nastrojmi a

prisluSenstvom schvalenym firmou FEIN v prostredi

chrénenom pred vplyvom vonkajSieho podnebia a

pocasia:

= na obrabanie obrobkov z ocele, oceloliatiny,
jemnozrnnej ocele, uslachtilej ocele, hlinika,
hlinikovych zliatin, mosadze a plastov.

= Na profesionalne pouZivanie v remeselnej vyrobe a
v priemysle

= Na pripravu drazok zvarov v tvare K, V, Xa Y

= Na vytvéranie licovych hran v stavebnictve, vyrobe
nastrojov a v strojarenstve

= Na zaoblovanie hran pre optimélnu pripravu na
lakovanie alebo ako ochranu proti nirazom

Specialne bezpecnostné pokyny.
Upevnite a zaistite obrohok pomocou zvierok alebo ingm

spdsobom na nejakej stabilnej podlozke. Ak by ste
drzali obrobok len rukou alebo pritlacenim k telu,

zostal by labilny, ¢o by mohlo spésobit stratu kontroly.

Nepouzivajte ziadne také prislusenstvo, ktoré nebolo
vyrobcom urcené a odporacané Specialne pre toto
ruéné elektrické naradie. Okolnost, Ze prislusenstvo sa
da na ruéné elektrické naradie upevnit, eSte neznamena,
Ze to zaruluje jeho bezpeéné pouZivanie.
NepouZivajte Ziadne poSkodené pracovné nastroje. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte otoéné rezné dosticky, ¢i
nemaji vystrhenia alebo trhliny, ¢i nie si inak
poskodené alebo nadmierne opotrebované. Ked' Vam
rucné elektrické naradie spadne na zem, skontrolujte
pracovny nastroj, ¢i nie je poskodeny, alebo pouzite
neposkodeny pracovny nastroj.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Podla druhu
pouzitia naradia pouZivajte ochranny stit na celd tvar,
stit na oci alebo ochranné okuliare. Pokial je to
primerané, pouZivajte ochranni dychaciu masku,
chranice sluchu, pracovné rukavice aleho Specialnu
zasteru, ktora Vas uchrani pred odletujicimi drobnymi
ciastockami brusiva a obrabaného materialu.

Predovsetkym odi treba chranit pred odletujicimi
cudzimi telieskami, ktoré vznikaju pri réznom spésobe
pouZzivania naradia. Ochrana proti prachu alebo
ochranna dychacia maska musia predovsetkym
odfiltrovat konkrétny druh prachu, ktory vznika pri
danom druhu pouZitia naradia. Ked'je ¢lovek dlhsiu
dobu vystaveny hlasnému hluku, méZe utrpiet stratu
sluchu.

Zahezpecte, aby sa iné osoby nachadzali v bezpeénej
vzdialenosti od Vasho pracoviska. Kazda osoba, ktora
vstiipi do pracovného dosahu naradia, musi byt
vybavena osobnymi ochrannymi pomdckami. Ulomky
obrobku alebo zlomeny pracovny néstroj mézu
odletiet a spdsobit poranenie os6b aj mimo priameho
pracoviska.

Pri spastani ruéné elektrické naradie vZdy dobre drite.
Pri rozbiehani na maximélne obritky mdZe reakcny
moment motora spdsobit skritenie ru¢ného
elektrického néradia.

Na fixovanie obrobka pouzite podla moznosti zvierky.
Nikdy nedrzte obrobok v jednej ruke, aby ste mohli
druhou drZat a pouzivat zapnuté naradie. Upnutim
malych obrobkov si zabezpecite obe ruky volné a
lepsiu kontrolu ruéného elektrického naradia.

Nikdy neodkladajte ruéné elektrické naradie skor, ako
sa pracovny nastroj iplne zastavi. Rotujuci pracovny
nastroj sa méze dostat do kontaktu s odkladacou
plochou, nasledkom €oho by ste mohli stratit kontrolu
nad ru¢nym elektrickym naradim.

Nikdy nemajte ruéné elektrické naradie zapnuté vtedy,
ked' ho prenasate na iné miesto. Pri nshodnom
kontakte Vasich vlasov alebo Vasho obleéenia s
rotujicim pracovnym nastrojom by sa Vam pracovny
nastroj mohol zavrtat do tela.

Pravidelne cistite vetracie otvory svojho ruéného
elektrického naradia. Ventilitor motora vtahuje do
telesa naradia prach a velké nahromadenie kovového
prachu by mohlo spésobit vznik nebezpeéného zasahu
elektrickym pradom.

Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie v blizkosti
horfavych materialov. Odletujuce iskry by mohli tieto
materialy zapalit.

Nepouzivajte Ziadne také pracovné nastroje, ktoré
potrebuji chladenie kvapalinou. PouZivanie vody alebo
inych tekutych chladiacich prostriedkov méze mat za
nasledok zasah elektrickym priadom.

Zahezpeéte obrobok. Obrobok upnuty pomocou
upinacieho zariadenia je bezpeénejsi ako ten, ktory
pridrzZiavate rukou.

Spitny raz a prislusné vystrazné upozornenia
Spitny raz je prudka reakcia naradia nasledkom
zaseknutia alebo zablokovania rotujiceho pracovného
nastroja. Zaseknutie alebo zablokovanie ma za
nasledok prudké zastavenie rotujliceho pracovného
nastroja. Tym sa nekontrolované rucné elektrické
naradie vymrsti na mieste zablokovania proti smeru
otacania pracovného ndstroja.

Ked'sa otoc¢na rezna dosticka v obrobku zasekne alebo
zablokuje, méZe sa hrana otoénej reznej dosticky, ktora
je zapichnuta v obrobku, zachytit a tym otocnu reznu
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dosticku vylomit, alebo sposobit spitny raz. Drziak
otocnej reznej dosticky sa potom pohybuje smerom k
obsluhujicej osobe alebo smerom od nej, v zavislosti
od smeru otdcania drZiaka oto¢nej reznej dosticky na
mieste blokovania. Oto¢né rezné dosticky sa pritom
mdZu aj zlomit.

Spitny raz vznikne ako nasledok nespravneho alebo
chybného pouZzivania ru¢ného elektrického naradia.
MoZno mu zabranit pomocou vhodnych preventivnych
uvedenych niZsie.

Drzte vzdy rucné elektrické naradie pevne a telo a ruky
majte v takej polohe, aby ste mohli spatny raz odchytit.
Vhodnymi preventivnymi opatreniami méze
obsluhujica osoba sily spatného razu a reakcie naradia
zvladnut.

Mimoriadne opatrne pracujte v oblasti rohov, ostrych
hran a pod. Zabraiite tomu, aby obrobok vymrstil
pracovny nastroj proti Vam, alebo aby sa v hom
pracovny nastroj zablokoval. Rotuijici pracovny nastroj
ma sklon zablokovat sa v rohoch, na ostrych hranach
alebo vtedy, ked je vyhodeny. To spésobi stratu
kontroly nad naradim alebo jeho spitny raz.

Zavadzajte pracovny nastroj do materialu vzdy v
rovnakom smere, v ktorom rezna hrana nastroja
material opasta (zodpoveda smeru vyhadzovania
triesok). Vedenie ruéného elektrického naradia
nespravnym smerom sp&sobi vyskocenie reznej hrany
pracovného nastroja z obrobku, nasledkom ¢oho je

rucné elektrické naradie tahané v smere tohto posuvu.

\yhyhajte sa zablokovaniu otoénej reznej dosticky

ako je maximalne dovolena vyska. .PretaZovanie
otoénych reznych dosti¢iek zvySuje ich zataZenie a
nachylnost na zahranenie alebo zablokovanie, a tym aj
moznost spitného razu alebo zlomenia oto¢nej reznej
dosticky.

\yhyhajte sa priestoru pred rotujiicou otocnou reznou
dostickou i prierstoru za iou. Ked postvate otoénd
reznu dosti¢ku v obrobku smerom od seba, méZe sa v
pripade spitného razu rucné elektrické naradie s
rotujicou oto¢nou reznou dostickou vymrstit priamo
na Vis .

Otupeni rezni dosticku, resp. Taki, ktorej povrstvenie
je opotrehované, zavéasu otocte resp. vymeite za novi.
Tupé rezné dosticky zvySuju nebezpecenstvo, Ze sa
néradie zasekne alebo vylomi.

Nepouzivajte toto ruéné elektrické naradie hez
vodiaceho taniera.

DalSie bezpecnostné pokyny

@ @Pri praci pouzivajte chranice sluchu.

Otocné rezacie dosticky, drziaky rezacich dosticiek,
obrobky aj triesky mdzu byt po ukonéeni prace velmi
horice. Pouzivajte pracovné rukavice.

Pouzivajte len ostré a nepoSkodené otocné rezacie
dosticky.

Nesiahajte rukami do frézovacieho pracovného
priestoru ani do blizkosti pracovnych nastrojov.

Nesmerujte ruéné elektrické naradie proti sebe
samému, ani na iné osoby alebo na zvierata. Hrozi
nebezpecenstvo poranenia ostrymi alebo horucimi
pracovnymi ndstrojmi.

Pouzivajte stacionarne odsavacie zariadenie a
pravidelne prefukujte vetracie Strbiny naradia. Za
extrémnych pracovnych podmienok sa méze pri
obrébani kovov usadzovat vo vnutri ruéného
elektrického naradia vodivy prach. To méZe narusit
ochrannu izolaciu ruéného elektrického néradia.

Je zakazané skrutkovat aleho nitovat na ruéné
elektrické naradie nejaké Stitky alebo znacky.
Poskodena izolacia neposkytuje Ziadnu ochranu pred
zasahom elektrickym pridom. PouZivajte samolepiace
Stitky.

Neobrabajte Ziaden material, ktory obsahuje
magnézium. Hrozi nebezpedenstvo poZiaru.
Neobrabajte Ziaden plastovy material zosilneny
uhlikovym viaknom ani material obsahujici azbest.
Tieto latky su povaZované za rakovinotvorné.

Poskodenii pridavni rukovit alebo taki, ktora ma
trhliny, nahradte novou. NepouZivajte toto ruéné
elektrické naradie s poskodenou rukovitou.

Pouzivanie akumulatorov (akumulatorovych
blokov) a manipulacia s nimi.

Ahy ste sa pri zaobchadzani s akumulatormi vyhli
nebezpeéenstvam ohrozenia zdravia ako popaleniny,
poziar, vybuch, poranenia kozZe a iné poranenia,
dodrziavajte nasledujiice pokyny:

Akumulatory sa nesmii rozoberat, otvarat ani delit na
mensie kusy. Nevystavujte akumulatory ziadnym
mechanickym narazom. V pripade po3kodenia alebo
neodborného pouzivania akumulatora mézu z neho
vystupovat zdraviu $kodlivé vypary alebo unikat
kvapaliny. Tieto vypary m6zu podrazdit dychacie cesty.
Unikajuca kvapalina z akumulatora méze mat za
nasledok podrazdenie pokoZky alebo sp&sobit
popaleniny.

Ak kvapalina vyteéena z akumulatora zasiahla aj
okolité predmety a suciastky, zasiahnuté suciastky
skontrolujte a v pripade potreby ich vyéistite alebo
vymeite.

Nevystavujte akumulator horicave alebho ohiu.
Neskladujte akumulator na priamom sineénom svetle.

Akumulator vyberte z originalneho obalu az vtedy, ked’
ho bude treba pouzit.

Pred kazdou pracou na ruénom elektrickom naradi
vyberte z naradia akumulator. Ak by sa ru¢né elektrické
naradie nekontrolovane rozbehlo, hrozi
nebezpedenstvo poranenia.

Akumulator vyberajte z ruéného elektrického naradia
iba vtedy, ked'je naradie vypnuteé.

Akumulatory uschovavajte tak, aby k nim nemali
pristup deti.

Akumulator udrziavajte v ¢istote a uschovavajte tak,
ahy bol chraneny pred vihkostou a vodou. Znecistené
privody (kontakty) akumulitora a ruéného
elektrického naradia vycistite suchou a Cistou
handri¢kou.
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Akumulatory nabijajte len v takych nabijackach, ktoré
odporica vyrobca akumulatora. Ak sa pouZiva
nabijacka, urcend na nabijanie urcitého druhu
akumulatorov, na nabijanie inych akumulatorov, hrozi
nebezpecenstvo poziaru.

NepouZivané akumulatory neuschovavajte tak, ahy
mohli prist do styku s kancelarskymi sponkami,
mincami, kliiémi, klincami, skrutkami alebo s inymi
drobnymi kovovymi predmetmi, ktoré by mohli spésohit
premostenie kontaktov. Skrat medzi kontaktmi
akumulatora méZe mat za nasledok popaleniny alebo
viest k vzniku poZiaru.

Pri transporte a pred odlozenim elektrického naradia
vyberte z neho akumulator.

Pouzivajte len originalne akumulatory firmy FEIN, ktoré
sii uréené do Vasho ruéného elektrického naradia. v
pripade pouZivania a nabijania nevhodnych,
poskodenych, opravovanych alebo upravovanych
akumulatorov, réznych napodobnenin alebo vyrobkov
inych firiem, hrozi nebezpecenstvo poZiaru a/alebo
vybuchu.

Dodrziavajte bezpeénostné pokyny uvedené v Navode
na pouzivanie nabijacky akumulatorov.

Vibracie ruky a prediaktia

Uroveh vibracii uvedend v tychto pokynoch bola
namerana podla meracieho postupu uvedeného v
norme EN 62841 a mozZno ju pouZivat na vzdjomné
porovnavanie réznych typov ruéného elektrického
naradia. Hodi sa aj na predbezny odhad zataZenia
vibraciami.

Uvedena hladina zataZenia vibraciami reprezentuje
hlavné druhy pouzivania tohto rucného elektrického
naradia. Avsak v takych pripadoch, ked'sa toto rucné
elektrické naradie vyuZiva na iné druhy pouZitia, s
odli$nymi pracovnymi nastrojmi, alebo ak sa podrobuje
nedostatocnej idrzbe, méZze sa hladina zataZenia
vibraciami od tychto hodnét odliSovat. To méze
vyrazne zvysit zataZenie vibraciami pocas celej
pracovnej doby.

Na presny odhad zataZenia vibraciami pocas urcitého
Casového Useku prace s naradim treba zohladnit doby,
pocas ktorych je rucné elektrické naradie vypnuté
alebo doby, ked'je naradie sice zapnuté a bezi, ale v
skutocnosti nepracuje. Tato okolnost méze vyrazne
redukovat zataZenie vibraciami pocas celej pracovnej
doby.

Na ochranu osoby pracujucej s naradim pred ucinkami
zataZenia vibraciami vykonajte dalSie bezpecnostné
opatrenia, ako st napriklad: Udrzba ru¢ného
elektrického naradia a pouZivanych pracovnych
néstrojov, zabezpecenie zachovania teploty ruk,
organizacia jednotlivych pracovnych tkonov.

Emisné hodnoty pre vibracie
Zistované pri fazete 45°.
PouZity materidl: S235JR, hrubka materidlu: 30 mm

a

Pracovny postup Vyhodnotenézryc
hlenie*

1. Pracovny usek (c = 3 mm) 4,0 m/s?
2. Pracovny usek (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*Této namerand hodnota zévisi od materialu a spésobu
pouZivania a méZe byt aj prekrocena.

Zaohchadzanie so zdraviu Skodlivym prachom
Pri pracovnych &innostiach s tymto naradim, pri
ktorych dochadza k Uberu materiélu, vznika prach,
ktory méze byt zdraviu skodlivy.

Dotyk alebo vdychovanie niektorych druhov prachu,
napr. z azbestu a z materialov obsahujucich azbest, z
nateru obsahujlceho olovo, z kovov, niektorych
druhov dreva, mineraloyv, silikitovych Castic materialov
obsahujucich kamenivo, z rozpustadiel farieb, z
prostriedkov na ochranu dreva, z ochrannych néterov
pre vodné dopravné prostriedky méZe vyvolat u
niektorych os6b alergické reakcie a/alebo sp&sobit
ochorenie dychacich ciest, rakovinu a vyvolavat
poruchy plodnosti. Riziko vyvolané nadychanim sa
prachu je zavislé od doby zotrvania v ohrozenom
priestore. PouZivajte odsavacie zariadenie
zodpovedajuce vznikajicemu druhu prachu ako aj
osobné ochranné pomécky a postarajte sa o dobré
vetranie pracoviska. Obréabanie materialov, ktoré
obsahuju azbest, prenechajte vylu¢ne na odbornikov.
Dreveny prach, prach z fahkych kovov, hortice zmesi
brusneho prachu a chemickych litok sa mézu za
nepriaznivych podmienok samovznietit, alebo mézu
sposobit vybuch. Vyhybajte sa tomu, aby prid iskier
smeroval k zasobniku na prach, a zabréfite prehrievaniu
ruéného elektrického naradia a braseného materialu,
zavcasu vyprazdiujte zasobnik na prach, dodrZiavajte
pokyny vyrobcu materiélu aj predpisy o obrabani
prislusného materidlu platné vo Vasej krajine.

Navod na pouzivanie.
Privadzajte ruéné elektrické naradie k obrobku
len zapnuté. V opacnom pripade méze dojst k
poskodenie obrobka a pracovného nastroja.
Pri obrabani musi vodiaci valcek vzdy priliehat k
obrobku.
Najprv odtiahnite zapnuté naradie od obrobka, az
potom ho vypnite. V opaénom pripade méze
déjst k poskodenie obrobka a pracovného nastroja.
Ked'sa vibracie ru¢ného elektrického naradia
0 vyrazne zvysia, skontrolujte nastavovacie
parametre pre pouzity material aj stav pracovného
nastroja.

Hrozi nebezpecenstvo poranenia
4 POZOR trieskami. Majte vZdy ruky, odev a pod.
v dostatocnej vzdialenosti od triesok . Nepokusajte sa
demontovat pracovny nastroj, ktory sa este otaca. To
by mohlo spdsobit vdzne poranenie.
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POZOR Nebezpecenstvo poranenia ostrymi
a hranami hlavy frézy. Nedotykajte sa
ostrych hran hlavy frézy.

POZOR Nghezpet‘:ensﬂo pupélenia: P’racovny
a nastroj sa moze velmi rozpalit. Nechajte
pracovny nastroj vychladnut:
= po odlozeni ruéného elektrického naradia
- pred vymenou pracovného ndstroja

V pripade potreby otodte oto¢né rezné dosticky, ktoré
sa daju pouZit osemkrat. Pamitajte na to, Ze hlava frézy,
vodiaci valéek a oto¢né rezné dosticky mézu podla
druhu poufZitia variovat. V takomto pripade pouZite len
pre dany druh pouZitia schvalené prislusenstvo.

Pri obrabani faziet a oblukov dajte pozor na to, aby bol
v zavislosti od materialu nastaveny spravny pocet
otacok.

Pri obrabani plamefiom, plazmou alebo pri laserovom
rezani méZu rozli€né materidly na hranach stvrdnut.
Nasledkom toho sa m6Zu uvedené orientacné hodnoty
vyrazne odliSovat.

Nastavenie vysky fazety (pozri strana 10/11)

B,

PouZivajte fazetové otocné rezné dosticky, ktoré sa
predavaju ako prisluSenstvo. Nastavte vy3ku fazety ,,a%
pomocou nastavovacej stupnice na vodiacom tanieri.
Vyhotovte skuSobny vyrobok. PretoZe stupnica ma
toleranciu cca £ 1 mm (ca. 1/32"), méZe byt potrebné
dojustovanie. Dojustovanie sa robi pomocou druhej
stupnice (Cislice1 aZ 15) na vodiacom tanieri. Kazda
jedna dislica znamend prestavenie vodiaceho taniera o
0,1 mm (1/254"). Maximalnu nastavovaciu hodnotu v
zavislosti od materidlu ako aj odportcany stupei poctu
otiéok nijdete v nasledujucich tabulkéch.

Nastavenie oblika (polomeru) (pozri strana 11)
PouZzite oblukové otocné rezacie dosticky, ktoré sa
predavaju ako prislusenstvo. Nastavovacia hodnota
vodiaceho taniera musi byt prispésobena prislusnému
obliku (polomeru). Velkost nastavovacej hodnoty
néjdete v prislusnom prislusenstve. Stupefi poctu
otacok v zavislosti od materialu ndjdete v nasledujucej
tabulke.

Max. nastavovacia Odporiacany
hodnota stupen otacok
(Plati pre fazetu 45°
a polomer)
[mm] [inch]
Hlinik 3,5 2/16 6
Ocel
400 N/mm? 3,5 2/16 6
Ocel
600 N/mm? 2,8 2/16 4-5
Ocel
900 N/mm? [2,8 2/16 4-5
Uslachtila
ocel 1,4 1/16 1-3

Uvedené hodnoty su zaloZené na nasich
skisenostiach a nemézZeme ich garantovat.

Manipulacia s akumulatorom.

Skladuijte, pouZivajte a nabijajte akumuldtor len
nabija¢kami FEIN v ramci rozsahu prevadzkovych
tepldt akumulatora 5°C - 45°C (41°F - 113 °F).
Teplota akumulatora na zaciatku nabijania musi byt v
ramci rozsahu dovolenych prevadzkovych teplét
akumulatora.

Indikacia LED | Vyznam Akcia
1-4Zelené |percentuilny |PouZivanie
diédy LED stav nabitia (prevadzka)
Trvalé Akumulétor je | Akumulator
Cervené svetlo | takmer nabfjajte
prazdny
Cervené Akumuldtor | Zabezpette teplotu
blikajuce nie je akumulatora v ramci
svetlo pripraveny na | teplotich v ramci
pouZivanie rozsahu
prevadzkovych

teplot akumulatora,
potom ho nabifjajte

Skutoény stav nabitia akumulatora v percentich sa
zobrazi iba pri zastavenom motore rué¢ného
elektrického naradia.

Ak by malo nastat hlboké vybitie akumulatora,
integrovana elektronika motor automaticky zastavi.
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Udrzba a autorizované servisné
stredisko.

Pri extrémnych previdzkovych
podmienkach sa méZe pri obrabani kovov vo
vnutri rucného elektrického naradia usadzat

jemny dobre vodivy prach. Vnutorny priestor ruéného

elektrického naradia &asto pravidelne prefikajte cez
vetracie otvory suchym tlakovym vzduchom, ktory
neobsahuje ole;.

V pripade potreby vycistite a premastite zavit

nastavovania vySky na vodiacom tanieri.. Odskrutkuijte

vodiaci tanier a vykrutte ho. Vycistite zavit na oboch
stranach a naolejujte ho.

Produkty, ktoré boli v kontakte s azbestom, sa nesmu

davat do opravy. Produkty kontaminované azbestom

treba dat na likviddciu podla predpisov pre likvidaciu
odpadu obsahujlceho azbest, ktoré platia vo Vasej
krajine.

Aktudlny zoznam nihradnych stciastok pre toto ru¢né

elektrické naradie najdete na Internete na domovskej

stranke www.fein.com.

\ pripade potreby vymeite nasledujice suciastky:

Pracovné nastroje, vodiaci valcek, akumulator

Zakonna zaruka a zaruka vyrobcu.
Zakonna zaruka na produkt plati podfa zakonnych
predpisov v krajine uvedenia do prevadzky. Firma FEIN
okrem toho poskytuje zaruku podla vyhlasenia
vyrobcu FEIN o ziruke.

V zékladnej vybave Vasho ruéného elektrického naradia
sa moze nachddzat len Cast prislusenstva popisaného
alebo zobrazeného v tomto Navode na pouZivanie.

Vyhlasenie o konformite.

Firma FEIN vyhlasuje na svoju vyluénu zodpovednost,
Ze tento produkt sa zhoduje s prislusnymi
normativnymi dokumentmi uvedenymi na poslednej
strane tohto Navodu na pouZivanie.

Technické podklady sa nachadzaju na adrese:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrana zivotného prostredia,
likvidacia.

Obaly, vyrobky, ktoré dosluZili, a prisluenstvo dajte na
recyklaciu zodpovedajicu ochrane Zivotného
prostredia.

Akumuldtory davajte na predpisant likvidaciu len vo
vybitom stave.

V takom pripade, ked'nie su akumulétory Gplne vybité,
na zabréanenie proti skratom zaizolujte ich kontakty
pomocou izolaénej pasky.

\yber prislusenstva (pozri strana 19).
PouZivajte len origindlne prisluSenstvo znacky FEIN.
Pouzivané prisluSenstvo musi byt schvalené pre
konkrétny typ ruéného elektrického naradia.

R Fazetové otocné rezacie dosticky
B Oblukové otoéné rezacie dosticky
€ Vodiaci val¢ek
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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji eksploataciji.

Uzyte symbhole, skréty i pojecia.

Symbol, znak

Objasnienie

(2] )

Zafaczone dokumenty, tzn. instrukcje eksploatacji i ogdlne wskazéwki bezpieczenstwa
nalezy koniecznie przeczytac.

Nalezy stosowac sig do zalecen zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Nalezy stosowac sie do zalecer zawartych w znajdujacym sie obok tekscie lub na
rysunku!

Ogdlne znaki zakazu. Ten sposéb postepowania jest surowo wzbroniony.

Przed przystapieniem do tych czynnosci nalezy usunac¢ akumulator z elektronarzedzia.
W przeciwnym wypadku istnieje niebezpieczenstwo obrazen przez niezamierzony
rozruch elektronarzedzia.

Nie nalezy dotyka¢ czeici elektronarzedzia bedacych w ruchu.

(0

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony oczu.

@@

Podczas pracy nalezy uzywac srodkéw ochrony stuchu.

Podczas pracy nalezy uzywa¢ srodkéw ochrony rak.

Ostrzezenie przed ostrymi krawedziami narzedzi roboczych, na przyktad ostrzami nozy.

Powierzchnia jest bardzo goraca. a co za tym idzie - niebezpieczna.

Zakres chwytania

FHAPPO®O® &> e

Informacja dodatkowa.

N
m

Potwierdza zgodno$¢ budowy elektronarzedzia z wytycznymi Wspélnoty Europejskiej.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze doprowadzi¢ do powaznych urazéw ciata lub
nawet utraty Zycia.

Wyeliminowane elektronarzedzia i inne produkty elektrotechniczne i elektryczne
nalezy zbiera¢ oddzielnie i poddac¢ utylizacji zgodnie z zasadami ochrony srodowiska.

Wiaczanie

Whytaczanie

blokada

brak blokady

Niska predkos¢ obrotowa

Woysoka predkos¢ obrotowa

Rodzaj akumulatora

Typ tadowarki
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Symbol, znak Objasnienie
@ Typ plytki wieloostrzowej

Pasta miedziana (Cu)

zob. rozdz. ,,Wskazéwki obstugi.“

Smarowanie

Uwaga: Nie patrze¢ w zapalona lampe!

moze zawiera¢ cyfry lub litery alfabetu

(Ax - Zx) Oznakowanie do celéw wewnetrznych
Znak Jednostka Jednostka lokalna | Objasnienie
migdzynarodowa
U V= V= Elektryczne napiecie state
ng /min, min™, rpm, /min Pomiarowa predkos$¢ obrotowa biegu jatowego
r/min (przy catkowicie natadowanym akumulatorze)

f Hz Hz Czestotliwos¢

M. mm mm Miara, gwint metryczny

%] mm mm Srednica okraglego elementu

“/ Smax ° ° a=Kat skrawania (kat glowicy frezowania)
amax mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. dtugo$¢ fazy

a (maks., 45°)=maks. wysoko$¢ fazy (wymiar
nastawczy)

@ mm mm R=promien (radius)

i kg kg Ciezar zgodny z EPTA-Procedure 01 (= z
metoda Europejskiej Parlamentarnej Weryfikacji
Technologii)

i f kg kg Waga elektronarzedzia bez akumulatora i
narzedzia roboczego

i @ kg kg Waga akumulatora

LPA dB dB Poziom hatasu

Lya dB dB Poziom mocy akustycznej

Ly cpeak dB dB Szczytowy poziom emisji ci$nienia akustycznego

K. Niepewnos¢

a m/s? m/s? Wartosci faczne drgan (suma wektorowa

z trzech kierunkéw) oznaczone zgodnie z
EN 62841

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Jednostki podstawowe i jednostki pochodne wg
Miedzynarodowego Ukfadu Jednostek Miar SI.




m 123

Dla wiasnego hezpieczenstwa.

A OSTRZEZENIE Nalezy przeczytac wszystkie
wskazowki i przepisy. Btedy w

przestrzeganiu ponizszych wskazéwek moga

spowodowac porazenie pradem, pozar i/lub cigzkie

obrazenia ciata.

Nalezy starannie przechowywaé wszystkie przepisy i

wskazéwki bezpieczenstwa dla dalszego zastosowania.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia przed
uwaznym przeczytaniem i zrozumieniem
niniejszej instrukcji eksploatacji, jak réwniez
zafaczonych ,,Ogdlnych wskazéwek bezpieczenstwa“
(numer 3 41 30 465 06 0). Dokumenty te nalezy
zachowac¢ do dalszych zastosowan i przekazac je
oddajac lub sprzedajac elektronarzedzie.
Nalezy przestrzega¢ réwniez odpowiednich przepisow
krajowych w zakresie bezpieczenstwa elektrycznego i
higieny pracy.
Przeznaczenie elektronarzedzia:
recznie prowadzona frezarka krawedziowa,
przeznaczona do profesjonalnych zastosowan przez
odpowiednio wyksztatcony personel, w odpowiednich
warunkach atmosferycznych i przy uzyciu
zatwierdzonych przez firme FEIN narzedzi roboczych i
osprzetu:
= do obrébki elementéw ze stali, staliwa, stali
konstrukcyjnej drobnoziarnistej, stali szlachetnej,
aluminium, stopéw aluminium, mosiadzu i tworzyw
sztucznych
= do profesjonalnego uzytku w rzemiosle i
przemysle,
- do przygotowywania szwéw spawalniczych w
ksztatcie litery K, V, X i Y
= do wykonywania widocznych krawedzi w
produkgji maszyn i urzadzen
= do zaokraglania krawedzie w celu optymalnego
przygotowania przed lakierowaniem lub jako
ochrona przed uderzeniem

Szczegolne przepisy bezpieczenstwa.

Materiat przeznaczony do obrobki nalezy zamocowac
na stabilnym podiozu i zabezpieczy¢ przed
przesunigciem za pomoca zaciskow lub w inny podobny
sposoh. Jezeli obrabiany element przytrzymywany jest
reka lub przyciskany do ciata, pozostaje on niestabilny,
co moze skutkowa¢ utrata nad nim kontroli.

Nie nalezy uzywa¢ osprzetu, ktory nie jest przewidziany
i polecany przez producenta specjalnie do tego
urzadzenia. Fakt, ze osprzet daje sie zamontowa¢ do
elektronarzedzia nie jest gwarantem bezpiecznego
uzycia.

W zadnym wypadku nie nalezy uzywaé uszkodzonych
narzedzi roboczych. Przed kazdym uzyciem plytki
wieloostrzowe nalezy skontrolowacé pod katem peknieé,
starcia lub silnego zuzycia. W razie upadku
elektronarzedzia lub narzedzia rohoczego, nalezy
sprawdzié¢, czy nie ulegio ono uszkodzeniu, lub uzyé
inne, nieuszkodzone narzedzie rohocze.

Nalezy nosi¢ osobiste wyposazenie ochronne. W
zaleznosSci od rodzaju pracy, nalezy nosi¢ maske
ochronng pokrywajaca cala twarz, ochrone oczu lub
okulary ochronne. W razie potrzeby nalezy uzyé maski
przeciwpylowej, ochrony stuchu, rgkawic ochronnych
lub specjalnego fartucha, chroniacego przed matymi
czastkami Scieranego i obrabianego materiatu. Nalezy
chroni¢ oczy przed unoszacymi sie w powietrzu ciatami
obcymi, powstatymi w czasie pracy. Maska
przeciwpytowa i ochronna drég oddechowych musza
filtrowac¢ powstajacy podczas pracy pyt. Oddziatywanie
hatasu przez dtuzszy okres czasu, mozne doprowadzi¢
do utraty stuchu.

Nalezy uwazaé, by osohby postronne znajdowaly sie w
bezpiecznej odleglosci od strefy zasiegu
elektronarzedzia. Kazdy, kto znajduje si¢ w poblizu
pracujacego elektronarzedzia, musi uzywac osobistego
wyposazenia ochronnego. Odtamki obrabianego
przedmiotu lub pekniete narzedzia robocze moga
odpryskiwac i spowodowa¢ obrazenia réwniez poza
bezposrednia strefa zasiggu.

Podczas rozruchu elektronarzedzie nalezy mocno
trzymaé. Podczas rozbiegu do petnej predkosci
obrotowej, momenty odrzutu silnika moga
spowodowac przekrecenie sie elektronarzedzia w
dtoni.

W razie mozliwosci nalezy stosowac zaciski, aby
unieruchomié obrabiany element. Nie wolno trzymaé
obrabianych elementow niewielkich rozmiarow w
jednej rece, a elektronarzedzia w drugiej podczas
pracy. Unieruchomienie matych elementéw w imadle
zwolni obie rece dla lepszej kontroli nad
elektronarzedziem.

Nigdy nie wolno odklada¢ elektronarzedzia przed
catkowitym zatrzymaniem si¢ narzedzia roboczego.
Obracajace sie narzedzie moze wejé¢ w kontakt z
powierzchnia, na ktdra jest odiozone, przez co mozna
straci¢ kontrole nad elektronarzedziem.

Nie wolno przenosic elektronarzedzia, znajdujacego sie
w ruchu. Przypadkowy kontakt ubrania z obracajacym
si¢ narzedziem roboczym moze spowodowac jego
wciagniecie i wwiercenie sie narzedzia roboczego w
ciato osoby obstugujacej.

Nalezy regularnie czysci¢ szczeliny wentylacyjne
elektronarzedzia. Dmuchawa silnika wciaga pyt do
obudowy, a duze nagromadzenie pytu metalowego
moze spowodowac zagrozenie elektryczne.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw tatwopalnych. Iskry moga spowodowac ich
zapton.

Nie nalezy uzywac narzedzi, ktore wymagaja plynnych
Srodkdw chiodzacych. Uzycie wody lub innych
ptynnych $rodkéw chtodzacych moze doprowadzi¢ do
porazenia pradem.

Nalezy uzywacé urzadzein mocujacych lub imadia do
zamocowania obrabianego przedmiotu. W przypadku,
gdy obrabiany przedmiot trzymany jest w reku,
bezpieczna obstuga urzadzenia jest niemozliwa.
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Odrzut i odpowiednie wskazowki bezpieczenstwa
Odrzut jest nagla reakcja narzedzia na zablokowanie
lub zawadzanie obracajacego sie narzedzia roboczego.
Zaczepienie sie lub zablokowanie prowadzi do nagtego
zatrzymania sig obracajacego sie narzedzia roboczego.
Niekontrolowane elektronarzedzie zostanie przez to
szarpniete w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu narzedzia roboczego.

Gdy ptytka wieloostrzowa zacina sie lub zakleszcza w
obrabianym przedmiocie, jej zanurzona w obrabianym
przedmiocie krawedz moze si¢ zablokowac i
spowodowac jej wypadniecie lub odrzut urzadzenia.
Ruch uchwytu ptytki wieloostrzowej (w kierunku
osoby obstugujacej lub od niej) uzalezniony jest wtedy
od jego kierunku obrotu w miejscu zablokowania.
Ptytki wieloostrzowe sa przy tym narazone na
zlamanie.

Odrzut jest nastepstwem niezgodnego z
przeznaczeniem lub niewlasciwego zastosowania
elektronarzedzia. Mozna go unikna¢ przez zachowanie
opisanych ponizej odpowiednich srodkéw ostroznosci.
Elektronarzedzie nalezy mocno trzymac, a ciato i rece
ustawi¢ w pozycji, umozliwiajacej ztagodzenie sit
odrzutu. Osoba obstugujaca urzadzenie moze
opanowac sity szarpniecia i odrzutu poprzez
zachowanie odpowiednich $srodkéw ostroznosci.

Szczegolnie ostroznie nalezy obrabiac narozniki, ostre
krawedzie itd. Nalezy zapobiegaé temu, by narzedzia
rohocze zostaly odhite lub hy sie one zablokowaly.
Obracajace sig narzedzie robocze jest bardziej podatne
na zakleszczenie przy obrébce katéw, ostrych
krawedzi lub gdy zostanie odbite. Moze to sta¢ sig
przyczyna utraty kontroli lub odrzutu.

Narzedzie robocze nalezy wsuwac w materiat zawsze z
tego samego kierunku, z ktérego krawedz narzedzia
wychodzi z materialu (odpowiada temu samemu
kierunkowi, w jaki wyrzucane sa opitki).
Whprowadzenie elektronarzedzia w niewfasciwym
kierunku spowoduje wyskoczenie krawedzi tnacej
narzedzia roboczego z obrabianego elementu, co
spowoduje pociagniecie elektronarzedzia w tym
samym kierunku.

Nalezy unikaé¢ zablokowania sie plytki wieloostrzowej,
a takze zbyt duzej sily nacisku. Wysokos¢ fazy nie moze
przekracza¢ maksymalnie dopuszczalnej. Przeciazenie
ptytki wieloostrzowej zwieksza jej obciazenie i
podatnos¢ na zakleszczenie sig lub zablokowanie, a
zatem mozliwos¢ odrzutu lub ztamania sie ptytki.

Nie nalezy zhlizaé sie do obracajacej sie plytki
wieloostrzowej - niebezpieczny jest zarowno zakres za
plytka jak i przed nia. Jesli przesuwa sie plytke
wieloostrzowa w przedmiocie obrabianym w kierunku
od siebie, elektronarzedzie wraz z obracajaca sie plytka
moze w razie szarpnigcia odskoczy¢ w kierunku
operatora.

Stepione plytki wieloostrzowe lub takie, ktorych
powloka zuzyla sie nalezy w pore obrécié lub wymienic.
Stepione plytki zwigkszaja niebezpieczefistwo odrzutu
lub zablokowania sie urzadzenia w materiale.

Nie wolno stosowaé elektronarzedzia bez talerza
prowadzacego.

Pozostate wskazowki bezpieczenstwa

Podczas pracy nalezy uzywac¢ srodkéw
@ @ochrony stuchu.

Plytki wieloostrzowe, uchwyt do plytek
wieloostrzowych, obrabiany material oraz opitki moga
po zakonczeniu pracy hy¢ rozgrzane do wysokich
temperatur. Nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Stosowac nalezy wylacznie nieuszkodzone plytki
wieloostrzowe.

Rece nalezy trzymaé z daleka od zakresu pracy frezarki
i od narzedzi roboczych.

Nie wolno kierowac elektronarzedzia ani w swoim
kierunku, ani w kierunku innych oséb lub zwierzat.
Istnieje niebezpieczenstwo skaleczenia przez ostre lub
gorace narzedzia robocze.

Nalezy stosowa¢ stacjonarny system odsysania pylu
oraz czesto przedmuchiwaé otwory wentylacyjne.
Obroébka metali w ekstremalnych warunkach moze
spowodowac osadzenie sie wewnatrz elektronarzedzia
pylu metalicznego, mogacego przewodzi¢ prad. Moze
to mie¢ niekorzystny wptyw na izolacje ochronna
elektronarzedzia.

Zabronione jest przykrecanie lub nitowanie tabliczek i
znakow na elektronarzedziu. Uszkodzona izolacja nie
daje zadnej ochrony przed porazeniem pradem. Nalezy
uzywac naklejek.

Nie nalezy obrabia¢ materialow zawierajacych magnez.
Istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nie nalezy obrabia¢ CFK (tworzywa sztucznego
wzmocnionego widknem weglowym) ani materialow
zawierajacych azhest. Materiaty te uznawane sa za
rakotworcze.

W przypadku stwierdzenia uszkodzenia uchwytu
dodatkowego, nalezy wymieni¢ go na nowy.
Elektronarzedzia nie wolno eksploatowa¢, gdy uchwyt
dodatkowy jest uszkodzony.

Zastosowanie i obstuga akumulatora
(akumulatora blokowego).

Aby uniknaé zagrozen takich jak pozar, wybuch,
obrazenia skory lub inne skaleczenia, nalezy obchodzié¢
si¢ z akumulatorem przestrzegajac nastepujacych
wskazowek:

Nie wolno rozkiadaé, otwiera¢ lub przycinaé
akumulatoréw. Nalezy chroni¢ akumulatory przed
mechanicznymi uderzeniami. Uszkodzenie
akumulatora lub zastosowanie go w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem moze doprowadzi¢ do wystapienia
niebezpiecznych oparéw lub wycieku niebezpiecznych
substancji. Opary moga podrazni¢ drogi oddechowe.
Wyciekajacy elektrolit moze doprowadzi¢ do
podraznienia skéry lub oparzen.

Jezeli wyciekajacy elektrolit zamoczyt znajdujace sie w
poblizu elementy, nalezy skontrolowaé zamoczone
elementy, oczysci¢ je lub w razie potrzeby wymienié.
Akumulator nalezy chroni¢ przed wysokimi

temperaturami i przed ogniem. Akumulatora nie wolno
przechowywaé¢ w nastonecznionym miejscu.



Akumulator nalezy wyjmowac z oryginalnego
opakowania kratko przed przystapieniem do jego
eksploataciji.

Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac przy
elektronarzedziu nalezy wyjaé z niego akumulator.
Niezamierzone uruchomienie elektronarzedzia niesie
za soba niebezpieczenstwo skaleczenia.

Akumulator wyjmowaé wolno wylacznie przy
wylaczonym elektronarzedziu.

Akumulatory nalezy trzymaé z dala od dzieci.

Akumulator nalezy utrzymywac w czystosci i chronié go
przed wilgocia i kontaktem z woda. Zabrudzone styki
akumulatora i elektronarzedzia nalezy czyscic sucha i
czysta szmatka.

Akumulatory nalezy tadowac wylacznie w fadowarkach
zalecanych przez producenta. W przypadku uzycia
fadowarki, przystosowanej do fadowania okreslonego
rodzaju akumulatoréw, w sposéb niezgodny z
przeznaczeniem, istnieje niebezpieczenstwo pozaru.

Nieuzywany akumulator nalezy przechowywa¢ z dala od
spinaczy, monet, kluczy, gwozdzi, Srub oraz innych
drobnych przedmiotow metalowych, ktére mogtyhy
spowodowac zwarcie stykow akumulatora. Zwarcie
stykéw akumulatora moze spowodowac oparzenia lub
doprowadzi¢ do pozaru.

Przed przystapieniem do transportu lub do
przechowywania, elektronarzedzia akumulator nalezy z
niego wyja¢.

Stosowac nalezy wylacznie oryginalne akumulatory
firmy FEIN, przeznaczone do danego rodzaju
elektronarzedzia. Podczas pracy z niewlasciwymi,
uszkodzonymi, reperowanymi lub przerabianymi
akumulatorami, a takze z podrébkami lub
akumulatorami innych producentéw, oraz podczas ich
fadowania moze doj$¢ do pozaru lub eksplozji.

Nalezy stosowa¢ sie do wskazowek hezpieczenstwa
znajdujacych sie w instrukeji uzytkowania tadowarki
akumulatorow.

Drgania dziatajace na organizm czlowieka przez
konczyny gérne

Podany w niniejszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslona przez norme
EN 62841 procedura pomiarowa i moze zosta¢ uzyty
do poréwnywania elektronarzedzi. Mozna go tez uzy¢
do wstepnej oceny ekspozycji na drgania.

Podany poziom drgan jest reprezentatywny dla
podstawowych zastosowan elektronarzedzia. Jezeli
elektronarzedzie uzyte zostanie do innych zastosowan
lub z innymi narzedziami roboczymi, a takze, jesli nie
bedzie wystarczajaco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu pracy.
Aby doktadnie oceni¢ ekspozycje na drgania, trzeba
wzia¢ pod uwage takze okresy, gdy urzadzenie jest
wylaczone lub, gdy jest wprawdzie wiaczone, ale nie
jest uzywane do pracy. W ten sposéb taczna (obliczana
na petny wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania
moze okazaé sie znacznie nizsza.

rm
Nalezy wprowadzi¢ dodatkowe $rodki
bezpieczenstwa, majace na celu ochrone operatora
przed skutkami ekspozycji na drgania, np.: konserwacja
elektronarzedzia i narzedzi roboczych, zabezpieczenie
odpowiedniej temperatury rak, ustalenie kolejnosci
operacji roboczych.

Wartosci emisji drgan

Ustalono przy fazie 45°.

Uzyty materiat: S235JR, wytrzymato$¢ materiatu:

30 mm

a

Wartosci wazone
przyspieszenia

Zasada dziatania

drgan*
1. Etap pracy (c =3 mm) 4,0 m/s?
2. Etap pracy (c =5 mm) 4,6 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* Wartos¢ ta uzalezniona jest od rodzaju obrabianego materiatu
oraz od rodzaju obrébki, moze wiec zosta¢ przekroczona.

Obchodzenie sie z niehezpiecznymi pylami
Podczas obrébki ubytkowej za pomoca niniejszego
narzedzia powstaja pyly, ktére moga stanowi¢
zagrozenie.

Dotykanie lub wdychanie niektérych rodzajéw pytéw,
np. pytéw azbestowych lub z materiatéw zawierajacych
azbest, z powtok zawierajacych otéw, z metalu, z
niektérych rodzajéw drewna, mineratéw, czasteczek
silikatu z materiatéw zawierajacych kamien, $rodkow
zawierajacych rozpuszczalnik, substancji do ochrony
drewna, farb przeciwporostowych moze wywota¢
reakcje alergiczne i/lub choroby drég oddechowych,
raka i zaburzenia zwiazane z ptodnoscia. Ryzyko
spowodowane wdychaniem pytéw zalezy od stopnia
ekspozycji. Zaleca sie uzycie systemu odsysania,
dostosowanego do rodzaju pytu jak réwniez
osobistego wyposazenia ochronnego, a takze zadbanie
o dobra wentylacje stanowiska pracy. Obrébke
materiatléw zawierajacych azbest nalezy zleci¢
odpowiednim fachowcom.

W niesprzyjajacych warunkach moze doj$¢ do
samozapalenia pytéw drewnianych i pytéw z metali
lekkich, goracych mieszanek z pytéw szlifierskich i
substancji chemicznych lub wrecz do eksplozji. Nalezy
zapobiec, aby iskry powstajace podczas obrébki
spadaty na pojemnik na pyt; nalezy tez unika¢
przegrzania sie elektronarzedzia i obrabianego
materiatu. Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na
pyt, przestrzegajac przy tym wskazéwek producenta
obrabianego materiatu, jak réwniez obowiazujacych
przepiséw danego kraju.

Wskazowki dotyczace obstugi.
Elektronarzedzie nalezy uruchamia¢ przed

0 zetknieciem z obrabianym materiatem. W

przeciwnym wypadku moze doj$¢ do uszkodzenia

obrabianego elementu oraz narzedzi roboczych.

Podczas obrobki rolka prowadzaca musi stale przylega¢

do obrabianego materiatu.
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Uruchomione elektronarzedzie nalezy najpierw

odsuna¢ od obrabianego elementu, a nastepnie
wytaczy¢. W przeciwnym wypadku moze dojs¢ do
uszkodzenia obrabianego elementu oraz narzedzi
roboczych.

W razie wystapienia wyraznie styszalnych
podwyzszonych drgan nalezy skontrolowac
parametry nastawcze dla danego rodzaju materiatu oraz

stan techniczny narzedzi roboczych.

_ Istnieje niebezpieczenstwo

doznania obrazen przez opitki.
Rece, odziez itp. nalezy trzymac z dala od opitkéw. Nie
nalezy podejmowac préb usuniecia narzedzia
roboczego, gdy sie ono jeszcze obraca. Moze to
spowodowac powazne obrazenia.

_ Istnieje niebezpieczenstwo

skaleczen spowodowanych
ostrymi krawedziami glowicy frezujacej. Nie nalezy
dotyka¢ ostrych krawedzi gtowicy frezujacej.
_ Niebezpieczenstwo oparzenia
sie! Narzedzie robocze moze
rozgrzaé si¢ podczas pracy do bardzo wysokiej
temperatury. Poczekaé, az narzedzie robocze sie
ochfodzi:
= po odlozeniu elektronarzedzia
- przed przystapieniem do wymiany narzedzia
roboczego.
W razie potrzeby obrdci¢ lub przekreci¢ ptytke
wieloostrzowa, ktéra mozna zastosowac osiem razy.
Nalezy wzia¢ pod uwage, ze glowica frezarska, rolka
prowadzaca i ptytki wieloostrzowe moga sie réznic w
zaleznosci od zastosowania. Nalezy stosowaé
wylacznie osprzet przeznaczony do danego
zastosowania.
Podczas frezowania i obrébki promienia, nalezy zawsze
zwraca¢ uwage, aby ustawiona byta predko$¢ obrotowa
odpowiednia do obrébki danego materiatu.
Wypalanie, ciecie plazmowe i ciecie laserowe moze
spowodowac stwardnienie niektérych materiatéw na
krawedziach. Dzieki temu podane wartosci
orientacyjne moge sie silnie od siebie réznic.

Ustawianie wysokosci fazy (zob. str. 10/11)
a
<
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Stosowac¢ nalezy ptytki wieloostrzowe do fazowania.
Mozna je naby¢ jako osprzet opcjonalny. Talerzem
prowadzacym ustawi¢ wysokos¢ fazy ,,a“ za pomoca
wymiaru nastawczego. Wykona¢ prébke. Poniewaz
podziatka wykazuije tolerancje ok. = 1 mm (ok. 1/32"),
konieczne moze okaza¢ si¢ pewne doregulowanie.
Regulacja koficowa odbywa sie talerzem prowadzacym
za pomoca drugiej podziatki (cyfry od 1 do 15). Kazda
cyfra oznacza przestawienie talerza o 0,1 mm (1/254").

Maksymalny, uzalezniony od rodzaju obrabianego
materiatu wymiar nastawczy jak réwniez zalecany
zakres predkosci obrotowych znalezé mozna w
ponizszych tabelach.

Ustawianie wymiaru promienia (zob. str. 11)
Stosowac nalezy ptytki wieloostrzowe do promienia.
Mozna je naby¢ jako osprzet opcjonalny. Wymiar
nastawczy talerza prowadzacego nalezy dopasowac do
danego promienia. Warto$ci wymiaru nastawczego
mozna znalez¢ w dokumentacji osprzetu
dodatkowego. Zakres predkosci obrotowych
uzalezniony od rodzaju obrabianego materiatu mozna
znalez¢ w ponizszej tabeli.

maks. wymiar zalecany
nastawczy zakres
(dotyczy fazy 45° i predkosci
promienia) obrotowej
[mm] [inch
(cal)]

Aluminium 3,5 2/16 6

Stal

400 N/mm? 3,5 2/16 6

Stal

600 N/mm? 2,8 2/16 4-5

Stal

900 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5

Stal

szlachetna 1,4 1716 1-3

Podane wartosci sa warto$ciami uzyskanymi
doswiadczalnie i nie moga zostac¢
zagwarantowane.

Ohchodzenie si¢ z akumulatorami.

Uzytkowanie i fadowanie akumulatora dozwolone jest
tylko przy uzyciu fadowarek firmy FEIN i tylko
woéweczas, gdy akumulator znajduje sie w zakresie
temperatur roboczych lezacym miedzy 5°C - 45°C
(41°F - 113 °F). Temperatura akumulatora na
poczatku fadowania nie moze znajdowac sie poza
zakresem temperatur roboczych akumulatora.

Wskaznik LED | Znaczenie Akcja
1-4 zielone |Procentualny | Eksploatacja
diody LED stan stopnia
natadowania
akumulatora
Czerwone Akumulator | Natadowac
$wiatlo ciagle | jest prawie akumulator
catkowicie
roztadowany
Czerwone Akumulator | Przed
$wiatto nie jest przystapieniem do
migajace gotowy do tadowania
eksploatacji akumulator musi
miescic sie w
zakresie temperatur
roboczych
akumulatora
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Prawdziwy stan natadowania akumulatora ukazany
zostanie w procentach tylko przy wylaczonym silniku
elektronarzedzia.

Przed zblizajacym sie glebokim wytadowaniem sie
akumulatora, uktad elektroniczny elektronarzedzia
automatycznie wytacza silnik.

Konserwacja i serwisowanie.

@ Obrébka metali w ekstremalnych warunkach
moze spowodowac osadzenie sie¢ wewnatrz
elektronarzedzia pytu metalicznego,
bedacego w stanie przewodzi¢ prad. Nalezy czesto
przedmuchiwa¢ wnetrze elektronarzedzia (przez
otwory wentylacyjne) za pomoca suchego i
bezolejowego powietrza sprezonego.
Gwint regulacji wysokosci przy talerzu prowadzacym
nalezy czysci¢ i smarowac zgodnie z
zapotrzebowaniem. Odkreci¢ talerz prowadzacy i
wykreci¢ uchwyt talerza. Wyczysci¢ gwint z obu stron
i nasmarowac olejem.
Produktéw, ktéry miaty kontakt z azbestem nie wolno
oddawac¢ do naprawy. Produkty skazone azbestem
nalezy usuwac w sposéb zgodny z obowiazujacymi w
danym kraju przepisami prawnymi dotyczacymi
postepowania z azbestem.
Aktualna lista cze$ci zamiennych dla niniejszego
elektronarzedzia znajduje sie pod adresem
internetowym www.fein.com.
W razie potrzeby mozliwa jest wymiana we wiasnym
zakresie nastepujacych elementow:
Narzedzia robocze, rolka prowadzaca, akumulator

Rekojmia i gwarancja.

Rekojmia na produkt jest wazna zgodnie z ustawowymi
przepisami regulujacymi w kraju, w ktérym produkt
zostat wprowadzony do obrotu. Oprécz tego produkt
objety jest gwarancja firmy FEIN, zgodnie z deklaracja
gwarancyjna producenta.

W zakres dostawy nabytego elektronarzedzia moze
wchodzi¢ tylko cze$¢ ukazanego na rysunkach lub
opisanego w instrukgji eksploatacji osprzetu.

Oswiadczenie o zgodnoSci.

Firma FEIN oswiadcza z petna odpowiedzialnoscia, ze
niniejszy produkt zgodny jest z odpowiednimi
postanowieniami podanymi na ostatniej stronie
niniejszej instrukcji eksploatacji.

Dokumentacja techniczna: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ochrona Srodowiska, usuwanie
odpadéw.

Opakowanie, zuzyte elektronarzedzia i osprzet nalezy
dostarczy¢ do utylizacji zgodnie z przepisami z ochrony
$rodowiska.

Akumulatory nalezy oddawac¢ do punktu utylizacji w
stanie roztadowanym.

Jezeli akumulator nie roztadowat sie catkowicie, styki
nalezy zaklei¢ tasma izolujaca, w celu unikniecia
zwarcia.

Wyheér osprzetu (zob. str. 19).

Nalezy stosowa¢ wytacznie oryginalny osprzet firmy
FEIN. Osprzet musi by¢ przeznaczony dla danego typu
elektronarzedzia.

A Plytki wieloostrzowe do fazowania
B Ptytki wieloostrzowe do promienia
€ Rolka prowadzaca
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Traducerea instructiunilor de utilizare originale.

Simboluri, prescurtari si termeni utilizati.

Simbol, semn

Explicatie

2] )

Cititi neaparat documentele aldturate precum instructiunile de utilizare si indicatiile de
ordin general privind siguranta si potectia muncii.

Respectati instructiunile din textul sau schita aldturata!

Respectati instructiunile din textul sau schita aldturata!

Q> @

Semn de interzicere in general. Aceastd actiune este interzisa.

J

]
=2

Inaintea acestei etape de lucru, scoateti acumulatorul de pe masina electrici. In caz
contrar pornirea accidentald a sculei electrice poate provoca leziuni.

Nu atingeti componentele sculei electrice care se rotesc.

Tn timpul lucrului folositi ochelari de protectie.

Tn timpul lucrului folositi protectie auditivi.

Tn timpul lucrului folositi manusi de protectie.

Avertisment cu privire la muchiile ascutite ale sculelor, ca de exemplu tdisurile
cutitelor.

O suprafatd expusa atingerii este foarte fierbinte si prin aceasta, periculoasa.

2RO

Suprafata de prindere

=

Informatie suplimentara.

a)
m

Certifica conformitatea sculei electrice cu Normele Comunititii Europene.

Aceasti indicatie avertizeazd asupra posibilititii de producere a unei situatii periculoase
care poate duce la accidentare.

Colectati separat sculele electrice si alte produse electronice si electrice scoase din uz
si directionati-le citre o statie de reciclare ecologica.

Pornire

Oprire

blocat

deblocat

Turatie mici

Turatie mare

Tip acumulator

Tip incércator

\\

.
AN

Tip placa de tdiere reversibild
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Simbol, semn

Explicatie

pasti cupru (Cu)

vezi paragraful ,,Indicatii de utilizare.“

Gresare

Atentie: nu priviti citre lampa aprinsa!

(**) poate contine cifre sau litere

(Ax - Zx) Marcaj pentru scopuri interne

Simbol Unitate de masura Unitate de masura | Explicatie

internationala nationala
U V= V= Curent electric continuu
ng /min, min™", rpm, rot/min Turatie mers in gol de misurare (cu acumulatorul
r/min ncidrcat la capacitate maxim3)

f Hz Hz Frecventd

M.. mm mm Dimensiune, filet metric

%] mm mm Diametrul unei piese rotunde

91 % Cmax ° ° a=unghi de sanfrenare (unghi cap de frezare)

ﬂ%am mm mm ¢ (max., 45°)=Ilungime max. sanfren
a (max., 45°)=fniltime max. sanfren (cotd
reglare)

/n mm mm R=raza

i kg kg Greutate conform EPTA-Procedure 01

i w kg kg Greutat.ea sculei electrice fard acumulator si
accesoriu

i @ kg kg Greutatea acumulatorului

Log dB dB Nivel presiune sonora

Ly dB dB Nivel putere sonora

Lycpeak dB dB Nivel maxim putere sonora

K.. Incertitudine

a m/s2 m/s2 Valoarea vibratiilor emise conform EN 62841

(suma vectoriald a trei directji)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

Unititi de masura de baza sau derivate din
Sistemul International SI.

Pentru siguranta dumneavoastra.

Cititi toate instructiunile si
indicatiile privind siguranta si

protectia muncii. Nerespectarea instructiunilor si
indicatiilor privind siguranta si protectia muncii poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau provoca leziuni

grave.

Pastrati in vederea unei utilizari viitoare toate
instructiunile si indicatiile privind siguranta si protectia
muncii.

Nu folositi aceastd sculd electricd Thainte de a citi
temeinic §i a intelege in intregime prezentele
instructiuni de utilizare cit si ,,Instructiunile de

ordin general privind siguranta si protectia muncii‘
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(numir document 3 41 30 465 06 0) aliturate. Pastrati
documentatia amintita in vederea unei utilizari
ulterioare si transmiteti-le mai departe in cazul predarii
sau nstraindrii sculei electrice.

Respectati deasemenea normele nationale de protectia
muncii.

Destinatia sculei electrice:

Masind manuald de frezat muchii pentru utilizare

profesionala de citre personal instruit in acest scop, cu

scule si accesorii admise de FEIN , in mediu protejat la

intemperii:

= pentru prelucrarea pieselor de lucru din otel, fonta,
otel cu granulatie fina, otel inoxidabil, aluminiu,
aliaje de aluminiu, alama §i material plastic

= pentru utilizare profesionald in mica si marea
industrie

= pentru prelucrarea rosturilor de sudare in forma de
KV, XsiY

= pentru aplicarea de canturi vizibile n constructia de
instalatii, constructia de echipamente §i constructia
de magini

= pentru rotunjirea muchiilor in scopul pregatirii
optime n vederea vopsirii sau pentru protectie la
socuri mecanice

Instructiuni speciale privind siguranta gi
protectia muncii.

Fixati sau asigurati piesa de lucru pe o suprafata
stabila cu ajutorul menghinelor sau in alt mod. Daca
tineti piesa de lucru numai cu mina sau o imobilizati cu
propriul dumneavoastri corp, ea va fi instabild, ceea ce
poate duce la pierderea coontrolului.

Nu folositi accesorii care nu sunt prevazute si
recomandate in mod special de catre producator pentru
aceasta scula electrica. Faptul in sine cd accesoriul
respectiv poate fi montat pe scula dumneavoastra

electrica nu garanteaza in niciun caz utilizarea lui sigura.

Nu folositi accesoii defecte. inainte de utilizare,
controlati daca placile de taiere reversibile nu prezinta
ciobituri si fisuri, nu sunt tocite sau nu prezinta o uzura
puternica. In cazul in care scula electrica sau
accesoriul cade jos, verificati daca nu s-a deteriorat
sau utilizati un accesoriu nedeteriorat.

Purtati echipament personal de protectie. in functie de
utilizare, purtati o protectie completa a fetei, protectie
pentru ochi sau ochelari de protectie. Daca este cazul,
purtati masca de protectie impotriva prafului, protectie
auditiva, manusi de protectie sau sort special care sa
va fereasca de micile aschii si particule de material.
Ochii trebuie protejati de corpurile striine aflate in
zbor, apérute in cursul diferitelor aplicatii. Masca de
protectie impotriva prafului sau masca de protectie a
respiratiei trebuie sa filtreze praful degajat in timpul
utilizarii. Dacd sunteti expusi timp indelungat
zgomotului puternic, va puteti pierde auzul.

Aveti grija ca celelalte persoane sa pastreze o distanta
sigura fata de sectorul dumneavoastra de lucru. Oricine
patrunde in sectorul de lucru trebuie sa poarte
echipament personal de protectie. Fragmente din piesa
de lucru sau din dispozitivele rupte pot zbura
necontrolat i provoca réniri chiar in afara sectorului
direct de lucru.

La pornire, tineti intotdeauna ferm scula electrica. La
atingerea turatiei maxime, momentul de reactie al
motorului poate face ca scula electrici si se rasuceasca.

Pe cat posibil folositi menghine pentru fixarea piesei de
lucru. Nu tineti niciodata o piesa de lucru mica intr-o
mana iar scula electrica in cealalta mana in timp ce o
folositi pe cea din urma. Fixand strins cu menghine
piesele de lucru mici veti avea ambele maini libere
pentru un control mai bun al sculei electrice.

Nu puneti niciodata jos scula electrica inainte ca
accesoriul sa se fi oprit complet. Accesoriul care se
roteste poate ajunge in contact cu suprafata de sprijin,
fapt care vi poate face si pierdeti controlul asupra sculei
electrice.

Nu lasati scula electrica sa functioneze in timp ce o
transportati. In urma unui contact accidental cu
accesoriul care se roteste, acesta vi poate prinde
imbrdacdmintea i chiar patrunde in corpul
dumneavoastra.

Curatati regulat fantele de aerisire ale sculei
dumneavoastra electrice. Ventilatorul motorului atrage
praf in carcasd iar acumularea puternici de pulberi
metalice poate provoca pericole electrice.

Nu folositi scula electrica in apropierea materialelor
inflamabile. Scanteile pot duce la aprinderea acestor
materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de racire
lichizi. Folosirea apei sau a altor agenti de rdcire lichizi
poate duce la electrocutare.

Asigurati piesa de lucru. O piesd de lucru fixati cu un
dispozitiv de prindere este tinutd mai sigur decat atunci
cand o prindeti numai cu mana.

Recul si avertismente corespunzatoare

Reculul este reactia brusca aparuta in urma agatarii sau
blocirii unui accesoriu care se roteste, producandu-se
oprirea sa brusca. Din aceastd cauzi, o sculd electricd
necontrolati va fi accelerata in sens opus directiei de
rotatie a accesoriului in punctul de blocare.

Cand placa de tidiere reversibila se agata sau se
blocheazi in piesa de lucru, marginea plicii de tiiere
reversibile care intrd in piesa de lucru se poate bloca
acolo, ducand la iesirea placii de tdiere reversibile din
aceasta sau putdnd provoca un recul. Atunci suportul
placilor de tdiere reversibile se ve deplasa spre operator
sau Tn directie opusi acestuia, in functie de directia de
rotatie a suportului placii de tdiere reversibile in punctul
de blocare. Totodats, din aceastd cauzi, plicile de tdiere
reversibile se pot si rupe.

Reculul este consecinta utilizarii gresite sau defectuoase
a sculei electrice. El poate fi impiedicat prin mésuri
preventive adecvate precum cele descrise dupa cum
urmeaza.

Prindeti strans scula electrica si tineti-va corpul si
bratele intr-o astfel de pozitie incat sa puteti
contracara fortele de recul. Prin masuri preventive
adecvate operatorul poate stipani reculul si fotele de
reactie.

Lucrati extrem de atent in zona colturilor, muchiilor

ascutite, etc. Impiedicati ricogarea accesoriului de pe
piesa de lucru si blocarea acestuia. Accesoriul aflat in
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miscare de rotatie are tendinta sa se blocheze n colturi,
pe muchii ascutite sau cand ricogeaza in urma izbirii.
Aceasta duce la pierderea controlului sau la recul.

Conduceti acesoriul in material intotdeauna in aceeasi
directie in care marginea de taiere iese din material
(corespunde directiei in care sunt aruncate aschiile).
Daca conduceti scula electrica in directie gresita,
marginea de tiiere a accesoriului iese cu putere afard din
piesa de lucru iar scula electrici va fi antrenatd in aceastd
directie de avans.

Evitati blocajul placii de taiere reversibile sau nu
exercitati o presiune de apasare prea ridicata. Nu
reglati o inaltime de sanfren mai mare decat cea maxim
admisa. Supraincircarea plicilor de tiiere reversibile
creste solicitarea acestora cit si tendinta lor de a se
nclina gresit sau a se bloca, marindu-se astfel
posibilitatea unui recul sau a ruperii lor.

Evitati zona din fata si spatele placii de taiere
reversihile care se roteste. Daca deplasati placa de
tdiere reversibild in piesa de lucru in directie opusa
dumneavoastrd, in caz de recul scula electrica impreuna
cu placa de tdiere reversibila pot fi azvarlite direct spre
dumneavoastra.

ininarl:et,i respectiv schimbati din timp placile de taiere
reversibile tocite sau care prezinta stratul de acoperire
uzat. Plicile de tiiere reversibile tocite miresc
periccolul blocarii maginii i sciparii acesteia de sub
control..

Nu folositi scula electrica fara rola de ghidare.
Alte instructiuni de siguranta
@ @In timpul lucrului folositi protectie auditiva.

Placile de taiere reversibile, suportul acestora, piesa de
lueu si aschiile pot fi ferbinti dupa lucru. Purtati manusi
de protectie.

Folositi numai placi de taiere revershile ascutite,
nedeteriorate.

Tineti-va mainile departe de sectorul de frezare si de
dispozitivele de lucru.

Nu indreptati scula electrica spre dumneavoastra, spre
alte persoane sau animale. Exista pericol de ranire din
cauza accesoriilor ascutite sau fierbinti.

Folositi o instalatie sationara de aspirare si curatati
frecvent prin suflare fantele de aerisire. In cazul unor
conditii de utilizare extreme, in timpul prelucrarii
metalelor se poate depune praf bun conducitor electric
ninteriorul sculei electrice. Izolatia de protectie a sculei
electrice poate fi afectata.

Este interzisa ingurubarea sau nituirea de placute si
embleme pe scula electrica. O izolatie deteriorati nu
oferd protectie impotriva electrocutdrii. Folositi
etichete autocolante.

Nu prelucrati materiale care contin magneziu. Exista
pericol de incendiu.

Nu prelucrati CFK (material pastic armat cu fibre
carbon) si nici materiale care contin azbest. Acestea
sunt considerate a fi cancerigene.

Tnlocuti manerul suplimentar daca acesta este
deteriorat sau prezinta crapaturi. Nu folositi scula
electrici daca are méanerul suplimentar defect.

Utilizarea i manevrarea acumulatorului
(pachetului de acumulatori).

Pentru evitarea situatiilor periculoase cum ar fi
arsurile, incendiul, explozia, raniri ale pielii si alte raniri
in timpul manipularii acumulatorilor, va rugam sa
respectati urmatoarele indicatii:

Nu este permisa demontarea, deschiderea si
dezasamblarea acumulatorilor. Nu expuneti
acumulatorii socurilor mecanice. In caz de deteriorare
a acumulatorului si utilizare neconforma destinatiei, din
acesta se pot degaja vapori si se pot scurge lichide
nocive. Vaporii pot irita cdile respiratorii. Lichidul scurs
din acumulator poate duce la iritagii sau arsuri ale pielii.

in cazul in care lichidul scurs din acumulatorul
deteriorat a umectat obiectele invecinate, verificati
piesele respective, curatati-le sau, daca este necesar,
inlocuiti-le.

Nu expuneti acumulatorul la caldura sau la foc. Nu
depozitati acumulatorul in lumina directa a soarelui.

inainte de a-1 utiliza, extrageti acumulatorul din
ambalajul sau original.

inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice,
detasati acumulatorul de pe aceasta. In cazul in care
scula electricd porneste accidental, exista pericol de
rdnire.

Detasati acumulatorul de pe scula electrica numai dupa
ce in prealabil ati oprit-o.

Tineti acumulatorii la loc inaccesibil copiilor.

Pastrati acumulatorul curat si protejati-1 de umezeala si
apa. Curitati contactele murdare ale acumulatorului si
ale sculei electrice cu o lavetd uscatd, curati.

incarcati acumulatorii numai cu incarcatoarele
recomandate de producator. Daci un incircitor adecvat
pentru un anumit tip de acumulatori este folosit la
incdrcarea altor acumulatori, existd pericol de incendiu.

Feriti acumulatorii neutilizati de clamele de hirou,
monede, chei, cuie, suruburi sau alte obiecte metalice
mici care ar putea provoca suntarea contactelor. Un
scurtcircuit intre contactele acumulatorului poate avea
drept consecintd arsuri sau incendiu.

inainte de transport si depozitare, scoateti
acumulatorul din scula electrica.

Folositi numai acumulatori intacti, originali FEIN,
destinati sculei dumneavoastra electrice. In timpul
lucrului si la Tncarcarea unor acumulatori deterioratj,
reparati sau modificati, a unor produse contraficute si
de fabricatie striing, exista pericol de incendiu si/sau
explozie.

Respectati indicatiile privind siguranta cuprinse in
instructiunile de utilizare ale incarcatorului.

Viibratii mana-brat

Nivelul vibratjilor specificat in prezentele instructiuni a
fost masurat conform unei proceduri de mésurare
standardizate Tn EN 62841 si poate fi utilizat la
compararea sculelor electrice intre ele.
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Nivelul specificat al vibratiilor se refera la utilizarile
principale ale sculei electrice. Desigur in cazul in care
scula electrici va fi folosita pentru alte utilizari, cu
dispozitive de lucru neautorizate sau nu va beneficia de
o intretinere corespunzitoare, nivelul vibratiilor poate
fi diferit. Aceasta poate mari considerabil expunerea la
vibratii calculatd pe tot intervalul de lucru.

Pentru o evaluare precisi a expunerii la vibratii ar trebui
luate Tn considerare si perioadele de timp in care scula
electricd este opritd sau este in functiune dar nu este
folositd efectiv. Aceasta ar putea reduce semnificativ
expunerea la vibratii calculatd cumulativ pe intregul
interval de lucru.

Adoptati masuri suplimentare privind siguranta, pentru
a proteja operatorul impotriva efectelor vibratiilor, ca
de exemplu: intretinerea sculei electrice si a
dispozitivelor de lucru, mentinerea la cald a miinilor,
organizarea rationald a proceselor de lucru.

Valoarea vibratiilor emise
Determinati pentru un sanfren de 45°.
Material folosit: S235)R, grosime material: 30 mm

a

Procedura de lucru Acceleratie
evaluati*

1-a etapd de lucru (c =3 mm) 4,0 m/s?
a 2-a etapé de lucru (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Aceastd valoare masuratd depinde de material si de utilizare,
putdnd fi prin urmare si depasita.

Manipularea pulberilor periculoase
In timpul operatiilor de indepartare a materialului cu

aceastd unealtd, se degaja pulberi care pot fi periculoase.

Atingerea sau inhalarea anumitor pulberi ca de exemplu
azbest §i materiale care contin azbest, vopsele pe bazi
de plumb, metale, anumite tipuri de lemn, minerale,
particule de silicati provenind din materiale de
constructii din piatra, solventi, agenti de protectie a
lemnului, vopsele antifouling pentru cisterne, pot
provoca reactii alergice si/sau afectiuni ale cdilor
respiratorii, cancer, infertilitate. Riscul generat de
inhalarea acestor pulberi depinde de gradul de
expunere la acestea. Folositi o instalatie de aspirare
adecvati tipului de praf degajat precum si echipamente
personale de protectie si asigurati o bund ventilare a
locului de munci. Nu permiteti prelucrarea materialelor
care contin azbest decit de citre personal
corespunzitor calificat.

In conditii nefavorabile, praful de lemn si de metale
usoare, amestecurile fierbinti de praf de slefuire si
substante chimice se pot autoaprinde sau provoca
explozii. Impiedicati zborul scanteilor in directia
recipientului colector de praf precum si incélzirea
excesiva a sculei electrice §i a materialului slefuit, goliti
din timp recipientul colector de praf, respectati
instructiunile de prelucrare ale producitorului
materialului respectv ct si prescriptiile in vigoare in tara
dumneavoastra cu privire la materialele de prelucrat.

Instructiuni de utilizare.
Conduceti scula electricd spre piesa de lucru
numai dupa ce ati pornit-o. In caz contrar piesa de
lucru si accesoriile se pot deteriora.
Rola de ghidare trebuie sd se sprijine permanent pe
piesa de lucru n timpul prelucririi.
Mai inti scoateti scula electricd conectati afard din
piesa de lucru si apoi deconectati-o. In caz contrar
piesa de lucru si accesoriile se pot deteriora.
Daci vibratjile sculei electrice cresc evident,
0 verificati parametrii de reglare pentru fiecare
material prelucrat cit si starea accesoriiului.

Pericol de ranire din cauza

agchiilor. Feriti-va
intotdeauna de aschii méinile, imbricamintea etc. Nu
ncercati sa indepartati accesoriul cat timp el se mai
roteste incd. Aceasta poate cauza raniri grave.

Pericol de ranire din cauza

muchiilor ascutite ale capului
de frezare. Nu atingeti muchiile ascutite ale capului de
frezare.

Pericol de arsuri. Accesoriul
se poate incalzi in timpul
utilizarii. Lisati accesoriul si se riceasci:
= dupa ce ati pus jos scula electrica
= Tnainte de a schimba accesoriul.
Tn caz de nevoie rotiti sau intarceti plicile de tiiere
reversibile care pot fi reutilizate de opt ori. Aveti in
vedere faptul ci, capul de frezare, rola de ghidare si
plicile de tdiere reversibile pot varia in functie de
utilizare. Folositi numai accesorii admise pentru
utilizarea respectiva.
La sanfrenare si la rotunjirea muchiilor aveti grija sd
reglati treapta de turatie adecvata in functie de material.
Prin ardere, tiiere cu plasma sau cu laser, diferitele
materiale se pot intdri pe margini. Din acest motiv
valorile orientative indicate pot varia foarte mult.

Reglarea inaltimii sanfrenului (vezi
pagina 10/11)

0(/' c

la

Folositi plicile de tdiere reversibile pentru sanfrenare
disponibile ca accesorii. Fixati pe rola de ghidare
ndltimea de sanfrenare ,,a“ deasupra diviziunii
corespunzitoare valorii de reglare. Prelucrati o piesd de
probd. Deoarece scala prezintd o toleranta de cca.

+ 1 mm (cca. 1/32"), poate fi necesari o reajustare.
Reajustarea se face cu ajutorul celei de a doua scale
(cifre de la1 la 15) pe discul de ghidare. Cu fiecare cifri,
rola de ghidare este rotiti 0,1 mm (1/254"). In
urmitoarele doua tabele gésiti valorile de reglare
maxime fn functie de material cit si treptele de turatie
recomandate.
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Reglarea razei (vezi pagina 11)

Folositi plci de tdiere reversibile pentru rotunijit sunt
disponibile ca accesorii. Valoarea de reglare a rolei de
ghidare trebuie adaptatd in functie de raza. Gisiti
valoarea de reglare mentionatd pe accesoriu. Treapta de

turatie in functie de material o gisiti in tabelul urmator.

Valoare de reglare Treapta de
maxima turatie
(pentru sanfren si recomandata
raza de 45°)
[mm] [inch]

Aluminiu 3,5 2/16 6

Otel

400 N/mm?  [3,5 2/16 6

Otel

600 N/mm?2 | 2,8 2/16 4-5

Otel

900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5

Otel

inoxidabil 1,4 1/16 1-3

0 Valorile specificate reprezinta valori
experimentale si nu pot fi garantate.

Manipularea acumulatorului.

Depodzitati, folositi si incarcati acumulatorul numai cu
incdrcitoare FEIN, in domeniul temperaturilor de lucru
dintre 5°C - 45°C (41°F - 113 °F). La inceputul
procesului de incarcare, temperatura acumulatorului
trebuie si se afle in domeniul temperaturilor de lucru
ale acumulatorului.

Indicator cu | Semnificatie Actiune
LED-uri
LED verde nivel deincarcare | Functionare
1-4 n procente
lumind rogie | Acumulatorul Tncircati
continud este aproape acumulatorul
descarcat
lumind rogie | Acumulatorul nu | Aduceti
intermitentd | este pregitit de | acumulatorul in
functionare domeniul
temperaturilor de
lucru, apoi
incarcati-

Nivelul procentual real de incircare a acumulatorului
este afisat numai atunci cand motorul sculei electrice
este oprit.

Tnainte de a se ajunge la descircarea profundi a
acumulatorului, sistemul electronic opreste automat
motorul.

Intretinere si asistenta service post-

vanzari.

@ Tn cazul unor conditii de utilizare extrem de
grele, la prelucrarea metalelor, in interiorul
sculei electrice se poate depune praf bun

conducitor electric. Suflati frecvent aer comprimat

uscat si fard ulei prin orificiile de aerisire in interiorul
sculei electrice.

Curatati si gresati daca este necesar filetul reglajului de

naltime a rolei de ghidare. Desurubati rola de ghidare

si scoateti afard suportul rolei de ghidare. Curitati si i

gresati pe ambele parti filetul.

Produsele care au intrat in contact cu azbestul, nu

trebuie date la reparat. Eliminati produsele contaminate

cu azbest conform reglementirileor in vigoare in tara
dumneavoastra privind eliminarea deseurilor care
contin azbest.

Gasiti lista actuald de piese de schimb pentru aceastd

sculd electricd pe internet, la www.fein.com.

Puteti schimba si singuri, daca este necesar,

urmatoarele piese:

Accesorii, rold de ghidare, acumulator

Garantia legala de conformitate i
garantia comerciala.

Garantia legald de conformitate a produsului se acorda
conform reglementirilor legale din tara punerii in
circulatie a acestuia. In plus, FEIN acorda o garantie
comerciala conform certificatului de garantie al
producitorului FEIN.

Setul de livrare al sculei dumneavoastri electrice poate
sd cuprindd numai o parte a accesoriilor descrise sau
ilustrate n prezentele instructiuni de folosire.

Declaratie de conformitate.

Firma FEIN declara pe proprie raspundere ci acest
produs corespunde prevederilor specificate la ultima
pagind a prezentelor instructiuni de utilizare.
Documentatie tehnici la: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Protectia mediului inconjurator,

eliminare.

Ambalajele, sculele electrice si accesoriile scoase din uz
trebuie directionate citre o statie de reciclare ecologica.
Dupa ce mai intdi i-ati descdrcat, directionati
acumulatorii citre un punct de colectare a deseurilor
sortate.

Tn cazul in care acumulatorii nu sunt complet descircatj,
ca o mdsura preventiva, izolati conectorii acestuia cu
banda adeziva.

Alegerea accesoriilor (vezi pagina 19).
Folositi numai accesorii originale FEIN. Accesoriile
trebuie si fie destinate tipului respectiv de scula
electrica.

A Plici de taiere reversibile pentru sanfrenare
B Plici de taiere reversibile pentru rotunjire
C Rola de ghidare
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Prevod originalnega navodila za obratovanje.

Uporabljeni simboli, kratice in pojmi.

Simbol, znaki

Razlaga

©e

Nujno preberite priloZeno dokumentacijo, kot je to Navodilo za obratovanje in Splosna
varnostna navodila.

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

Sledite navodilom bliZnjega besedila ali slike!

QPr@

Splo3ni znak za prepoved. To dejanje je prepovedano.

J

]
=2

Pred tem delovnim korakom odstranite akumulatorsko baterijo iz elektri¢énega orodja.
Sicer obstaja nevarnost poskodb zaradi nenamernega vklopa elektri¢nega orodja.

Ne dotikajte se rotirajocih delov elektri¢nega orodja.

Pri delu morate uporabljati zasCito za oci.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito sluha.

Pri delu morate uporabljati zas¢ito za roke.

Pozor pred ostrimi robovi na vstavnem orodju, kot npr. rezili na rezalnih nozih.

Doti¢na povrsina je zelo vroda in zaradi tega zelo nevarna.

Podrogje drzala

2> OO ¢

Dodatna informacija.

a)
m

Potrdilo o skladnosti elektri¢nega orodja z direktivami Evropske skupnosti.

To opozorilo prikazuje moZno nevarno situacijo, ki lahko privede do resnih poskodb ali
smrti.

Loceno zbirajte elektri¢na orodja in druge elektrotehni¢ne in elektri¢ne proizvode in
poskrbite za njihovo okolju prijazno recikliranje.

Vklop

Izklop

aretirano

ni aretirano

Majhno stevilo vrtljajev

Veliko Stevilo vrtljajev

Tip akumulatorske baterije

Tip polnilne naprave

@@@%%EE@HMI

Tip obradljiva rezalna ploséa




Simbol, znaki Razlaga

Bakrena pasta (Cu)

glejte poglavje ,,Navodila za uporabo.*

Naoljiti

Pozor: Ne glejte v svetleco svetilko!

lahko vsebuje Stevilke ali crke

(Ax - Zx) Oznaka za interne namene

Znaki Mednarodna enota Nacionalna enota | Razlaga

U V= V= Elektri¢na enosmerna napetost

ng /min, min™!, rpm, /min Dimenzionirano Stevilo vrtljajev v prostem teku
r/min (pri napolnjeni akum. bateriji)

f Hz Hz Frekvenca

M. mm mm Mera, metri¢ni navoj

9] mm mm Premer okroglega dela

a= kot naklona pri rezkanju (kot rezkalne glave)

¢ (maks., 45°)=maks. dolZina naklona pri
rezkanju

a (maks., 45°)=maks. vi§ina naklona pri rezkanju
(nastavitvena mera)

R=radij

] ke kg

TeZa v skladu z EPTA-Procedure 01

i f kg kg

Teza elektri¢nega orodja brez akumulatorske
baterije in vstavnega orodja

[ Rz kg kg

Teza akumulatorske baterije

Lpa dB dB Nivo hrupa

Lya dB dB Mo¢ hrupa

Lpcpeak dB dB Najvisji nivo hrupa

K. Negotovost

a m/s? m/s? Emisijske vrednosti vibracij v skladu z EN 62841

(vektorska vsota treh smeri)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Osnovne in izpeljane enote iz mednarodnega
merskega sestava Sl.

Za vaso varnost.

_ Preberite vsa varnostna opozorila in
navodila. Neupostevanje varnostnih

navodil in napotkov lahko povzrodi elektri¢ni udar,

pozar in/ali tezke poskodbe.

Shranite vsa varnostna opozorila in navodila za

prihodnost.

Tega elektri¢nega orodja ne uporabljajte tako

dolgo, preden niste temeljito prebrali tega

navodila za uporabo ter prilozenih ,,Splosnih
varnostnih opozoril* (tevilka spisa 3 41 30 465 06 0)
in jih v celoti razumeli. Navedeno dokumentacijo
shranite za kasnej$o uporabo in jo izrocite naprej pri
posredovaniju ali odsvojitvi elektri¢nega orodja.
Prav tako upostevajte zadevne nacionalne predpise
varstva pri delu.
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Namembnost elektricnega orodja:

Roéno voden stroj za rezkanje robov za uporabo v

profesionalne namene s strani poducenega

upravljalnega osebja z vstavnimi orodiji in priborom, ki

je dovoljeno s strani podjetja FEIN v vremensko

za§¢itenem okolju:

= za obdelavo obdelovancev iz jekla, jeklene litine,
drobno zrnatega jekla, legiranega jekla, aluminija,
aluminijevih legur, medenine in umetne mase

= za uporabo v komercialne namene v industriji in
obrti

= za pripravo varilnih fug v obliki K, V, X'in Y

= zaizdelavo vidnih robov pri izdelavi naprav,
aparatov in strojev

- za zaokroZitev robov za optimalno pripravo pred
lakiranjem ali kot zascita pri udarcih

Posebna varnostna navedila.

Pritrdite in zavarujte ohdelovanec s pomocjo primeZev
ali na drug naéin na stabilno podlogo. Ce drZite
obdelovanec z eno roko ali Ce ga drZite proti svojemu
telesu, ga ni mo¢ stabilizirati, kar lahko privede do
izgube nadzora nad njim.

Ne uporabljajte pribora, ki ga proizvajalec za to orodje
ni specialno predvidel in katerega uporabe ne
priporoéa. Zgolj dejstvo, da lahko nek pribor pritrdite
na Vase elektricno orodje, Se ne zagotavlja varne
uporabe.

Ne uporabljajte poskodovanih vstavnih orodij. Pred
vsako uporaho preglejte obraéljive rezalne plosée na
luéenje in razpoke, potrosenost ali moéno obraho. Ce
vam elektricno orodje ali njegovo vstavno orodje pade
na tla, preverite, ali je poSkodovano ali pa uporabite
neposkodovano vstavno orodje.

Uporabljajte osebno zascitno opremo. Odvisno od vrste
uporabe si nataknite zas¢itno masko ¢ez cel obraz,
zascito za o€i ali zas¢itna ocala. Ce je potrebno, nosite
zaSéitno masko proti prahu, zaséitne glusnike, zas¢itne
rokavice ali specialni predpasnik, ki Vas bo zavaroval
pred manjSimi delci materiala, ki nastajajo pri
brusenju. OC¢i je treba zavarovati pred tujki, ki nastajajo
pri razli¢nih vrstah uporabe naprave in letijo naokrog.
Zascitna maska proti prahu ali dihalna maska morata
filtrirati prah, ki nastaja pri uporabi. Predolgo
izpostavljanje glasnemu hrupu ima lahko za posledico
izgubo sluha.

Pazite, da bodo druge osebe varno oddaljene od Vasega
delovnega obmogja. Usak, ki stopi na delovno obmogje,
mora nositi osebno zaséitno opremo. Odlomljeni delci
obdelovanca ali zlomljena vsadna orodja lahko odletijo
stran in povzrocijo telesne poskodbe, tudi izven
neposrednega delovnega obmodja.

Elektriéno orodje morate pri zagonu trdno drzati v roki.
Pri pospeSevanju na polno Stevilo vrtljajev lahko
reakcijski moment motorja vodi do tega, da se
elektri¢no orodje zasuka.

Ce je mozno, uporabljajte primeze za fiksiranje
ohdelovanca. Nikoli ne drzite majhnega ohdelovanca v
eni roki in elektriéno orodje v drugi roki, medtem ko ga
uporabljate. Z vpetjem majhnih obdelovancev imate
lahko roki prosti za bolj$o kontrolo elektri¢nega
orodja.

Ne odlagajte elektricnega orodja, dokler se vsadno
orodje popolnoma ne ustavi. Vrtece se vsadno orodje
lahko pride v stik z odlagalno povrsino, zaradi ¢esar
lahko izgubite nadzor nad elektri¢nim orodjem.

Elektricno orodje naj medtem, ko ga prenasate
naokrog, ne deluje. Vrtece se vsadno orodje lahko
zaradi nakljuénega kontakta zagrabi Vase oblacilo in se
zavrta v Vase telo.

Prezracevalne reze VaSega elektricnega orodja morate
redno €istiti. Ventilator motorja povlece v ohisje prah
in velika koli¢ina nabranega prahu je lahko vzrok za
elektriéno nevarnost.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini gorljivih
materialov. Ti materiali se lahko zaradi iskrenja
vhamejo.

Ne uporabljajte vsadnih orodij, ki za hlajenje
potrebujejo tekoéino. Uporaba vode ali drugih tekogin
lahko povzrodi elektri¢ni udar.

Zavarujte ohdelovanec. Varneje je, da drzite
obdelovanec z vpenjalno napravo, kot pa z roko.

Povratni udarec in ustrezna opozorila

Udarec nazaj je nepricakovana reakcija zaradi vstavnega
orodja, ki se je zataknilo ali zablokiralo. Zataknitev ali
blokada povrzroci nenadno zaustavitev rotirajocega
vstavnega orodja. S tem se pospesi nekontrolirano
elektri¢no orodje v nasprotni smeri vrtenja vstavnega
orodja na blokirnem mestu.

Ce se npr. obradljiva rezalna plo$¢a v obdelovancu
zatakne ali zablokira, se lahko rob obracljive rezalne
plosce, ki prodre v obdelovanec, zatakne in to lahko
povzroci odtrganje plosce ali pa udarec nazaj. Drzalo
obradjive rezalne plo$ce se nato pomakne v smeri do
uporabnika ali pa od njega stran, glede na smer vrtenja
drzala obradljive rezalne ploSce na mestu blokade. Pri
tem se lahko obradljive rezalne plosce tudi zlomijo.
Udarec nazaj je posledica nepravilne ali pomanjkljive
uporabe elektriénega orodja. To lahko prepredite s
primernimi previdnostnimi ukrepi, kot je opisano v
nadaljevanju.

Trdno pridrzite elektricno orodije ter telo in roke
pomaknite v pozicijo, s katero lahko prestrezete
protiudarne sile. Uporabnik lahko s primernimi
previdnostnimi ukrepi nadzoruje protiudarne in
reakcijske sile.

Posebno previdno delajte v kotih, na ostrih robovih in
podobnih povrsinah. Preprecite, da bi vsadna orodja
odskocila od obdelovanca in se zagozdila. Vrtece se
vsadno orodje se v kotih, na ostrih robovih ali ce
odskodi, zlahka zagozdi. To povzrodiizgubo nadzora ali
povratni udarec.

Vodite vstavno orodje vedno v tisto smer v material, kjer
rezalni rob zapusti material (ustreza isti smeri, v kateri
se odvrzejo ostruzki). Ce pomikate elektri¢no orodje v
napacno smer, to povzroci pobeg rezalnega roba
vstavnega orodja iz obdelovanca, kar povzrodi poteg
elektri¢nega orodja v to smer pomika.
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Preprecite hlokado obracljive rezalne plosce ali
premocno pritiskanje. Ne smete namestiti vecje kot pa
maksimalno dovoljene viine naklonskega roba.
Preobremenitev obracljive rezalne plo$ce poveca njeno
obremenjenost in dovzetnost za zataknitev ali blokado

in s tem moZnost udarca nazaj ali lom brusilnega telesa.

Izogibajte se obmocju pred in za rotirajoco obracljivo
rezalno plo$¢o. Ce premikate obradljivo rezalno ploséo
v orodju v smeri vstran od vase roke, se lahko v
primeru udarca nazaj elektri¢no orodje z vrteco
obradljivo plosco zaluca direktno v vaso smer.

Pravocasno obrnite 0z. nadomestite obraéljive rezalne
ploSce, pri katerih se je povrsina obrabila. Ce obragljive
rezalne plosce otopijo, to poveca nevarnost, da se stroj
zatakne in udari nazaj.

Elektriénega orodja ne smete uporabiti brez kroznega
vodila.

Nadaljna varnostna navodila
@ @Pri delu morate uporabljati zascito sluha.

Po opravilu so obracljive rezalne plosée, drzala
obracljivih rezalnih plos¢, obdelovanci in ostruzki lahko
vroci. Nosite zaséitne rokavice.

Uporabite izkljuéno ostre, nepoSkodovane obracljive
rezalne plosce.

Drzite roke stran od obmocja rezkanja in stran od
vstavnih orodij.

Elektricnega orodja ne obracajte proti svojemu telesu
ali telesu drugih oseb ali Zivali. Obstaja nevarnost
poskodb zaradi ostrih ali vrocih vstavnih orodij.
Uporabite stacionarno odsesovalno napravo in pogosto
izpihujte prezracevalne zareze. Pri ekstremnih pogojih
uporabe se lahko prevodni prah, ki nastane pri obdelavi
kovin, nabere v notranjosti elektri¢nega orodja. To
lahko negativno vpliva na zas¢itno izolacijo elektri¢nega
orodja.

Prepovedano je privijacenje ali koviéenje ploséic in
znakov na elektri¢no orodje. Poskodovana izolacija ne
nudi zascite proti elektricnemu udaru. Uporabljajte
lepilne plos¢ice.

Ne obdelujte materiala, ki vsebuje magnezij. Obstaja
nevarnost pozara.

Ne smete ohdelovati CFK (umetna masa, ojacana s
karbonskimi viakni) in ne materiala, ki vsebuje azbest.
Te snovi veljajo za kancerogene.

Nadomestite poskodovan ali razpokan dodatni roéaj.
Elektricnega orodja ne smete uporabljati s
poskodovanim dodatnim rocajem.

Uporaba akumulatorske haterije

(akumulatorskega bloka) in nacin ravnanja z njo.

Da hi preprecili nevarnosti kot opekline, pozar,
eksplozije, poskodbe koze in druge poskodbe pri
rokovanju z akumulatorskimi baterijami, prosimo
upostevajte naslednja opozorila:

Akumulatorskih baterij ne smete razstaviti, odpreti ali
razkosati. Akumulatorskih baterij ne smete izpostavljati
mehanskim udarcem. Pri poskodbi in nepravilni
uporabi akumulatorske baterije lahko izstopijo
Skodljive pare in tekocine. Te pare lahko povzrocijo
draZenje dihalnih poti. Izstopajoca tekocina
akumulatorske baterije lahko povzrodi draZenje koze
ali opekline.

V primeru, da bi tekogina, ki bi izstopila iz posSkodovane
akumulatorske baterije, oSkropila predmete v okolici,
morate te predmete preveriti, jih oéistiti in jih po
potrebi zamenjati.

Zavarujte akumulatorsko baterijo pred vrogino ali
ognjem. Akumulatorske baterije ne hranite na direktni
sonéni svetlobi.

Akumulatorsko baterijo vzemite Sele takrat iz
originalne embalaze, ko jo zelite uporabiti.

Pred pricetkom del, ki jih opravljate neposredno na
elektricnem orodju, vzemite akumulatorsko baterijo iz
elektriénega orodja. Ce se elektri¢no orodje
nenamerno zaZene, obstaja nevarnost poskodb.

Akumulatorske baterijo snemite le, ko je elektricno
orodje izklopljeno.

Poskrhite, da otroci ne hodo prisli v stik z
akumulatorsko baterijo.

Poskrhite za cisto¢o akumulatorske baterije in jo
zasScitite pred vlago in vedo. O¢istite umazane
prikljucke akumulatorske baterije in elektri¢nega orodja
s suho, Eisto krpo.

Akumulatorske baterije polnite samo s polnilnimi
napravami, ki jih priporoéa proizvajalec. Za polnilno
napravo, ki je primerna na doloceno vrsto
akumulatorskih baterij, obstaja nevarnost poZara v
primeru, Ce jo uporabljate z drugimi akumulatorskimi
baterijami.

Neuporabljene akumulatorske baterije se ne smejo
nahajati v bliZini pisarniskih sponk, kovancev, kljucev,
Zehljev, vijakov ali drugih majhnih kovinskih
predmetov, ki bi lahko povzrogili premostitev
kontaktov. Kratek stik med kontakti akumulatorja
lahko posledi¢no povzroci opekline ali pozar.

Pri transportu in skladiS¢éenju morate akumulatorsko
baterijo vzeti iz elektricnega orodja.

Uporabljajte le brezhibne originalne akumulatorske
baterije FEIN, ki so primerne za vasSe elektriéno orodje.
Pri polnjenju in delu z neustreznimi, poskodovanimi,
popravljenimi ali predelanimi akumulatorskimi
baterijami, ponaredki in akumulatorskimi baterijami
tujih znamk obstaja nevarnost poZara in/ali eksplozije.

Upostevajte varnostna navodila, ki so opisana v
navodilu za obratovanje akumulatorske polnilne
naprave.

Vibracije rok

Podane vrednosti nivoja vibracij v teh navodilih so se
izmerile v skladu s standardiziranim merilnim
postopkom po EN 62841 in se lahko uporabljajo za
primerjavo elektri¢nih orodij med seboj. Primeren je
tudi za zadasno oceno obremenjenosti z vibracijami.
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Naveden nivo vibracij reprezentira glavne uporabe
elektri¢nega orodja. Ce pa elektri¢no orodje
uporabljate Se v druge namene, z odstopajocimi
vstavnimi orodji ali pri nezadostnem vzdrzZevanju, lahko
nivo vibracij odstopa. To lahko obremenjenosti z
vibracijami med dolo¢enim obdobjem uporabe
obéutno poveda.

Za natanénej$o oceno obremenjenosti z vibracijami
morate upostevati tudi tisti €as, ko je naprava
izklopljena in sicer tece, vendar dejansko ni v uporabi.
To lahko ombremenjenost z vibracijami preko
celotnega obdobja dela ob&utno zmanjsa.

Dolocite dodatne varnostne ukrepe za zascito
uporabnika pred vpljivi vibracij, npr. vzdrZevanje
elektri¢nega orodja in vstavnih orodij, segrevanje rok,
organizacija delovnih postopkov.

Emisijske vrednosti za vibracije

Izra¢unano pri robu pod naklonom 45°.

Uporabljen material: $235)R, debelina materiala:
30 mm

a

Delovni postopek Ocenjen
pospesek *

1. Delovni postopek (C =3 mm) 4,0 m/s?
2. Delovni postopek (C =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*Ta merlina vrednost je odvisna od materiala in uporabe in se
lahko zaradi tega tudi prekoraci.

Rokovanje z nevarnimi prahovi

Pri delovnih postopkih, kjer se odstranjuje material,
nastajajo pri delu s tem orodjem prahovi, ki so lahko
nevarni.

Dotik ali vdihavanje nekaterih prahov, npr. azbesta in
materialov, ki vsebujejo azbest, svinéenega premaza,
kovin, nekaterih vrst lesa, mineralov, silikatnih delcev
kameninskih materialov, barvnih topil, sredstev za
zaiCito lesa, antivegetativnih premazov za plovila lahko
pri osebah povzrodijo alergi¢ne reakcije in/ali obolenja
dihal, rak, okvare plodnosti. Tveganje zaradi vdihavanja
prahov je odvisno od ekspozicije. Uporabite primeren
nacin odsesovanyja, ki je usklajen z vrsto nastalega prahu
ter osebno zas¢itno opremo in poskrbite za dobro
odzradevanje delovnega mesta. Obdelavo materialov, ki
vsebujejo azbest prepustite le strokovnjakom.

Lesni prah in prah lahkih kovin, vro¢e mesanice
brusnega prahu in kemi¢ne snovi se lahko pod
neugodnimi pogoji samostojno vnamejo ali povzrocijo
eksplozijo. Preprecite iskrenje v smeri zbiralnikov
prahu ter pregrevanje elektricnega orodja in brusnega
materiala, pravocasno izpraznite zbiralnike prahov,
upostevajte opozorila za obdelavo, ki so od proizvajalca
materiala ter predpise, ki so za obdelavo materialov
veljavni v vasi drzavi.

Navodila za uporabho.
Elektri¢no orodje pomaknite do obdelovanca le

takrat, ko je vklopljeno. V nasprotnem primeru
lahko poskodujete obdelovanec in vstavno orodje.

Pri obdelavi mora vodilna gred vselej nalegati ob
obdelovancu.
Odstranite vklopljeno elektri¢no orodje najprej
od obdelovanca in ga nato izklopite. V
nasprotnem primeru lahko poskodujete obdelovanec
in vstavno orodje.
Ce boste vibracije elektri¢nega orodja opazno
povecali, morate preveriti nastavne parametre za
konkretni vstavni material in stanje vstavnega orodja.

_ Nevarnost poSkodb zaradi
ostruzkov. Roke, oblaéila itd.
morate drZati vedno stran od ostruzkov. Ne poskusajte

odstraniti vstavnega orodja takrat, ko se Se vrti. To
lahko povzroci poskodbe.

_ Nevarnost poskodb zaradi ostrih

robov rezkalne glave. Ne dotikajte
se ostrih robov rezkalne glave.
_ Nevarnost opeklin: Elektricno orodje
lahke pri uporabi postane vroce.
Pustite, da se elektri¢no orodje ohladi:
= po odloZitvi elektri¢nega orodja
- pred menjavo orodja..
Po potrebi zavrtite ali obrnite obracljive rezalne plosce,
ki jih je mogoce osemkrat vstaviti. Pazite na to, da lahko
rezkalna glava, vodilna gred in obradljive rezalne plosce
po potrebi variirajo. Uporabite samo pribor, ki je
dopusten za ustrezno uporabo.
Pri obdelavi naklonskega roba in radija pazite na to, da
bo odvisno od materiala nastavljena pravilna stopnja
vrtljajev.
Zaradi gorenja, plazemskega ali laserskega rezanja se
lahko razlicni materiali na robovih utrdijo. Na ta nacin
lahko navedene orientacijske vrednosti zelo mocno
variirajo.

Nastavitev visine naklonskega roba (glejte
stran 10/11)

f{/' c

la

Uporabite obradljive rezalne plosce za naklonski rob, ki
so dobavljive kot pribor. ViSino naklonskega roba ,,a“
nastavite preko nastavitvene mere na vodilnem
krozniku. Izdelajte testni kos. Ker ima skala tolerancu
pribl. = 1 mm (ca. 1/32") je lahko morebiti potrebno
opraviti naknadno justiranje. Naknadno justiranje
opravite z drugo skalo (Stevilke 1 do 15) na vodilnem
krozniku. Glede na 3tevilko se vodilni kroZnik prestavi
za 0,1 mm (1/254"). Maksimalna, od materiala odvisna
nastavna mera ter priporocljiva stopnja vrtljajev je
razvidna iz obeh naslednijih tabel.
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Nastavitev mere radija (glejte stran 11)
Uporabite obradljive rezalne plosce za radij, ki so
dobavljive kot pribor. Nastavna mera vodilnega
kroZnika se mora prilagoditi konkretnemu radiju.
Vrednosti za nastavno mero so navedene na priboru.
Stopnija Stevila vrtljajev, ki je odvisna od materiala, je
razvidna iz tabele.

Maks. nastavnamera | priporocljiva
(velja za naklonski stopnja
rob 45° in radij) vrtljajev
[mm] [inch]

Aluminij 3,5 2/16 6

Jeklo

400 N/mm? |35 2/16 6

Jeklo

600 N/mm?2 | 2,8 2/16 4-5

Jeklo

900 N/mm?2 [2,8 2/16 4-5

Legirano

jeklo 1,4 1/16 1-3

0 Nevedene vrednosti so vrednosti iz izkuSen;j in ji
ni mogoce garantirati.

Rokovanje z akumulatorsko baterijo.
Akumulatorsko baterijo skladiCite, uporabljajte in
polnite izklju¢no s polnilnimi napravami FEIN v
temperaturnem obmogju 5°C - 45°C (41°F -

113 °F). Temperatura akumulatorske baterije se mora
na zacetku polnilnega postopka nahajati v obmo¢ju
delovne temperature.

LED-prikaz Pomen Akcija
1-4zelena | Stanje Delovanje
LED napolnjenosti v
odstotkih
Rdeda trajna | Akumulatorska | Napolnite
lu¢ baterija je skoraj | akumulatorsko
prazna baterijo

Rdeca Akumulatorska | Akumulatorska
utripajoca lu¢ | baterija ni baterija se mora
pripravljeno za | nahajati v obmocju
uporabo delovne
temperature, nato
jo napolnite

Le ko je motor elektri¢nega orodja ustavljen, se bo
prikazal pravilni delez napolnjenosti akum. baterije v
odstodkih.

Ko se bliZa globinska izpraznitev akumulatorske
baterije, elektronika avtomatsko ustavi motor.

\izdrzevanje in servis.
) Pri ekstremnih pogojih uporabe se lahko
& prevodni prah, ki nastane pri obdelavi kovin,
usede v notranjosti elektriénega orodja. |z
notranjosti elektricnega orodja pogosto izpihavajte
prezracevalne zareze s suhim in neoljnatim stisnjenim
zrakom.

Po potrebi oistite in namaZite navoj viSinske nastavitve
na vodilnem kroZniku. Odvijte vodilni kroZnik in
odvijte drzalo vodilenega kroZznika. Z obeh straneh
odistite navoj ter ga naoljite.

Izdelkov, ki so prisli v stik z azbestom, ne smete vroditi
v popravilo. Izdelke, ki so prisli v stik z azbestom
morate odstraniti v skladu z ustreznimi veljavnimi
nacionalnimi predpisi za odstranjevanje odpadkov z
vsebnostjo azbesta.

Aktualni seznam nadomestnih delov se nahaja na spletni
strani pod www.fein.com.

Naslednje dele lahko po potrehi samostojno zamenjajte:
Vstavna orodja, vodilni valj, akumulatorska baterija

Jamstvo in garancija.

Jamstvo za izdelek velja v skladu z zakonskimi pravili v
drzavi, kjer se je izdelek dal v promet. Poleg tega vam
daje FEIN garancijo v skladu z izjavo proizvajalca FEIN.
V obsegu dobave elektri¢nega orodja se lahko nahaja
tudi le del pribora, ki je opisan ali naslikan v tem
navodilu za obratovanje.

Izjava o skladnosti.

Podijetje FEIN izjavlja pod izkljuéno odgovornostjo, da
taizdelek ustreza navedenim zadevnim dolo¢ilom, ki so
opisana na zadnji strani tega navodila za obratovanje.
Tehni¢na dokumentacija se nahaja pri:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Varstvo okolja, odstranitev odpadkov.
EmbalaZe, odpadna elektri¢nega orodja in pribor
morate reciklirati v skladu z varstvom okolja.
Akumulatorske baterije smete samo v praznem stanju
odvreci med recikliran odpad.

Pri nepopolno izpraznjenih akumulatorskih baterijah
zaradi preprecevanja kratkega stika izolirajte
povezovalni vti€ z lepilnim trakom.

Izhor pribora (glejte stran 19).
Uporabite le originalni pribor podjetja FEIN. Pribor
mora biti namenjen za tip elektri¢nega orodja.

A Obradljive rezalne plos¢e za naklonski rob
B Obradljive rezalne plosce za radij
€ Vodilna gred
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Prevod originalnog uputstva za upotrebu.

Upotrebljeni simboli, skraéenice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

©e

Neizostavno ditajte priloZena dokumenta kao uputstvo za rad i opsta sigurnosna
upozorenja.

Sledite uputstva u sledecem tekstu ili grafici!

Sledite uputstva u slede¢em tekstu ili grafici!

QPr@

Znak opste zabrane. Ova radnja je zabranjena.

)

]
=2

Pre ovoga radnog zahvata ukloniti akumulator iz elektri¢nog alata. Inace postoji opasnost
od povredjivanja nenamernim kretanjem elektri¢nog alata.

Rotirajuce delove elektri¢nog alata ne dodirivati.

@

Pri radu koristite zaStitu za odi.

Pri radu koristite zastitu za sluh.

U radu koristite zastitu za ruku.

Opomena pred ostrim ivicama upotrebljenog alata, kao na primer posekotine od noZeva
Za presecanje.

>>Re@d®(

Povrsina za dodirivanje je vrlo vrela i opasna.

Podruéje zahvata

1+

Dodatna informacija.

m |

Potvrdjuje usaglaSenost elektri¢nog alata sa smernicama Evropske Zajednice.

A UPOZORENJE

Ovo upozorenje pokazuje moguéu opasnu situaciju, koja moZe uticati na najozbiljnije
povrede ili smrt.

Prikazane elektri¢ne alate i druge elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode sakupljajte
odvojeno i odvozite na reciklazu koja odgovara zastiti covekove okoline.

Ukljuéiti

Iskljuciti

utvrdjeno

nije utvrdjeno

Bez broja obrtaja

Veliki broj obrtaja

Tip akumulatora

Tip punjaca

LleRhFERRER

Tip obrtne ploce za rezanje
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Simbol, znak Objasnjenje

Bakrena pasta (Cu)

vidi poglavlje ,,Uputstvo za rukovanje.“

Nauljite

Paznja: Ne gledajte u zaslepljujuéu lampu!

moZe sadrZati brojeve ili slova

Oznaka za internu uporebu

Znak Jedinica Jedinica Objasnjenje
internacionalna nacionalna
U V= V= Elektri¢ni jednosmerni napon
ng /min, min™!, rpm, /min Nominalni broj obrtaja u praznom hodu (sa
r/min potpuno napunjenim akumulatorom)
f Hz Hz Frekvencija
M. mm mm Dimenzija, metricki navoj
(%) mm mm Presek nekog okruglog dela
91 % Cmax ° ° a=kut zako3enja (ugao glave za glodanje)
7 Tamax mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. duZina zako3enja
a (maks., 45°)=maks. visina zakoSenja (mera

podesenja)

& mm mm R=radijus

i kg kg Tezina prema EPTA-Procedure 01
i f kg kg TeZina elektri¢nog alata bez akumulatora i
umetnutog alata
i @ kg kg Tezina bez akumulatora
Loa dB dB Nivo zvucnog pritiska
Lya dB dB Brzi nivo snage
Lycoeak dB dB Vr3ni nivo zvucnog pritiska
K. Nesigurnost
a m/s? m/s? Emisiona vrednost vibracija je prema EN 62841
(Zbir vektora tri pravca)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Bazne i izvedene jedinice iz internacionalnog
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | sistema jedinica SI.
min, m/s min, m/s
Za Vasu sigurnnst_ Ne upotrebljavajte ovaj elektri¢ni alat, pre nego
flito: : §to temeljno ne procitate i potpuno razumete
A UPOZORENIJE Citajte sva sigurnosna ovo uputstvo za rad kao i priloZena ,,Op3ta

upozorenja i uputstva. Propusti
kod odrzavanja sigurnosnih upozorenja i uputstava
mogu prouzrokovati elektri¢ni udar, poZar i/ili teSke

sigurnosna upozorenja“ (broj spisa 3 41 30 465 06 0).
Cuvajte navedenu dokumentaciju za kasniju upotrebu i
predajte je kod nekog otudjenja ili davanja elektri¢nog

povrede. I
Cuvajte sva sigurnosna upozorenja i uputstva za alat. L ) _
budu[’:“ost_ Pathe isto tako na vazece naClOnaIne proplse O zastiti

na radu.
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Odredjivanje elektricnog alata:

Ruéno vodena glodalica za zakoSenja za upotrebu u

profesionalne svrhe od poducenog radnog osoblja sa

radnim alatima i priborom koji je odobrila firma FEIN, u

sredini zasti¢enoj od vremenskih uslova:

~ zaobradu obradaka od ¢elika, levanog &elika, Celika
finog zrna, plemenitog &elika, aluminijuma, legura
aluminijuma, mesinga i plastike

= za komercijalnu upotrebu u industriji i zanatu

za pripremu zavarenih spojeva oblika K, V, Xi Y

= za postavljanje vidljivih ivica u gradnji postrojenja,
uredaja i masina

= za zaobljivanje ivica radi optimalne pripreme za
lakiranje ili kao zastita od udara

Specijalna sigurnosna upozorenja.

Pricurstite i osigurajte alat stegama ili na drugi nacin za
stahilnu podlogu. Ako obradak drZite samo rukom ili uz
telo, on ostaje nestabilan, $to moZe da uzrokuje gubitak
kontrole.

Ne koristite pribor, koji proizvodjac nije specijalno
predvideo i preporucio za ovaj elektricni alat. Samo
zato $to pribor mozZete da pricvrstite na Vas elektri¢ni
alat, ne garantuje sigurnu upotrebu.

Ne koristite ostecene radne alate. Pre svake upotrehe
proverite obrtne ploce za rezanje na procepe i pukotine,
trosenije ili veliko habanje. Ako elektricni alat ili radni
alat padne na pod, proverite da li je ostecen ili koristite
neostecen radni alat.

Nosite licnu zastitnu opremu. Upotrebljavajte zavisno
od namene potpunu zastitu za lice, zastitu za o¢i ili
zastitne naocare. Ako odgovara, nosite masku za
prasinu, zastitu za sluh, zastitne rukavice ili specijalnu
kecelju, koja male éestice od brusenja i materijal drze
na odstojanju od Vas. O¢i treba da budu zasti¢ene od
stranih tela koja bi letela okolo, koja nastaju pri
razlic¢itim radovima. Maska za prasinu ili disanje mora
filtrirati praSinu koja nastaje prilikom rada. Ako ste
izloZeni dugo glasnoj buci, moZete izgubiti i sluh.

Pazite kod drugih osoba na sigurno rastojanje do vaseg
podrucja rada. Svako ko udje u podrucje rada, mora
nositi liénu zastitnu opremu. Odlomljeni komadi
radnog komada ili polomljenog upotrebljenog alata
mogu odleteti i prouzrokovati povrede i izvan direkt-
nog radnog podrudja.

Drzite elektricni alat pri startu uvek dobro i éursto. Pri
podizanju obrtaja na pune obrtaje moze reakcioni
momenat motora uticati na to, da se elektri¢ni alat
uvije(deformise).

Ako je moguce, koristite stege da biste fiksirali
obradak. Nikad ne drZite malen obradak u jednoj ruci, a
elektricni alat u drugoj dok ga koristite. Stezanjem
malih obradaka imacete obe ruke slobodne za bolju
kontrolu nad elektri¢nim alatom.

Ne ostavljajte nikada elektricni alat pre nego Sto se je
upotrebljeni alat potpuno umirio. Upotrebljeni alat koji
se okre¢e moze dospeti u kontakt sa povrsinom za
odlaganje, kada mozete izgubiti kontrolu nad
elektri¢nim alatom.

Ne dopustite da elektricni alat radi, dok ga nosite. Vase
odelo moZe biti zahvaceno slu€ajnim kontaktom sa
upotrebljenim alatom koji se okrece i upotrebljeni alat
moze povrediti Vase telo.

Cistite redovno proreze za vazduh Vaseg elektriénog
alata. Motorna duvaljka vuce prasinu u kudiste i dosta
sakupljene metalne prasine moze prouzrokovati
elektri¢nu opasnost.

Ne upotrebljavajte elektricni alat u blizini zapaljivih
materijala. Varnice mogu zapaliti ove materijale.

Ne upotrebljavajte nikakve alate koji traze teéno
rashladno sredstvo. Upotreba vode ili drugih tecnih
rashladnih sredstava moZe uticati na elektri¢ni udar.

Obezbedite radni komad. Radni komad koji drZi neki
zatezni uredjaj se sigurnije drZi nego sa VaSom rukom.

Povratan udarac i odgovarajuce uputstva sa
upozorenjima

Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili
blokiranog rotacionog radnog alata. Zaglavljenje ili
blokiranje uzrokuje naglo zaustavljanje rotacionog
radnog alata. Time se nekontrolisani elektri¢ni alat
ubrzava u smeru okretanja radnog alata na mestu
blokiranja.

Ako se obrtna ploca za rezanje zaglavi ili blokira u
obratku, ivica obrtne ploce za rezanje koja se ureze u
obradak moZe da se zaglavi i time slomi obrtnu plo¢u za
rezanje ili uzrokuje povratni udar. Drzac obrtne ploce
za rezanje tada se pomera prema rukovaocu ili dalje od
njega, zavisno od smera okretanja drZaca obrtne ploce
za rezanje na mestu blokiranja. Pri tome mogu da se
slome i obrtne ploce za rezanje.

Povratni udar je posledica pogresne ili nepravilne
upotrebe elektri¢nog alata. Moguce ga je spreciti
prikladnim merama predostroZnosti koje su opisane u
nastavku.

Cursto drite elektricni alat i postavite telo i ruke u
poloZaj u kom mozZete da apsorbujete sile povratnog
udara. Rukovalac prikladnim merama predostroZnosti
moZe da savlada sile povratnog udara i reakcione sile.

Radite posebno oprezno u podrucju ¢oSkova, ostrih
ivica itd. Sprecite da se upotrebljeni alat odbije od
radnog komada i slepljuje. Upotrebljeni alat koji se
okrece sklon je u ¢oskovima, kod ostrih ivica i ako se
odbije, tome da se zaglavi. Ovo prouzrokuje gubitak
kontrole ili povratan udarac.

Uvek umetnuti alat uvodite u istom pravcu u materijal u
kojem ivica seciva napusta materijal (odgovara istom
pravcu, u kojem se izbacuje piljevina). Vodjenje
elektri¢nog alata u pogre$nom pravcu uti¢e na lom ivice
seiva umetnutog alata iz radnog komada, usled cega se
elektri¢ni alat uvla¢i u ovom pravcu pomaka.

Izhegavaijte blokiranje obrine ploce za rezanje ili
od maksimalno dozvoljene. Preopterecenje obrtnih
ploca za rezanje povecanja njihovo naprezanje i
sklonost savijanju ili blokiranju i time moguénost
povratnog udara ili loma obrtne ploce za rezanje.
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Izbegavajte podrucje ispred i iza rotacione obrtne ploce
za rezanje. Ako obrtnu plo¢u za rezanje u obratku
pomerate od sebe, u slucaju povratnog udara elektricni
alat sa rotacionom obrtnom plo¢om za rezanje moze da
se direktno odbaci prema vama.

Pravovremeno okrenite i zamenite tupe obrtne ploce za
rezanje ili ploce sa istroSenom oblogom. Tupe obrtne
plode za rezanje povecavaju opasnost da se masina
zaglavi i slomi.

Ne koristite elektriéni alat bez tanjira za vodenje.

Dalja sigurnosna uputstva

@ @Pri radu koristite zastitu za sluh.

Obrtne ploce za rezanje, drZaci obrtnih ploca za rezanje,
obradak i strugotine mogu da butu vreli nakon rada.
Nosite zastitne rukavice.

Koristite samo oStre, neostecene obritne ploce za
rezanje.

Drzite ruke dalje od podruéja glodanja i od radnih alata.

Ne upravljajte elektricni alat na sehe samog, druge
osobe ili Zivetinje. Postoji opasnost od povrede usled
ostrih ili vrelih upotrebljenih alata.

Upotrebljavajte stacionarni uredjaj za usisavanje i
izduvavajte cesto proreze za ventilaciju. Kod
ekstremnih uslova upotrebe moze se kod obrade
metala taloZiti leteca prasina u unutra$njosti elektri¢nog
alata. Zastitna izolacija elektriénog alata moze se
ostetiti.

Zabranjeno je zavrtati tablice i znake na elektri¢ni alat
ili ih nitovati. Ostecena izolacija ne pruza neku zastitu
protiv elektri¢nog udara. Upotrebljavajte lepljive
tablice.

Ne obradjujte materijal koji sadrzi magnezijum. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradjujte CFK (pojacivac ugljeniénih vlakana
plastike) i materijal koji sadrZi azbest. Oni vaze kao
izazivadi raka.

Zamenite ostecenu ili napuklu dodatnu dr$ku. Ne
koristite elektri¢ni alat sa oSte¢enom dodatnom
drskom.

Upotreba i rad sa akumulatorom
(akumulatorski blok).

Da hi izbegli opasnosti kao Sto su opekotine, pozar,
eksploziju, povrede koZe i druge povrede pri ophodjenju

sa akumulatorom, obratite paznju na sledeé¢a uputstva:

Akumulatori se ne smeju rastavljati, otvarati ili
smanijivati. Ne izlaZite akumulatore mehanickim
udarima. Pri oStecenju i nestrucnoj upotrebi
akumulatora mogu izlaziti Stetna isparenja i te¢nosti.
Isparenja mogu nadraZivati disajne puteve. Tecnost
akumulatora koja izlazi moZe uticati na nadraZaje koze
ili opekotine na koZi.

U sluéaju da iz oSteéenog akumulatora izadje tecnost i
ovlazi ivicne predmete, prekontroliSite odgovarajuce
delove, ocistitre ih ili ih u datom sluc¢aju zamenite.

Ne izlazite akumulator toploti ili vatri. Ne éuvajte
akumulator na suncevom svetlu.

Izvadite akumulator tek onda iz njegovog originalnog
pakovanja, kada treba da se koristi.

lzvadite akumulator pre rada na elektricnom alatu iz
elektriénog alata. Ako elektri¢ni alat krene slu&ajno,
postoji opasnost od povreda.

Izvadite akumulator samo pri iskljuéenom elektriénom
alatu.

Drzite akumulatore Sto dalje od dece.

Drzite akumulator Gist i zastiéen od vlage i vode. Cistite
zaprljane prikljucke akumulatora i elektri¢nog alata sa
nekom suvom, &istom krpom.

Punite akumulatore samo sa uredjajima za punjenje
koje je preporuéio proizvodjaé. Preko uredjaja za
punjenje koji je pogodan za odredjenu vrstu
akumulatora, postoji opasnost od poZara, ako se koristi
sa drugim akumulatorima.

Drzite nekoriséeni akumuator dalje od kancelarijskih
spajalica, novéica, kljuceva eksera, zavrtranja ili drugih
malih metalnih predmeta, koji bi mogli prouzrukovati
premoscavanje kontakata. Kratak spoj izmedju
kontakata akumulatora moze za posledicu imati pozar
ili vatru.

Uklonite akumulator pri transportu i éuvanju
elektricnog alata.

Upotrebljavajte samo neoStecene originalne FEIN-
akumulatore, koji su odredjeni za Vas elektricni alat. Pri
radu sa i punjenju pogresnih, ostecenih, popravljanih ili
doradjenih akumulatora, imitacija i stranih fabrikata
postoji opasnost od poZzara i/ili opasnost od eksplozije.

Sledite sigurnosne savete u uputstvu za rad uredjaja za
punjenje akumulatora.

Vibracije ruke i Sake

Nivo vibracija naveden u ovim upozorenjima je
izmeren prema jednom mernom postupku koji je
standardizovan u EN 62841 i moze se upotrebiti za
poredjenje elektri¢nih alata jedan sa drugim. Pogodno
je i za privremenu procenu opterecenja vibracijama.
Navedeni nivo vibracija predstavlja glavne primene
elektri¢nog alata. Ako se svakako elektri¢ni alat
upotrebljava za druge namene, sa upotrebljenim alatima
koji odstupaju ili nedovoljnim odrzavanjem, moZe nivo
vibracija odstupati. Ovo moZe opterecenje vibracijama
znacajno povecati preko celog radnog vremena.

Za neku ta¢nu procenu opterecenja vibracijama trebalo
bi uzeti u obzir i vreme, u kojem je uredjaj iskljucen, ili
doduse radi, medjutim nije stvarno u upotrebi. Ovo
moZe znacajno redukovati opterecenje vibracijama
preko celog radnog vremena.

Utvrdite dodatne sigurnosne mere za zastitu radnika
pre delovanja vibracija kao na primer: OdrZavanje
elektri¢nih alata i alata za upotrebu, odrZavajte ruke
tople, organizacija radnog postupka.
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Emisione vrednosti za vibraciju
Utvrdeno kod zakoSenja od 45°.
Kori$¢eni materijal: S235JR, debljina materijala: 30 mm

a

Postupak rada Vrednovano
ubrzanje*

1. radni korak (¢ =3 mm) 4,0 m/s2
2. radni korak (c =5 mm) 4,6 m/s2
Ka 1,5 m/s?

* Ova izmerena vrednost zavisi od materijala i primene i zbog
toga moZe i da se prekoradi.

Ophodjenje sa opasnom prasinom

Kod rada sa skidanjem materijala sa ovim alatom nastaju
prasine, koje mogu biti opasne.

Dodir ili udisanje nekih prasina na primer azbesta i
materijala koji sadrZe azbest, prezama koji sadrze
olovo, metala, nekih vrsta drveta, minerala, Cestica
silikata materijala koji sadrze kamen, rastvaraca za boju,
sredstava za zastitu drveta, sredstava za upotrebu
vodenih vozila moze izazvati kod osoba alergijske
reakcije i/ili obolenja disajnih puteva, rak, oStecenja
rasplodjavanja. Rizik usled udisanja prasine zavisi od
ekspozicije. Koristite jedno usisivanje koje odgovara
nastaloj prasini kao i li¢nu zastitnu opremu i pobrinite
se za dobro provetravanje radnog mesta. Prepustite rad
sa azbestnim materijalom samo strucnjacima.

Drvenu prasinu i prasinu lakih metala, vreme meSavine
brusene prasine i hemijskih materijala mogu pod
nepovoljnim uslovima podleci samopaljenju ili
prouzrokovati eksploziju. Izbegavajte varnicenje u
pravcu rezervoara sa prasinom kao i pregrevanje
elektri¢nog alata i materijala koji se brusi, praznite na
vreme rezervar za prasinu, pazite na uputstva za
preradu proizvodjaca materijala kao i na propise koji

vaZe u VaSoj zemlji za materijale koje treba preradjivati.

Uputstva za rad.

Vodite samo ukljucen radni alat prema obratku.
Inace obradak i radni alati mogu da se ostete.
Prilikom obrade valjak za vodenje mora uvek da leZi na

obratku.
Prvo udaljite ukljucen elektri¢ni alat, a zatim ga
0 iskljucite. Inace obradak i radni alati mogu da se
oltete.
Ako se vibracije elektri¢nog alata znatno povecaju,
proverite podesene parametre prema koris¢enom
materijalu i stanju radnog alata.

Opasnost od povreda zhog
GUROZGRENIE strugotina. Ruke, odecu itd. uvek

drzite podalje od strugotina. Ne pokusavajte uklanjati
radni alat dok se jo$ okrece. To moZe da uzrokuje teske
povrede.

AUPOZORENJE Opasnost od povreda zhog ostrih
ivica glave za glodanje. Ne
dirajte ostre ivice glave za glodanje.

A UPOZORENIJE Opasnost od poZara. Upotrebljeni
alat mozZe pri upotrebi da postane

vreo. Neka se ohladi upotrebljeni alat.

= Posle ostavljanja elektri¢nog alata.

= pre promene elektri¢nog alata.

Po potrebi okrenite ili obrnite obrtne ploce za rezanje

koje mogu da se koriste osam puta. Imajte na umu da se

glava za glodanje, valjak za vodenje i obrtne ploce za

rezanje mogu razlikovati zavisno od primene. Za to

koristite samo pribor odobren za odgovaraju¢u

primenu.

Kod obrade zakoSenja i radijusa pazite da je podeSen

pravilan stepen broja obrtaja zavisno od materijala.

Lemljenje, rezanje plazmom ili laserom mogu da

stvrdnu razne materijale na ivicama. Zbog toga

navedene orijentacione vrednosti mogu jako da se

razlikuju.

Podesavanje visine zakoSenja (pogledajte
stranu 10/11)

“{/’c

S la

Koristite obrtne ploce za rezanje zakoSenja koje su
dostupne kao pribor. Podesite visinu zakosenja ,,a“
preko mere podesenja na tanjiru za vodenje. |zradite
probni komad. Budu¢i da skala ima toleranciju od
okox 1 mm (oko 1/32"), moZe biti potrebna ponovna
kalibracija. Ponovna kalibracija se obavlja preko druge
skale (brojke 1 do 15) na tanjiru za vodenje. Po svakoj
brojci se tanjir za vodenje pomera za 0,1 mm (1/254").
Maksimalna mera podesenja, zavisna od materijala, i
preporuceni stepen broja obrtaja su navedeni u sledece
dve tabele.

Podesavanje mere radijusa (pogledajte

stranu 11)

Koristite obrtne ploce za rezanje radijusa koje su
dostupne kao pribor. Mera podesenja tanjira za vodenje
se mora prilagoditi odgovaraju¢em radijusu. Vrednosti
mere podesenja su navedene u odgovaraju¢em priboru.
Stepen broja obrtaja zavisan od materijala je naveden u
sledecoj tabeli.
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Maks. mera Preporuceni
podesenja stepen broja
(vazi za zakoSenje od | obrtaja
45° i radijus)
[mm] [in€]
Aluminijum | 3,5 2/16 6
Celik
400 N/mm? |35 2/16 6
Celik
600 N/mm? |2,8 2/16 4-5
Celik
900 N/mm?2 |2,8 2/16 4-5
Plemeniti
&elik 1,4 1/16 1-3

Navedene vrednosti su empirijske vrednosti i ne
mogu se garantovati.

Ophodijenje sa akumulatorom.

Cuvanje, rad i punjenje akumulaora samo sa FEIN
uredjajima za punjene u podrudju radne temperature
od 5°C - 45°C (41 °F - 113 °F). Temperatura
akumulatora mora na pocetku radnje punjenja da bude
u podrudju radne temperature akumulatora.

LED- Znacenje Akcija

pokazivaé

1-4 zeleni | procentualno | Rad

LED stanje punjenja

cveno Akumulator je | Napuniti akumulator

trajno skoro prazan

svetlo

crveno Akumulator Dovesti akumulator u

trepéuce nije spreman | radno temperaturno

svetlo za rad podrudje, potom
puniti

Pravo procentualno stanje punjenja akumulatora
prikazuje se samo pri zaustavljenom motoru
elektri¢nog alata.

Kod predstojeceg dubokog praznjenja akumulatora
elektronika automatski zaustavlja motor.

Odrzavanije i servis.

Kod ekstremnih uslova kori$¢enja moze se
& pri obradi metala nataloZiti lagana pra3ina u

unutrasnjosti elektri¢nog alata. Izduvavajte

Cesto unutra$njost elektricnog alata kroz proreze za

ventilaciju sa suvim i komprimovanim vazduhom bez

pritiska.

Po potrebi odistite i podmaZite navoj podesavanja visine

na tanjiru za vodenje. Odvrnite tanjir za vodenje i

izvadite drza¢ tanjira za vodenje. Oistite obe strane

navoja i nauljite ga.

Proizvodi koji su dosli u dodir sa azbestom, nesmeju se
dati na popravku. Proizvode koji su kontaminirani sa
azbestom bacite prema u zemlji vaZzecim propisima za
ukilanjanje otpada koji sadrZi azbrest.

Aktuelna lista rezervnih delova ovoga elektri¢nog alata
naci ¢ete na Internetu pod www.fein.com.

Sledece delove mozete pri potrebi sami zameniti:
Radni alati, valjak za vodenje, akumulator

Jemstvo i garancija.

Garancija na proizvod vaZi prema zakonskim
regulativama u zemlji gde se pusta u rad. Pored toga
daje FEIN garanciju prema FEIN garantnoj izjavi
proizvodjaca.

U obimu isporuke Vaseg elektri¢nog alata moZze biti éak
samo jedan deo pribora koji je opisan u uputstvu za rad
ili koji je prikazan na slikama.

Izjava o usaglasenosti.

Firma FEIN izjavljuje na vlastitu odgovornost, da ovaj
proizvod odgovara vaZe¢im propisima koji su navedeni
na poslednjoj stranici ovoga uputstva za rad.

Tehni¢ka dokumentacija kod: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita covekove okoline, uklanjanje
djubreta.

Pakovanja, sortirani elektricni alati i pribor odvozite
nekoj reciklaZi koja odgovara zastiti covekove okoline.
Odvozite akumulatore samo u ispraznjenom stanju
nekoj propisanoj reciklazi.

Kod nepotpuno ispraznjenih akumulatora da bi se
obezbedili od kratkih spojeva izolirajtre uti¢nice sa
lepljivom trakom.

Biranje pribora (pogledajte stranu 19).
Upotrebljavajte samo originalni FEIN pribor. Pribor
mora bit odredjen za tip elektri¢nog alata.

A Obrtne ploce za rezanje zako3enja
B Obrtne ploce za rezanje radijusa
C Valjak za vodenje
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Prijevod originalnog priruénika za uporabu.

Koristeni simboli, kratice i pojmovi.

Simbol, znak

Objasnjenje

©e

Neizostavno treba proditati priloZene dokumente, kao $to su upute za rukovanje i opée
napomene za sigurnost.

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

Treba se pridrzavati uputa u tekstu ili na slikama!

QPr@

Opéi znak zabrane. Ovo rukovanje je zabranjeno.

J

]
=2

Prije ove radne operacije aku-bateriju treba izvaditi iz elektri¢nog alata. Inace postoji
opasnost od ozljeda zbog nehoti¢nog pokretanja elektri¢nog alata.

Ne dodirivati rotirajuce dijelove elektri¢nog alata.

Kod rada treba nositi zastitne naodale.

Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Pri radovima treba koristiti zastitne rukavice.

Upozorenje za oitre rubove radnog alata, kao npr. rezanje sa nozem.

Dodirna povrsina je vrlo vruéa i stoga opasna.

Povrsina zahvata

2> OO ¢

Dodatna informacija.

a)
m

Potvrduje uskladenost elektricnog alata sa smjernicama Europske unije.

Ove upute pokazuju moguée opasne situacije koje mogu dovesti do ozbiljnih ozljeda ili
do smrtnog sluéaja.

Neuporabive elektri¢ne alate i ostale elektrotehnicke i elektri¢ne proizvode treba
odvojeno sakupiti i dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.

Ukljucivanje

Iskljucivanje

blokirano

nije blokirano

Mali broj okretaja

Veliki broj okretaja

Tip aku-baterije

Tip punjaca

@@@%%’EB@HMI

Tip okretne rezne ploce
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Simbol, znak Objasnjenje

Bakrena pasta (Cu)

vidi odjeljak ,,Upute za rukovanje.*

Nauljite

Paznja: Molimo ne gledati u upaljeni izvor svjetla!

moZe sadrZavati brojeve ili slova

Oznaka za interne svrhe

Znak Medunarodna Nacionalna Objasnjenje
jedinica jedinica

U V= V= Elektricni istosmjerni napon

ng /min, min'1, rpm, /min Nazivna brzina vrtnje u praznom hodu (kada je
r/min akumulator potpuno napunjen)

f Hz Hz Frekvencija

M. mm mm Mjera, metricki navoj

(%) mm mm Promjer okruglog dijela

a=kut skoSenog ruba (kut glave za glodanje)

¢ (maks., 45°)=maks. duljina sko$enog ruba
a (maks., 45°)=maks. visina skosenog ruba
(namjestena mjera)

R=radijus

] ke kg

TeZina prema EPTA postupku 01

i f kg kg

TeZina elektri¢nog alata bez aku-baterije i radnog
alata

[ Rz kg kg

TezZina aku-baterije

Loa dB dB Razina zvucnog tlaka

Lya dB dB Razina ucinka buke

Lycoeak dB dB Razina max. zvucnog tlaka

K. Nesigurnost

a m/s? m/s? Vrijednost emisija vibracija prema EN 62841

(vektorski zbroj u tri smjera)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

Osnovne i izvedene jedinice iz Medunarodnog
sustava jedinica SI.

Za vasu sigurnost.
_ Procitajte sve upute za
sigurnost i upute za uporabu.

Propusti kod postivanja napomena za sigurnost i uputa

mogu prouzroditi strujni udar, poZar i/ili teSke ozljede.

Sve napomene za sigurnost i upute spremite za buducéu
uporabu.

Ovaj elektri¢ni alat ne koristite prije nego 3to ste

temeljito procitali i razumjeli ove upute za

rukovanje kao i priloZene ,,Op¢e napomene za
sigurnost* (br. tiska. 3 41 30 465 06 0). Spomenutu
dokumentaciju spremite za kasniju uporabu i predajte
je novom vlasniku kod predaje ili prodaje elektri¢nog
alata.
Takoder, pridrzavajte se vaZecih nacionalnih propisa
zatite pri radu.
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Definicija elektricnog alata:

Rukom vodena rubna glodalica za uporabu u

profesionalne svrhe od strane poducenog radnog

osoblja s radnim alatima i priborom koji je odobrila

tvrtka FEIN u okolini zasticenoj od vremenskih uvjeta:

- za obradivanje izradaka od Celika, lijevanog elika,
finozrnatog Celika, nehrdajuceg Celika, aluminija,
aluminijskih legura, mjeda i plastike

= za komercijalnu uporabu u industriji i obrtniStvu

za pripremanje zavarenih spojeva oblika K, V, Xi Y

= za postavljanje izloZenih rubova u izgradnji
postrojenja, uredaja i strojeva

= zazaobljivanje rubova radi optimalnog pripremanje
za lakiranje ili kao zastita od udaraca

Posebne napomene za sigurnost.

Ucvrstite i osigurajte izradak za stahilnu podlogu
stezaljkama ili na neki drugi naéin. Ako izradak drZite
samo rukom ili uz tijelo, on ¢e ostati nestabilan, $to
mozZe uzrokovati gubitak kontrole.

Ne koristite pribor koji proizvodac nije posebno
predvidio i preporucio za ovaj elektriéni alat. Sama
¢injenica da se pribor moze pricvrstiti na vas elektri¢ni
alat, ne jam¢i sigurnu primjenu.

Ne rahite oStecene radne alate. Prije svake uporahe
provjerite postoje li na okretnim reznim ploéama lomovi
i pukotine, habanje ili veliko troSenje. Ako elektricni
alat ili radni alat padne na pod, provjerite je li oSteéen
ili rabite neostecen radni alat.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno od primjene
koristite masku za zastitu lica i zastitne naocale.
Ukoliko je to potrebno, nosite masku za zastitu od
prasine, stitnike za sluh, zastitne rukavice ili specijalne
pregace, koje ¢e vas zastititi od sitnih éestica od
brusenja i materijala. O¢i treba zastiti od letecih stranih
tijela koja nastaju kod razli¢itih primjena. Zastitne
maske protiv prasine ili za disanje moraju profiltrirati
prasinu nastalu kod primjene. Ako ste dulje vrijeme
izloZeni buci, mogao bi vam se pogorsati sluh.

Ako radite sa drugim osohama, pazite na siguran
razmak do njihovog radnog podrucja. Svatko tko stupi u
radno podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Odlomljeni komadi¢i izratka ili odlomljeni radni alati
mogu odletjeti i uzrokovati ozljede i izvan neposrednog
radnog podrudja.

Elektriéni alat uvijek éursto drZite pri njegovom
pokretanju. Pri naglom povecavanju broja okretaja do
punog broja okretaja, momenti reakcije elektromotora
mogu rezultirati gubitkom kontrole nad elektri¢nim
alatom.

Ako je moguce, za fiksiranje izratka rabite stezna
klijesta. Tijekom uporabe nikada ne drZite mali izradak
u jednoj, a elektricni alat u drugoj. Stezanjem malih
izradaka obje ruke bit ¢e vam slobodne za bolje
kontroliranje elektri¢nog alata.

Elektriéni alat nikada ne odlazite prije nego Sto se radni
alat potpuno zaustavi. Rotirajuéi radni alat mogao bi
dodirnuti povrsinu odlaganja, zbog Cega bi mogli
izgubiti kontrolu nad elektri¢nim alatom.

Ne dopustite da elektricni alat radi dok ga nosite.
Rotirajuci radni alat bi sluajnim kontaktom mogao
zahvatiti vaSu odjecu, a radni alat bi vas mogao ozlijediti.

Redovito Cistite otvore za hladenje vaSeg elektriénog
alata. Ventilator motora uvlai prasinu u kudiste
elektri¢nog alata, a veliko nakupljanje metalne prasine
moze uzrokovati elektri¢ne opasnosti.

Elektricni alat ne koristite blizu zapaljivih materijala.
Iskre bi mogle zapaliti ove materijale.

Ne koristite radne alate koji zahtijevaju tekuca
rashladna sredstva. Primjena vode ili ostalih tekucih
rashladnih sredstava moZe dovesti do elektri¢nog
udara.

Osigurajte izradak. |zradak koji se drZi sa steznom
napravom sigurnije se drZi nego sa rukom.

Povratni udar i odgovarajuce upute upozorenja
Povratni udar je iznenadna reakcija zbog zaglavljenog ili
blokiranog rotirajuceg radnog alata. Zaglavljivanje ili
blokiranje uzrokuje naglo zaustavljanje rotirajuceg
radnog alata. Zbog toga se nekontroliran elektri¢ni alat
ubrzava suprotno smjeru vrtnje radnog alata na mjestu
blokiranja.

Ako se okretna rezna ploca zaglavi ili blokira u izratku,
rub okretne rezne ploce koji je uronjen u izradak moze
se zaglaviti i zbog toga slomiti okretnu reznu plocu ili
uzrokovati povratni udar. Drzac okretne rezne ploce
tada ce se kretati prema rukovatelju ili od njega, ovisno
o smjeru vrtnje drzaca okretne rezne ploce na mjestu
blokiranja. Pri tome bi se mogle slomiti i okretne rezne
ploce.

Povratni udar je posljedica pogresne ili neispravne
uporabe elektri¢nog alata. Moguce ga je sprijeciti
prikladnim mjerama opreza, kao $to je opisano u
nastavku teksta.

Cursto drzite elektricni alat i postavite tijelo i ruke u
polozaj u kojem mozZete apsorbirati sile povratnog
udara. Rukovatelj prikladnim mjerama opreza moze
svladati sile povratnog udara i reaktivne sile.

Posehno opreznim radom u podruéju uglova, ostrih
rubova, itd. sprijecit cete da se radni alat odbaci od
izratka i da se u njemu uklijesti. Rotiraju¢i radni alat
kada se odbije na uglovima ili o$trim rubovima, sklon je
ukljestenju. To uzrokuje gubitak kontrole nad radnim
alatom ili povratni udar.

Radni alat vodite uvijek u istom smjeru u materijal, u
kojem rezna ostrica izlazi iz materijala (odgovara istom
smjeru u kojem se izbacuje strugotina). Vodenje
elektri¢nog alata u pogresnom smjeru moze prouzroditi
otkidanje rezne oStrice radnog alata iz izratka, zbog
Cega se elektricni alat u ovom smjeru posmaka vuce.

Izhjegavajte blokiranje okretne rezne ploce ili previsok
tlak pritiskanja. Ne obavljajte skoSene rubove vece od
maksimalno dopustene visine. Preopterecivanje
okretnih reznih ploca povecava njihovo naprezanje i
sklonost izobli¢ivanju rubova ili blokiranju i time
mogucnost povratnog udara ili loma okretne rezne
ploce.
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Izhjegavajte podrucje ispred i iza rotirajuce okretne
rezne ploée. Ako okretnu reznu ploéu u izratku
odmicete od sebe, u slucaju povratnog udara elektricni
alat s rotiraju¢om okretnom reznom plo¢om moze se
odbiti izravno prema vama.

Pravodobno okrenite ili zamijenite otupljene okretne
rezne ploce ili ploée kod kojih je istroSena obloga. Tupe
okretne rezne ploce povecavaju opasnost od
zaglavljivanja i loma stroja.

Ne rabite elektricni alat bez tanjura za vodenje.

Ostale upute za sigurnost

@ @ Kod rada treba nositi $titnik za sluh.

Okretne rezne ploce, drzaci okretnih reznih ploca,
izradak i strugotine mogu nakon rada biti vruéi. Nosite
zastitne rukavice.

Rahite samo osStre, neoStecene okretne rezne ploce.
Drzite Sake dalje od podrucja glodanja i radnih alata.

Elektricni alat ne usmjeravajte prema sebi, drugim
osobama ili Zivotinjama. Postoji opasnost od ozljeda na
ostrim ili zagrijanim radnim alatima.

Uporabite stacionarni usisni sustav i cesto ispuhujte
ventilacijske proreze. Pri ekstremnim uvjetima uporabe
prilikom obrade metala u unutra3njosti elektri¢nog alata
moZe se nakupiti vodljiva prasina. To moZe negativho
utjecati na zastitnu izolaciju elektri¢nog alata.
Zabranjeno je natpise i znakove pricvrSéivati na
elektricni alat vijeima ili zakovicama. Osteéena izolacija
ne pruza nikakvu zastitu od strujnog udara. U tu svrhu
koristite naljepnice.

Ne obradujte materijal koji sadrzava magnezij. Postoji
opasnost od poZara.

Ne obradujte CFK (plastika ojacana ugljikovim
vlaknima) i materijal koji sadrzava azbest. Njih se
smatra kancerogenima.

Zamijenite ostecenu ili napuklu dedatnu ruéku. Ne
rabite elektri¢ni alat s neispravnom dodatnom ru¢kom.

Primjena i tretman aku-baterija (aku-blokova).

Kako bi se izbjegle opasnosti, kao Sto su opekline,
pozar, eksplozija, ozljede koze i ostale ozljede kod
rukovanja sa aku-baterijom, treba se pridrzavati
slijedecih napomena:

Aku-baterije se ne smiju rastavljati, otvarati ili drobiti.
Rku-haterije ne izlazite mehanickim udarima. Kod
oStecenja i nestruéne uporabe aku-baterije, iz nje mogu
izadi Stetne pare i tekucine. Pare mogu nadraZiti diSne
putove. Istekla tekucina iz aku-baterije moZe dovesti do
nadraZaja koze ili opeklina.

Ako bi tekuéina istekla iz oStecene aku-baterije
nakvasila okolne predmete, nakon toga kontrolirajte
takove dijelove, ocistite ih ili prema potrebi zamijenite.
Aku-hateriju ne izlazZite djelovanju topline ili vatre. Aku-
bateriju ne spremajte na mjestima izlozenim izravnom
djelovanju Suncevih zraka.

Aku-bateriju izvadite iz originalne ambalaze tek kada
cete je koristiti.

Aku-bateriju prije radova na elektricnom alatu izvadite
iz elektricnog alata. Ako bi se elektri¢ni alat nehoti¢no
pokrenuo, postoji opasnost od ozljeda.

Aku-bateriju izvadite samo kod iskljucenog elektricnog
alata.

Aku bateriju drZite dalje od dosega djece.

Aku-bateriju odrzavajte u ¢istom stanju i zastitite je od
viage i vode. Zaprljane prikljucke aku-baterije i
elektrinog alata odistite sa suhom &istom krpom.

Punite akumulatore samo punjacima koje preporucuje
proizvodaé. Zbog punjaca koji je prikladan za odredenu
vrstu akumulatora postoji opasnost od poZzara ako se
uporabi s drugim akumulatorima.

Udaljite neuporabljen akumulator od uredskih
spajalica, kovanica, kljuceva, ¢avala, vijaka ili drugih
sitnih metalnih predmeta koji bi mogli uzrokovati
premoscenje kontakata. Kratki spoj izmedu kontakata
akumulatora moZe uzrokovati opekline ili pozar.

Prilikom transporta i spremanja elektriénog alata
izvadite akumulator.

Koristite samo ispravne, originalne FEIN aku-baterije
predvidene za va$ elektriéni alat. Kod radova i punjenja
pogresnih, ostecenih, popravljanih ili preradenih aku-
baterija, imitacija i proizvoda drugih proizvodaca,
postoji opasnost od poZzara i/ili eksplozije.
Pridrzavajte se uputa za sigurnost u uputama za
uporabu punjaca aku-baterija.

Viibracije ruke i Sake

Prag vibracija naveden u ovim uputama izmjeren je
postupkom mjerenja propisanom u EN 62841 i moze
se primijeniti za medusobnu usporedbu elektri¢nih
alata. Prikladan je i za privremenu procjenu opterecenja
od vibracija.

Navedeni prag vibracija predstavlja glavne primjene
elektri¢nog alata. Ako se ustvari elektri¢ni alat koristi za
druge primjene sa radnim alatima koji odstupaju od
navedenih ili se nedovoljno odrzavaju, prag vibracija
moZe odstupati. Na taj se na¢in moZe osjetno povecati
opterecenje od vibracija tijekom citavog vremenskog
perioda rada.

Za toc¢nu procjenu opterecenja od vibracija trebaju se
uzeti u obzir i vremena u kojima je uredaj iskljucen, ili
doduse radi ali stvarno nije u primjeni. Na taj se nacin
moZe osjetno smanjiti opterecenje od vibracija tijekom
Citavog vremenskog perioda rada.

Prije djelovanja vibracija utvrdite dodatne mjere
sigurnosti za zastitu korisnika, kao npr.: odrzavanje
elektri¢nog alata i radnih alata, kao i organiziranje radnih
operacija.
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Vrijednosti emisija za vibracije

Utvrdeno kod sko3enog ruba od 45°.
Uporabljeni materijal: S235JR, debljina materijala:
30 mm

a

Radni postupak Vrednovano
ubrzanje *

1. radni korak (¢ =3 mm) 4,0 m/s2
2. radni korak (c="5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s2

* Ova izmjerena vrijednost ovisi o materijalu i primjeni i stoga
se moZe i prekoraditi.

Manipuliranje sa opasnom prasinom

Kod materijala na kojima kod rezanja sa ovim alatom
nastaje prasina koja moZe biti opasna.

Dodirivanje ili udisanje nekih vrsta prasine, npr. od
azbesta i materijala sa sadrZajem azbesta, premaza sa
sadrZajem olova, metala, nekih vrsta drva, minerala,
Cestica silikata od materijala sa sadrZajem kamena,
razrjedivada boje, zastitnih sredstava za drvo,
Antifouling za vodene alate, kod nekih osoba moze
prouzrociti alergijske reakcije i/ili oboljenja disnih
organa, rak, reproduktivne poteskoce. Opasnost od
udisanja prasine ovisi od izlaganja prasini. Koristite
usisavanje prilagodeno nastaloj prasini, kao i osobna
zastitna sredstva i osigurajte dobro provijetravanje
radnog mjesta. Obradu materijala sa sadrZajem azbesta
prepustite samo stru¢nim osobama.

Drvena prasina i prasina od lakih metala, zagrijane
prasine od brusenja i kemijskih tvari, pod nepovoljnim
uvjetima mogu se same zapaliti i prouzrociti eksploziju.
Izbjegavajte iskrenje u smjeru spremnika sa prasinom,
kao i pregrijavanje elektri¢nog alata i izratka,
pravovremeno ispraznite spremnik za prasinu,
pridrZavajte se uputa za obradu od proizvodaca
materijala, kao i propisa za obradu materijala u vasoj
zemlji.

Upute za rukovanje.
0 Vodite samo ukljucen elektricni alat prema

izratku. Inace se izradak i radni alati mogu ostetiti.

Prilikom obrade valjak za vodenje mora uvijek nalijegati
na izratku.
Ukljucen elektri¢ni alat najprije udaljite od izratka,
a zatim ga iskljucite. Inace se izradak i radni alati
mogu ostetiti.
Ako se vibracije elektri¢nog alata znatno povecaju,
provjerite namjestene parametre radnog
materijala i stanje radnog alata.

_ Opasnost od ozljeda zbog
strugotina. Sake, odjecu itd.
uvijek drzite dalje od strugotina. Ne pokusavajte

uklanjati radni alat dok se on jo§ vrti. To moze
uzrokovati teSke ozljede.

_ Opasnost od ozljeda zbog ostrih
rubova glave za glodanje. Ne

dirajte ostre rubove glave za glodanje.

_ Opasnost od opeklina. Radni
alat tijekom primjene moze

postati vrugé. Pustite radni alat da se ohladi:

- nakon odlaganja elektri¢nog alata

- prije promjene alata.

Po potrebi okrenite ili obrnite okretne rezne ploce

koje je moguce rabiti osam puta. Imajte na umu da se

glava za glodanje, valjak za vodenje i okretne rezne

ploce mogu razlikovati ovisno o primjeni. U tu svrhu

rabite samo pribor odobren za odgovaraju¢u primjenu.

Prilikom obrade skoSenih rubova i radijusa vodite

racuna o tome da je ovisno o materijalu namjesten

ispravan stupanj brzine vrtnje.

Lemljenjem, plazmatskim ili laserskim rezanjem razni

materijali mogu se stvrdnuti na rubovima. Zbog toga se

navedene orijentacijske vrijednosti mogu jako

razlikovati.

Namjestanje visine skoSenog ruba (vidjeti
stranicu 10/11)

“{/’c
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Rabite okretne rezne ploce za skoSene rubove koje su
raspoloZive kao pribor. Namjestite visinu skosenog
ruba ,,a* s pomoc¢u namjestene mjere na tanjuru za
vodenje. Izradite pokusni izradak. Budu¢i da ljestvica
prikazuje toleranciju od ccat 1 mm (cca 1/32"), moze
biti potrebno dodatno kalibriranje. Dodatno
kalibriranje obavlja se s pomoc¢u druge ljestvice (brojke
1 do 15) na tanjuru za vodenje. Ovisno o brojci tanjur
za vodenje pomiée se za 0,1 mm (1/254"). Maksimalna
namjeStena mjera ovisna o materijalu te preporucen
stupanj brzine vrtnje pogledajte u dvjema sljede¢im
tablicama.

Namjestanje mjere radijusa (vidjeti stranicu 11)
Rabite okretne rezne ploce za radijuse koje su
raspoloZive kao pribor. Namjestenu mjeru tanjura za
vodenje potrebno je prilagoditi odgovaraju¢em
radijusu. Vrijednosti namjestene mjere pogledajte u
odgovaraju¢em priboru. Stupanj brzine vrtnje ovisan o
materijalu naveden je u sljedecoj tablici.
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Maks. namjestena Preporucen
mjera stupanj brzine
(vrijedi za skoSeni vrinje
rub od 45° i radijus)
[mm] [palac]
Aluminij 3,5 2/16 6
Celik
400 N/mm? |[3,5 2/16 6
Celik
600 N/mm?2 | 2,8 2/16 4-5
Celik
900 N/mm? 2,8 2/16 4-5
Nehrdajuci
elik 1,4 116 1-3

Navedene vrijednosti su empirijske vrijednosti i
0 nije ih moguce jamciti.

Rukovanje sa aku-baterijom.

Skladistite, rabite i punite akumulator samo punja¢ima
tvrtke FEIN u rasponu radne temperature od 5°C -
45°C (41 °F - 113 °F). Temperatura akumulatora na
pocetku postupka punjenja mora biti u rasponu radne
temperature akumulatora.

LED- Znacenje Aktivnost

pokazivaé

1-4 zelena | postotak Rad

LED napunjenosti

crveno Aku-baterijaje | Punjenje baterije

stalno gotovo prazna

svjetlo

crveno Aku-baterija | Aku-bateriju dovesti u

treperavo | nije spremna | podrudje radnih

svjetlo za rad temperatura aku-
baterije i nakon toga je
napuniti

Ispravno procentualno stanje napunjenosti aku-baterije
pokazat ¢e se samo u stanju isklju¢enog elektromotora
elektri¢nog alata.

Ako bi se prethodno aku-baterija dubinski ispraznila,
elektronika ¢e automatski zaustaviti motor.

Odrzavanje i servisiranje.

Kod ekstremnih uvjeta primjene kod obrade
metala, u unutra$njosti elektri¢nog alata
moZe se nakupiti elektri¢no vodljiva prasina.

Sa suhim komprimiranim zrakom i bez sadrzaja ulja

Cesto ispuhujte unutra$njost elektri¢nog alata kroz

otvore za hladenje.

Po potrebi odistite i podmaZite navoj regulatora visine

na tanjuru za vodenje. Odvijte tanjur za vodenje i

odvrnite drza¢ tanjura za vodenje. Odistite navoj s obje
strane i nauljite ga.

Proizvode koji su dosli u kontakt s azbestom nije
dopusteno dati na popravak. Zbrinite proizvode
oneciS¢ene azbestom u skladu s vaZe¢im nacionalnim
propisima o zbrinjavanju azbestnog otpada.

Najnoviji popis rezervnih dijelova ovog elektricnog
alata moZete nadi na internetu, na adresi www.fein.com.
Sljedece dijelove mozete prema potrebi sami zamijeniti:
Radni alati, valjak za vodenje, akumulator

Jamstvo.

Jamstvo za proizvod vrijedi prema zakonskim
propisima u zemlji korisnika elektri¢nog alata. Tvrtka
FEIN daje jamstvo prema FEIN izjavi proizvodacda o
jamstvu.

U opsegu isporuke vaseg elektri¢nog alata moze biti
sadrZan i samo jedan dio pribora opisanog ili prikazanog
u ovim uputama za rukovanje.

Izjava o uskladenosti.

Tvrtka FEIN izjavljuje uz punu odgovornost da ovaj
proizvod prikazan na zadnjoj stranici ovih uputa za
rukovanje odgovara navedenim vaZe¢im propisima.
Tehni¢ka dokumentacija se moZe zatraZiti od:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Zastita okolisa, zbrinjavanje u otpad.
AmbalaZu, neuporabive elektri¢ne alate i pribor treba
dovesti na ekoloski prihvatljivo recikliranje.
Aku-bateriju zbrinuti u otpad samo u ispraznjenom
stanju.

Za slucaj nepotpuno ispraznjenih aku-baterija, kao
mijeru zastite od kratkih spojeva, uti¢nu spojnicu
izolirajte sa ljepljivim trakama.

Izbor pribora (vidjeti stranicu 19).

Koristite samo originalni pribor tvrtke FEIN. Pribor
mora odgovarati tipu elektri¢nog alata.

A Okretne rezne ploce za skoSene rubove
B Okretne rezne ploe za radijuse
C Valjak za vodenje
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Mepesoa OpUrHHANbLHOTO PYKOBOACTBA N0 3KCMNYaTaLHH.

Hcnonb3oBaHHble ycnoBHble 0603HAYEHHA, COKPALLEHHA H NOHATHA.

CumBonuueckoe
H306pameHne, yCNoBHbIA 3HAK

MoAcHeHue

(] )

O6s3aTeNbHO NPOYTUTE MpUnaraeMble AOKYMEHTbI, Takue KakK PyKOBOACTBO
Mo 3KCnIyaTauum 1 obLmne MHCTPYKLMM No 6e30MacHoCTH.

CobnioaanTe yKasaHusi, COAEpaLLMecs B TEKCTe U Ha PUCYHKe PSAOM!

CobnioaanTe yKasaHusl, COAEpXaLLMecs B TEKCTe U Ha PUCYHKe PSAOM!

O6Lwmit 3anpeLlaoLLMin 3HaK. DTO AeiCTBME 3arnpeLLeHo.

Mepea BbiNONHeHMeM 3TOM onepaLMK U3BNEKUTE aKKyMynsTop U3
3NeKTPOMHCTPyMeHTa. B MpoTMBHOM criyyae BO3MOXKHO Mony4eHue TpasM npu
HerpeAHaMepeHHOM BKIIOYEHMM 3NIeKTPOUHCTPYMEHTa.

He anKacaFiTer K BpaLlLLAIOLLLMMCA HacTAaM.

an pa601'e NCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTDI rnas.

an P360Te UCNONb30BaTb CPEACTBA 3aLLUTbHI OPraHoOB CrnyXxa.

3awmwaiite npu pabote pyku.

MpeAynpexkaeHUWe KacaTeNbHO OCTPLIX KPOMOK Paboumx MHCTPYMEHTOB, Kak
Hanp., Ne3suUi HOXa.

Preee® &> e

MoBepxHOCTb, K KOTOPOM Bbl MOXKETe MPUKOCHYTbCS, O4eHb ropsYas u
NpPeACTaBNseT NO3TOMy co6oW OMacHOCTb.

30Ha yAepKaHus

AononHutenbHas uHpopmaums.

ce

MoATBEpP)KAAET COOTBETCTBUE SMEKTPOMHCTPYMEHTA AMPEKTUBaM
Esponeitckoro Coobuiectsa.

A NPEAYNPEXAEHVNE

DTO yKasaHue npeAyrnpexKAaeT O BO3MOXHOM OMNacHOM CUTyaLlun, KOTopas
MOXXET MPUBECTU K Cepbe3HbIM TPaBMaM Wi CMEpTU.

OrTpaboTaBLume CBOIt pecypc SneKTpUHECKUe U3AENUs CrieAyeT cobupatsb 1
CA2BaTb OTAEMbHO Ha 3KOMOTUYECKM YUCTYIO nepepaboTky.

BknioueHune

BbiknioveHue

3apUKCUpOBaHO

He 3adpuKCMpoBaHo

Huskoe uncno o6opotos

Beicokoe umcno o6opoTos

Tun akkymynsTopa

Tun 3apsaHoro ycTpoiictsa




CumBonHuecxoe

H3006pamieHne, yCNoBHbIH 3HaK

NoAcHeHue

Tun cmeHHOW TBEPAOCMNABHOM MMACTUHBI

MeaHas nacra (Cu)

CM. pazaen ((yKaBaHMH no 3KcnnyaTaumun.»

CMmaxkbTe Macrniom

Buumanue: He cmoTpuTe Ha ropsyto namny!

(**)

MOXeT coAepaTb Lngpbl unu 6yKsbl

(Ax - Zx)

O603HayeHMe ANsi BHYTPEHHUX Lienen

YcnoBHbIH 3HaK

EnvHHLA H3MepeHus,

EnuHHLA u3MepeHus,

NoscHenne

MemayHapoaxoe pycckoe o6o3Havenune
06o3HaueHne
U V= B—= OneKTpUYECKOoe Harps>KeHne NoCTOAHHOIo
TOKa
ny /min, min™", rpm, /MuH HomuHanbHoe uncno obopoTos Ha
r/min XOMOCTOM XOAY (MpU MOMHOCTbIO
3apsiKEHHOM aKKyMynsaTope)
f Hz My, YactoTa nuTatowwein cetn
M... mm MM AuameTp MeTpuyecKoit pesb6bi
) mm MM AuameTp Kpyrnoi Yactu
9% emax ° ° a=yron ckoca (yron ¢pesepoBanbHoit
ronoBKM
/" Yamax ) >
mm MM ¢ (Makc., 45°)=makc. AnuHa ckoca
a (makc., 45°)=Makc. BbicoTa ckoca
(ycTaHOBOUYHBIN pasmep)
mm MM R=paaunyc
kg Kr Bec cornacHo EPTA-Procedure 01
kg KK Macca aneKkTponHcTpymMeHTa 6e3
aKKyMynsiTopa U cMeHHoro pabouyero
MHCTpyMeHTa
i @ kg KK Macca akkymynsaTopa
LpA dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOTO AaBreHus
Lya dB Ab YpoBeHb 3ByKOBOI MOLLHOCTH
Lpcpeak dB Ab Makc. ypoBeHb 3ByKOBOrO AaBreHus
K. MorpewHocTb
a m/s? m/c? Bu6pauns B cootsetctamm c EN 62841

(BeKTOpHas CyMMa Tpex HarpasneHuit)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, C, Kr, A, MM, B,
B, Iy, H, °C, Ab,
MWH, M/C

OcHoBHble 1 NPOM3BOAHBIE €AUHULLbI
namepeHus MexxAyHapoAHOM cucTeMbl
eamntum, CH.




154 m

Ana Bawen 6eaonacHocTH.
AI'IPEﬂVI'IPE)KﬂEHVIE ﬂpou'rm'e BCe YHA3aHHA H
HHCTPYHUHH NO TEXHHHE

6e30nNacHOCTH. Y nyLieHUs, AOMyLLEHHbIe NPy
cobnIoAEHUM YKa3aHUI U MHCTPYKLMI MO TeXHUKe
6€30MacHOCTH, MOTYT CTaTb MPUYUHOM MOPAXKEHUs
3MEKTPUYECKUM TOKOM, MOXKapa U TAXKENbIX TPaBM.
CoxpaHAHTe 3TH MHCTPYKUMH H YKa3aHKUA AnA Gyaywiero
HCNONb30BaHHA.

He npumensiiTe HacTosAwwuMIA

3MEKTPOUHCTPYMEHT, MPEABaPUTENBHO He

M3y4MB OCHOBATENbHO M MONTHOCTbIO He YCBOMB
3TO PYKOBOACTBO MO 3KCMITyaTaLlu, a TaKxKe
npunoxeHHsle «O6LMe yKasaHWA NO TeXHUKe
6e3omnacHocTM» (Homep My6GruKaLmm
3 41 30 465 06 0). CoxpaHsiiTe HasBaHHble
AOKYMEHTbI ANSl AaNbHEMNLLEro UCMONb30BaHUs U
MPUNOXKMUTE UX K IEKTPOUHCTPYMEHTY MpU ero
riepeAave APyroMy fuLly Mnu Npu ero nNpoAaxe.
YuuTbIBaiiTe TaK)Ke COOTBETCTBYIOLLME
HaLlMOHarbHble Npasura No oxpaHe TpyAa.

Ha3nauenue JJIEKTPOHHCTPYMEHTA:

PyuHoit kpomouHbIlt dpesep ans

Npo¢eccMoHanbHOro NpUMeHeHs

NMPOUHCTPYKTMPOBAHHLIMM OMepaTopaMu Ans

MCMOMb30BaHMUS B 3aKPbITbIX MOMELLEHUAX C

AonyuieHHbiMK KomnaHuen FEIN pabounmn

MHCTPYMEHTaMM U MPUHAANEXHOCTAMU:

= Ans 06paboTKM 3aroTOBOK U3 CTanu, IUTOM CTanu,
MEIKO3E€PHUCTOM CTanu, HEPXKaBEIOLLLEl CTasnu,
anioMUHUS, CMMABOB aNiOMUHUS, NATYHU U
nnacTmaccel;

= ANsl MPOMBILLINIEHHOTO UCMOMb30BaHUS U
peMecneHHbIX pabor;

= Ansnoarotoeku K-, V-, X- 1 Y-o6pasHbix Kpomok
MoA CBapKy;

= Ans 06paboTKN BUAMMBIX KPaeB B MalLIMHO- 1
CTaHKOCTPOEHUMU; 3

= ANs 3aKpYrnieHus KpaeB Afsi ONTUManbHOM
MOKPACcKM UMM B Ka4ecTBe 3allnThbl OT YAIPOB.

CneunanbHbie YHA3aHHA NO TEXHHKE
6e30nacHOCTH.

JakpennanTe H PHHCHPYHTE 3ar0TOBKY Ha CTabUnbHOM
OCHOBAHHH C NOMOLLLI CTPYOLHHBI HIH APYTHM
cnoco6oM. Ecnv Bul GyseTe yAepiKuBaTb 3aroTOBKY
PYKOM Unn NpuxumaTh ee K cebe, ee MonoxeHue
6yAeT HEAOCTaTOUHO CTabuUNbHO, B pesynbTaTe Yero
BO3MOKHa yTpaTa KOHTpOns.

He npumeHAHTE NPHHAANEHHOCTH, HOTOPbIE He
npeaycMoTPeHbl H3TOTOBHTENIEM CNEUHanbHo Ans
HACTOALLEro ANEKTPOHHCTPYMEHTA H He
PEHOMEHAYHTCA HM. OAHa TOJNbKO BO3MOXXHOCTb
KpenneHus npuHaAnexHocTen Ha Bawem
SNEKTPOUHCTPYMEHTE HE rapaHTUPYET eLle nux
HaA€XXHOe NpuMeHeHune.

He Hcnonb3yiite nospeniaeHHbie padoune
uHcTpymenTbl. Hamabik pa3 nepen pa6oroi
nposepsAnTe CMeHHbIE TBEPAOCNNABHbIE NNACTHHbI Ha
HaJNIM4He CKOMNOB M TPELLHH, NPH3HAHOB H3HOCA HITH
CHIBHOTO HCTHPaHHUA. NIpU naneHuu
3MEHTPOHHCTPYMEHTA HNH pabouero HHCTPyMeHTa
nposepbTe, HE NOBPEHEH NH OH; pa6oTaiTe TONbKO C
HEenoBpeHAeHHbIM pPa6ouuM HHCTPYMEHTOM.

MpumensniiTe cpeaAcTBa HHAMBHAYANbHOMH 3alUKTL. B
3aBHCHMMOCTH OT BbINOJNIHAEMOH pa6oTbl NPHMEHANHTE
3aLUMTHBIH LWKTOK ANA NHUA, 3aLUHTHOE CPeACTBO ANA
a3 UK 3aLUHTHbIE OUYKH. HacKonbxo YMECTHO, NpH-
MEHAHTE NPOTHBOMbINIEBOH PECTIHPATOp, CPeAcTBa
3aLUHTbI OPraHoB CiNyXa, 3alHTHbIE NEePYaTHH HIH
cneuxanbHbid hapTyK, HoTOpbIe 3alWHILaloT Bac or
alpa3uBHbIX YaCTHL H YaCTHL MaTepHana. nasa
AOTKHBbI 6bITb 3allMLLEeHbl OT NIeTaloLMX B BO3AYXe
I'IOCTOPOHHI/IX YacTtumu, KOTOpre MOF)’T
06pa3OBbIBaTbC$| I'IPM BbINONTHEHUU paBJ‘IMHHbIX paGOT.
MpoTnBONbINEBO pecnupaTop UNM 3aLMTHas Macka
opraHos AbIXaHUA AOJIMXKHbI 33Aep)KMBaTb
obpasytoluyiocs npu paboTe nbinb. Mpoaon-
XuUtenbHoe BO3AeﬁCTBMe CUNbHOro myma MOXeT
NpuBeECTM K NoTepe cryxa.

Cneawute 3a Tem, uTo6bl BCe NIOAH HAXOAHNIHCh HA
Ge3onacHom paccTOAHHH OT paéouero yyacTka.
Hamabli yenosek B npeaenax paéouero yyacrtia
AOJIKEH HMETb CPEACTBA HHAMBHAYANIbHOH 3aLUHTDI.
Ockonku AeTanu unu pasopBaHHbIX paboumnx
MHCprMeHTOB Mor)’T oTneTeTb B CTOpOH)’ U CTaTb
NPUYMHON TPaBM TaK>Ke U 3a NpeAenamm
HENOCpPeACTBEHHOIO paGoqero y4acTKa.

Mpn 3anycke BCeraa KPenko AepmuTe

3NIEKTPOMHCTPYMEHT. [pu AOCTMXKEHUM NONHOro
4ncna o6opoTOB PeakTUBHBIA MOMEHT ABUraTens
MO>XKET MPUBECTU K PbIBKY SNIEKTPOUHCTPYMEHTA.

Mo BO3MOMHOCTH HCNONb3YHTE ANA UHCAUHH
3aroToBKH THCKH. HHHOTAa He AepHiKTe BO BpeMA
pa6oTbl MEenKyto 3aroTOBKY B OAHOH pyHe, a
INEKTPOHHCTPYMEHT OAHOBPEMEHHO B APYTOM.
3akpenuB HeGonbLLYIO 3aroTOBKY, Bbl ocBo6oxAaeTe
o6e pyKu ANnst Nyullero KOHTPOTS Haa
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOM.

HHKOrAa He BbINYCKAHTE 3NEKTPOHHCTPYMEHT H3 pYK,
NOKa BPALUAILLAACA OCHACTHA NONHOCTbIO He
OCTAaHOBHMTCHA. BPaLI.I.alOLIJ.MeCH A€Tann moryT
3aLennTbCcA 3a OI'IOPH)’K) I'IOBerHOCTb, us pesyanaTe
Bbl MoXkeTe NnoTepATb KOHTPOJIb HAaA 3N1EKTPO-
MHCTPYMEHTOM.

BbIKnIouaiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT NPH
TPaHCNOPTUPOBHKE. Bawa oaexkaa MoXKeT BbiTb
Cl'l)"-laljiHO 3axBadeHa BpallatoLlmmmuca
I'IpMHaA]'Ie)KHOCTﬁMM, U OHU MOF)’T HaHeCcTn BaM
Tpasmy.

PerynspHo ouyHLLaliTe BEHTHNALHOHHbIE NPOPE3H
Bawero aneKTpoHHCTPYMeHTa. BeHTunstop aAsuratens
3aTANMBAET Mblfib B KOPI‘I)’C, u 60nbmoe cKkonneHue
MeTanMM4YecKom Mbifiu MOXKeT MPUBECTU K OMaCHOCTH
I'IOpa)KEHMFI 3ﬂeKTpMHeCKMM TOKOM.
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He nonb3yiTecb 3NeKTPOHHCTPYMEHTOM BONH3H
TOPHOYHX MaTepHanoB. Mckpbl MOryT BOCNIaMeHUTD
3Tn MaTepI/Iaan.

He npumensiTe npUHaANeHHOCTH, Tpedyrowme
NpHMEHeHHe 0XNaMAALOLLHX HHAKOCTEH. [pumeHeHne
BOAbI UNU Ap)’l’MX oxnaxkAarwmx )KMAKOCTef/'I MOXKeT
I'IpMBeCTM K nopa)KeHmo BHeKTPOTOKOM.

3anpennsiite o6pabaTbiBaemyto Aetanb.
33ernJ'IEHHaﬂ, Hanpumep, B TUCKaxX AeTalb
yAep)XuBaeTcs HapexHee, YeM B Baweit pyke.

06patHbIH yaap (0TAaua) H COOTBETCTBYHOLUHE
npeaynpeautesibHbie YHa3aHHA

OO6paTHbIit yAap — 3TO BHe3arHasi peakums B
pesynbTaTe 3aeAaHMs UMK GNOKUPOBaHUA
BpaLLLAtOLLLErocs paboyero MHCTpyMeHTa.
3aknuHuBaHWe unu 6J'IOKMPOBK3 MPUBOAAT K
BHe3arHo OCTaHoBKe BpaLuatoLerocs paboyero
MHCTpyMeHTa. BcrieAcTBME 3TOrO 3NeKTPOUHCTPYMEHT
BbIXOAMUT MU3-MOA KOHTPOSS U YCKOPSIETCS MPOTHB
HanpasreHWs BpallleHWUs paboyero MHCTpyMeHTa B
MecTe 6MOKUPOBKM.

Ecnu cmeHHas TBePAOCI’IJ’IaBHaﬂ nnacTtuHa 3aCTPﬂHeT B
3aroTOBKE, MOrpy>eHHbIX B 3aroTOBKY Kpan CMEHHOU
TBePAOCI’IJ’IaBHOﬁ NNacTUHbl MOXKET 3aKNMUHUTDBCA B
3aroToBKe, BCIEACTBUE YEro CMeHHast
TBEPAOCM/aBHas MMaCTMHA MOXKET OTCKOUYUTb MK
BbI3BaTb OOpaTHbIt yAap. [pu aTom AepikaTenb
CMEHHOW TBEPAOCM/IABHOU MNAaCTUHbI ABUXKETCA Ha
orepaTopa WU OT Hero, B 3aBUCUMOCTH OT
HanpaBneHUa BpalleHUA AepikaTtensa CMEHHOM
TBEPAOCM/IABHOM NMaCcTUHBLI B MecTe 61TOKMpOBaHMUS.
an 3TOM CME€HHas TBepAOCnﬂaBHaﬂ MMnacTUHa MOXKeT
nonomartbes.

O6paTHbiit yAap sBNseTCs CNeACTBUAEM
HENpaBUNbHOIro UCNosib30BaHNA
3MEKTPOMHCTPYMEHTa UK oLWKn6KKM onepaTopa. Ero
MOXHO u3bexaTb Grnaroaaps COOTBETCTBYIOLLUM
MepaM MpeAOCTOPOXKHOCTH, OMMUCaHHbBIM Aaree.

Hpenko aepmuTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT H 3aHMHTE TaKoe
NonoMeHHe Tena 1 pyx, Npu Kotopom Bl moniere
coBNapatb ¢ ycunuAMH o6patHoro yaapa.
Monb3osaTens MHCTP)’MEHTa MOXKeT COBMaAaThb C
06paTHbIM YAApOM U peaKTUBHbIMKU CUNamMKn C
MOMOLLLbIO COOTBETCTBYIOLLLMX Mep
NPeAOCTOPOXHOCTY.

Oco6eHHO OCTOPOHHO paboTalTe Ha yrnax, oCTpbIX
KpoOMHax M 1. A. MpeaoTBpawaiite oTCHOK paéouero
HHCTPYMEHTA OT 3ar0TOBHH H €r0 3aHNHHHBAHHE.
Bpauj.arou.taslca OCHaCTKa CKNTOHHA K 3aKNMUMHUBAHUIO
UK OTCKOKY Mpu paboTe B yrnax U Ha OCTpbIX
KpOMKaX. 3TO BbI3blBaeT nc‘replo KOHTpOnﬂ Unu
obpaTHbIN yAap.

Bcerna noasoauTe pa6ounii HHCTPYMEHT K MaTepHany B
TOM Hi€ HanpaBfieHHH, B KAKOM PeryLIan KPOMKa
BbIXOAMT H3 MaTepHana (CoOTBETCTBYET HanpPaBNEHHIo,
B KOTOPOM oT6pacbiBaeTca CTpyHHKa). MoaseaseHue
3neKTpOMHCTp)’MeHTa B HenpaswanOM HanpaBneme
NMPUBOAUT K BbICKaKUBaHUIO pe)K)’LI.I.elZ KPOMKH
pa60qero MHCTP)’MeHTa U3 3aroToBKU, BCIIEeACTBUE

4ero 3NeKTPOUHCTPYMEHT TAHET B 3TOM HanpaBneHnn.

Npenorspawante 6NOKHPOBaHHE CMEHHOH
TBEPAOCN/IABHOH NNACTHHDbI H 3aBbILIEHHOE YCHIHE
npumarua. He npesbilIaiTe MaKCHMaNbHO
AONYCTHMYIO BbICOTY CHOCA. [eperpyska cMeHHbIX
TBepAOCI‘IﬂaBHbIX MnacTuH NoBbILLAET Harpy3Ky Ha
HUX, YTO NOBbILLAET BepOSITHOCTb nepeKoca u
3aCTPEBaHMﬂ CMEHHbIX TBePAOCI‘IJ‘IaBHbIX MNacTuH B
3aroToBKe, B pesyanaTe 4yero MoXKeT BO3HMKH)’Tb
06paTHbIN YAZp MK NMOMOMKA CMEHHbIX
TBepAOCI‘IﬂaBHbIX nnacTuH.

H3beraiite 30HbI NepeA H 3a BpalLalOLWHMHCA
CMEHHbIMH TBEpPAOCNNAaBHbLIMH NAACTHHAMM. Ecniu Boi
BeAeTe CMeHHYIo TBepAOCI'IJ'IaBH)'}O nnacTuHy B
3aroTOBKE B HarnpasneHun oT ce69|, TO B Ciy4ae
ob6paTHOro yAapa 31MeKTPOUHCTPYMEHT C
BPaLLAIOLLLENCA CMEHHOM TBEPAOCTNAaBHOM NITaCTUHOM
MO>KET OTCKOYMTb NPAMO Ha Bac.

CBoeBpeMeHHO NepeBopayHBaiTe 3aMEeHAHTE CMEHHbIe
TBEPAOCN/IABHbIE NNIACTHHBI, ECNH OHH 3aTYNHIHCh HIH
Ha HHX H3HOCHNOCDH NOKPbLITHE. 3aTynMBu.|Mecsl

CMeHHbIe TBEPAOCMIaBHbI€ MNNMACTUHbBI NOBbLILLIAOT PUCK
TOrO, 4YTO 3NIEKTPOMHCTPYMEHT 3aCTPAAHET U BbIpBETCA.

He ucnonb3yiTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT 6e3
HanpaBnAILLEH TapesiHH.

MpouKe yKa3aHHA NO TeXHHKe 6E30NaCcCHOCTH
Mpu paboTe ncnonb3oBaTh cpeACTBa

@ ©3au.|,wrb| OpraHoB cryxa.

CmenHbIe TBEPAOCNNABHbIE NACTHHBI, AEPHATENb

CMEHHbIX TBEPAOCNNABHBIX NACTHH, 3ar0TOBKA H

CTPYMKA NO OKOHYAHHH PAGOT MOTYT GbITh FOPAYHMH.
HaneBaiiTe 3aliHTHbIE PYKaBHUbI.

Wcnonb3yiTe TONbHO OCTPbIE, HE HMELoLLHE
NoBpeMAEHHH CMeHHble TBePAOCNNABHbIE MNACTHHbI.

He noacrasnsiite pyku B 30Hy (hpesepoBaHuA H noa
pa6oyne HHCTPYMEHTbI.

He HanpaBnaiTe 3NEKTPOHHCTPYMEHT Ha ce6s, APYrHX
UL W HHUBOTHBIX. 3TO YpeBaTO TPaBMaMM OT OCTpPbIX
UMM TOPAYUX PEXYLLMX UMK WNNUGOBaNbHBIX
MHCTPYMEHTOB.

Hcnonb3ayiTe cTayHOHapPHYI0 BLITAKHYHO YCTAHOBKY H
PerynapHo NPoAyBaHTe BEHTHNALUHOHHbIE WenH. Mpu
paboTe B 3KCTpeMasbHbLIX YCIIOBUsAX Npu obpaboTke
MeTasniNoB BHyTPU NEKTPOUHCTPYMEHTA MOXKET
OTKMaAbIBaTbCA TOKOMPOBOAALLAS Mbiflb, DTO MOXeET
OTPULIATENBHO MOBMAMATH Ha 3aLLUTHYIO U3ONALMIO
3MeKTPOUHCTPYMEHTa.

3anpewaercA 3aKPennATb Ha ANEKTPOHHCTPYMEHTE
TaONHYKH H 0603HAYEHHA C NOMOLLbIO BHHTOB H
3aKNEenoK. nOBPe)KAeHHaFl n3onauusa He 3almulaeT
OT MOPAXKEHUA SMEKTPUYECKUM TOKOM. MpumeHsTb
I'IpMKJ'IeI/IBaeMbIe T36]'IM‘4KM.

He paboraiite ¢ maTepuanamu, CoAepHaLLHMH MarH1H.
C)’U.LeCTB)'eT OMacHOCTb BO3ropaHuA.

He o6pabarbiBaiite CFK (ycHneHHyo yrnepoaHbiM
BOJIOKHOM nnacTMaccy) 4 acéecrocoaepmaluue
MartepHanbl. 3Tn maTepuansl ABNAOTCA
KaHLl,epOreHHbIMM.
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3ameHHTe NoBPeHACHHYI0 HIH PacTPEeCKaBLLYHOCA
AONOJNHHTENbHYH PYHOATHY. He ncnonbsyiite
3NEKTPOUHCTPYMEHT C AeEKTHON AOMONHUTENBHOM
pyKoaTKow.

Hcnonb3oBanue H o6pawienne ¢
AKKYMYNATOPaMH (AaHKYMYNATOPHbIMH 6510KaMH).

B UENAX HCHIIOUYEHHA NPH 06PaLLEHHH C
AHHYMYNATOpPaMH TaKKX ONACHOCTEH, KaK nony4yeHxe
OMOrOB, BO3rOpaHHe, B3PbIB, NOBPEHACHHE KOMH H
nony4eHHe APYrHX TpasM, cobnioaaiTe cneayrowue
YHa3aHuA:

AKKYMyNATOPbI HENb3A Pa36HPaTh, OTKPbIBATL HIH
packanbiBath. He noaBepraiTe aHKyMynaTopbl
MexaHHYecKum yaapam. [pu noepexxaeHun
aKK)’M)’ﬂﬂTOpa N HEHAAEXALLLEM €rO UCNOJb30BaHUU
BO3MOXXHO BblA€ENeHune napoa U XXNAKOCTEU.
BAbIxaH1e NapoB MOXXET NPUBECTU K PasAPaKEHUIO
AbIXaTenbHbIX I'I)’Tel:i. Ble'IMBUJaSlCSI aKK)’M)’J'IHTOPHaR
XUAKOCTb crnocobHa Bbi3BaTb KOXKHbIE pasApaxkeHua u
OXOrIun.

Ecnu BbINUBILAACA H3 NOBPEHAEHHOIO aKKYMYNATOpa
HHAKOCTb NONAZAET Ha OKPYHAOLLKHE NPeAMETb] H
AETanH, NPoBepbTe HX, OUHCTHTE H NPH HEO6X0AHUMOCTH
NOMEHSIHTe.

He noaBeprainTe akKyMynATopHyro 6aTtaper
BO371€HCTBHIO TENJIa H OTHA. He XpaHHTe aKKYMYNATOPbI
noA NPAMbIMH CONHEYHBIMH JyYaMH.

BbIHHMaiiTe aKKYMYNATOPbI H3 OPHIHHANLHOH
YNAaKOBKH TONbKO MWL HENOCPEACTBEHHO Nepesn UxX
HCNONIb30BaHHEM.

Mepen BbINONHEHHEM NHOGbIX MAHHNYNALKH C
3NEKTPOHHCTPYMEHTOM H3BJIEKAHTE H3 HEro
aKKymynaTopHyto 6arapero. CamonpoussonbHoe
BKIIIOYEHME 3NEKTPOUHCTPYMEHTA YpPeBaToO
OMacHOCTbIO TPaBM.

BbIHHMAiiTe aKKYMYNATOP TONbLKO NPH BbIKIHOYEHHOM
3NEHTPOHHCTPYMEHTE.

He ponychaiite nonagaHWA aKKYMYNATOPOB B PYKH
Aetel.

ConepmuTe aKKYMYNATOPbI B YACTOTE, 3aLHLLAHTE HX
OT BO3AGHCTBHA BNArH H NONAaZAAHHA Ha HUX BOADI.
OunwanTe 3arpssHeHHble KOHTaKThbl aKKyMynsiTopa 1
3M1EKTPOUHCTPYMEHTA CyXOM, YUCTOMN TPAMKOM.

JapamaiiTe aKKyMyNATOPHbIE 6aTapen TONbKO C
NOMOLLLI0 3APAAHBIX YCTPOHCTB, PEKOMEHAOBAHHbIX
H3roToBHTenem. Ecnu sapsaHoe ycrpoiicteo
NpeAHa3Ha4€HO ANA ONpeAeneHHoro Tuna
aKKyMynSITOpHbIX 6aTapeit, ero Mcrnonb3oBaHue ¢
ApPyrmu 6aTapesiMM CO3AAET OMacHOCTb MOXapa.

JlepHuTe HEHCNONb3yeMble aKKYMYNATOPHbIE 6aTapeu
BAAJIH OT CHPENOK, MOHET, KNHueH, WBeHHbIX U,
60NTOB M APYrHX MESIKHX METaNIHuecHHX NpeaMeToB,
HKOTOpPbIe MOFYT BbI3BaTh 3aMbIKAHHE KOHTAKTOB.
Kopon(oe 3aMblKaHue Me)KA)’ KOHTaKTaMu1
aKK)’M)’J‘ISlTOPHOl:i 63Tapeu MOXeT I'IpMBecTM K OXXoram
MK Noxxapy.

MpH TPaHCNOPTHPOBKE H XPaHEHHH
3NIEKTPOHHCTPYMEHTA H3BJIEHHTE aKKYMYNATOPHYIO
6arapero.

Henonb3y#Tte TONbKO HCNPABHbIE OPHTHHANbHbBIE
akkymynaropbl hupmbl FEIN, npeaHasHaveHHble AnA
AaHHOTO INEKTPOHHCTPYMEHTA. [pu paboTe ¢
HEMNOAXOAALLMMU, NOBPEXAEHHBIMU,
OTpeMOHTMpOBaHHbIMM UN"n BOCCTAaHOBJ1EHHbIMU
aKK)’M)’J‘IRTOpaMM, noAAernkKamum nnm aKK)’M)’J‘ISITOPaMM
APYT1X MPOU3BOAUTENEN, 2 TaKXKe MPU UX 3apsAKe
C)’LU.eCTB)’eT OMNacHOCTb BO3r0paHMR M/MHM BBPbIBa.

Co6nionalite yKasaHHA No TEXHHKE GE30NACHOCTH,
COAepHaLMecs B PYKOBOACTBE N0 IKCNNYaTaUHH
3apAAHOroe YCTPOACTBA ANA aKKYMYNATOPOB.

Bu6pauus, AeHCTBYIOLLAA HA HHCTb-PYHY
YKa3aHHbII B 3TUX UHCTPYKLIMAX YPOBEHb BUGpaLMm
onpeaAeneH B COOTBETCTBMU C METOAMKOM M3MEPEHUA,
npeanucaHHoi EN 62841, u moxeT ncnonbsosatbes
ANsl CpaBHEHMs dNeKTPOUHCTpyMeHToB. OH npuroaeH
TaK>Ke AN NPeABapUTENbHOM OLLEHKM BMGpau,MOHHoﬁ
Harpysku.

YpoBeHb BUGpaLLMM yKa3aH AN OCHOBHbIX obnacTeit
NpUMeHeHUs 3NeKTPouHCTpyMeHTa. OH MoXeT
OTNMUYATLCA MPU UCMONb30OBaHUM
3MEKTPOMHCTPYMEHTA AN APYTUX NMPUMEHEHUH,
MCMONb30BaHUM UHBIX PABOUYUX UHCTPYMEHTOB UK
HeAOCTaTO4HOM TexobcnyxusaHun. CneacTerem
MOXET IBUTbCA 3HAUMTENbHOE yBenuUeHue
BUOPALLMOHHOM HarpysKu B Te4eHMe Bcel
MPOAOMKUTENBHOCTH PaboTbl.

Ans TouHoW OLLeHKM BUBPALIMOHHOWM Harpy3KM HYXKHO
YUMTbIBaTb TaKXKe U BPeMsl, KOTAQ UHCTPYMEHT
BBIKMIOYEH UMK, XOTb U BKITIOYEH, HO He HAXOAMUTCSA B
paboTe. DTO MOXET CHU3UTb CPEAHIOIO
BUOPALLMOHHYIO HarpysKy B TeyeHue BCeit
NPOAOMKUTENBHOCTU paboTbl.

MpeAycmoTpuTe AOMONHUTENBHBIE MepbI
NPeAOCTOPOXHOCTU AMS 3aLLUThI MOMNb30BaTeNs OT
BO3AEMCTBUS BUOPALLUM, KaK Hanp.: TexobcnyKuBaHue
3MEKTPOMHCTPYMEHTA U NPUHAANEXHOCTEN, Tennble
PYKW, OpraHusaums TpyAa.

JHaueHuna BHOpaUUH

Onpeaenero npu ckoce 45°.
Mcnonbsyembiit matepuan: S235)R, Tonwwmna
MaTepuana: 30 mm

a

TexHONOrM4ecKmit npoLiecc BsselueHHoe
yckopeHue*

1-51 pabouyasn onepaums (c = 3 Mm) 4,0 m/c2
2-5 pabouas onepauus (c =5 mm) 4,6 m/c?
Ka 1,5 m/c2

* 310 M3MepeHHOoe 3Ha4YeHue 3aBUCUT OT mMaTepuana n
cnocoba NPUMEHEHUA U MOXeT 6bITb npesbilleHo.

O6pauueHKe ¢ ONacHOH NbINbL

Mpu paboTax co cHATUEM MaTepuana c
MCMOMnb30BaHUEM AQHHOTO MHCTPYMeHTa obpasyeTcs
MNblfb, KOTOPAA MOXXET NPEACTaBNATb cobon
OMacHOCTb.

KoHTakT HEKOTOpbIMU BUAAMU MbINTU UNTU BAbIXaHUE
HEKOTOPbIX BUAOB MblNN Kak, Hanp., acbecrta u
acbecTocoAepIKallX MaTepuanos,
CBUHLLOBOCOAEPXKALLUX JTAKOKPACOYHbIX I'IOKprTMlji,
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METasoB, HEKOTOPbIX BUAOB APEBECHHBI, MUHEPAIIOB,
KaMeHHbIX MaTepUanoB C COAEPXKAHUEM CUITUKATOB,
pacTBopuTenei KpacoK, CPEACTB 3alnTbl APEBECHHBI,
CPEACTB 3aLLMThl CyAOB OT O6pacTaHus, MOXeT
BbI3bIBATD Y MIOAEH annepruyeckue peakumn u/unm
CTaTb MPUUMHOI 3a60MeBaHUI AbIXaTENbHbBIX MyTew,
PaKa, a TaK)Ke OTPULIATENBHO CKa3aTbCs Ha
penpoaykTuBHOCTM. CTeneHb p1cka Mpu BAbIXaHUM
MbIfN 33BUCUT OT SKCMO3ULIMOHHOM AO3bI.
Mcnone3syitTe cooTeeTCTBylOLEE AQHHOMY BUAY MbINNA
MbifleoTcachiBaloLL,ee YCTPONCTBO M MHAMBUAYaSIbHbIE
CPEeACTBa 3aLLMTbl M XOPOLLO NpoBeTpuBaiTe pabouee
mecTo. MopyyaiTe 06paboTKy coaepiKalero acbect
MaTepuarna TONMbKO CreLManmcTam.

ApeBecHasi nbinb 1 MbiNb NIEFKUX METANMOB, ropsymne
cMecy abpasmBHOM MbIfIM U XMMUYECKMX BELLLECTB
MOTyT CaMOBOCTNTAMEHSTHCS MPU HEGMAronpUsTHBIX
YCIOBMAX MMM CTaTb NMPUYMHON B3pbIBa. M3beraitte
MCKPEHMS B CTOPOHY KOHTEMHEPa AfSt MbifK,
reperpeBa 3MeKTPOUHCTPYMEHTA U WNndyeMoro
MaTepuarna, CBOeBPEMEHHO OTMOPOXKHSIITe KOHTeMHep
ANSi NbINK, cOBMIOAANTE yKa3aHMs NPOU3BOAUTENS
maTepuana no ob6paboTKe, a TaK)Ke AeHCTBylOLLME B
Bawweit cTpaHe ykasaHus aAns obpabatbiBaembix
MaTepuanos.

YKa3aHuA no nonb30BaHHIO.

[MoABOAMTE 3MEKTPOMHCTPYMEHT K 3aroToBke
0 TONbKO BO BK/IOYEHHOM COCTOsHUM. B
MPOTUBHOM Crly4ae MOXXET MOBPEAUTLCS 3aroTOBKa
UnM paboumii UHCTPYMEHT.
Mpu 0b6paboTke HanpaBnSIOLLMIA PONTUK AOTKEH
BCErAa NMpuneraThb K 3aroToBKe.
CHavana oTBeAUTE BKMIOHYEHHbIN
0 3MEKTPOUHCTPYMEHT OT 3arOTOBKM, 3 MOTOM
BbIKMIOYMTe ero. B npoTnBHOM cryuae MoxeT
MOBPEAMTBCS 3aroTOBKa UK paboumit MHCTPYMEHT.
Ecnu Bubpauus anekTpoMHCTpyMeHTa
0 3HaUYUTENbHO BO3PACTAET, MPOBEPbTE
HaCTPOeHHbIe NapameTpbl ANl COOTBETCTBYIOLLLErO
MPUMEHNEMOro MaTepuana u coctTosHue paboyero
MHCTpYMeHTa.

EXI| OnacHocTb
AnPELYTIP == TPaBMHPOBaHHA

CTPYHHOHK. Bo n3bexaHue Tpasm He npubnuxainTe
PYKM, OAEXKAY U T.M. K CTPy>XKe. He nbiTaiiTech cHATb
pabounit UHCTPYMEHT, KOFAa OH ellle BpaLaeTcs. 3To
4peBaTo TAXENLIMU TPaBMaMM.

OnacHoctb
AannYI'IPE)KﬂEHME TPaBMHPOBAHHA OCTPbIMH

KpaamH hpe3epoBanbHoii TONOBKH. He KacaiTech
OCTpbIX KpaeB ¢ppe3epoBanbHOM rONoBKy.

EXA| OnacHoOCTb OHOIOB.
ATPEAYTP == Pa6ounH HHCTPYMEHT

MOMET CH/IbHO HarpeBaThcA BO Bpema pabotbl. Aaiite
paboueMy MHCTPYMEHTY OCTbITb:

= Mocne TOro, Kak OTNIOXMIU JNEKTPOUHCTPYMEHT,
= nepeA 3aMeHol paboyero MHCTpyMeHTa.

Mpu HeO6XOAMMOCTH NepeBepHUTE UMK 3aMeHUTe
BOCbMUIPaHHble CMEHHblE TBEPAOCTNIABHbIE MNTACTUHBbI.
YuTuTe, 4to PppesepoBanbHas ronoska,
HarpasnAIOLWMIA POMMK U CMEHHbIE TBEPAOCHNaBHblE
MNacTUHLI MOTYT BbiTb PasHBIMU AT Pa3NUUHbLIX
BMAOB MNpuMeHeHUs. MicnonbsyiiTe Tonbko
AONyLLEHHble ANl COOTBETCTBYIOLLETO BUA
MPUMEHEHUA NPUHAANEXHOCTH.

Mpyu 06paboTKe CKOCOB U PaAUyCOB CrieAUTE 3a TeM,
4TO6bI B 3aBUCMMOCTM OT MaTepmana 6bino
YCTaHOBMEHO MpaBuIbHOe Yncro o6opoTos.

IMpu ropeHuu, NNasmMeHHOM MNK NasepHOI peske Kpas
PasnuuHbIX MaTep1anos MoryT obnaaatb
MNOBbILLEHHOM TBEPAOCTbIO. V3-32 3TOro yKasaHHble
3Ha4YeHUs MOFYT CUNMbHO OTNMUYaTLCA.

Hacrpo#ka BbicoTbl cKoca (em. crp. 10/11)
a
e

a

Mcnonb3yiiTe cMeHHbIE TBEPAOCMIIABHbIE NTaCTUHbI
ANsl CKOCOB, NMpeAJiaraemble B KauecTse
MPUHAANEXKHOCTEN. Y CTaHOBUTE BbICOTY CKOCa «a»
MpY NOMOLLM YCTaHOBOYHOTO pa3Mepa Ha
HanpaensioLei Tapenke. MarotosbTe NpobHbIi
obpaseL. [NockonbKy Likana MMeeT AOMycK Npubn.
+ 1 mm (npubn. 1/32"), moxeT noHap0buTbCS
noactpoiika. lMoacTpolika ocyulecTsnseTcs npu
nomoLLM BTOopo LKanbl (undpsl ot 1 Ao 15) Ha
HanpaensioLei Tapenke. C kaxxaoi umdpoi
HanpaensioLas Tapenka cmetiaetcs Ha 0,1 mm
(1/254"). MakcuManbHbIi, 3aBUCSLLMIA OT MaTepuana
YCTaHOBOYHbIN pa3Mep, a TaKXKe peKoMeHAyemoe
4MCno o6OPOTOB yKaszaHbl B ABYX CHIEAYIOLLMX
Tabnuuax.

Hactpoika paamepa paauyca (cm. crp. 11)
MCHOHb3yﬁTe CMEéHHbI€ TBEPAOCMNAaBHbIE MNacTUHbI
ANS PaAUYCOB, NPeANaraemMble B KauecTse
NPUHAANEXHOCTEN. Y CTaHOBOYHBII pa3mep
HanpasnsioLLieil Tapenku Heo6XoAUMO
OTperynuMpoBaTb MO COOTBETCTBYIOLLEMY PaAUYCY.
3HayeHMe yCTaHOBOYHOTO pasmepa yKasaHo Ha
COOTBETCTBYIOLLEN NPUHAANEXKHOCTU. 3aBucsllee OT
MaTepuana 4mcro o6opoToB yKasaHO B
HUXecneAylollel Tabnuue.

Maxc. ycranosounbli | Pexomenayem
pasmep 0€ YHcno
(medcTBUTENbHO ANA | 060pOTOB
cKoca M paanyca
45°)
[mm] [arwoim]

Aniomuuuin | 3,5 2/16 6

Cranb

400 H/imm? | 3,5 2/16 6

Cranb

600 H/mm2  [2,8 2/16 4-5




Makxc.ycraHoBouHbIH | PeHomeHayem
paamep 0e YHeno
(meHcTBHTENBHO ANA | 06opoToB
CHOCa W paauyca
45°)
[Mm] [aroim]
Cranb
900 H/mm? 2,8 2/16 4-5
Hep>kageioL,
aa cranb 1,4 116 1-3

yKa3aHHble 3Ha4YeHnA Nony4eHbl ONblITHbIM
nyTemM 1 He MOryT rapaHTUpoBaTbCA.

O6paLueHne ¢ aKKYMyNATOPOM.

XpaHuTe, UcroNb3yiTe U 3apaAXanTe aKKyMynaTop
TonbKo 3apsaHbiMK ycTporicTeammu FEIN B AnanasoHe
paboyeit TemnepaTypbl akkymynsitopa 5°C - 45°C
(41°F - 113 °F). B Havane 3apsiaku TemnepaTypa
aKKyMYymsITOpa AOSKHA HAXOAMTbCS B paboyem
AManasoHe.

CBeToAHOAHbIH | 3HaueHHe JleHcTBHE

HHAMWKaToPp

1-43eneHbix | cTeneHb SKcnnyartauus

CBETOAMOAR 3apsAKM B

n PO LeHTax

KpacHbI Akkymynsatop | 3apsauTe

HeMUraoLwmi no4TH aKKyMynsTop

CBETOBOM paspskeH

curHan

KpacHbIn AkkymynsTop MoaoxauTe,

MUraloLWmm He roToB K noka

CBETOBOM paboTe aKKyMynsTop He

curHan AOCTUTHET
AMarasoHa
paboyent
TemnepaTypbl, 1
3aTeM 3apsAMTe

AenctBuTenbHas cTeneHb 3apsiAKM akKyMynsTopa B
NpoLLeHTax oTo6pakaeTcs TOMbKO Mpu
OCTaHOBJIEHHOM ABUraTesie 31eKTPOMHCTPYMEHTA.
[Mpexkae Yem aKKyMynsaTOp CMOXET AOCTUYb
COCTOSHUS FMyBOKOM paspsIAKM, SMEKTPOHMKa
aBTOMAaTUYECKU BbIKIIOYAET ABUraTenb.

TexoGcnymuBaHHe H CepBHCHaA
cnymiba.

B skcTpemanbHbIX ycriousix paboTsl npu
obpaboTke MeTannoe BHyTpH

3MEKTPOUHCTPYMEHTa MOXKeT cobupaThes
TOKOMPOBOASILLAs Mbifb. PerynsipHo npoaysaTe
BHYTPEHHIOIO MONOCTb 3M1eKTPOUHCTPYMEHTa Yepes
BEHTUNALUOHHDbIE LLIENN CYXUM U HE COAEPXKaLLUM
Macna C>KaTblM BO3AYXOM.
Mp1 HeO6XOAMMOCTH OUUCTUTE U CMaXKbTe pe3bby
perynatopa BbICOTbl Ha HarpasnsloLLeN Tapernke.
OTKpyTuTe HanpaBnsIoLLyIO TapenKy U BbIKpyTUTe
AepXKaTenb Hanpasnsiollei Tapenku. Ounwante
pe3bby c obenx CTOPOH U cMasbiBaiTe ee.

MBAEJ'IMSl, KOHTaKTMpOBaBUJMe C aC6€CTOM, Henb34a
OTAaBaTb B PEMOHT. Y TUNU3MPYIiTe 3arpsisHEHHbIE
acbecToM U3AENUs B COOTBETCTBUM C AGUCTBYIOLLIUMM
HaLMOHaNbHbIMU MPEeANUCAHUAMM NO yTUNU3aLLUN
OTXOAOB, COAEPKALLMX acbecT.

AKTyanbHbIA CMIUCOK 3anyacTei K 3ToMy
3MEeKTPOUHCTPYMeHTY Bbl HaitaeTe B MHTepHeTe no
aapecy: www.fein.com.

NMpu Heo6xoaumocTH Bbl MOHiETE CAMOCTOATENbHO
3aMEHHTb CNeAYHOLLHE YaCTH:

paboune MHCTPYMEHTBI, HanpaBnsIOLWLUIA POMNMUK,
aKKyMynsTopHyto 6aTapeto

06a3aTenbHan rapaHTHA U
AONOSIHHTENbHAA FaPaHTHA

H3rOTOBHTEJA.

O6s3aTenbHan rapaHTUs Ha usaenme
NpeAOCTaBNAeTCA B COOTBETCTBUM C
3aKOHOMOMNOXEHUAMM B CTPaHe Nonb3oBaTens. Ceepx
atoro, FEIN npeaocTasnset AononHuTenbHyio
rapaHTMIO B COOTBETCTBUM C FaPaHTUMHLIM
obssatenbcteom usrotosutens FEIN.

KomnnekT nocraeku Baluero snekTponHcTpyMeHTa
MOXXET He BKIIo4aTb BeCb Ha6OP OMMCAHHBIX UMK
1306parkeHHbIX B 3TOM PYKOBOACTBE MO
3KCMIyaTaLum NpUHAANEXHOCTEN.

JleKnapauua coOTBETCTBHA.

C uckniounTenbHol oTeeTCTBeHHOCTbIO Ppupma FEIN
3asBMIfeT, YTO HacTosALLee U3ALNME COOTBETCTBYeT
HOPMaTUBHBIM AOKYMEHTaM, NPUBEAEHHLIM Ha
nocreAHel CTpaHuLLe HaCTOSALLErO PYKOBOACTBa Mo
3KCMyaTaLuu.

TexHuueckas AokyMmeHTaums: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

OxpaHa oKpymarowei cpeabl,
YTHIH3aUHA.

YnakoBky, npuLleAlLne B HErOAHOCTb
3MEKTPOMHCTPYMEHTBI M MPUHAANEXKHOCTU CreAyeT
cobupaTb AMNsi SKOMOTUYECKU YUCTOM yTUNMU3ALUU.
CaaBaiiTe aKKyMynsTOpbl Ha yTUITU3ALLMIO TOMbKO B
Pasps>KeHHOM COCTOSIHUMU.

Ans npeAoTBpalLeHNs KOPOTKUX 3aMbIKaHUI B
HEMOJTHOCTbIO Pa3pAXKEHHBIX AKKYMYNsATOpax
U30NMPYITE LITEKEPHbIE COEAUHEHUS KNenKon
neHToMn.

BoiGop npuHaagnemHocTed (cMm. cTp. 19).
MCI'IOJ'Ib3)’l‘;1Te TOJNbKO MOAJIMHHbIE MPUHAANEIKHOCTH
npoussoactea FEIN. MpuHaanexxHocTb AonykHa 6biTh
NpeAHasHaveHa AMNsi COOTBETCTBYIOLLErO TUMa
3MEKTPOMHCTPYMEHTa.

A CmeHHble TBepAOCTNIaBHbIE MTACTUHBI ANS CKOCOB

B CmeHHbIe TBepAOCNIaBHLIE NACTUHBI ANIS
paauycos

€ Hanpasnsiowmit ponuk



Mepexnap opurinanbHOT iHCTPYKUIT 3 eKcnnyarauii.

BuKopHcTaHi CUMBONH, CKOPOYEHHA TA NMOHATTA.

CumBoON, No3HauKa

NoscHeHHA

2] 1)

O608’13k0BO MpOUMUTaNTE AOAAHI AOKYMEHTH, Harp., iIHCTPYKLLilO 3 eKcrinyaTauii Ta
3arasnibHi BKasiBKM 3 TexHiku Ge3neku.

AoTpumyiTecs iIHCTPYKLIM, IKi MICTATbCA B TEKCTI Ta Ha MantoHKy nopy.!

AoTpumyiTecs iIHCTPYKLIM, IKi MICTATbCA B TEKCTI Ta Ha MantoHKy nopy.!

3aranbHuit 3a6opoHHUI 3HaK. Lis ais 3abopoHeHa.

9

(o]

Mepea BUMKOHaHHAM Lii€l pobo4oi onepaLii BUTATHITb akyMynsaTopHy 6aTtapeto i3
€neKTPOIHCTPYMeHTY. |HaKlue BUHUKHE Hebe3rneKa NopaHeHHs BHACNiAOK
HEHaBMMCHOTO 3aMyCcKy eNeKTPOIHCTPYMEHTY.

He TopkaiiTecs A0 AeTarneit eneKTPoiHCTPYMEHTY, Lo obepTatoTbes.

IMia vac po6oTH oasraiTe 3aXMUCHI OKYNspu.

IMia vac po6oTH oasrainTe HaByLIHUKM.

IMia Yac poboTH 3axuLLanTe pyKU.

MonepeAXeHHs LWLOAO rocTpux Kpais po6oumx iHCTPYMEHTIB, SIK Hamp., pi3anbHUX
KPOMOK HOXiB.

PhPROO® &V >@

MoBepxHsi, A0 siKOT Bu MoXXeTe AOTOPKHYTUCS, Ay>Ke rapsya i ToMy HebGesneuHa.

30Ha TpUMaHHs

Aoaatkosa iHpopmauis.

MiaTBepAXKEHHS BiANOBIAHOCTI €NeKTPOIHCTPYMEHTY MOMOXKEHHAM AMPEKTUB
Caponeiicbkoro CnisTosapucraa.

Lls BKasiBka nosiaomnse NPO MO/NMBICTb BUHUKHEHHS Hebe3neyHol cuTyaLii, sika
MO>Ke MPUBECTU AO CEPMO3HMX TpaBM abo cMepTi.

BiAnpaLboBaHi €eKTPOIHCTPYMEHTU Ta iHLLi eNeKTPOTEXHIUHI | eNeKTPOHHI BUpobu
NOBUHHI 3AaBaTMCA OKPEMO i yTUNI3yBaTMCA €KOMOFIYHO YUCTUM CMOCO6OM.

VBiMKHEHHSA

BuUMKHeHHs

3adikcoBaHO

He 3adikcoBaHO

Mana kinbKicTb 0bepTiB

Benuka kinbkicTe obepTie

Tun akymynsTopHoi 6aTapel

Tun 3apsiaHoro npuctpoto
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CHmBON, No3HaYKa

<

.
\

Tun 3mMiHHOT TBEpAOCMNaBHOI MNACTUHM

MiaHa nacta (Cu)

Awme. posain «Bkasisku 3 ekcninyaTauii.»

3macTuTh onieo

YBara: He AuBITbCA Ha namny, WO ropuTs!

(**) MoXe MICTUTU uudpu abo niTepu

(Ax = Zx) [No3HaveHHs ANs BHYTPILLHIX Linew

Mo3Hauka Mininapoaxa Hauionanbha MoAcHeHHA

OAHHHUA OAHHHUA
U V= B—= EnekTpuyHa Hanpyra noctiitHoro ctpymy
ny /min, min”!, rpm, /xBun. HomiHanbHa KinbkicTb 06epTiB XonocToro xoAy
r/min (Npw NOBHICTIO 3apAAXEHIN aKyMynsITOPHii

6atapei)

f Hz My, YactoTa

M... mm MM AiameTp MeTpUyHOI pizbbu

0] mm MM AiameTp Kpyrnoi 4actuHu

9 A Cmax ° ° a=KyT ckocy (KyT $ppe3epyBanbHOi ronoBKHM)
amax mm MM ¢ (Makc., 45°) =makc. AOBXKMHa cKocy

a (Makc., 45°)=makc. BUcOTa ckocy (yCTaHOBHMI
po3mip)

E A mm MM R=paaiyc

i kg KT Bara BianosiaHo Ao EPTA-Procedure 01

i f kg KT Bara enekTpoiHcTpymeHTa 6e3 akymynsaTopa i
3MiHHOro po6040ro iHCTpyMeHTa

. @ kg Kr Bara 6e3 akymynsTopa

Loa dB ab PiseHb 3ByKOBOrO TUCKY

Lya dB ab PiBeHb 3BYKOBOI MOTY)XHOCTI

Lycpeak dB ab [MikoBuit piBeHb 3BYKOBOIO TUCKY

K. Moxunbka

a m/s? m/c? Bi6pauis y BianosiaHocTi Ao EN 62841

(cyma BeKTOpIB TPbOX HarpsiMKiB)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

M, C, Kr, A, MM, B,
BT, 'y, H, °C, AB,
XBUI., M/C

OcHogHi Ta NoxiAHi oAMHULL MixXHapoAHOT
cmcTeMn oAuHMLL SI.
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Ilna Bawoi 6e3nex.

EMDK MpounTakTe BCi npaBuna 3
Anonep ELLif] TeXHIKH 6e3neKH i BKa3iBKH.

HeBuKoHaHHs NpaBuUn 3 TeXHIKM 6e3neKu i BKasiBOK
MOXXe MPU3BOAUTU AO YAAPY ENEKTPUYHUM CTPYMOM,
noxexi Ta/abo BaXKMUX TPaBM.
36epiraiiTe BCi NnpaBuna 3 TeXHiKK 6e3NeHH i BKA3iBHKU
Ha Mai6yTHE.
He 3acTocosyiiTe Lielt eNeKTPOIHCTPYMEHT, He
NPOYMTaBLUM YBAXKHO Ta He 3pO3YMIBLUM AaHY
HCTPYKLLlO 3 eKcnnyaTauii Ta AOAaHI «3aranbHi
BKA3iBKM 3 TEXHIKM Ge3nekn» (HoMep AOKyMeHTa
341 30 465 06 0). 36epiraiTe HasBaHi AOKyMEHTH
ANA NOAANbLIOIO BUKOPUCTaHHSA Ta AOAaBaNTE IX AO
€NeKTPOIHCTPYMEHTY Npu MOro nepeAadi s
KOPUCTYBaHHS abo Npu NpoAaXxy.
3Ba)kaiiTe TaKOX Ha YMHHI HaLlioHanbHi NpuUnuck 3
OXOPOHMU rpadi.

MpH3HaueHHA eNneKTPOIHCTPYMEHTY:

Py4Huit ppesep ans o6pobku Kpais Ans

npo¢ecitHOro 3acTocyBaHHs ornepaTopamu, Lo

MPOMLLNU IHCTPYKTaX, 3 AONYLLEHUMM KOMMaHIeo

FEIN po6ounmu iHCTpyMEHTaMM Ta MPUNAAAAM Y

3aKPUTUX NPUMILLLEEHHAX:

= Ans obpob6KM 3aroToBOK 3i cTani, NUTOT cTari,
ApiGHO3epHMCTOT cTani, HepKasitoyoi cTari,
anioMiHilo, cnNnaseis anioMmiHilo, NaTyHi i nnacTmacu;

= Al IPOMUCIIOBOTO 3aCTOCYBaHHSA Y
NPOMMCIOBOCTI i PEMICHULTBI;

= Ansniarotosku K-, V-, X- 1a Y-noai6Hux Kpais A0
3BaplOBaHHS;

= AN 06pO6KM BUAMMMX KpaiB y MaLIMHO- i
BEpCTaTo- | BepCcTaTobyAyBaHHI;

= AJSl 320KpYTTIEHHS KpaiB ANst ONTUMArbHOI
NiArOTOBKM MiA papOyBaHHs abo y SAKOCTi 3aXUCTy
BiA yAapis.

CneundiuHi BKa3iBKH 3 TEXHiKH 6e3neKH.

anpinnanTe i incyiTe 3aroToBHY Ha cTabinbHiH
NoBepxHi 3a A0NOMOror0 CTPY6LUUHH 260 iHLIKM YHHOM.
Akwo Bu 6yaeTe TpumaTh 3aroToBKYy pyKoto abo
NpUTUCKYBaTH A0 cebe, Lie He 3a6e3neynTb
AOCTaTHbOI CTabinNbHOCTI, LLLO MOXXe NPU3BECTU AO
BTpaTM KOHTpOJ‘IIO.

BuKopucTOBYHTE NHILE NPUNaaas, Wwo nepeaéavene i
pexomeHao0BaHe BHPOGHHHOM cnenianbHO ANA UbOro
enextponpunany. Cama nuwe MOXMBICTb
3aKpinneHHs nNpunaaas Ha Bawomy enektponpunaai
He rapaHTye ioro 6e3neyHe BUKOPUCTaHHS.

He BHHOpHCTOBYHTE NOWHKOAMKEH] 3MiHHiI po6oui
iHcTpymenTH. Mlepea KOMHHM BHHOPHCTAHHAM
nepesipAiTe 3MiHHi TBEPAOCNNABHI NNIACTHHH Ha
HafABHICTb BiAKONIB i TPILLKH, 2 TAKOM CHAILHOIO
3HOLIEHHA. fIKLLO eNeXTPOIHCTPYMEHT a60 3MiHHUH
po6ouui iHCTPYMEHT BnaBs, NepeBipTe, YK He
NOWHOAKBCA BiH, a60 BHHOPUCTOBYHTE
HenoWHKOAHEeHHH 3MiHHHA PO6OYHI THCTPYMEHT.

Banraiite ocobucTe 3axucHe cnopaaneHHn. B
3arNemHoCTi BiZl BHAY Po6iT BHKOPHCTOBYHTE 3aXHCHY
MacHy, 3aXHCT AJNA 0YeH a6o 3aXHCHi OKYyNApH. 3a
HeoOXigHiCTIO BAATaHTe pecnipaTop, HaBYIWHHKH,
3axHcHi pykaBuui abo cneuianbHui dapryx, wob

3aXHCTHTH cele Bia HEBENTHYHUX YACTHHOK, LU0 YTBOPIO-
HTbCA NiA yac wnidysaHHA, Ta YaCTHHOK Matepiany.
Oui noBuHHI ByTH 3axuLLeHi BiA BiANeTINUX
HYXOPIAHUX Tif, WO YTBOPIOKOTHCA NPU Pi3HUX BUAAX
pobit. Pecnipatop abo mMacka noBuHHi
BiAGINbTPOBYBaTH MUN, LLLO YTBOPIOETHCA MiA, Hac
po6oTu. [Mpu Tpusaniit poboTi Npu ryqHomy LwyMi
MO>KHa BTPaTUTU CryX.

Cnipry#te 3a THM, W00 iHwWi oco6H AOTPHMYBaNHCA
6e3neyHoi BiacTaHi Bia Bawoi po6ouoi 3oHu. Komen,
XTO 3aX0AHTb Yy po6ouy 30HY, NOBMHEH MaTH ocobucre
3aXHCHE CNOPAAMEHHA. Y namku obpobnioaHoro
maTepiany a6o 3namaHUX po6oUMX IHCTPYMEHTIB
MOXYTb BIAMITaTU Ta CNPUYMHATH TiNecHi
YLWKOAXEHHS HaBiTb 3a Me>Kamu 6e3nocepeAHboT
pobouoi 30HM.

Mia yac 3anycky 3aswau aobpe Tpumaiite
@JIeKTPOIHCTPYMEHT. [Npu HabupaHHi NoBHOro Yncna
06epTiB peakTUBHUIN MOMEHT ABUIyHa MOXe
MPU3BECTM AO 3CYHEHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY.

3a MoMNIMBOCTi BAKOPHCTOBYHTE CTPYOUMHY ANA
tircauii 3arorosHu. HiKonK He TpUMaiiTe HEBENHHY
3aroToBHY B OAHIH pyui, @ eNeKTPOIHCTPYMEHT B iHLiH
nia yac po6oTH. 3aTMCKAHHA HEBENUKUX 3arOTOBOK
3BiNbHSAE OOUABI PYKU ANS KPALLLOTO KOHTPOTIO 33
€NEeKTPOIHCTPYMEHTOM.

Mepuw, HiM NOKNACTH ENEKTPONPUNaA, 3a4eKanTe, NOKH
po6ouHH iHCTPYMEHT NOBHICTIO HEe 3YMHHHTLCA.
Po6ounit iHCTpyMeHT, Lo e o6epTacTbes, MoXe
TOPKHYTUCA NMoBepxHi, Ha sy Bu oro knaaete, yepes
e By MoxkeTe BTPaTUTU KOHTPONb Haa,
€NeKTponpnnaAom.

He 3anuwaiite enexTponpunan yBiMKHEHHM nig yac
nepeHeceHHn. Bam OAAI MOXKE BUMAAKOBO no*rpanm'm
B pobouMit iHCTPYMEHT, Lo obepTaeTbes, Ta pobounin
IHCTPYMEHT MO>Ke 3aBAATH LUKOAM Bam.

PerynapHo npoyxiwianTe BEHTHNALIHHI WinuHK Baworo
enexTponpunany. Bentunstop enektpomortopa
33T$|F)’€ nun )’ KOPI‘I)’C, CUNbHE HAaKOMU4YEeHHA
MeTaneBoro nuny Mo>xe Npm3BecTu Ao eJ'IeKTpM‘-IHO'I'
Hebe3neku.

He HopucTyliTecA enexTponpunaaom no6nu3y Bia
TOPHOYHX MaTepianis. Taki maTepianu MOXyTb
3aMMaTmCA BiA ickop.

He BHHOpHCTOBYHTE Po6OYi IHCTPYMEHTH, L0
noTpedytoTh 0XONOAMYBANbHOI PiAHHK. BukopucTaHHs
BOAM 260 iHLIOT OXONOAXKYBaNbHOT PIAUHU MOXe
npmsaecm AO )’pa)KEHHﬂ el'IeKTpW-lHVIM CTp)’MOM.

DikcyiiTe 06po6nioBaHy AeTanb. 3akpinneHa B
3aTUCKHOMY MPUCTPOI AeTanb yTPUMY€ETbCA
HaAiMHiwwe, HiX y Bawin pyui.

CinannAa Ta BianosiaHi nonepeaMeHHn

CinaHHs - Lie HecroAiBaHa peakLjis iHCTPYMeHTa Ha
3ay4enneHHs abo 3aCTpsraHHA 3MiHHoOro poboyoro
iHCTPYMeHTa, o obepTaeTbes. 3auenneHHs abo
3aCTpAraHHA NPU3BOAUTD AO Pi3KOIT 3yNUHKK
po6o4Ooro iHCTpYMeHTa, o obepTaeTbes. V
pe3ynbTaTi eNeKTPOIHCTPYMEHT NOYUHAE
HEKOHTPOJTbOBaHO PyXaTUCA 3 MPUCKOPEHHAM NPOTH
HanpsiMKy obepTaHHs po6o4oro iHCTpyMeHTa B MicLii
3acTpAraHHs.
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AKLL0 3MiHHA TBEpAOCMNABHA MAcTUHA 3acTpsie abo
3a4iNI0ETHCA B 3aroTOBL, Kpai 3MiHHOT
TBEPAOCMNNABHOI MaCTUHM, LLO Came YNipHYyB y
3aroTOBKY, MOXe 6rOKyBaTUCS, MPU3BOAAYM AO
BiACKaKyBaHHA 260 cinaHHA 3MiHHOT TBEPAOCMIaBHOT
NnacTuHK. Y pesynbTaTti TpMMaY 3MiHHUX
TBEPAOCNNABHUX MTACTMH NOYMHAE PyXaTHCS B
HarpsiMKy onepaTtopa abo y npoTunexxHomy
HanpsAMKY, B 3a/T€XXHOCTI BiA HanpsMKy obepTaHHs
TpUMada 3MiHHMUX TBEPAOCMIaBHUX MNACTUH Yy MicLLi
3acTpsraHHs. [1pu LboMy 3MiHHI TBepAOCMaBHi
NNacTUHU MOXYTb NepenamaTuca.

CinaHHs — Lie pe3ynbTaT HemnpaBubHOT eKcrTyaTau
260 NMOMUIOK Npu po6OoTi 3 €NEKTPOIHCTPYMEHTOM.
Momy MoxkHa 3anobirtu 3a AOMOMOroKo HanexHUX
3arnoBiXKHUX 3aX0AIB, LLLO OMUCaHI HUXKYe.

MiuHo TpuMaiiTe eNeKTPOIHCTPYMEHT, TPHMaHTe Kopnyc
Ta pyKH y NONOHeEHH, B AKOMY BH 3momerte
NPOTHCTOATH CiNaHHIO. |3 cinaHHAM Ta peakTUBHUMU
MOMEHTaMU MOXHa CI'IPa.BMTMCFI 3a )’MOBM I'IpMAaTHMX
3ano6i>KHUX 3aXOAIB.

Mpautoite 3 0co6MBOK 06epPEHHICTIO B HYTaX, Ha
TOCTPHX Kpanx Towo. 3anodiraiiTe BiACHAKYBaHHIO
poGouoro incTpymenTa Bia o6po6nioBaHoro martepiany
Ta HOTO 3aKNHHIOBAHHIO. B KyTax, Ha rocTpux Kpasix
260 npu BiACKaKyBaHHi poboumit IHCTPYMEHT MoXKe
3aKINMUHIOBATUCA. Ll,e I'IpM3BOAMTb AO BTpaTM
KOHTponio abo cinaHHs.

3aBmau niasoabTe podouni iIHCTPYMEHT 40 MaTepiany
y TOMy HanpAMKY, B AKOMY pi3anbHa KPOMHA BUXOAHTb
i3 martepiany (Bianosinae HanPAMKY BUKHAAHHA
CTPYHHKH). [iABEACHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY y
HEnpaBnbHOMY HanpsAMKY NMpu3BoAUTb AOC
BUPUBAHHS KPOMKM poboYOro iHCTpyMeHTa i3
3aroTOBKM, BHAC/iAOK YOrO eNTeKTPOIHCTPYMEHT TArHe
Y UbOMY HanpaMmKy.

YHuHalTe 3aCTPAraHHA 3MIHHOI TBEPAOCNNABHOI
nNacTHHK a6o 3aHaATO CHALHOTO HAaTHCKaHHA. He
nepeBHLLYHTE MAKCHMaNbHO AONYCTHMY BHCOTY CHOCY.
3aHaATO CUNbHE HATUCKAHHS Ha 3MIHHI TBEPAOCNIIaBHI
MMacTUHK 36iNblUye HaBaHTAXKEHHS Ha HUX Ta iX
CXWUMbHICTb AO NMepekocy abo 3acTpsAiraHHsA | TakUM
YMHOM 36inbLLUye MOXKNMUBICTb CinaHHs 260 NONOMKM
3MIHHMX TBEPAOCNIaBHUX MNacTUH.

YHuHaliTe 30HH Nonepeay Ta No3aay 3MiHHOT
TBEPAOCNJIaBHOI NNIACTHHH, W0 o06epTaeTbeA. Axwo Bu
nepecysa€Te 3MiHHY TBEPAOCMNIaBHY MMacTUHY B
3aroTOBLLi B HAaNpsAMKY BiA cebe, y pasi cinaHHs
€MEeKTPOIHCTPYMEHT 3i 3MIHHOIO TBEPAOCI/IaBHOIO
NMacTUHOIO, WO OGePTaETbCR, MOXKe BIACKOYUTU
npsimo Ha Bac.

BuacHo nepeBepranTe a6o 3amiHolTe 3MiHHi
TBEPAOCNNIABHI NNACTHHH, AKLLO BOHH 3aTyNHNHKCA a6o
Ha HUX 3HOCHNOCA NOKPHTTA. Tyni 3MiHHI
TBEPAOCMNIABHI MNACTUHU MiABULLYIOTb Hebe3neKy
TOrO, WO eNeKTPOIHCTPYMEHT 3aCTpsirHe i BUPBETbCA.

HiKonu He BHHOPHCTOBYHTE ENEKTPOIHCTPYMEHT Ge3
HanpPAMHOI TapiNKH.

IHWi BKa3iBHK 3 TEeXHiIKM 6e3nexn
@ @ [Mia yac po6oTH oasrainTe HaByLLIHUKM.

3MiHni TBEPAOCNNABHI NNACTHHH, TPHMAYi 3MIHHHX
TBEPAOCNNAaBHUX NNIACTHH, 3ar0TOBKA i CTPYMKA nicna
po6oTu momyTb 6yTH AyHe rapauumi. Basraiite
3aXHCHI pyKaBHuUi.

BHKOpHCTOBYHTE NHILE FOCTPi, HENOWHOAMEH] 3MiHHI
TBEPAOCNNABHI NNIACTHHH.

He niacraBnaiTe pyku y 3oHy pesepyBaHua i nia
3MiHHi po6oyi iHCTPYMEHTH.

He HanpaBnsiite enexTpoiHCTPYMEHT Ha cebe, iHWIKMX
oci6 a6o TBapHH. Lle Hece B cobi HeGe3neky
MOpaHeHHs rocTpumMm abo rapsumMmm poboumnmu
IHCTpYMEHTaMU.

BHHOpHCTOBY#TE CTaLiOHapHHA BiACMOKTYBaNbHHUHA
NPHCTPIN | perynapHo npoAyBaiTe BEHTHNALIHHI
LWINKHK. B eKcTpeManbHUX YMOBaX 3aCTOCYBaHHS ANs
06pOo6KM MeTarnie ycepeAUHi €NeKTPOIHCTPYMeHTY
MO>XKe OCiAaTU eneKTponpoBiaHUI nun. Lie moxe
HEraTMBHO BMJIMHYTU Ha 3aXMUCHY i3onauio
€NeKTPOIHCTPYMEHTY.

JalopoHAeTbCA 3aKPINIOBATH HA ENEKTPOIHCTPYMEHTI
Ta6NHYKH Ta NO3HAYKH 32 AONOMOrOH0 rBHHTIB a6o
3aHnenoK. MNowkoaXKeHa i30nAuia He 3aXULLAE BiA
YPXKEHHS eNeKTPUYHUM CTpyMoM. Tabnuuku Tpeba
I'IpMKJ'IeIOBaTM.

He o6po6nakTe martepianu, o MiCTATL MarHii. [cHye
Hebe3reKa NosKexi.

He o6po6nsiite CFK (nnacTmack nocuneni Byrneuesum
BOJNOKHOM) i He 06pobnsaiiTe maTepiany, WO MICTATL
asbecr. Lli maTepianu BBaXKaloTbCs KaHLLEEPOreHHUMMU.

3aminiTh nowKoAmKeHy a6o po3TpicKaHy A0AaTHOBY
PYHOATRY. He BUKOpPUCTOBYITE €NEKTPOIHCTPYMEHT 3
Aed)eKTHOIO AOAATKOBOIO PYKOATKOLO.

BHHOpHCTAHHA Ta NOBOAMEHHA 3
aKyMyNATOPHUMH 6aTapeaMu (aKyMyNATOPHUMH
6noxamu).

JInA yHUKHEHHA He6e3neK, TaKuX, Hanp., AK oniKis,
nome, Bu6yXis, NOWKOAKEHb LWKIPAHONO NOKPHUBY Ta
iHLIKX TPABM, L0 MOMYTb BHHHKHYTH NPH BHKOPHCTAHHI
aHYMYNATOPHUX 6aTaped, AOTPHMYHTECA HACTYMHHX
BHa3iBOK:

He po3b6upaiite, He BiaKpUBaHTE i HEe PO3KONIOHTE
akymynaTopHi 6arapei. He ninnaBanTe aRymynATopHi
6arapei BnAKMBY MexaHiuHKX yAaapis. [Mpu
MNOLWKOAXEeHHi abo HenpaBManiﬁ eKcnnyaTauii
aKyMynATOPHUX 6aTapei MoXe BUXOAUTH LLKIATTUBUI
nap abo piauHa. [Nap Moxke NoApasHIOBaTU AMXanbHI
wnsaxu. Butekna pianHa 3 akymynsTopHoi 6aTapei
MOXe BUKIUKATM MOAPasHEHHS LWKIpK a6o XiMiuHi
oniku.

flKuio pianHa, WO BHTEHNA i3 NOWKOAMEHOI
aKyMynATOpHOI 6aTapei, NoTpanuaa Ha oTouyHYi
npeaMeTH, OrMAHbTE Ui NpeaAMEeTH, 3a Heo6XiAHICTIO
OYHCTITb X a60 3amiHiTb.



m 163

He ninpaBakTe axymynatopHy G6aTapero BNNHBY
BHCOHHMX Temneparyp a6o Bornio. He 36epiraiite
aKymynATopHy 6arapero nia BNNHBOM NPAMHX
COHAYHUX NPOMEHIB.

BuimaWTe aKymynATopHy 6aTapeto i3 opHriHanbHoi
YNaKOBKH NIHWE nepeA ii 6eanocepeAHim
BHKOPHCTAHHAM.

Nepen 6yab-AKHMH MaHinynAWiAMH 3
€NeKTPOIHCTPYMEHTOM BHHMaHTe aKyMYNATOPHY
6aTapero 3 eneKTpoiHCTpyMeHTy. Mpu camosinbHOMY
YBIMKHEHHi €NleKTPOIHCTPYMeHTY icHye Hebe3neka
rnopaHeHHs.

BuHMaWTe aKyMynATopHY 6aTapero NIHLIE To4i, HONH
€NeKTPOIHCTPYMEHT BHMKHEHHH.

36epiraiite akymynaTopHi 6aTapei B HeAoCAMHOMY ANA
AiTed micui.

Tpumaiite arymynAaTopHy 6aTapero B YHCTOTi i
3axHuwanTe i Biag Bonoru 1a Boau. Ounwante
3a6pyAHEHI KOHTaKTU akyMynsTopHoi 6aTtapei Ta
€/TEKTPOIHCTPYMEHTY CyXOI0, YUCTOKO raH4YipKOLO.

3apaamaiite aKyMmynaTopHi 6aTapei nuwe B 3apAAHUX
NPHCTPOAX, PEHOMEHAOBAHHX BHPOGHHHOM. 3apsiAHMI
NPUCTPIt MOXKe 3aMaTUCA, SKLLO B HbOMY ByAyTb

3apAAXKaTUCA HenepeAbadeHi akyMynsaTopHi 6aTtapei.

36epiraiite arymynaTopHy 6atapelo, Wwo Hapa3i He
3aCTOCOBYETHCA, BiAAaNiK BiAA HAHUENAPCHHUX
CHPINOK, MOHET, FBUHTIB Ta IHLWKX HEBEJIHKHX
MeTanesHx NpeaMeTiB, L0 MOMYTb CIPHYHHHTH
nepeMKHEeHHA KOHTaKTIB. KopoTke 3aMuKaHHS MiX
KOHTaKTaMM1 aKyMynaTOpHoT 6aTapei Moxe
NPU3BOANUTM AO OMiKy 260 MOXexi.

Mpu TpaHcnopTyBaHHi i 36epiraHHi enexKTpoiHCTpyMeHTa
BHHMAiiTe aHyMmynAaTopHy 6aTapero.

BHHOpHCTOBY#iTE NIHILE CNPaBHi OPHriHANbHI
akymynartophi 6arapei dipmu FEIN, axi nepeaéaueni
AnA Baworo enexTpoiHCTpyMenTy. [pu BUKOpUCTaHHI
Ta 3apAAXKAHHI HEBIAMOBIAHMX, NOLWKOAXEHMX,
BiAPEMOHTOBaHMX 260 BIAHOBNEHUX aKyMyNATOPHUX
6aTapei, NiAPOBGOK Ta aKyMyNaTOPHUX BaTapei iHLWKMX
BUPOGHMUKIB icHye Hebe3neka noxexi Ta/abo BubYxy
aKyMynsTopHoi 6aTapel.

JloTpHMy#HTecA BKA3iBOK 3 TeXHiKW 6e3neKH, AKi
ONHMcaHi B iIHCTPYKUIT 3 eKcnayaTauii 3apaaHoro
NPHCTPOI0 aKYMYNATOPHOI GaTapei.

Bi6pauin pyuu

3a3HaueHMM B LMX BKa3iBKax piBeHb Bibpauil
BMMIpIOBABCA 3a NPOLLEAYPOIO, BU3HAYEHOIO B

EN 62841; Helo MOXXHa KopuCTyBaTUCA ANS
nopisHAHHA npunaaie. Llicio umdporo MoxHa
KOPUCTYBaTMCA TaKOX | AN NOMepeAHbOT OLLIHKM
BiOPaLIMHOTrO HaBaHTaXeHHSI.

3a3HaveHwMit piBeHb BIGPALLIT CTOCYETHCS FONOBHMX
pobiT, Ha sIKi po3paxoBaHUit eNeKTPOIHCTPYMEHT.
OAHaK npu 3acToCyBaHHI €MEKTPOIHCTPYMEHTY ANs
iHWMX pobiT, poboTi 3 iHWMMK poboumnmm
iHCTpyMeHTaMu a6o Mpu HEAOCTaTHLOMY TEXHIYHOMY
obcnyroByBaHHi piBeHb BibpaLlii Mosxke By TH iHLLMM.
Lle Moxe 3Ha4Ho 36inbwnTK BibpaLiiHe
HaBaHTa)KeHHs MPOTATOM BCbOrO Hacy poboTu.

Ana TouHOT ouiHKK Bi6pau,i|71Horo HaBaHTa)KeHHSA
Tpeba ypaxoByBaTW TakoX i iHTepBanu, Konu npunaa,
BUMKHYTUI1 26O KOMM BiH XOM | YBIMKHYTU, ane He
BMKOPUCTOBYETbCA. Lle MOXKe 3Ha4HO 3MeHWNTK
Bi6pau,i|?|He HaBaHTa)KeHHSA MPOTAroOM BCbOrO Yacy
poboTu.

BusHauTe AoAaTKOBI 3ax0AM Ge3neku ANs 3aXUCTY BiA
BiGpaLLii MpaLIolOYoro 3 iIHCTPYMEHTOM, K Harp.:
TexHi4He 06CnyroByBaHHS €NeKTPOIHCTPYMEHTY i
pob0oy4mnx iHCTPYMEHTIB, TPMMaHHS pPyK y Tenni,
opraHisaLiis pobounx npotiecis.

3HaueHHn Bibpauli

BusHaueHo ans ckocy 45°.

3acTocoeaHuit matepian: S235)R, ToswuHa maTepiany:
30 mm

a

TexHonoriuHui npouec 3BaxkeHe
npuckopeHHs *

1-a poboua onepauis (c = 3 Mm) 4,0 m/c?
2-a poboua onepauis (c =5 mm) 4,6 m/c?
Ka 1,5 m/c?

* Lleit pe3ynbTaT BUMipIOBaHHS 3aNeXXMUTb BiA MaTepiany i BUAY
pobiT, oTXe BiH MoKe 6yTu NepeBULLLEHMIA.

MosBoameHHA 3 He6e3NeYHUM NUNoM

[Mia vac p06i1' i3 3HiMaHHAM MaTepiany 3
BUKOPMUCTAHHAM AAQHOTO iHCTPYMEHTY YTBOPIOETbCA
M, Wo Moxe B6yTn HebesneyHUMm.

KoHTaKT 3 AeskuMM BUAAMU Ny 26O BAUXAHHS
A€SIKMX BUAIB MUY, AIK Hanp., Nuny Bia asbecTy Ta
maTepianis, Wo MicTATb asbecT, nakodpap6oBux
MOKPUTTIB, LLO MICTATb CBMHELLb, MeTany, AGSKMX
BUAIB AEPEBUHMU, MiHepanis, KaM’ i HMX MaTepianis i3
BMICTOM CMNiKaTiB, PO34MHHUKIB Ppapb, 3acobis
3aXUCTY AepeBUHM, 3aCOBIB 3aXUCTY CYAEH BiA
06pOCTaHHSA, MOXe BUKNUKATU Y MIOAEN aneprivHi
peakuii Ta/abo cTaT NPUYMHOIO 3aXBOPIOBaHb
AMXanbHUX LWMAXIiB, PaKy, a TAKOX HEraTUBHO
NO3HAYMTUCA Ha penpoAyKTMBHOCTI. CTyniHb puanKy
NpU BAMXaHHI MUY 3aN1€XUTb BiA €KCMO3ULIMHOT
Ao3u. BukopucToByiiTe NNoBiACMOKTYBanbHMUi
NpUCTPIN, WO BIANOBIAAE AaHOMY BUAY nuy,
ocobucTe 3aXMUCHE CrOPSAXKEHHS Ta Aobpe
nposiTpioiTe poboue MicLe. Aopy4daiiTe o6pobKy
maTepiany, Lo MICTUTb a3becT, nuue ¢paxiBLsam.
AepeBHuit NUN Ta NUN NErkux MeTanis, rapsdi cyMiLui
abpasunBHOro Numy i XiMiYHUX PeHOBUH MOXYTb 32
HeCrpUaTAMBUX YMOB camo3aiimaTucs abo ctatu
npuynHolo Bubyxy. YHUKaiTe posniTaHHs icKop B
HanpsMKYy EMHOCTI ANS Nuny, neperpisaHHs
erleKTpornpunaaAy i MaTepiany, Wwo wnigyerbes,
CBOEYACHO CMOPOXKHIONTE EMHICTb ANA Muny,
AOTpUMyITeCs BKa3iBOK BUPOGHMKa MaTepiany Ta
YMHHMX y Bawiit kpaiHi npunucie woao o6pobku
marepiany.
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BrasiBHM 3 eKcnnyarauil.

MiABOAbTE €NEKTPOIHCTPYMEHT AO 3aroTOBKM
0 TiNbKM YBIMKHYTUM. |HaKLLe 3aroTOBKa i 3MiHHi
poboui iHCTPYMEHTU MOXYTb MOLUKOAUTUCD.
[Mia 4ac 06pobKM HaNPAMHUIA PONUK NOBUHEH 3aBXK AN
NpUNAraTM A0 3arOTOBKM.

Cnouatky BiABEAITb YBIMKHYTUI
0 €MEeKTPOIHCTPYMEHT BiA 3arOTOBKM i nnwe NoTim
BUMMKaTe Moro. [HakLe 3aroToBka i 3MiHHI poboui
IHCTPYMEHTU MOXXYTb MOLIKOAUTMUCH.

Akw,o BibpaLlis eneKTPOIHCTPYMeHTa 3Ha4HO
0 NiABULLYETbCA, NEPEBipTe HaNaWTOBaHiI
napameTpu Ass BIAMOBIAHOTO MaTepiany i cTaH
3MiHHOro po6040ro iHCTpyMeHTa.

_ He6e3nexHa nopaHeHHA
CTPYHHKOK. 3aB>KAU

TPUMaiiTe PyKU, OAAT i T.M. NoAani BiA CTpy»Xku. He

HamaramTecs BUTArTM po6oUMiA IHCTPYMEHT, SKLLLO BiH

e obepTaetbes. Lie Moxke NpusBecTU A0 TAXKKMUX
TiNECHUX YLWKOAXEHb.

_ He6e3nexHa nopaHeHHA
TOCTPHMH KPaAMH
thpesepyBanbHoi ronoBKH. He TopkaiiTecs roctpux
Kpaie ¢ppesepyBarnbHOI FONOBKM.
_ Heb6esnexa oniky. Mia yac
po6oTH po6oYHH iHCTPYMEHT
MOME CHIbHO HarpiBaTHCA. AaiiTe
€MEKTPOIHCTPYMEHTY OXONOHYTH:
= nicna BiAKNaAaHHA eNeKTPOIHCTPYMEHTa,
= nepea 3aMiHOK po6OYOro iHCTpyMeHTa.
3a noTpebu nepesepHiTb 260 3aMiHITb BOCbMUIPaHHi
3MiHHI TBEPAOCI/aBHI NMacTUHU. 3BEPHITb yBary Ha Te,
wo ¢ppesepyBarnbHa rofioBKa, HaNPSMHUIA PONKK i
3MiHHi TBEPAOCMMaBHi MMNAaCTUHU MOXYTb BYTH pi3Hi Y
3aneXHOCTI BiA BUAY 3acTOCyBaHHs. Bukopucrosyiite
nuLIEe NPUNaAAf, AO3BONEHE ANSA BIAMOBIAHOIO BUAY
3aCTOCYBaHHS.
IMia vac 06pobkM ckocy i paaiyca cniaKyiTe 3a TUM,
o6 y 3anexHocTi Bia MaTepiany 6yna HanalwToBaHa
npasurbHa KinbkicTb obepTis.
Yepes ropiHHs, nnasmoBy abo nasepHy pisKy pisHi
maTepiani MOXyTb TBEPAITM Mo Kpasx. Yepes ue
BKa3aHi OPIEHTOBHI 3Ha4Y€HHA MOXYTb 3Ha4HO
BiAPI3HATUCH.

HanawryBaHHs BHCOTH cHocy (auB. ctop. 10/11)
a

i

c

ja

BukopucToByiiTe 3MiHHI TBepAOCNaBHi NNacTUHM
ANsi CKOCIB, SIKi MPOMOHYIOTbCA B IKOCTI NPUNaAAS.
BcTaHoBITb BUCOTY CKOCY «a» 3a AOMOMOrolO
YCTaHOBHOIO pO3Mipy Ha HampAMHIN Tapinui.
BurotosTe npobHuMit 3pasok. OcKinbku LWKana mMae
Aoryck npubn. = 1 mm (npubn. 1/32"), moxke 6yTn
noTpibHe AOAaTKOBE OCTYBaHHS. AoAaTKose
IOCTYBaHHA 3AINCHIOETbCA 32 AOMOMOrOIO ApYroi

wKanu (umdpu Bia 1 Ao 15) Ha HanpamHin Tapinui. 3
KOXHOIO LIMGPOIO HarnpsiMHa Tapirika 3Millly€eTbcs Ha
0,1 mm (1/254"). MakcumanbHUi, 3aneskHUM BiA,
Matepiany yCTaHOBHMI PO3Mip, 2 TaKOX
PeKOMeHAOBaHa KinbKicTb 0bepTiB BKasaHi y
HacTyMHUX Tabnuusax.

HanawrysanHa po3mipy paaiyca (aus. crop. 11)
BuKopucToByiiTe 3MiHHI TBEPAOCNNaBHI NNaCTUHM
ANS PaAiycCis, AKi MPOMOHYIOTbCA B AKOCTI MPUNaAAS.
Y CcTaHOBHMIA pO3Mip HaNPAMHOI Tapinku HeobXxiAHO
aAanTyBaTK MiA BIAMOBIAHMI paaiyc. 3HaueHHs
YCTaHOBHOTIO pO3Mipy BKasaHi Ha BiAMOBIAHOMY
npunaaaAi. 3anexHa Bia MaTepiany Kinbkictb obepTis
3a3HaveHa y HacTynHin Tabnuui.

Makc. ycTaHoBHHIH PeromenpoBa
po3mip Ha KinbKicTb
(mincHui ana cocy i | oGepriB
pagiyca 45°)
[nm] [aronmis]

AnomiHin 3,5 2/16 6

Cranb

400 H/mm2  [3,5 2/16 6

Cranb

600 H/mm? 2,8 2/16 4-5

Cranb

900 H/mm? | 2,8 2/16 4-5

Hep>kasitoua

cTanb 1,4 1716 1-3

BkasaHi 3HaueHHs oTpuMaHi
eKCMepUMEHTaNbHUM LLMIAXOM i He MOXYTb By TH
rapaHTOBaHi.

NoBoameHHA i3 aKyMynaTopHoIO GaTapecto.
36epiraiiTe, BUKOPUCTOBYMTE i 3apsiAXKanTe
aKyMynsTopHy 6aTapeio nuiue 3apsAHUMU
npuctposmu FEIN B aianasoHi pobouoi Temnepatypu
akyMmynsiTopHoi 6atapei 5 °C - 45°C (41 °F - 113 °F).
Ha nouatky 3apsiaXkaHHs TemnepaTypa
aKyMynsTOpHOI 6aTapel MoBMHHA 3HAXOAUTUCS B
poboyomy AianasoHi.

CsitnogioaHui | 3HaueHun Rin
inanMKarop
1 -4 3eneHi CTyniHb ExcnnyaTauis
cBiTnoAioAU 3apAAXKEHOCTI Yy
BIACOTKax
CBITiHHA AkyMmynsTopHa | 3apsAiTe
4YepBOHOro 6aTapes MaiXKe | aKyMynsTOpHY
cBiTNnoAioAa pospaaunaca 6aTapeio
MUraHHA AkyMynaTopHa | 3ayeKkaiiTe, NoKu
4YepBOHOro 6atapes He aKyMynaTopHa
CBiTNOAIOA2 roToBsa A0 6aTapes He
po6oTtu AoCsirHe
AjanasoHy
pobouoi
Temnepartypu, i
noTim 3apsAiTh i
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AicHMIA cTyniHb 3apAAXKEHOCTI akyMynsTopHol
6aTapei y BiACOTKaxX BiAOBpaXka€Tbcs nuiie npu
3yMUHEHOMY ABUIYHOBI €MeKTPOIHCTPYMEHTY.
AKuwio akyMynsTopHa 6aTapes Mo4MHaE ciaaTy,
€r1eKTPOHIKa eNeKTPOIHCTPYMEHTY aBTOMaTUYHO
3YMUHSAE ABUTYH.

PeMoOHT Ta cepBicHi nocnyru.

@ B ekcTpemanbHMX ymoBax 3acToCyBaHHS
ANs 0OPO6KM MeTanie ycepeAUHi
€MEeKTPOIHCTPYMEHTY MOXe OCiAaTH

erlieKTponpoBiAHMIA nun. Yacto npoaysaiiTe

BHYTPILLHI YaCTUHU IHCTPYMEHTY Yepes BEeHTUNALLINHI

LLINMMHM CYXMM Ta HEXXMPHUM CTUCHEHMM MOBITPAM.

3a noTpebu oumLLyiTe i 3malLyiiTe pisbby perynstopa

BMUCOTU Ha HaNpAMHIN Tapinui. BIAKpyTiTb HanpsmHy

Tapinky i BUKpYTiTb TPMMaY HarnpsMHOT Tapinku.

Ounuyitte pisbby 3 060x GoKiB i 3MaLLLyiTe il

Bupobu, siki KoHTakTyBanu 3 a3becToM, He MOXHa

BiAAQBaTU B PEeMOHT. YTUNIi3yiiTe 3a6py AHeHi

a36ecToM BUPOGY BIAMOBIAHO AO YMHHUX

HaLiOHanbHUX NPUMMCIB CTOCOBHO yTUAizauil

BiAXOAIB, WO MicTATb a3becT.

AKTyanbHUI Nepenik 3an4acTH A0 LibOro

erleKTpoiHCTpyMeHTy Bu 3HailaeTe B IHTepHeTi 32

aapecoto: www.fein.com.

3a HeoOxiaHicTiO BH MoKeTe CaMOCTiHHO 3aMiHHTH

HacTynHi aerani:

pob6oui iHCTPYMEHTHU, HaNpPAMHUIA PONKK,

aKyMynsaTopHy 6aTapeio

Fapanria.

lapaHTis Ha BUPI6 HaAAETLCA BIAMOBIAHO AO
33KOHOAABYMX NPaBUn KpaiHu 36yTy. Kpim Lporo,
¢dipma FEIN Hapae 3aBoACbKy rapaHTilo BiANOBIAHO AO
rapaHTIHOTO TanoHa BUPOBHMKa.

Mosnueo, wo B obcar noctasku Baworo
€NeKTPOIHCTPYMEHTY BXOAUTb He BCe OnucaHe abo
306pakeHe B AaHIM IHCTPYKLIT 3 eKcrinyatauii
npunaaAs.

JanBa npo BiANOBIAHICTb.

®ipma FEIN 3asBnse nia ceoto ocobucty
BiAMOBIAANbHICTD, WO Lieit BUPI6 BiANOBIAAE YNHHUM
npunucam, BUKNAAEHUM Ha OCTaHHIN CTOpiHLI L€l
IHCTPYKUIT 3 ekcnnyaTauii.

TexHiuHa AokymenTauis: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

daxuct HaBHONHILHLOIO CepeAoBHLLa,
yTunisauis.

YnaKoBKy, BiAMNpaLIbOBaHi €NeKTPOIHCTPYMEHTH Ta
NpUNaaAs NoTpi6HO yTUNi3yBaTW €KONOMYHO YUCTUM
cnoco6om.

3AaBaiiTe aKyMynaTopHi 6aTapei Ha BiANOBIAHY
yTunisauito nuwe B po3psaAXeHOMy CTaHi.

Ans YHUKHEHHS! KOPOTKMX 3aMMKaHb B HEMOBHICTIO
PO3pPSAXKEHUX aKyMynsaTOPHMX GaTapesx i3ononte
LITEKEPHi po3’eMU KnerKolo CTpidKolo.

Bu6ip npunanans (aus. crop. 19).
BukopucrosyiTe nuwe opuriHanbHe npunaaas FEIN.
anl‘IaAAR NMOBUHHE 6)’TM NpuU3HavYeHe Ana Tuny
€MNEeKTPOIHCTPYMEHTY.

A 3MiHHi TBEpAOCMNABHI NNACTMHU ANS CKOCIB
B 3MiHHi TBEPAOCMNNABHI MNNacTUHU ANA paAiycis
€ Hanpsamnuit ponuk
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I'Ipenun Ha OPHIrHHaNHaTa HHCTPYKUHA 32 eHCNoaTalHAa.

W3non3saHH CHMBOJH, CbHPALLEHHA H TEPMHHH.

CumBon, 03HaueHue

NMoscHenne

o0

HenpemeHHO npoueTeTe BCUYKM BKITIOYEHU B OKOMMIIEKTOBKATA Ha
€MeKTPOMHCTPYMEHTa AOKYMEHTH, KaTO PbKOBOACTBO 3a eKCroaTtaLms 1 obLwm
yKa3aHus 3a 6esonacHa pabora.

CrieaBaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecrl. pUrypuTte B CbCceACTBO!

CrieaBaiiTe yKasaHMATa Ha TEKCTa, pecrl. pUrypute B CbCceACTBO!

O6u, 3a6paHsBaLy, cumeorn. Toea AeicTeUe e 3abpaHeHo.

Mpean Tasu cTbnKa U3BaseTe aKyMynaTopHaTa 6aTepus OT eNeKTPOUHCTPyMeHTa. B
MPOTMBEH Cry4aid CbLLECTBYBa ONACHOCT OT HapaHABaHe BCNIEACTBUE HA HEBOTHO
BK/MIOYBaHE Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

He AonupaiiTe BbpTALLMTE Ce ACTANNM Ha €NEKTPOUHCTPYMEHTA.

PaGoTeTe c npeanastu ounna.

PaboTete ¢ wymoszarnywutenu (aHTUPOHM).

PaboTeTe c npeAnasHu pbKaBULM.

BHumasanTe 3a ocTpuTe P'bGOBa Ha pa6OTHMTe WHCTPYMEHTHU, Hanp. OCTPUETO Ha
HOXXOBe€.

Preee® &> e

OTKPMTa NOBBbPXHOCT € HaropetueHa CMNHO U onacHa rnpu HeBosieH Aonup.

30Ha Ha pbKoxBaTKaTa

AonbnHuTtenHa nHpopmaums.

YAocToBepsiBa CbOTBETCTBUETO Ha €NTEKTPOMHCTPYMEHTA Ha AMPeKTUBU Ha EBponeiickus
Cblo3.

Tosu 3HaK YKa3Ba Bb3MOX>XHa OMnacHa CUTyaLUus, KOATO MOXKe Aa NPEeAU3BUKA TEXKKU
TPaBMU UNTU CMBPT.

AMOPTU3UPaHM eNeKTPOUHCTPYMEHTU M ADYTM €NEKTPOHHU U €NEKTPUUECKU NPOAYKTH
TpsabBa A2 6bAAT CbOMPaHM OTAENHO OT BUTOBMTE OTMAABLIM M A3 BbAAT NpeaaBaHu 3a
BTOPUYHA NPepaboTKa Ha CbABPIKALLMTE Ce B TAX CyPOBUHMU.

BkniousaHe

M3kniousaHe

3aKrno4eH

OTKNIOYEH

Hucka CKOPOCT Ha BbpTE€HE

Bucoka ckopocT Ha BbpTeHe

Tun Ha akymynaTopHata 6atepus

Moaen 3apsiaHO ycTpoitcTBo




CumBon, o3nauenue | MosacHenue

Moaen cmeHsiema pexella nnactnHa

MeaHa nacta (Cu)

BMXKTE pasaena «yKa3aHMR 33 nonseaHe.»

CmasBaHe

BHuMaHHe: He rneaaiiTe cpelly ropsiaTa namna!

(*%) MOXeE A3 CbAbPXKA Lindpu unu Gyken
(Ax - Zx) O603HayeHMe 32 BbTPELLHM Lienu
Cumson MempaynapoaHo Hauuonanuo NosAcHeHue
03HauyeHHe 03HauyeHHe
U V= V= EnekTpuyecko HanpexeHue
ng /min, min'1, rpm, /min M3mepeHa cKOpOCT Ha BbpTeHe Ha NMpaseH XoA
r/min (NpM HambrHO 3apeAeHa aKyMynaTopHa
6aTepus)
f Hz Hz YecroTa
M. mm mm Pasmep, MeTpuuHa pesba
%] mm mm AmameTbp Ha Kpbrbi AeTain
S % Emax ° ° a=brbn Ha ckocsBaHe (brnosa $ppesosatlia
rnasa
/" tamax )
mm mm ¢ (MaKc., 45°)=MaKc. AbMXKMHA Ha CKOCsIBaHe
a (makc., 45°)=makc. BUCOUMHa Ha cKOCABaHe
(napameTbp 3a HacTpoiBaHe)
A mm mm R=paaunyc
i kg kg Maca cbrnacHo EPTA-Procedure 01
i f kg kg Maca Ha eneKTpouHCTpymeHTa 6e3
aKyMynaTopHa 6aTepus U paboTeH MHCTPYMEHT
i @ kg kg Maca Ha akymynaTopHata 6atepus
Loa dB dB PaBHuLLe Ha 3ByKOBOTO HansraHe
Lya dB dB PaBHMLLLe Ha MOLHOCTTa Ha 3ByKa
Locpeak dB dB M1koBo paBHMLLE Ha 3BYKOBOTO HansiraHe
K.. Heonpeaenerocr
a m/s? m/s? l'eHepupaHu B1Gpaumm cornacHo EN 62841

(BeKTOpHa Cyma Mo TpUTe HarpasneHusl)

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,
min, m/s

OcHOBHM 1 NpOU3BOAHU EAUHULU OT
Me)KA)’HaPOAHaTa CMCTEMA 32 MEPHU €EANHULM




G bg |

3a Bawara curypHocr.
A BHUMAHUE Npouyerere BCHUKH YKa3aHHA 3a
6e3onacHa pa6ora u 3a pa6ora ¢
€NeKTPOMHCTPYMEHTA. MponycKu npu cnaseaHeTo Ha
yKasaHusTa 3a 6esonacHa paboTa u 3a paboTa ¢
eJ'IeKTpOMHCTp)’MeHTa Mmorat Aa npeAmsswkaT TOKOB
YAAap, NMOXap U/MNu TEXKN TPaBMU.
CbxpaHaBaiTe BCHYKH yKa3aHHA 3a GeaonacHa pa6ota
H 32 pa6oTa C eNeKTPOMHCTPYMEHTa 3a NON3BaHe B
6baewe.
He v3nonsBaiiTe TO31 €NEKTPOUHCTPYMEHT,
NpeAM BHUMATENHO Aa POYETETE U HAMBIHO A
pasbepeTe TOBa pbKOBOACTBO 32 eKcrirfioaTaums,
KaKTo 1 npunoxeHute «OBLLM yKasaHUs 32
6e3onacHa paboTta» (Homep Ha ny6nukaums
3 41 30 465 06 0). CoxpaHsiBaiiTe nocodeHUTe
MaTepuanu 3a nonssaHe No-KbCHO M NMpu npoaxkba Ha
eJ'IeKTpOMHCTp)’MeHTa UMM KOraTo ro Aasate 3a
nonssaHe OT APYrM N1LUa M1 NpeAaBainTe 3aeAHO C
Hero.
Cbb6nioaaBaifTe CbLLO BaNIMAHUTE HaLLMOHATHM
pasnopeAbu nNo oxpaHa Ha TpyAa.

Hpenuaauaqeuue Ha EJIEKTPOHHCTPYMEHTa:

PbyHa MawmHa 3a ¢ppesoBaHe Ha pbbose 3a

Npo¢ecMoHanHU NPUNOXKEHUs 32 MON3BaHe B 3aKPUTH

nomelleHUst OT 0By4eH NepcoHan ¢ yTBbpAeHUTe OoT

¢dupma FEIN paboTHU MHCTPYMEHTU U AOMBITHUTENHM

npucnocobnenHus:

~ 32 06paboTBaHe Ha A€TaiNM OT CTOMaHa, NaTa
CTOMaHa, Ape6HO3bpHeCTa CTOMaHa, HepbXXAaema
CTOMaHa, afyMUHUM, anyMUHUEBH CrNaBU, MECUHT
1 nnacTmaca

= 3aNpopecHOHaNTHU NPUNOXKEHUS B UHAYCTPUATA U
3aHaATYNNCTBOTO

=~ 3anoaroToska Ha K-, V-, X- 1 Y-o6pasHu
3aBapbYHM LEBOBE

= 32 HaHacsiHe Ha cnoese Mo pbboseTe npu
MPOU3BOACTBOTO Ha CbOPbXKEHMUS, B
YPEAOCTPOEHETO U MALLIMHOCTPOEHETO

~ 3a3206nsHe Ha pbbOBe 32 OMNTUMArNHA NOATOTOBKA
Tpy NakupaHe Unu 3a NpeAnassaHe Npu AOMMp

CneunanHu ykasanua 3a 6esonacHa paéora.

JakpenBaHTe W ocurypaBanTe o6pa6oTBaHHA AeTann
KbM cTabunHa 0OCHOBA C NOMOLLTA HA CKOGH WIH Nno Apyr
HaUHH. AKO AbpPXXMTe AeTalina C eAHa PbKa UNK ro
NPUTUCKATE KbM TANOTO CH, TOWM ocTaBa nabunen,
KOETO MOXe Aa rlpeAM3BMKa 3ary6a Ha KOHTpOl‘I.

He uanonasaiTe AONLAHHTENHH NPHCNOCOGNEHHS,
HOHTO He ce NpenopL4YBaT OT NPOH3BOAHTENA
CMELHasHO 3a TO3H ENIEKTPOHHCTPYMEHT. DaKTbT, ye
MOXeTe A2 3aKpenuTe KbM MallMHaTa OnpeAeneHo
npucrnocobneHne Unu paboTeH MHCTPYMEHT, He
rapaHTupa 6esonacHa paboTa c Hero.

He n3anonaBaiTe NnoBpeAeHH PaGOTHH HHCTPYMEHTH.
BuHaru npeau non3saHe NpoBepABaiTe pemewara
NNoYa 32 OTUYNEHH NapyeHLa H NYKHATHHH HWITH
H3HOCBaHe. AHO H3NYCHETE MALUHHATA WIH PaGOTHHAT
MHCTPYMEHT, o NpoBepeTe BHUMATENIHO 3a NOBPeaH
WK H3NON3BaHTe Apyr.

PaGotere ¢ nMuHK NpeanasHK cpeacTsa. B 3asucumoct
OT NPHNOHEHHeTo padoTeTe C UANa MacKa 3a nuue,
3aLMTa 32 OYHTE MNH Npeana3HK ounna. Axo e
Heo6xoAxMmoO, paGoTere ¢ AHXaTesIHa MacKa,
wymo3sarnywureny (aHTHdonu), paoTHH 06YBKH HIH
cneuxanu3upaHla npecTuiKa, Koarto Bu npeanassa or
Ma’nKH OTKbPTEHH NpH padoTara YacTHYKK. OunTte Bu
Tpﬂ6Ba Aad Ca 3alLLUTEHU OT NeTalunTE B 30HaTa Ha
paboTa yacTuyku. [poTusonpaxosata unm
AMxaTeriHaTa Macka GUNTPUpaT Bb3HUKBALLMA NPU
paboTa npax. AKO NPOABIXXUTENHO Bpeme CTe U3Mo-
>K€HU Ha CUneH LWyMm, TOBa MOXKe Aa AOBeAE AO 3ary6a
Ha cnyx.

BuumaBaiTe Apyr4 nuua aa 6oaar Ha GesonacHo
pa3cTofAHKe OT 30HaTa Ha pa6ora. Bcelu, HoiiTo ce
Hamupa B 30HaTa Ha pa6ora, TpA6Ba Aa HOCH NTHYHH
npeanasHK cpeactsa. OTkbpTeHU NapueHLa oT obpa-
60TBaHMA AeTalN UNM paboTHUA MHCTPYMEHT MOraT B
pe3ynTaT Ha CUNMHOTO YCKOpPEHUE Aa OTNETAT
HaAane4ye n Aa I'IPeAl43BVIKa.T HaPaHﬂBaHMﬂ CbLO U
M3BbH 30HaTa Ha paboTa.

MpH BHAOYBAHE APLIHTE ENIEKTPOHHCTPYMEHTA BHHAIH
3apaso. [pu passbpTaHe AO MbNHK 060pOTH
PEaKLMOHHUAT MOMEHT Ha €MEKTPOABUIATENS MOXE
Aa NPeAM3BUKA OTCKaYaHe Ha eNeKTPOUHCTPYMEHTa.

AKo e Bb3MOH{HO, H3NON3BaHTE CKOGH 3a 3aKpenBaHe
Ha o6pa6oTBaHHA AeTain. HUHOra He ApPbIKTE MaNIKH
AETaHnK ¢ eAHaTa PbHa, a MallMHaTa ¢ Apyrara,
AOKATo A non3sare. Kato 3aKpenuTe mMankun AeTaFﬂ'IM,
MOXKeTe Aa KOHTPO/MpaTe eNleKTPOUHCTPYMeHTa
CUTIYPHO C ABETE CU pbLie.

HuKora He ocTaBAHTE ENEKTPOHHCTPYMEHTA, NpeaH
Pa6OTHHAT HHCTPYMEHT A1a CNpe HaNbJHO BbPTEHETO CH.
BbpTAWMAT ce MHCTPYMEHT MOXKe Aa AOTpe AO
NpeAMeT, B pe3ynTaT Ha KOeTO Aa 3arybute KOHTpon
HaA, eNeKTPOUHCTPYMeHTa.

JI0KaTo npeHacATe eNIeKTPOMHCTPYMEHTa, He o
OCTaBAWTE BKNKOYEH. [py HeBOMEH AonUp ApexuTe
unu kocute Bu moraT aa 6bAaT yBneyeHu ot
paboTHUSA UHCTPYMEHT, B Pe3y/nTaT Ha KOEeTO
PaboOTHUAT MHCTPYMEHT MOXKE A2 Ce BpeXKe B TANOTO
Bu.

PenoBHo noyHcTBaHTe BEHTHNALHOHHHTE OTBOPH Ha
BalwuA enexTpoHHCTPYMEHT. Typ6uHata Ha
GHEKTPOABMFaTeHH 3aCMYyKBa npax B KOPI‘I)’C&, a
HaTPynBaHETO Ha METarieH npax yBenu4asa
OMacHOCTTa OT TOKOB yAap.

He H3non3BaiiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTa B 6nM30CT A0
necHo3ananumMu martepuani. Jletawm uckpu morat aa
I'IpeAMBBMKaT Bb3M/1aMe€HABAHETO Ha TaKUBa
maTepuanu.

He u3non3Baiite pa6oTHH HHCTPYMEHTH, KOHTO
M3UCHBAT NPUNAraHeTo Ha OXNamAaLly TeYHOCTH.
MN3nonseaHeTo Ha BOA2 UMK APYTU OXna)KAalln
TE4YHOCTU MOXE Aa NPeAU3BMKA TOKOB YAap.

OcurypnaBaiite no6pe o6pa6oTsaHna aerann. Aerann,
3aXBaHaT C MOAXOASALLO I'IpMCI'IOCOGJ'IeHMe, Cce AbpXun
No-CUrypHO n 6e30|‘IaCHO, OTKOJTKOTO, aKO ro
AbPXXUTE C pbKa.
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OTHaT H CbBETH 3a H36ArBaHeTo My

OTKaT e BHe3aMnHa peakLus BCEACTBUE Ha 3aKMTMHEH
unu 6roKMpaH BbPTALL, ce paboTeH UHCTPYMEHT.
3aKnuHBaHeTo MnK BroKMpaHeTo BOAU AO BHE3arHoO
crupaHe Ha BbpTALLUA ce paboTeH UHCTPYMEHT.
Bcneacteue Ha ToBa HeAOGpe KOHTpPONMpaH
€rIeKTPOUHCTPYMEHT Ce YCKOpsiBa B NMOCOKa, obpaTHa
Ha MOCOKaTa Ha BbpTeHe Ha PaGOTHUS UHCTPYMEHT B
MACTOTO Ha 6rokupan.

AKo pexkelliaTa NIacTUHa ce 3aKnNuMHU unu 6rokmpa B
AeTaina, pbbbT Ha Nnovara, KOUTO € 3aApan B
A€Taina, MoXKe A2 Ce OTHYMU UMK A3 NMPEAU3BUKA
obpaTeH oTKaT. BcneacTsue Ha ToBa Abpikadal?? Ha
peKelLaTa MiacTMHa ce ycKOpsiBa KbM ornepaTtopa Ha
MalliMHaTa unm B obpaTHaTa Nocoka, B 3aBUCUMOCT OT
MoCcoKaTa Ha BbpTEHe Ha Abp)Kaya B MICTOTO Ha
6nokupae. B TakbB cnyyait cmeHsemuTe pexeluu
MMacTUHU MOTaT U Aa Ce CHYNSAT.

OTKaTbT e CreACTBUE Ha HEMOAXOASLLO UMK FPELLHO
Morn3BaHe Ha eNeKTPOMHCTPYMeHTa. Ypes noAxoAsLLM
NpeAnasHK1 MepKM, OMMCaHN Mo-AOrY, TOMN MOXKeE A
6bae usberHar.

JApbTE eNeKTPOHHCTPYMEHTA 3APaBo, 3aemaiTe
CTOHKA Ha TANOTO H NO3HLHA HA PbLETE, NPH KOHTO
MOH{eTe Aa NPOTHBOAEHCTBATE HA EBEHTYaNeH OTHAT.
‘lpes noaxoAalun I'IPeAI'IaBHM MePKM I'IOTPeGMTeJ'IFlT
MOXXe Aa OBJlapee OTKAT U CUINMUTE Ha Pea.KLIMFITa.

Paborete oco6eHo npeANa3NMBO B 30HUTE HA bINIH,
ocTpH pr6oBe 1 ap. n. U36aArsanTe 0T6NHLCHBAHETO WIH
3aHNHHBAHETO HAa PAa6OTHHTE HHCTPYMEHTH B
o6pa6oTBanua aetann. Mpu o6paboTeaHe Ha bIK UNK
ocTpu pbboBe UK NpuU ps3KO OTONMbCKBaHE Ha
BbPTALLUA ce pabOTEH MHCTPYMEHT CblUecTByBa
MOBULLIEHA OMACHOCT OT 3aKNMnHBaHe. Tosa
I'IpeAl43BMKBa 3ary6a Ha KOHTpOJ‘I HaA MallMHaTa unu
OTKart.

BuHaru Bpa3BaHTe paGoOTHHA HHCTPYMEHT B
o6pa6oTBaHHA AeTakn B NOCOKATa, B HOATO PEHELLHAT
pb6 H3NK3a OT AeTaina (ToBa e Nocokara, B KOATO
OTXBbpYAT CTPYMKHTE). BpaseaHe Ha
€NEKTPOUHCTPYMEHTA B rpeLUHaTa NocoKa
NpeAV3BUKBA yBNUYaHE Ha pexelLLus pb6 Ha paboTHus
UHCTPYMEHTa, NpU KOETO €NEKTPOUHCTPYMEHTa ce
M3Abpl‘IBa B Ta3n NOCOKa.

H3bareaite 6NOKHPaHe Ha CMEHAEMHTE PEeHeLLH
NAACTHHH WK TBbPAE CHIIHO NPHTHCKaHe. He
M3NbJIHABAHTE CHOCABAHE, NO-TONIAMO OT MAKCHMANHO
AONYCTHMOTO. [peTOBapBaHe Ha CMEHSEMUTE PeXXelLM
nnacTuHU yBernu4asa HaToBapBaHETO UM U
CKIMMOHHOCTTA KbM 3aK/TMHBaHE Unu 6n0K|4paHe nc
TOBa Bb3MOXXHOCTTA 3a OTKaT Ulu CH)’I‘IBaHe Ha
CMeéHAeMa peXkella nnacTuHa.

JlpbHiTe ce Ha pa3cToAHHe OT 30HaTa npea W 3aA
BbpTALLATA CE CMEHAieMa pemeLla nnactuHae. Korato
peXkeTe AeTanna B Nocoka oT Bac Harpea, B criyyait Ha
OTKAT eNleKTPOUHCTPYMEHTBT C BbpTALLATA Ce
CMeHsieMa peXKella NacT1Ha ce yCKopsiBa AMPEKTHO
KbM Bac.

3aBbpranTe, pecn. 3aMeHAHTEe 3aTbNeHH CMEHAEMH
PEHELUH NIACTHHH HIH TAKUBA, NPH HOHTO
HanNNacTABAHETO € H3HOCEHO. 3aTbreHN pexkeLLm
NMacTUHU YBENMYaBaT OMACHOCTTA MallinHaTa Aa cripe
U Aa ce NOBpeAU.

He pa6oTeTe ¢ eNEKTPOHHCTPYMEHTA 683 MOHTHpaHa
HanpasnABawia PoNKa.

Ilpyr1 yHa3aHua 3a GesonacHoct
PaboTeTe c wymosarnywmTenu

@ @ (aHTUOHM).

CMEHAeMHTEe pPeHelLH NACTHHH, AETaHNbT H

CTPYHKHTE MOraT 4a Ce HaropewLAT no Bpeme Ha
pa6ora. Pa6oTere ¢ npeaAnasHH pbHaBHLUKE.

WanonaBaiite camo fo6pe 3aT04EHH CMEHAEMH
PeHeLLH NIACTHHH B 6e3yKOPHO ChCTOAHHE.

JlpbHTe pbleTe CH Ha Pa3CTOAHKE OT 30HaTa Ha
thpe3oBane H 0T paGOTHUTE HHCTPYMEHTH.

He HacouBa#Te eNeRTPOHHCTPYMEHTA KbM cebe CH, KbM
APYIH NHLA WNH MUBOTHH. CbLuecTBYBa OMNAcHOCT OT
HapaHsBaHe C HaropellleHn paboTHU UHCTPYMEHTU
unn paboTHU UHCTPYMEHTU C OocTpu pbbose.
W3nonssaite cTauMoHapHa acnHpauxoHHa ypea6a u
npoayxsadTe peAOBHO BEHTHAALUKOHHHTE OTBOPH. [pu
€KCTPEMHM YCroBus npu obpaboTBaHe Ha MeTanu No
BbTPELUHUTE MOBbPXHOCTU Ha €NIeKTPOMHCTPYMeHTa
MOXe A2 Ce OTMIOXM TOKOMPOBEXKAALL, MPax.
3alMTHATA M30MALMS HA eNEKTPOMHCTPYMEHTa MOXKe
Aa 6bae HapylueHa.

JabpannBa ce 3axBallaHETO KbM Hopnyca Ha
€NEeHTPOHHCTPYMEHTA Ha Ta6esIKH WK 3HALU C BUHTOBE
HNH HHUTOBE. [ToBpeAeHa M3onaums He ocurypsisa
3aluMTa OT TOKOB yAap. M3nonseaite camosanensalum
ce Tabenku.

He o6pa6oTBaiite MaTepHasH, CbAbPHALUH MarHe3HH.
ChoLuecTByBa OMAaCHOCT OT MOXap.

He o6paGoTBaiiTe KOMNO3WTHH MaTePHaNH HA OCHOBATA
Ha nnacTMaca, YAKYEHH C BbINIePOAHH HHLUKH H
MarepHans, cbabpHaluK aséecr. Te ce cumTar 32
KaHLL.eporeHHu.

3amensiiTe HanyKaHa WK NOBPEAEHa cnomararenHa
PbHOXBaTHA. He paboTeTe C eneKTpoUHCTPYMeHTa,
aKo criomaraTerniHaTa pbKOXBaTKa e MoBpeAeHa.

Pa6ota c 4 non3saHe Ha aHymynaTopHu 6aTepuu.

3a pa u36ArBare ONacHOCTH KaTo H3TrapAHKSA, NOMap,
€KCMNO03HA, KOHHH PaHH H APYTH HAPAHABAHUA NPH
pa6oTa ¢ aKyMynaTopHH 6aTepHu, cna3BaiTe CNeaHHTe
yKa3aHus:

He ce nonycka oTBapAHeTo, pa3rno6ABaHETo HNH
pa3uynBaHeTo Ha aKymynaropHute 6atepuu. He
M3NarauTe aKymynaTopHuTe 6aTepuu Ha CHIHH
MeXaHH4HH Bb3AeHCTBHA. [pu nospexxaaHe u
HenpanmHa €eKcnnoaTtaums Ha aK)’M)’naTOpHMTe
GaTepMM MOraT Aa Cé OTAENAT BPEAHU Mapu U
TEYHOCTU. I'Iapm'e MOraT A2 Pa3APasHAT AMXaTeNHUTe
nbTuwwa. Matuyauw, ot akymynatopHarta 6atepus
€NEKTPO/IUT MOXE Aa NPeAM3BMKaA 3a4epBABaHE Ha
KO>aTa unu M3rapRHM$I.
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AHO H3THYALLKAT OT NOBpeAeHa aKymynatopHa 6aTepus
EJIeHTPOJIUT € HAMOKPHN CbCeAHH eSIEMEHTH, TH
nperneaanTe BHUMaTENHO, MOUHCTETE TH, a NPH
Heo6XoAUMOCT IH 3aMeHeTe.

He n3naradte akymynatopHara 6aTepHa Ha NPAKOTO
Bb3/1eHCTBHE HA OTOTUIMTENHH Tena uiH orbH. He A
OCTaBAHTE Ha AHPEKTHA CNbHYEBa CBET/IHHA.

W3sampanTe aKymynaropHara Gatepus ot
OpPHIHHANHATa H ONaKOBHA eABa Koravo TpAGBa Aa A
H3nonssare.

Mpeau Aa W3BLPLIBATE KAKBUTO U AA € AEHHOCTH NO
eJIeKTPOMHCTPYMEHTA, H3BanAaHTe aKymynaTopHaTa
6aTepuA. AKO BKNIOYUTE HEBOSTHO
€NeKTPOUHCTPYMEHTa, CbLL,ECTBYBA OMAacHOCT OT
HapaHsBaHe.

W3BampanTe akymynatopHara 6aTepua camo HoraTo
€MEeHTPOHHCTPYMEHTBT € H3HJHOUEH.

ApbHTe aKymynaropHata 6aTepus Aaney 3a aeua.

Mopabpmalite akymynaTopHara 6aTepHa YHCTa H A
npeanassadTe OT OBNamHABaHe. [Mouncreaiite
3aMbpCeHU KOHTAKTU Ha aKyMyrnaTopHaTa 63Tepm| u
Ha eNIeKTPOUHCTPYMEHTA C YMCTa Cyxa Kbpna.

JapenaanTe akymynatopHuTe 6aTepHH camo cbhe
3apAAHH YCTPOHCTBA, YTBLPACHH H NPENOPbYBAHH OT
npou3BoAHTens. Mpu nonssaHe Ha 3apAAHO
)’CTpOﬁCTBO, NpeAHa3Ha4€HO 3a ONpeAeneH BUA
aKyMynaTopHu 6aTepuu, c pasnuyeH oT TO3U BUA
63TepMM CblLLIECTBYBa OMAaCHOCT OT no»(ap.

HApbHTe HEH3NON3BAHH aKYMYNaTOpHH GaTepHH
HACTPaHH OT KNaMepH, MOHETH, KJ040BE, MHPOHH,
BHHTOBE HiH APYTH Ape6HH METanHH NpeaMeTH, KOUTo
MOraT Aa NPeAH3BHHAT CBbP3BAHE HA KOHTAKTHTE Ha
6arepuara. Kbco cbepmHeHUe MEXAY KOHTaKTUTE Ha
6aTepusTa MOXE A2 MPEAU3BUKA U3rapsHUs Unn
noap.

Mpu TpancnopTHpaHe H NpuéUpaHe 3a CbXpaHABaHe Ha
eJIeHTPOMHCTPYMEeHTa H3BaMAaHTe aKyMynaTopHaTa
6arepusn.

W3nonaBaiite camo H3NpaBHK aKyMynaTopHu GaTepuu
Ha FEIN, HouTO ca npeaHa3HaYyeHH 3a
€JIeKTPOMHCTPYMEHTA. [pu paboTa ¢ 1 Npu 3apexxAaHe
Ha aKyMynaTopHu 63Tepl414, KOUTO Ca HEMOAXOAALLMU,
noBpeAeHU, BUNKU ca PEMOHTUPAHU UK ca T. Hap.
«CbBMECTUMU» U HYXKAO NMPOMU3BOACTBO CbLUECTBYBa
OMacHOCT OT no»(ap u/vnu ekcnnosus.

Cna3BaiTe yKa3aHWATa B PbHOBOACTBOTO 32
eKCnnoaTaunna Ha aKymynaropHata 6arepus.

Npenasanu Ha pbuere BHOPaLUHH

MocoueHoTo B TOBa PbKOBOACTBO 3a eKCroaTauus
paBHuLLe Ha BUGpaLIMUTE € ONpeAerieHO CbINacHo
npoleAypa, nocoyeHa B ctaHAapTa EN 62841, u Mmoxe
Aa 6bAe M3MON3BaHa 3a CPaBHsBaHE Ha PasNUYHU
€NEKTPOUHCTPYMEHTU. TO € MOAXOASLLO CbLLO U 32
rpy6a npeABapuTenHa OLIeHKa Ha HaTOBapBaHETO OT
BuGpaumm.

MocoueHoTo pasHuLLe Ha BUGpaLmMmuTe e
NPeACTaBMTENHO 3a Hal-4eCTO CpeLaHuTe
NPUNOXeEHNS Ha eNeKTPOUHCTPYMeHTa. AKo obave
€NeKTPOMHCTPYMEHTBT Ce MU3MON38a Npu Apyru

PaboTHM YCrOBMS U 33 APYTU NPUNTOXKEHMUS, C
pasnuyHK paboTHU MHCTPYMEHTM UK ako He Bbae
NMOAABP)KaH B U3PAAHO CbCTOAHME, PABHULLETO Ha
BMGPaLIMNTE MOXE A3 Ce OT/IMYaBA CbLUECTBEHO OT
nocoyeHoTo. Toea 61 MO0 3HAUYMTENHO Aa yBENMUM
HaToBapBaHeTO OT BUMGpPaLMY 3a Lienus
NPOM3BOACTBEH LIUKBII.

3a ToyHaTa NpeL,eHKa Ha HaTOBapBaHETO OT BUGpPaLIMK
TpsbBa A2 Ce OTYUTAT U MHTEPBANUTE OT BpeMe, Npe3
KOUTO €NeKTPOUHCTPYMEHTBT € U3KMIoUeH UMK
paboTu, Ho He ce u3nonssa. Toa MoXe 3HaUUTENHO
A2 HaManu HaToBapBaHeTO OT BUGPaLMK 3a Lienus
NPOU3BOACTBEH LIMKbIL.

B3umaiiTe AOMBLAHUTENHN MEPKM 3a NpeAnaseaHe Ha
paboTeLums C eNeKTPOMHCTPYMEHTa OT BIIMSHUETO Ha
BUMGpPaLMKTE, HaMp.: NOAABbPXaHe Ha
€NeKTPOUHCTPYMeHTa U pabOTHUTE UHCTPYMEHTU B
U3PAAHO CbCTOSIHUE, MOATPSIBaHE U MOAADBPXKaHE Ha
pbLieTe TOM/MM, MOAXOASALLA OpPraHU3aLMs Ha
MOCNeAOBaTENHOCTTa Ha PabOTHUTE LMKNK.

CTOHHOCTH 3a reHepHPAHHTE BHOPALHH
Onpeaenexu npu ckocsisaHe 45°,
MsnonssaH matepuan: S235)R, aebenmna: 30 mm

a

TexHonorus OueHeHo
yckopeHue *

1. PaboTHa cTbnka (¢ =3 mm) 4,0 m/s?
2. PaboTHa ctbnka (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

* Tasu n3MepeHa CTONHOCT 3aBUCKM OT MaTepuana 1 obnactra
Ha NpunoXXeHue nopaau Toea MOXKe Aa 6'bAe HaAXBbpreHa.

Pa6ora c onacH4 3a 3apaBerTo npaxose

Mpu paboTa c TO3M €NEKTPOMHCTPYMEHT Bb3HUKBAT
npaxoBe, KOUTO MOTaT Aa 6bAAT OMacHM.

AOI'IMP'bT 1N BAMLLBAHETO Ha HAKOU NMpaxoB.e, Hanp.
oTAensAwym ce npu paborTa ¢ asbect n
a36eCTOCbABPXKALLYM MaTepuarni, CbAbPXalli ONoBO
NaKoBM MOKPUTUA U 6OU, METanu, HAKOU BUAOBE
AbpBeCHHa, MUHepanu, CUITMKaTHU HYacTULIK OT
WHEPTHU MaTepuanun, pasTBOpUTENN 3a HAKOU BUAOBE
6051, KOHCEPBAHTM 3a AbPBECUHA,
NpOTUBOOOPACTBALLYM CPEACTBA 32 NNaBaTeNHU CbAOBE
MOXe Aa NMpeAM3BMKa aNlepriyHU peakLmm u/unu
3a6onaeaHusa Ha AUXaTenHuTe NbTULla, pak,
yBpeXAaHe Ha norosaTa cuctema 1 Ap.n. Pucksr
BCNEACTBUE Ha BAMLLBAHETO Ha NpaxoBeTe 3aBUCU OT
ekcnosuuumaTa. MsnonseanTe NoAxXoAsiLa 3a BUAA Ha
OTAENAHUTE Npaxose acnMpaLMOHHa CUCTEMA, KAKTO U
NUYHKU NPeANasHU CPEACTBA U OCUrypsBaiiTe A06po
nposeTpsBaHe Ha paboTHOTo MsacTo. OcTaaiTe
o6paboTeaHeTO Ha a36eCTOCbABPKALLM MaTepUani Aa
Ceé U3BbpLLUBa CaMO OT KBaJ'IMd)MLI,MPaHM TEXHUUMU.

IMpu HebnaronpusaTHU obcTosATencTBa Npax ot
ADbPBECHU MaTEPUann UNU OT NEKN METanNu, ropewu
cMeck OT WNUoBaHe U XMMUKaNM MOTaT Aa ce
CaMOBDB3M/TAMEHAT UNKN Aa MPEAM3BUKAT €KCNo3uAa.
BHuMmaBaiTe obpasysaliaTa ce no peme Ha paboTa
CTPYS UCKPU Aa He € HacoYeHa KbM KyTuM 3a cbbupaHe
Ha OTnNaAb4Ha npax, usbsareanTe NperpABaHETo Ha
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€rleKTPOUHCTPYMeHTa M Ha 06paboTBaHUs AeTain,
CBOEBPEMEHHO M3MpasBaiiTe NpaxoyroBUTeNnHaTa
KyTusl, Cra3BaiiTe yKasaHuATa 3a obpaboTeaHe Ha
NpOU3BOAMTENS Ha MaTepUana, KaKTo U BaiMAHUTE
BbB Bawara cTpaHa npeanucaHus 3a obpaboTeaHuTe
maTepuanm.

Yka3aHnuna 3a non3sase.

AonupaiiTe eneKTPOMHCTPYMEHTa AO
0 06paboTBaHMs AETalN CaMO CrieA KaTo
rpeABapUTeriHO cTe ro BKioymnu. B npotusen
Cny4ai AETalnbT U PabOTHUAT UHCTPYMEHT MOTaT A
6bAAT NOBPEAEHU.
Mo BpeMe Ha ps3aHe HanpasnsBaliaTa pornka Tpsbea
HenpeKbCcHaTO Aa AOMMpa AeTaiina.

Mepeo oTaensiiTe paboTelus
0 €IeKTPOUHCTPYMEHT OT AeTaina 1 ro
M3KMIoYBanTe crea Toea. B npotusen cnyyait
AETalNbT U PABOTHUAT MHCTPYMEHT MOTaT Aa Gbaat
noBpeAeHMU.

AKO BUOPUPAHETO Ha eNEKTPOUHCTPYMEHTa Ce

yBENUYM YyBCTBUTENHO, NpoBepeTe
HaCTPOEHWTE NapameTpu 3a CbOTBETHUA MaTepuan u
CbCTOSIHUETO Ha PabOTHUA UHCTPYMEHT.

A BHUMAHVE OnacHocT OT HapaHsiBaHe OT
CTPYMHKHTE. BuHarn ApbxTe

pbleTe, O6NEKNOTO CU U Ap.M. Ha PascTosiHUE OT
cTpy>KuTe. He ce onuTBaiiTe Aa AeMOHTUpaTe
paboTHMs MHCTPYMEHT, AOKATO olle ce BbpTu. ToBa
MOXXE A2 MPEeAM3BMKA TEXKM TPaBMU.

A BHUMAHVE OnacHocT OT HapaHsiBaHe OT

ocTpute pb6oBe Ha (hpesoBallaTa
masa. He ponupaiite octpute ppbose Ha
¢dpesoeallata rnasa.

A BHVMAHVE OnacHoct ot u3rapaHe. llo Bpeme Ha

pa6ora pa6OTHHAT HHCTPYMEHT
MOH{€ Aa ce HaropeLuu. MN3uakanTe nactmBaHeTo Ha
paboOTHUA UHCTPYMEHT:

= CrneA OCTaBsHe Ha eNleKTPOMHCTPyMeHTa
= MpeAM cMsHa Ha paboOTHUSA UHCTPYMEHT.

Mpyu HeobxoAMMOCT 3aBbpTETE UMK O6bpHETE 8-
KpaTHaTa CMeHsieMa pexellia nnacTuHa. BHumagaiite,
Tbi KaTo $pe3oBalllaTa rMaBa, BOAELLATA POfKa 1
CMeHsiemMaTa pexkella NiacTUHa ca PasfiuyHK 3a
pasnnyYHMTe NpunoxeHus. Vsnonseaiite camo
paboTHUTe MHCTPYMEHTH 1 npucnocobneHus,
NpeAHasHa4eHM 32 KOHKPETHOTO NPUIOXKeHUe.
IMpu ckocsBaHe 1 3a06nsHe BHMMaBaiTe Aa 6bae
HacTpoeHa NpaBUIHAaTa CKOPOCT Ha BbpTeHe B
3aBMCMMOCT OT BMAA Ha MaTepuana.

BcneacTBue Ha ra3so-KMCNOPOAHO, MNasMeHo Unu
nasepHo psi3aHe MNpU HAKOM MaTepuanu MoXe Aa ce
ronyyu yBenuyasaHe Ha TBbPAOCTTa Ha pbba.
BcrneacTeue Ha ToBa NOCOYEHNUTE OPUEHTUPOBBYHU
CTOMHOCTM MOTaT Aa Ce Pasnny4aBaT 3HaYMTENHO.

HactpoiBaHe Ha BHCOYHHATA HA CHOCABaHE
(BuTe cTpanuua 10/11)
a

|

c

M3nonsgaiiTe cMeHsieMU pexxeLLm NnacTuHM 3a
cKocsiBaHe, MOPbYBAT ce AoMbrHUTenHo. HacTpoiite
BMCOYMHATA Ha CKOCSIBaHE «a» C MOMOLLTA Ha CKanaTa
Ha HanpaensiealaTa ponka. Hanpasete npo6Ho
ps3aHe. Tbit KaTo cKanaTa uma Aonyck npubn. £ 1 mm
(ca. 1/32"), moxe Aa € HEOBXOAMMO AOMBITHUTENHO
Kopwurupae. KopuripaHeTo ce u3BbpLuBa Ypes
BTOpaTa ckana (uncnata 1 Ao 15) Ha HanpaensBauiaTta
pornka. Ha Bcako AeneHue HanpasnssaiiaTa porka ce
namectea ¢ 0,1 mm (1/254"). MakcumanHaTa
Aonyctnma CTOMHOCT Ha BUCOYMNHATA, KOATO 3aBUCU OT
06paboTBaHMs MaTepUar, KaKTo 1 MpenopbYMTenHaTa
CKOPOCT Ha BbpTEHE MOXeTe A2 HaMepuTe B ABeTe
Tabnuum no-aony.

HactpoiBane Ha paauyc (BumTe cTpaHuua 11)
M3nOH3BaﬁTe CMeHsIeMU MNNaCTUHU 3a 33.Kp'brﬂeHVIﬂ, Te
MoraT Aa 6'bAaT 3aKyneHu AOMb/THUTENHO.
HanpasnsgawmTe ponku Tpsbsa Aa ce HacTposT
cbobpasHo Tekylms paanyc. CToMHOCTUTE MoXKeTe
A2 HamMepuTe B AOKYMEHTALIMSATA Ha M3MON3BaHMTe
MNacTUHU. CKOPOCTTa Ha B'preHe, KOATO 3aBUCKU OT
06paboTBaHMs MaTepuan, MOXeTe A2 HaMepuTe B
Tabnuuarta no-aAony.

Makc. pasmep Ha npenopbuuTe
HacTpoHBaHe JIHa cHopocT
(BamH 3a cCKocABaHEe | Ha BbpTeHe
45° n 3aKHpbINABaHe)
[mm] [inch]

AnymuHuit 3,5 2/16 6

CTOMaHa

400 N/mm2  [3,5 2/16 6

CTOMaHa

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

CTOMaHa

900 N/mm? 2,8 2/16 4-5

HepbXXAaema

cTOoMaHa 1,4 116 1-3

Moco4eHUTe CTOMHOCTM ca onpeAeneHn Ypes
MPaKTUYECKN ONMUTU U HE MOraT Aa 6'bAaT
rapaHTUpaHn BbB BCUYKKU Crydaun.

Pa6ora c anymynartopHara 6aTepus.
CobxpaHsBaiiTe, MON3BaiTe 1 3apexAaiiTe
aKyMynaTopHaTa 6aTepus camo CbC 3apsIAHU
ycTpoiicTsa Ha FEIN B paboTHus TemnepaTypeH
uHTepsan ot 5°C - 45°C (41°F - 113°F). B
Ha4anoTo Ha 3apeXXAaHeTo TemrnepaTypaTa Ha
aKkyMynaTopHaTa 6aTepus Tpsbsa Aa e B rpaHULMTE Ha
paboTHUs TemnepaTypeH MHTepBarn.
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Cseroauon JHayenne [lencreHe
1-43eneHn | npoueHTHa PaboTa
CBETOAMOAA | CTeneH Ha
3apeAeHoCT
YepBeHa AxyMynaTtopHat | 3apeaeTe
HerpeKbcHaTa | a Gatepusi e ayKMyrnaTopHaTa
CBETNINHA noYTH npasHa Gatepus
yepseHa AxymynatopHat | M3uakaiite
muraia a batepus He e | TemnepaTypaTa
cBETNMHA roTosa 3a Ha
paboTa aKyMmynaTopHaTa
GaTepus Aa
AOCTUTHE
AonycTumus
paboTeH
MHTEpBan U crieA
TOBa 51 3apeAeTe

PeanHuaT npoLieHT Ha 3apeAeHOCT Ha GaTepusTa ce
MOKa3Ba CaMO KOraTo eNEKTPOABUIaTensT He paboTu.
AKO CblLLeCTBYBa OMAaCcHOCT OT AbNBGOKO paspexxAaHe
Ha aKyMyraTopHaTa 6aTepusi, eNeKTPOHHOTO
ynpasneHue crnupa enekTpoABuraTensa aBToMaTu4Ho.

MoaAbpaHe H cepsBus.
nPM €KCTPEMHO TEeXXKKn PaGOTHM ycnosua
. npu obpaboTBaHe Ha MeTanu no
BbTPELUHNTE MOBLPXHOCTU Ha KOpMyca Ha
€NMEeKTPOMHCTPYMEHTa MOXE Ad Ce OTIIOXM
ToKornposexAaly, npax. MpoayxsaiTe yecto
BbTPELUHOTO NPOCTPAHCTBO Ha €NEKTPOUHCTPYMeHTa
CbC CyX M 0Be3MacreH CrbCTeH Bb3AYX.
Mpy HeO6XOAMMOCT NOYMCTBANTE U CMa3BalTe
pesbaTa Ha MexaHM3ma 3a perynmpaHe no BUCOHMHA Ha
HanpasnssallaTa ponka. AemoHTupaiite
HanpaBnsBalllaTa Porika U crieA TOBA PasBuiTe
3axBallallaTa A cToika. MouncreTe AeTe pesbu u s
cMaxeTe.
MpoAyKTH, KOUTO ca BIM3anM B CbMPUKOCHOBEHME C
a3becT, He TPsGBa Aa Ce NPeAaBaT 32 PEMOHT.
M3xebpnsitTe NpOAYKTH, BI3anu B
CbMNpPUKOCHOBEHMUE C a36ecT, CbrNacHo BanuAHaTa B
CTpaHaTa HopMaTuBHa ypeaba 3a oTnaabLy,
cbAbpXKalm asbecr.
AKTyarneH CnucbK C pe3epBHY 4acTH 3a TO3M
€NEKTPOUHCTPYMEHT MOXKETE Aa HaMepuTe B
UHTepHeT Ha aapec www.fein.com.
Mpu Heo6XoAMMOCT MOMETE CAMH 212 3AMEHHTE
CNEAHHTE ENeMEHTH:
PaboTHM MHCTPYMeHTH, HanpaBnABaLLM POTKM,
aKyMynaTopHa Gatepus

lapaHu1a ¥ rapaHUHOHHO o6CnymBaHe.
lapaHLUMOHHOTO O6Cny)KBaHE Ha
€reKTPOUHCTPYMEHTA € CbITIaCHO 3aKOHOBUTE
pasnopea6u B cTpaHaTta-BHocuTen. OcseH ToBa pupma
FEIN ocurypsiBa rapaHLMOHHO 06Cny»KBaHe CbrnacHo
lapaHUMOHHATa AeKNapaLms Ha MPOM3BOAUTENSA Ha
FEIN.

B okomnnekToBKaTa Ha Balwms enekTpouHCTpymeHT
MO>Ke Aa Ca BKIIOYEHM CaMO YacT OT OMNMCaHKTe B TOBa
PbKOBOACTBO U M306paseHu Ha durypute
AOMBIHUTENHU NpUcnocobneHus.

Jleknapauun 3a CbOTBETCTBHE.

®upma FEIN rapaHTupa c mbniHa OTrOBOPHOCT, Ye TO3M
MPOAYKT CbOTBETCTBA Ha BANIMAHMTE HOPMATUBHM
AOKYMEHTH, MOCOYEHU Ha MOCMeAHaTa CTPaHMLa Ha
TOBa PbKOBOACTBO 32 EKCMMOaTaLus.

TexHuuecka pokymeHTaums npu: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Ona3sBaHe Ha OKONHaTa cpeAa,
6panyBaHe.

OnakoBkuTe, U3nesnuTe ot yrnotpeba
erleKTpOMHCTP)’MeHTVI n AONbITHUTENHU
npucriocobnexus TpsbBa Aa ce NpeAaBaT 3a
OMON30TBOPSIBAHE HA CbABbPXKALLUTE Ce B TSX
CYPOBUHM.

MpeaaBaitTe NOBPeAEHM aKyMyraTopHU GaTepuu 3a
BTOPMY4HA NPepaboTKa CaMo HarMb/IHO PaspeAeHHU.
KoraTo akymynaTopHata 6aTepusi He € Hamb/IHO
paspeAeHa, KaTo MpeAmnasHa MsipKa Cpelily Kbcu
CbeAMHeHMs OBMensinTe KOHTAKTUTE C M30MMpaLLA
NneHTa.

HU36op Ha AONBLAHUTENHH
npucnoco6nenns (Bumre ctpannua 19).

M3nonssaiiTe caMo OpUrMHaNHKU AOMBITHUTENHU
npucnoco6nenus Ha FEIN. Bcuuku ponbnHuTtenHu
npucnocobneHus, KOMTO Nonssate, TpsAGBa Aa ca
npeAHasHa4eHU 3a KOHKPETHUS MOAEN Ha
€NeKTPOUHCTPyMeHTa.

R CmeHsiemu pexkelli NNacTUHK 32 CKOCsBaHe
B CmeHsiemMn pe<eLli NNacTUHK 3a 3aKpbreHNs
€ Hanpasnssaia ponka
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Originaalkasutusjuhendi tolge.

Kasutatud siimbolid, liihendid ja moisted.

Siimbol, tahis

Selgitus

2] ]

Lugege tingimata libi seadmele lisatud kasutusjuhend ja iildised ohutusnduded.

Jargige korvaltoodud tekstis vSi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Jargige korvaltoodud tekstis vSi joonisel sisalduvaid juhiseid!

Uldine keelumirk. See toiming on keelatud.

Enne selle to6operatsiooni tegemist eemaldage seadmest aku. Vastasel korral véib
elektriline t&oriist soovimatult kiivituda ja kasutajat vigastada.

Arge puudutage elektrilise toériista psérlevaid osi.

@

Tootades kandke kaitseprille.

®o®

Tootades kandke kdrvaklappe vai -troppe.

Todtades kandke kaitsekindaid.

Ettevaatust: tarvikute servad, nt I8iketerade servad on teravad.

Puudutatav pind on viga kuum ja seetdttu ohtlik.

Haardepiirkond

FHACPreeOe®®>e

Lisateave.

)
m

Kinnitab elektrilise tooriista vastavust Euroopa Liidu direktiividele.

Markus viitab véimalikule ohuolukorrale, mis voib kaasa tuua tésised vigastused voi surma.

Kasutusressursi ammendanud elektrilised t36riistad ja teised elektrotehnilised ja

elektrilised seadmed tuleb sorteeritult kokku koguda ja keskkonnahoidlikult ringlusse

votta.

Sisseliilitamine

Viljaliilitamine

lukustatud

ei ole lukustatud

Madalad p&6rded

Kérged poorded

Aku tiitip

Laadimisseadme tiiiip
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Siimbol, tihis

Selgitus

<

.
\

Tiiiip: vahetatav I5ikeplaat

Vasepasta (Cu)

Vt 16iku ,,Kasutusjuhised.*

Olitama

Téhelepanu: Arge laske péleval lambil endale silma paista!

v3ib sisaldada arve véi tihti

Tahistus sisekasutuseks

Téhis Rahvusvaheline iihik | Riiklik iihik Selgitus
U V= V= Alalispinge
ng /min, min'1, rpm, /min Nimipdérded tiihikiigul (tdielikult laetud aku
r/min puhul)
f Hz Hz Sagedus
M... mm mm Meeterm&6dustik
(%) mm mm Detaili 1abim&t
8 4 Cmax ° ° a= faasinurk (freespea nurk)
< amax mm mm c (max, 45°)=max faasipikkus
a (max., 45°)=max faasikérgus (seadistusm&at)
A mm mm R= raadius
. kg kg Kaal EPTA-Procedure 01 jargi
. f kg kg Elektrilise to6riista kaal ilma aku ja tarvikuta
i @ kg kg Aku kaal
Loa dB dB Helirdhu tase
Lya dB dB Helivéimsuse tase
Lpcpeak dB dB Helirdhu maksimaalne tase
K. Mé6temdaramatus
a m/s? m/s? Vibratsioonitase EN 62841 jirgi (kolme suuna
vektorsumma)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Rahvusvahelise méétiihikute stisteemi SI
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | pdhiiihikud ja tuletatud iihikud.
min, m/s min, m/s
Tooohutus. Enne elektrlise tooriista kasutuselevottu lugege

rasked vigastused.

Hoidke koik ohutusnduded ja juhised edaspidiseks

kasutamiseks alles.

Lugege Iabi kdik ohutusnduded ja
juhised. Ohutusnduete ja juhiste
eiramine v&ib tuua kaasa elektril66gi, tulekahju ja/voi

pohjalikult labi kasutusjuhend ja juurdekuuluvad
tildised ohutusnduded (dokumendi nr

3 41 30 465 06 0). Hoidke kéik juhised edaspidiseks
kasutamiseks alles ja elektrilise tooriista edastamisel
kolmandatele isikutele pange kaasa ka nimetatud
dokumendid.
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Pidage kinni ka asjaomastest siseriiklikest
tockaitsenduetest.

Kisijuhtimisega servafreesid viljadppega kasutajale

ilmastikukindlas keskkonnas professionaalkasutuseks

koos FEIN vahetatavate I5iketarvikute ja tarvikutega:

- terasest, terasvalust, peenteraterasest, roostevabast
terasest, alumiiniumist, alumiiniumsulamitest,
messingist ja plastist toorikute to6tlemiseks

- to6nduslikuks kasutamiseks td6stuses ja kdsitdos

= K-, V-, X- ja Y-kujuliste keevisvuukide
ettevalmistamiseks

= ndhtavate nurkade tegemiseks seadme- ja
masinatddstuses

= servade lihvimiseks vérvimistoode
ettevalmistamiseks voi porkekaitsena

Ohutusalased erinduded.

Kinnitage toorik turvaliselt pitskruvide abil vdi muul
viisil tugevale aluspinnale. Kui hoiate toorikut ainult
kdega voi surute seda vastu keha, on toorik ebakindlalt
paigas ja te vdite kaotada tooriku iile kontrolli.

ﬂrge kasutqgg tarvikuid, mida ei ole tootja selle
Asjaolu, et saate tarvikud oma seadme kiilge kinnitada,
ei taga veel seadme ohutut t56d.

Arge kasutage kahjustatud vahetatavaid ldiketarvikuid.
Kontrollige enne iga kasutust vahetatavaid ldikeplaate
kildude, pragude, kulumise vdi tugeva kulumise suhtes.
Kui elektritdoriist voi vahetatav Ioiketarvik maha
kukuh, tuleb kontrollida, kas see on kahjustatud voi
kasutada kahjustamata loiketarvikut.

Kandke isikukaitsevahendeid. Kasutage vastavalt
kasutusotstarbele ndomaski, silmakaitset voi
kaitseprille. Vajaduse korral kandke tolmukaitsemaski,
kuulmiskaitsevahendeid, kaitsekindaid voi kaitsepolle,
mis kaitseh Teid lihvimisel eralduvate viikeste
osakeste eest. Silmad peavad olema kaitstud seadme
kasutamisel eralduvate vo6rkehade eest. Tolmu- voi
hingamisteede kaitsemaskid peavad filtreerima kasu-
tamisel tekkiva tolmu. Pikaajaline vali miira voib
kahjustada kuulmist.

Veenduge, et teised inin]_g_sed on todpiirkonnast ohutus
kandma isikukaitsevahendeid. Tooriku v3i tarviku
murdunud tiikid véivad eemale paiskuda ja pShjustada
vigastusi ka viljaspool otsest to6piirkonda.

Hoidke elektrilist todriista kiivitamisel alati tugevasti
kinni. Maksimaalpodretele jdudmisel voib t&oriist
mootori reaktsioonijou mojul paigast nihkuda.
Vdimaluse korral kasutage pitskruvisid, et toorik
fikseerida. Arge hoidke kunagi kasutamise ajal viikest
toorikut iihes kies ja elektritdoriista teises kédes. Kui
viike toorik on fikseeritud, on teil mélemad kied
vabad, et elektritédriista kindlalt juhtida.

Arge pange seadet kiest enne, kui seadme spindel on
téielikult seiskunud. Poorlev tarvik v&ib aluspinnaga
kokku puutuda, mille tagajirjeks vib olla kontrolli
kaotus seadme iile.

Seadme transportimise ajal drge laske seadmel
tidtada. Teie réivad voivad podrleva tarvikuga

juhuslikult kokku puutuda ning tarvik véib tungida Teie
kehasse.

Puhastage regulaarselt seadme ventilatsiooniavasid.
Mootori ventilaator tdmbab tolmu korpusesse, kuhjuv
metallitolm v3ib pohjustada elektrilisi ohte.

Arge kasutage seadet kergestisiittivate materjalide
ldheduses. Sidemete t&ttu vdivad need materjalid
stittida.

Arge kasutage tarvikuid, mille puhul tuleb kasutada
jahutusvedelikke. Vee véi teiste jahutusvedelike
kasutamine voib pohjustada elektril6ogi.

Kinnitage tdddeldav toorik. Kinnitusvahendite abil
kinnitatud toorik piisib paremini paigal kui kdega
hoides.

Tagasildok ja asjaomased ohutusnduded
Tagasilook on poorleva I6iketarviku ootamatu
reaktsioon, kui see on kinnikiilunud v&i blokeerunud.
Kiilumise v&i blokeerumisega kaasneb p&orleva
IGiketarviku dkiline seiskumine. Sellega kiireneb
kontrollimatu elektritdriista péorlemine I6iketarviku
poorlemissuunale vastassuunas blokeerumiskohal.

Kui vahetatav |6ikeplaat toorikusse haakub véi kiilub
voi vahetatava Iikeplaadi serv, mis toorikusse siseneb,
pohjustada tagasilooki. Vahetatava |6ikeplaadi hoidik
viskub kasutaja poole vdi temast eemale, olenevalt
vahetatava I5ikeplaadi hoidiku p&érlemissuunast
blokeerumiskohas. Vahetatav IGikeplaat v3ib ka
murduda.

Tagasil6ok tekib elektritodriista vale v3i vigase kasutuse
tagajdrjel. Alljargnevalt on kirjeldatud sobivaid
ettevaatusabindusid, mille abil saab tagasiléoki viltida.

Hoidke elektritodriistast tugevasti kinni ja viige oma
keha ja kded sellisesse asendisse, millest saate
tagasilodgijoudu hasti vastu votta. Kui kasutaja
rakendab sobivaid ettevaatusabindusid, saab ta
tagasiloogi- ja reaktsioonijoud hakkama.

Eriti ettevaatlikult tiotage nurkade, teravate servade
jmt piirkonnas. Hoidke éra tarvikute tagasiporkumine
toorikult ja kinnikiildumine. P&érlev tarvik kaldub
nurkades, teravates servades ja tagasipdrkumise korral
kinni kiilduma. See p&hjustab kontrolli kaotuse seadme
tle vGi tagasil6ogi.

Juhtige elektrilist todriista materjali alati samas
suunas, milles Idikeserv materjalist viljub (vastah
laastude viljaviske suunale). Elektrilise t&driista
juhtimine vales suunas toob kaasa tarviku I6ikeserva
murdumise, mille tagajirjel tdmmatakse t&oriista
ettenihke suunas.

Viltige vahetatava ldikeplaadi blokeerumist ega érge
avaldage sellele liiga suurt survejoudu. Arge kasutage
kdrgemat kui lubatud maksimaalset faasikdrgust.
Vahetatava |6ikeplaadi iilekoormuse v5ib tingida selle
kalduvajumist v&i blokeerumist ning see vdib omakorda
pohjustada tagasilooki voi vahetatava I5ikeplaadi
murdumist.

Kui vahetatav ldikeplaat pddrleb, siis hoidke eemale
selle ette ja taha jaavast alast. Kui juhite vahetatavat
I6ikeplaatt tooriku sees endast eemale, voib t&oriist
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koos podrleva vahetatava |6ikeplaadiga tagasil6ogi tottu
otse teie suunas viskuda.

Pidrake vdi vahetage niiriks muutunud vi kulunud
kattekihiga loikeplaat digeaegselt. Niirid 15ikeplaadid
suurendavad ohtu, et masin kiilub kinni vai viskub
toorikust vilja.

Arge kasutage elektritidriista ilma juhttallata.
Téiendavad ohutusnduded
@ @Téﬁtades kandke korvaklappe voi -troppe.

Vahetatavad loikeplaadid, loikeplaatide hoidikud,
toorik ja laastud vdivad olla parast todtlemist viga
kuumad. Kandke kaitsekindaid.

Kasutage ainult teravaid, kahjustamata vahetatavaid
loikeplaate.

Hoidke kdsi freesimisalast ja vahetatavast
Ioiketarvikust eemal.

iirge suunake elektrilist tooriista iseenda, teiste
inimeste ega loomade poole. Teravad véi kuumad
tarvikud voivad tekitada vigastusi.

Kasutage statsionaarset tolmuimejat ja puhastage
regulaarselt ventilatsiooniavasid. Airmuslikes
kasutustingimustes voib metallide t&6tlemisel
koguneda elektrilise t&oriista sisemusse elektrit juhtivat
tolmu. Elektrilise td6riista kaitseisolatsioon vdib
kahjustada saada.

Elektrilisele tioriistale ei tohi kruvide vdi neetidega
kinnitada silte ja margiseid. Kahjustatud isolatsioon ei
taga kaitset elektrilocgi eest. Kasutage kleebiseid.
Arge toodelge magneesiumi sisaldavat materjali.
Esineb pSlengu oht.

Arge toddelge siisinikkiuga tugevdatud plasti (CFK) ja
ashesti sisaldavat materjali. Need materjalid on
kantserogeense toimega.

Vahetage rebenenud vdi pragunenud lisakéepide uue
vastu. Arge kasutage elektritodriista, kui selle
lisakdepide on katki.

Aku kasutamine ja kisitsemine (akud).

Selleks et viltida akude kasitsemisest tingitud paletusi,
tulekahju, plahvatust, nahavigastusi ja teisi vigastusi,
pidage kinni jargmistest juhistest:

Rkusid ei tohi lahti votta, avada aga tiikeldada. Akudele
ei tohi avalduda mehaanilised mojutused, nt lodgid.
Aku vigastamisel ja ebadigel kdsitsemisel voib akust
eralduda kahjulikke aure ja vedelikke. Aurud v&ivad
drritada hingamisteid. Viljavoolav akuvedelik v&ib
pohjustada nahadrritust véi s6Gvitust.

Kui vigastatud akust viljavoolanud vedelik on puutunud
kokku laheduses olevate esemetega, kontrollige
asjaomased detailid iile, puhastage ja vahetage
vajaduse korral viilja.

Arge jitke akut kuumuse vdi tule kitte. Arge hoidke
akut otsese pdikesekiirguse kaes.

Votke aku originaalpakendist vilja alles vahetult enne
kasutuselevottu.

Enne mis tahes tiidde teostamist elektrilise tidriista
kallal eemaldage aku. Elektrilise t36riista soovimatu
kaivitumise korral tekib vigastuste oht.

Eemaldage aku iiksnes siis, kui elektriline tdoriist on
vilja liilitatud.
Tokestage laste ligipdés akudele.

Hoidke aku puhas ja kaitske akut niiskuse ja vee eest.
Aku ja elektrilise tooriista madrdunud kontakte
puhastage kuiva puhta lapiga.

Laadige akusid iiksnes tootja soovitatud
laadimisseadmetega. Kui teatud tiitipi akude
laadimiseks kasutatavat laadimisseadet kasutatakse
teistsuguste akude laadimiseks, tekib pSlengu oht.

Kasutusviilisel ajal hoidke akut eemal kirjaklambritest,
miintidest, votmetest, naeltest, kruvidest ja teistest
metallesemetest, mis voivad tekitada aku kontaktide
vahel kontakti. Aku kontaktide vaheline liihis v3ib
pShjustada poletusi vai tulekahiju.

Elektrilise tooriista transportimisel ja hoiulepanekul
eemaldage aku.

Kasutage ainult veatuid FEIN originaalakusid, mis on
ette nahtud Teie elektrilise tooriista jaoks. Valede,
kahjustatud, parandatud v6i muudetud akude, samuti
jareletehtud akude v3i teiste tootjate akude kasutamisel
tekib tulekahju ja/voi plahvatuse oht.

Jargige akulaadija kasutusjuhendis toodud
ohutusndudeid.

Kae-randme-vibratsioon

Kidesolevas juhendis toodud vibratsioon on m&éédetud
standardi EN 62841 kohase md&temeetodi jirgi ja seda
saab kasutada elektriliste to6riistade omavaheliseks
vordlemiseks. See sobib ka vibratsiooni esialgseks
hindamiseks.

Toodud vibratsioonitase kehtib to6riista kasutamisel
ettendhtud otstarbel. Kui aga elektrilist to6riista
kasutatakse muudeks tdddeks, rakendatakse teisi
tarvikuid vai kui todriista hooldus pole piisav, voib
vibratsioonitase kdikuda. See véib vibratsiooni t66
koguperioodi jooksul tunduvalt suurendada.
Vibratsiooni tipseks hindamiseks tuleks arvesse votta
ka aega, mil seade oli vilja liilitatud v&i kiill sisse
liilitatud, kuid tegelikult t56le rakendamata. See voib
vibratsiooni t66 koguperioodi jooksul tunduvalt
vihendada.

Kasutaja kaitsmiseks vibratsiooni eest votke tarvitusele
tdiendavad ohutusabindud, niiteks: hooldage toSriistu
ja tarvikuid piisavalt, hoidke kded soojas, tagage sujuv
téokorraldus.

Andmed vibratsiooni kohta
Mb&detud faasiga 45°.
Kasutatud materjal: S235JR, materjali tugevus: 30 mm

a

Tookidik Hinnatud
vibratsioon*

1. tdésamm (¢ =3 mm) 4,0 m/s?
2. tddsamm (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*Mo6tvairtus soltub materjalist ja kasutusest ning seda saab ka
liletada.
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Ohtliku tolmu kiitlemine

Elektrilise tooriistaga toStamisel tekkib tolm, mis v&ib
olla ohtlik.

Teatava tolmu, nt asbesti v3i asbesti sisaldavate
materjalide to6tlemisel tekkiva tolmu, pliid sisaldavate
virvide tolmu, metallitolmu, ménda liiki puidu,
mineraalide, kivisisaldusega materjalide raniosakeste
tolmu, lahustite, puidukaitsevahendite, veesdidukite
lakkide tolm véib pohjustada allergilisi reaktsioone,
hingamisteede haigusi ja vahki ning kahjustada
sigimisvéimet. Haigestumise oht sdltub sissehingatavast
kogusest. Kasutage tekkiva tolmu jaoks sobivaid
isikukaitsevahendeid ning tagage t66kohal hea
ventilatsioon. Asbesti sisaldavate materjalide
tootlemine on lubatud vaid vastava viljadppega
isikutele.

Puidutolm ja kergmetallide tolm, lihvimistolmu ja
keemiliste ainete kuumad segud véivad ebasoodsates
tingimustes iseeneslikult siittida voi plahvatada. Viltige
sddemete lendumist tolmumahutite suunas ning
elektrilise todriista ja lihvitava detaili Gilekuumenemist,
tiihjendage Gigeaegselt tolmumahutit, pidage kinni
materjali tootja juhistest ning riigis kehtivatest
ohutusnduetest.

Viige elektrit6oriist vastu toorikut ainult
0 sisseliilitatud olekus. Vastasel juhul v3ib toorik ja
vahetatavad IGiketarvikud saada kahjustada.
To6tlemise ajal peab juhtrullik olema alati vastu
toorikut.

Eemaldage sisseliilitatud elektritodriist esmalt

toorikult ja liilitage seade seejdrel vilja. Vastasel
juhul v3ib toorik ja IGikeriist saada kahjustada.

Kui tooriista vibratsioon miargatavalt suureneb, siis

kontrollige vahetatava IGiketarviku té6korda ja
seda, kas seadistusparameetrid vastavad to6deldavale
materijalile.

_ Laastudest tingitud vigastusoht.
4 Hoidke alati kisi, riideid jne
laastudest eemal. Arge plitidke vahetatavat |5iketarvikut

eemaldada, kui see p&orleb. See vib p&hjustada
raskeid vigastusi.
_ Freespea teravatest servadest
tingitud vigastusoht. Arge
katusega freespea teravaid servi.
Péletuse oht. Tarvik vdib
kasutamisel minna kuumaks.
Laske tarvikul jahtuda:
= pérast elektrilise tooriista kdestpanekut
= enne tarviku vahetamist.
Poorake voi keerake vajaduse korral kaheksal visil
kasutatavat vahetatavat |Gikeplaati. Jilgige, et iga kasutus
voib eeldada erineva freespea, juhtrulliku ja vahetatava
16ikeplaadi kasutust. Kasutage iga tegevuse jaoks
ettendhtud tarvikuid.
Jalgige freesimis- ja raadiustodde puhul, et valite
pOdrete arvu vastavalt materjalile.
PSletamise, plasma- v&i laserlGikusega vivad erinevad
materjalid servadest kéveneda. SeetSttu vaivad
etteantud sihtvddrtused vdga suurel miiral erineda.

Faasikorguse seadistamine (vt Ik 10/11)
<
7
la

Kasutage faasi-IGikeplaate, need on saadaval
tarvikutena. Reguleerige faasikorgus ,,a“ juhttalla
seadistusmddSdu abil. Téodelge proovitiikki. Kuna
skaala niitab tolerantsiks ca £ 1 mm (ca. 1/32"), tuleb
vajadusel teha jarelseadistus. Jarelseadistus tehakse teise
skaala (arvud 1 kuni 15) abil juhttalla peal. Iga arvu jirgi
keeratakse juhttalda 0,1 mm (1/254") vérra.
Maksimaalne, materjalist sSltuva seadistusmoodu ja
soovitusliku péorete arvu taseme leiate kahest
jargnevast tabelist.

Raadiusmodadu reguleerimine (vt Ik 11)

Kasutage raadius-16ikeplaate, need on saadaval
lisatarvikutena. Juhttalla m&6t tuleb kohandada vastavalt
raadiusele. Asjaomased vairtused leiate lisatarvikult.
Materjalist sSltuv p&orete arv on toodud jargmises
tabelis.

Max seadistusmaot | soovituslik
(kehtib 45° faaile ja | podrdearvu
raadiusele) aste
[mm] [inch]

Alumiinium | 3,5 2/16 6

teras

400 N/mm?  [3,5 2/16 6

teras

600 N/mm? [2,8 2/16 4-5

teras

900 N/mm? 2,8 2/16 4-5

roostevaba

teras 1,4 1/16 1-3

Toodud mé&dud on kogemusviddrtused, mille
kehtivust ei saa tagada.

Aku késitsemine.

Hoiustage, kisitsege ja laadige akut ainult FEIN
laadimisseadmetega téStemperatuurivahemikus 5 °C -
45°C (41°F - 113 °F). Aku temperatuur peab
laadimisprotsessi alguses olema aku t66temperatuuri
jaoks ette nihtud vahemikus.



il et |

LED-tuli Tahendus Toiming
1-4rohelist | protsentuaalne | Té6tamine
LED-tuld laetuse aste

punane Aku on Laadige aku tdis
pidev tuli peaaegu tiihi

punane Aku ei ole Laske akul
vilkuv tuli toSvalmis soojeneda voi

jahtuda, kuni aku
temperatuur on
ettendhtud
vahemikus, seejdrel
laadige

Aku tegelikku laetuse astet ndidatakse vaid siis, kui
elektrilise toGriista mootor ei téota.

Enne aku tdielikku tiihjenemist seiskab elektroonika
mootori automaatselt.

Korrashoid ja hooldus.
<5 Adrmuslike to6tingimuste korral vaib

& metallide todtlemisel koguneda seadmesse

elektrit juhtivat tolmu. Puhastage t&driista

sisemust ventilatsiooniavade kaudu korrapiraselt kuiva
ja Slivaba surudhuga.
korguseseadistuse keermekohta. Kruvige juhttald maha
ja keerake juhttald vilja. Puhastage keeret m&lemalt
poolt ja Slitage seda.
Asbestiga kokku puutunud tooteid ei tohi remonti
saata. Asbestiga saastunud tooteid kiidelge vastavalt
eeskirjadele.
Elektrilise td6riista varuosade ajakohastatud loetelu
leiate Internetist veebilehelt www.fein.com.
Vajaduse korral vdite ise vélja vahetada jargmisi
detaile:
tarvikud, juhtrull, aku

Garantii.

Tootele antakse garantii vastavalt maaletooja riigis
kehtivatele nduetele. Lisaks sellele annab FEIN garantii
vastavalt FEIN tootjavastutuse deklaratsioonile.
Elektrilise tooriista tarnekomplekt ei pruugi sisaldada
koiki kdesolevas kasutusjuhendis kirjeldatud voi
kujutatud tarvikuid.

Vastavusdeklaratsioon.

Firma FEIN kinnitab ainuvastutusel, et kiesolev toode
vastab kasutusjuhendi viimasel lehekaiiljel toodud
asjaomastele nduetele.

Tehnilised dokumendid on saadaval aadressil:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Keskkonnakaitse, utiliseerimine.
Pakendid, kasutusressursi ammendanud elektrilised
tooriistad ja tarvikud tuleb keskkonnahoidlikult imber
téddelda ja ringlusse votta.

Viige kogumispunkti ainult tdiesti tiihjad akud.

Kui akud ei ole tdiesti tiihjad, isoleerige pistik
lihitihinduse viltimiseks teibiga.

Tarvikute valik (vt Ik 19).

Kasutage iiksnes FEIN originaaltarvikuid. Tarvik peab
olema elektrilise t6riista konkreetse mudeli jaoks ette
nihtud.

R Vahetatavad frees-I6ikeplaadid
B Vahetatavad raadius-ISikeplaadid
C Juhtrullik
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Originalios instrukcijos vertimas.

Naudojami simholiai, trumpiniai ir terminai.

Simbolis, Zenklas

Paaiskinimas

e

Batinai perskaitykite pridétus dokumentus, pvz., naudojimo instrukcija ir bendrasias saugos
nuorodas.

Laikykités Salia esan¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Laikykités Salia esan¢iame tekste ar grafiniame vaizde pateikty reikalavimy!

Bendrojo pobadzio draudziamasis Zenklas. Sis veiksmas yra draudziamas.

Prie$ pradédami §j darbo Zingsnj, i$ elektrinio jrankio iSimkite akumuliatoriy. PrieSingu
atveju, elektriniam jrankiui netikétai jsijungus iSkyla suzalojimo pavojus.

Nelieskite besisukanéiy elektrinio jrankio daliy.

@

Dirbkite su akiy apsaugos priemonémis.

Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Dirbkite su ranky apsaugos priemonémis.

Saugokités astriy darbo jrankio briauny, pvz., pjovimo peilio aSmeny.

Pavirsius, kurj galite paliesti, yra labai karStas ir todél pavojingas.

Laikymo sritis

Hﬂb@@gg®@®§©

Papildoma informacija.

e
m

Patvirtina elektrinio jrankio atitiktj Europos Bendrijos direktyvoms.

Si nuoroda jspéja apie galima pavojinga situacija, kuriai susidarius galima sunkiai ar mirtinai
susiZaloti.

Nebetinkamus naudoti elektrinius jrankius bei kitus elektrinius ir elektroninius gaminius
surinkite atskirai ir nugabenkite j antriniy Zaliavy tvarkymo vietas perdirbti aplinkai
nekenksmingu bidu.

Jjungimas

I$jungimas

uZfiksuotas

neuZfiksuotas

Mazas sukiy skaicius

“'\.%@B@H M I

Didelis sakiy skaicius

Akumuliatoriaus tipas

Kroviklio tipas

S

.
W

¢

Apsukamosios tekinimo plokstelés tipas
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Simbolis, Zenklas Paaiskinimas

0 Vario pasta (Cu)

Zr. skyriy ,,Naudojimo nurodymai.

Sutepti alyva

Démesio: NeZiarékite j Svieciancia lempa!

(**) gali bati skaiciai arba raidés
(Ax - Zx) Zenklinimas vidinéms reikméms
Zenklas Tarptautinis vienetas | Nacionalinis Paaiskinimas
vienetas
U V== V== Elektros nuolatiné jtampa
ng /min, min'1, rpm, /min Apskaiciuotasis tusiosios eigos stkiy skaiius
r/min (kai akumuliatorius visikai jkrautas)
f Hz Hz Daznis
M. mm mm Dydis, metrinis sriegis
%) mm mm Apskritos dalies skersmuo
g Cmax ° ° a=nuosklembos kampas (frezavimo galvutés
ﬂ%am kampas)
mm mm ¢ (maks., 45°)=maks. nuosklembos ilgis

a (maks., 45°)=maks. nuosklembos aukstis
(nustatymo skalés verté)

[ﬁ“ mm mm R=spindulys

kg kg Masé pagal ,,EPTA-Procedure 01
. f kg kg Elektrinio jrankio masé be akumuliatoriaus ir
darbo jrankio
. @ kg kg Akumuliatoriaus masé
Lon dB dB Garso slégio lygis
Lya dB dB Garso galios lygis
Lycpeak dB dB Auksciausias garso slégio lygis
K. Paklaida
a m/s? m/s? Vibracijos emisijos verté pagal EN 62841
(trijy krypéiy atstojamasis vektorius)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Tarptautinés matavimo vienety sistemos Sl
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, N, °C, dB, | baziniai ir iSvestiniai vienetai.
min, m/s min, m/s
Jusy saugumui_ Nepradékite naudoti 3io elektrinio jrankio, kol
Perskaitykite visas saugos atidZiai neperskaitéte ir gerai nesupratote $ios
_ nuorodas ir reikalavimus. naudojimo instrukcijos bei pridéty ,,Bendryjy

Nesilaikant saugos nuorody ir reikalavimy gali trenkti saugos nuorody* (leidinio numeris 3 41 30 465 06 0).

elektros smagis, kilti gaisras, galima susiZaloti ar suZaloti ISsaugokite i¥vardytus dokumentus, kad ir ateityje
kitus asmenis. galetumfetg jais .pas?lr?audotl, ir atiduokite juos kz.nrtl{ su
ISsaugokite Sia instrukcija, kad ir ateityje galétuméte ja e'e'ftrmkm, irankiu, jei perduodate ar parduodate jj kitam
pasinaudoti. savininkui.
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Taip pat laikykités specialiyjy nacionaliniy darbo saugos
reikalavimy.

Elektrinio jrankio paskirtis:

rankomis valdoma briauny frezavimo masina skirta
profesionaliam naudojimui, i§mokytiems operatoriams
dirbti su FEIN aprobuotais darbo jrankiais ir papildoma

jranga nuo atmosferos poveikio apsaugotoje aplinkoje:

= apdoroti ruosiniams i§ plieno, plieno liejiniy,
smulkiagrudZio plieno, neridijancio plieno,
aliuminio, aliuminio lydiniy, Zalvario ir plastiky

= komerciniam naudoj‘mui pramonéje ir amatuose

= K,V X i, Y formy suvirinimo sitléms
paruosti

= matomoms briaunoms masiny, prietaisy ir jrengimy

Eamyboje apdoroti,

riaunoms apvalinti optimaliai paruosiant daZzymo ir
lakavimo darbams arba apsaugai nuo susitrenkimo

Specialiosios saugos nuorodos.

Ruosinj spaustuvais arba kitokiomis priemonémis
pritvirtinkite prie stabilaus pagrindo. Jei laikote ruosinj
tik ranka arba jréme j savo kina, jis biina nestabilus,
todél galite prarasti kontrole.

Nenaudokite jokios papildomos jrangos, kurios
gamintojas néra specialiai numates ir rekomendaves
Siam elektriniam jrankiui. Vien tik tas faktas, kad jas
galite pritvirtinti kokia nors papildoma jranga prie
elektrinio jrankio, jokiu bidu negarantuoja, kad juo bus
saugu naudotis.

Nenaudokite pazeisty darbo jrankiy. Pries kiekviena
naudojima patikrinkite, ar apsukamosios tekinimo
plokstelés diskai néra jtriikusios, susidéveéjusios ir
labai nudilusios. Jei elektrinis jrankis ar darho jrankis
nukrito i$ didesnio auks$¢io, patikrinkite, ar jis néra
pazeistas, arba naudokite kita, nepazeista, darho
jrankj.

Dirbkite su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Atitinkamai pagal atliekama darba uzsidékite viso
veido apsaugos priemones, akiy apsaugos priemones
ar apsauginius akinius. Jei nurodyta, uZsidékite
apsauginj respiratoriy nuo dulkiy, klausos apsaugos
priemones, apsaugines pirstines ir specialia prijuoste,
kuri apsaugos jus nuo smulkiy Slifavimo ir ruosinio
daleliy. Akys turi bati apsaugotos nuo skriejanéiy
svetimkaniy, atsirandandiy atliekant jvairius darbus.
Respiratorius arba apsauginé kauké turi ifiltruoti darbo
metu kylancias dulkes. Dél ilgalaikio ir stipraus triuk§mo
poveikio galite prarasti klausa.

Pasirapinkite, kad kiti asmenys huty saugiu atstumu
nuo jiisy darbo zonos. Kiekvienas, jzenges j darbo zona,
turi biati su asmeninémis apsaugos priemonémis.
Ruosinio gabaléliai ar atskilusios darbo jrankio dalelés
gali skrieti dideliu greiCiu ir suZeisti net uZ tiesioginés
darbo zonos riby esanéius asmenis.

Paleisdami elektrinj jrankij, tvirtai jj laikykite. |sisukant
iki maksimalaus stkiy skaiiaus, variklio reakcinis
momentas elektrinj jrankj gali pasukti.

Jei yra galimybe, ruosiniui fiksuoti naudokite
suspaudziamasias jvores. Dirbdami su elektriniu
jrankiu niekada nelaikykite maZo ruesinio vienoje
rankoje, o jrankio kitoje rankoje. Jtvirting maZus
ruosinius, abiem rankomis galésite geriau valdyti
elektrinj jrankj.

Niekada nepadékite elektrinio jrankio, kol darho
jrankis visiskai nesustojo. Besisukantis darbo jrankis
gali prisiliesti prie paviriaus, ant kurio padedate, ir
elektrinis jrankis gali tapti nebevaldomas.

Nesdami elektrinj jrankij, jo niekada nejjunkite. Nety¢ia
prisilietus prie besisukancio darbo jrankio, jis gali
jtraukti drabuZius ir jus suZzeisti.

Reguliariai valykite elektrinio jrankio ventiliacines
angas. Variklio ventiliatorius traukia dulkes j korpusa, ir
susikaupus daug metalo dulkiy gali kilti elektros smagio
pavojus.

Nenaudokite elektrinio jrankio arti degiy medziagy.
Kibirkstys Sias medZiagas gali uZdegti.

Nenaudokite darbo jrankiy, kuriuos reikia ausinti
skysgiais. Naudojant vandenj ar kitokius auS§inamuosius
skyscius gali trenkti elektros smagis.

|tvirtinkite ruoSinj. Saugiau dirbti, kai ruoginys jtvirtintas
verZimo jrangoje nei laikomas rankoje.

Atatranka ir susijusios jspéjamosios nuorodos
Atatranka yra staigi reakcija, atsirandanti, kai
besisukantis darbo jrankis ruosinyje jstringa ar
uzsiblokuoja. Besisukanciam darbo jrankiui jstrigus ar
uzsiblokavus, jis staiga sustoja. Todél elektrinis jrankis
gali nekontroliuojamai atSokti nuo ruosinio priesinga
darbo jrankio sukimuisi kryptimi.

Pvz., jei ruoSinyje jstringa ar yra uzblokuojama
apsukamoji tekinimo plokstelé, jos briauna, kuri yra
panirusi j ruosinj, gali uZstrigti ir apsukamoji tekinimo
plokstelé gali tapti nevaldoma ir sukelti atatranka. Tada
apsukamosios tekinimo plokstelés laikiklis,
priklausomai nuo jo sukimosi krypties blokavimo
vietoje, pradeda judéti link dirbanciojo arba nuo jo.
Tokiu atveju apsukamosios tekinimo plokstelés gali net
lazti.

Atatranka yra netinkamo arba klaidingo elektrinio
jrankio naudojimo pasekmé. Jos galite iSvengti, jei
imsités atitinkamy Zemiau apraSyty saugos priemoniy.
Dirbdami visada tvirtai laikykite prietaisa abiem
rankomis ir stenkités islaikyti tokia kiino ir ranky
padétj, kurioje sugehétumeéte atsispirti prietaiso
pasiprieSinimo jégai atatrankos metu. Dirbantysis, jei
imsis tinkamy saugos priemoniy, gali suvaldyti reakcijos
jégas atatrankos metu.

Ypa¢ atsargiai dirbkite kampuose, ties astriomis
briaunomis ir t. t. Saugokite, kad darbo jrankis
neatsimusty j kliatis ir nejstrigty. Besisukantis darbo
jrankis kampuose, ties atriomis briaunomis arba
atsimuses j kliatj turi tendencija uzstrigti. Tada elektrinis
jrankis tampa nevaldomas arba jvyksta atatranka.
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Darho jrankj | medziaga jleiskite visada tokia pacia
kryptimi, kuria pjovimo briauna islenda iS medZiagos
(atitinka krypéiai, kuria iSmetamos drozlés). Jei
elektrinj jrankj vedate netinkama kryptimi, darbo
jrankio pjovimo briauna i§ ruosinio gali iSlazti, o

elektrinis jrankis bus traukiamas $ia pastimos kryptimi.

Saugokite, kad neuzblokuotuméte apsukamosios
tekinimo ploksteleés, ir nespauskite jos per stipriai prie
ruosSinio. Nejveskite didesnio nuosklembos aukséio nei
maksimalus leidZziamas nuosklembos aukstis. Per
stipriai prispaudus apsukamaja tekinimo plokstele,
padidéja jai tenkanti apkrova ir atsiranda didesné
tikimybé ja perkreipti bei uzblokuoti pjavyje, vadinasi
padidéja atatrankos ir apsukamosios tekinimo
plokstelés lazimo rizika.

Venkite hiiti zonoje pries ir uz besisukancia
apsukamaja tekinimo plokstelg. Kai pjaudami ruosinj
apsukamaja tekinimo plokstele stumiate nuo saves,
jvykus atatrankai elektrinis prietaisas su besisukancia
apsukamaja tekinimo plokstele gali skrieti tiesiai link
jusy.

Atsipusias apsukamasias tekinimo ploksteles arba
apsukamasias tekinimo ploksteles su nudilusia danga
laiku apsukite arba pakeiskite naujomis. AtSipus
apsukamosioms tekinimo ploksteléms, didéja rizika,
kad masina strigs ir taps nevaldoma.

Elektrinio jrankio nenaudokite be kreipiamosios
lekstés.

Kitos saugos nuorodos

@ @ Dirbkite su klausos apsaugos priemonémis.

Apsukamosios tekinimo plokstelés, apsukamuyjy
tekinimo ploksteliy laikiklis, ruoSinys ir drozlés po
darbo gali biti jkaitusios. Miivékite apsauginémis
pirstinémis.

Naudokite tik astrias, nepazeistas apsukamasias
tekinimo ploksteles.

Rankas laikykite toliau nuo frezavimo srities ir darbo
jrankiy.

Nenukreipkite elektrinio jrankio j save, kitus asmenis,
gyviinus. Astras ir jkaite darbo jrankiai kelia suZalojimo
pavojy.

Naudokite stacionary nusiurbimo jrenginj ir daznai
prapuskite ventiliacines angas. Esant ekstremalioms
eksploatavimo salygoms, apdorojant metalus elektrinio
jrankio viduje gali susikaupti laidZiy dulkiy. Gali bati
paZeidZiama elektrinio jrankio apsauginé izoliacija.
Draudziama prie elektrinio jrankio prisukti ar
prikniedyti lenteles ar Zenklus. PaZeista izoliacija
neapsaugo nuo elektros smagio. Naudokite
klijuojamuosius Zenklus.

Neapdorokite medziagy, kuriy sudétyje yra magnio.
Kyla gaisro pavojus.

Neapdorokite CFK (anglies pluostu armuoto plastiko) ir
medzZiagy, kuriy sudétyje yra ashesto. Sios medZiagos
laikomos vézZj sukelian¢iomis.

Jei papildoma rankena pazeista ar jplySusi - pakeiskite.
Elektrinio jrankio niekada naudokite su paZeista
papildoma rankena.

Akumuliatoriaus (akumuliatoriy bloko)
naudojimas.

Kad dirbdami su akumuliatoriais iSvengtuméte
nudegimo, gaisro, sprogimo, odos suzalojimo ir kitokiy
pavojy, laikykités Siy nuorody:

Akumuliatorius iSardyti, atidaryti ar pjaustyti
draudZiama. Saugokite akumuliatorius nuo mechaniniy
smiigiy. PaZeidus akumuliatoriy ar netinkamai jj
naudojant, gali susidaryti kenksmingi garai ir iStekéti
skystis. Garai gali sudirginti kvépavimo takus. IStekéjes
akumuliatoriaus skystis gali sudirginti arba nudeginti
oda.

Jei i$ pazeisto akumuliatoriaus iStekejes skystis apliejo
Salia esancius daiktus, uzterstas dalis patikrinkite,
nuvalykite arba, jei reikia, pakeiskite.

Saugokite akumuliatoriy nuo karséio ir ugnies.
Nelaikykite akumuliatoriaus tiesioginiuose saulés
spinduliuose.

Akumuliatoriy iS originalios pakuoteés iSimkite tik tada,
kai jj reikia naudoti.

Prie$ pradédami elektrinio jrankio priezitiros ar
remonto darbus, iSimkite i$ jo akumuliatoriy. Netikétai
jsijungus elektriniam jrankiui, iSkyla suZalojimo pavojus.
Akumuliatoriy iSimkite tik tada, kai elektrinis jrankis
iSjungtas.

Akumuliatorius saugokite nuo vaiky.

Akumuliatoriy laikykite Svary ir apsaugota nuo
drégmes bei vandens. UZterstas akumuliatoriaus ir
elektrinio jrankio jungtis nuvalykite sausu, $variu
skuduréliu.

Akumuliatoriams jkrauti naudokite tik gamintojo
rekomenduojamus kroviklius. Jei kroviklis, skirtas tam
tikros rasies akumuliatoriams krauti, naudojamas su
kitokiais akumuliatoriais, iSkyla gaisro pavojus.

$alia istraukto akumuliatoriaus nelaikykite savarzéliy,
monety, rakty, viniy, varzty ar kitokiy metaliniy daikty,
kurie galéty uztrumpinti kontaktus. Jvykus
akumuliatoriaus kontakty trumpajam sujungimui galima
nusideginti arba gali kilti gaisras.

Pries elektrinio jrankio transportavima ir sandéliavima
iSimkite akumuliatoriy.

Naudokite tik nepaZeistus originalius FEIN
akumuliatorius, skirtus jusy elektriniam jrankiui.
Dirbant su netinkamais, paZeistais, remontuotais,
perdarytais, falsifikuotais ar kity gamintojy
akumuliatoriais arba tokius akumuliatorius kraunant,
iSkyla gaisro ir (arba) sprogimo pavojus.

Laikykités akumuliatoriaus kroviklio naudojimo
instrukcijoje pateikty saugos nuorody.

Plastakas ir rankas veikianti vibracija

Sioje instrukcijoje pateiktas vibracijos lygis buvo
iSmatuotas pagal EN 62841 normoje standartizuota
matavimo metoda, ir lyginant elektrinius jrankius jj
galima naudoti. Jis skirtas vibracijos poveikiui laikinai
jvertinti.

Nurodytas vibracijos lygis atspindi pagrindinius
elektrinio jrankio naudojimo atvejus. Taciau jeigu
elektrinis jrankis naudojamas kitokiai paskirciai, su
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kitokiais darbo jrankiais arba jeigu jis nepakankamai
techniskai prizidrimas, vibracijos lygis gali kisti. Tokiu
atveju vibracijos poveikis per visa darbo laikotarpj gali
Zymiai padidéti.

Norint tiksliai jvertinti vibracijos poveikj, reikia
atsizvelgti ir j laika, per kurj prietaisas buvo iSjungtas
arba, nors ir veiké, bet nebuvo naudojamas. Tai
jvertinus, vibracijos poveikis per visa darbo laika Zymiai
sumazeés.

Dirbanciajam nuo vibracijos poveikio apsaugoti
paskirkite papildomas apsaugos priemones, pvz.:
elektriniy ir darbo jrankiy technine prieZidra, ranky
Sildyma, darbo eigos organizavima.

Vibracijos emisijos vertés

Nustatyta esant 45° nuosklembai.

Naudota medZziaga: S235JR, medZiagos storis: 30 mm

a

Darbo procesas ISmatuotas
pagreitis *

1-asis darbo Zingsnis (c = 3 mm) 4,0 m/s?
2-asis darbo Zingsnis (c =5 mm) 4,6 m/s?
Ka 1,5 m/s?

*#Si matavimo verté priklauso nuo medziagos ir taikymo srities,
todél gali bati virsijama.

Kaip elgtis su kenksmingomis dulkémis

Siuo jrankiu apdorojant medZiagas susidaro dulkés.
Pavojingos gali bati dulkés, pvz., asbesto ir medZiagy,
kuriy sudétyje yra asbesto, dazy, kuriy sudétyje yra
$vino, metaly, kai kuriy rasiy medienos, mineraly,
medziagy, kuriy sudétyje yra uolieny, silikato daleliy,
dazy tirpikliy, medienos apsaugos priemoniy,
neapauganciy dazy. Jkvépus tokiy dulkiy ir nuo salycio
su tokiomis dulkémis gali kilti alerginés reakcijos,
kvépavimo taky ligos, véZiniai susirgimai ir vaisingumo
sutrikimai. Rizika, kylanti jkvépus dulkiy, priklauso nuo
dulkiy koncentracijos darbo vietoje. Naudokite
esamoje situacijoje tinkama jranga susidarancioms
dulkéms nusiurbti bei asmenines apsaugos priemones ir
pasirapinkite geru védinimu darbo vietoje. MedZiagas,
kuriy sudétyje yra asbesto, apdoroti patikékite
specialistams.

Medienos ir lengvyjy metaly dulkés, karsti slifavimo
dulkiy ir cheminiy medZiagy miSiniai, esant
nepalankioms salygoms, gali savaime uZsidegti ar sukelti
sprogima. Saugokite, kad kibirks¢iy srautas nebaty
nukreiptas j dulkiy surinkimo déZute, kad elektrinis
jrankis ir $lifuojamas ruosinys nejkaisty; laiku
iStustinkite dulkiy surinkimo déZute, laikykités ruoinio
gamintojo pateikty apdorojimo nuorody bei jasy Salyje
galiojanciy atitinkamy medzZiagy apdorojimo taisykliy.

Valdymo nuorodos.
Elektrinj jrankj pirmiausia jjunkite ir tada artinkite
prie ruosinio. PrieSingu atveju galite sugadinti
ruosinj ir darbo jrankj.

Apdorojimo proceso metu kreipiamasis ritinélis visa

laika turi bati priglaustas prie ruoSinio.

Pirma nuo ruosinio atitraukite jjungta elektrinj
sugadinti ruosinj ir darbo jrankj.
Jei smarkiai sustipréja elektrinio jrankio vibracija,
patikrinkite nustatymo parametrus atitinkamai
naudojamai medZiagai ir darbo jrankio bikle.
PEUJIMAS Suzeidimy pavojus dél drozliy.
AISPEJ = Rankas, drabuZius ir kt. laikykite
toliau nuo drozliy. Nebandykite iSimti darbo jrankio,
kai jis dar sukasi. Galite sunkiai susiZaloti.
A[SPE JIMAS Pavojus susizeisti j astrias
frezavimo galvutés briaunas
Nelieskite astriy frezavimo galvutés briauny.

E Nudegimo pavojus. Naudojimo
AISPEJIMAS metu darbo jrankis gali jkaisti.

Palaukite, kol darbo jrankis atvés:

- kaip padedate elektrinj jrankj,

= pries keisdami jrankj.

Prireikus pasukite arba apverskite astuoneriopai
jstatomas apsukamasias tekinimo ploksteles.
Atkreipkite démesj, kad skirtingoms taikymo sritims yra
numatytos skirtingos frezavimo galvutés, kreipiamasis
ritinélis ir apsukamosios tekinimo plokstelés Naudokite
tik atitinkamai taikymo sriciai aprobuota papildoma
jranga.

Apdorodami su nuosklemba ir spindulj, uztikrinkite,
kad baty nustatomas konkreciai medziagai tinkama
stkiy skaiciaus pakopa.

Pjaustant skirtingas medZiagas deguoniu, plazma arba
lazeriu, gali sukietéti briaunos. Todél gali labai smarkiai
skirtis pateiktos orientacinés vertés.

Nuosklembos aukscio nustatymas (zr. 10/11 psl.)

<<

Naudokite briauny sklembimo apsukamasias tekinimo
ploksteles, kurias galima jsigyti kaip papildoma jranga.
Nuosklembos aukstj ,,a“ nustatykite pagal
kreipiamosios lekstés nustatymo skale. Pagaminkite
bandomajj gaminj. Kadangi skalés neapibréztis sudaro
apytikriai £ 1 mm (apytikriai 1/32"), gali prireikti
papildomai pareguliuoti. Papildomai reguliuojama pagal
kreipiamosios lékstés antraja skale (skaitmenys nuo 1
iki 15). Kiekvienu skaitmeniu kreipiamosios lékstés
nustatymas pakei¢iamas 0,1 mm (1/254"). Maksimalia
konkreciai medZiagai tinkama nustatymo skalés verte ir
rekomenduojama stkiy skaiciaus pakopa Zr. toliau
pateikiamose dviejose lentelése.

Spindulio nustatymas (zr. 11 psl.)

Naudokite apsukamasias spindulio tekinimo ploksteles,
kurias galima jsigyti kaip papildoma jranga.
Kreipiamosios Iékstés nustatymo skalés verté turi bati
pritaikyta prie atitinkamo spindulio. Nustatymo skalés
vertes Zr. pagal atitinkama papildoma jranga. Konkrediai
medzZiagai tinkama sikiy skaiciaus pakopa Zr. toliau
pateikiamoje lenteléje.
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Pagal poreikj valykite ir sutepkite kreipiamosios lékstés
Maks. nustatymo Rekomenduoj aukscio reguliavimo sriegj. Nusukite kreipiamaja lékste
skalés verté ama sukiy ir i$sukite kreipiamosios Iék3tés laikiklj. ISvalykite sriegj
(taikoma 45° skaiciaus abipus ir sutepkite alyva.
briaunos pakopa Gaminius kurie lietési su asbestu, draudZiama perduoti
nuosklembai ir remontui. Asbestu uZterStus gaminius Salinkite pagal
spinduliui) jasy Salyje asbesto turinciy atlieky tvarkyma
[mm] [coliai] reglamentuojancius tesés aktus.
— Sio elektrinio jrankio atsarginiy daliy naujausia sarasa
Aliuminis 3,5 2116 6 rasite internete www.fein.com.
Plienas Sias dalis, jei reikia, galite pakeisti patys:
400 N/mm? |35 2/16 6 darbo jrankius, kreipiamajj ritinélj, akumuliatoriy
B0 M/mm? | 2.8 N Istatyminé garantija ir savanoriska
Plienas gamintojo garantija.
900 N/mm2 2,8 2/16 4-5 Gaminiui jstatyminé garantija suteikiama pagal alyje,
— kurioje buvo pateiktas rinkai, galiojancius jstatyminius
Neradijantis aktus. Be to, FEIN suteikia garantija pagal FEIN
plienas 14 1716 1-3 gamintojo garantinj rasta.

Vertés pateikiamos remiantis patirtimi, todél
negarantuojamos.

Kaip elgtis su akumuliatoriumi.

Akumuliatoriy laikykite, naudokite ir kraukite tik su
FEIN krovikliais eksploatavimo temperatiros ribose
5°C - 45°C (41°F - 113 °F). Akumuliatoriaus
temperatira jkrovimo operacijos pradZioje turi bati
eksploatavimo temperattros ribose.

Sviesadiodis | Reiksmé Operacija

indikatorius

1-4 zali Procentiné Eksploatavimas

$viesadiodZiai | jkrova

indikatoriai

Raudona Akumuliatorius | Akumuliatoriy

nuolatiné beveik jkraukite

viesa i¥sikroves

Raudona Akumuliatorius | Palaukite, kol

mirksinti néra paruostas | akumuliatoriaus

$viesa naudoti temperatira
pasieks

eksploatavimo
temperatdros ribas,
ir akumuliatoriy

jkraukite

Tikroji akumuliatoriaus jkrovos biklé procentais
rodoma tik esant sustabdytam elektrinio jrankio

varikliui.

Nustacius, kad netrukus akumuliatorius visiskai
iSsikraus, elektroninis jtaisas automatiskai iSjungia

variklj.

Techniné prieziura ir remonto dirbtuves.

Esant ekstremalioms eksploatavimo
salygoms, apdorojant metalus elektrinio

jrankio viduje gali susikaupti laidZiy dulkiy.
Elektrinio jrankio vidy per ventiliacines angas daznai
prapuskite sausu suslégtu oru, kuriame néra alyvos.

Jusy elektrinio jrankio tiekiamame komplekte gali bati
tik dalis Sioje naudojimo instrukcijoje aprasytos ar
pavaizduotos papildomos jrangos.

Atitikties deklaracija.

Firma FEIN savo atsakomybés ribose patvirtina, kad Sis
produktas atitinka $ios instrukcijos paskutiniame
puslapyje nurodytus specialiuosius reikalavimus.
Techniné byla laikoma:

C. & E. Fein GmbH,

D-73529 Schwibisch Gmiind

Aplinkosauga, Salinimas.

Pakuotés, nebetinkami naudoti elektriniai jrankiai ir
papildoma jranga turi biti perdirbami aplinkai
nekenksmingu badu.

Utilizuoti atiduokite tik iSsikrovusius akumuliatorius.
Jei akumuliatoriai néra visiskai i$sikrove, kad
apsaugotuméte nuo trumpojo jungimo, kistukines
jungtis izoliuokite lipniaja juosta.

Papildomos jrangos pasirinkimas

(zr. 19 psl.).

Naudokite tik originalia FEIN papildoma jranga.

Papildoma jranga turi bati skirta naudojamo elektrinio

jrankio tipui.

R Briauny sklembimo apsukamosios tekinimo
plokstelés

B Apsukamosios spindulio tekinimo plokstelés

€ Kreipiamasis ritinélis



Originalas lietoSanas pamacibas tulkojums.

Lietotie simboli, saisinajumi un jédzieni.

Simhols, apziméjums Izskaidrojums

@ Noteikti izlasiet izstradajumam pievienotos dokumentus, tai skaita lietoSanas pamacibu
un vispargjos drosibas noteikumus.

levérojiet blakusesoSaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

levérojiet blakusesoSaja teksta vai grafiskaja attéla sniegtos noradijumus!

Visparéja aizlieguma zime. Sada darbiba ir aizliegta.

Q>@

Pirms $is darba operacijas iznemiet akumulatoru no elektroinstrumenta. Pret&ja
gadijuma elektroinstruments var peksni sakt darboties, radot savainojumus.

Nepieskarieties elektroinstrumenta rotéjosajam dalam.

Darba laika izmantojiet ierices acu aizsardzibai.

© Darba laika izmantojiet ierices ausu aizsardzibai.

Darba laika izmantojiet roku aizsargu.

levérojiet piesardzibu, izmantojot darbinstrumentu ar asam $kautném, pieméram,
veicot grie§anu ar griez&jasmeni.

Virsmas, kuram var pieskarties ar roku, ir visai karstas un tapéc bistamas.

Noturvirsma

2breee®

Papildu informacija.

Sis apzim&jums norada uz elektroinstrumenta atbilstibu Eiropas Kopienas direktivam.

e}
m

Sis noradijums ir saistits ar iesp&jamu bistamu situaciju, kas var izraisit smagu
savainojumu vai pat navi.

Nolietotie elektroinstrumenti, ka ari citi elektrotehniskie un elektriskie izstradajumi
jasavac atseviski un janogada otrreizé&jai parstradei apkartéjai videi nekaitiga veida.

leslegt

Izslegt

Fikséts

Nav fikséts

Neliels grieSanas atrums

Liels griesanas atrums

Akumulatora tips

Uzlades ierices tips

Pagriezamas griezéjplaksnes tips

O @@@%aa@@sﬂl
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Simbols, apzimgjums

Izskaidrojums

Vara pasta (Cu)

Skatit sadalu ,,Noradijumi lieto3anai.*

Ellosana

Uzmanibu! Neskatieties degosa lampa!

(**) Var saturét ciparus vai burtus
(Ax - Zx) MarkéZana iek$&jam vajadzibam
Apziméjums Starptautiska Nacionala Izskaidrojums
mérvieniba mérvieniba
% V= V= Elektriskais lidzspriegums
ng /min, min”", rpm, /min Izméritais grieSanas atrums brivgaita (ar pilniba
r/min uzladétu akumulatoru)
f Hz Hz Frekvence
M.. mm mm Izmérs metriskai vitnei
%) mm mm Apalas dalas diametrs
9% Cmax ° ° a=fazes lenkis (lenka fréZgalva)
7 Samax mm mm ¢ (maks. 45°) =maks. fazes garums
a (maks. 45°)=maks. fazes augstums (iestatams
izmérs)
@ mm mm R=radiuss
i kg kg Svars atbilstosi EPTA-Procedure 01
i f kg kg Elektroinstrumenta svars bez akumulatora un
iestiprinama darbinstrumenta
i @ kg kg Akumulatora svars
L4 dB dB Troksna spiediena limenis
Lya dB dB Troksna jaudas limenis
Lycpeak dB dB Troksna spiediena pika vértibu limenis
K.. Izkliede
a m/s? m/s? Vibracijas paatrinajuma vértiba atbilstosi
standartam EN 62841 (vektoru summa trim
virzieniem)
m, s, kg, A, mm, V, m, s, kg, A, mm, V, | Pamata un atvasinatas mérvienibas atbilst
W, Hz, N, °C, dB, W, Hz, Ni °C, dB, | starptautiskajai mérvienibu sistémai SI.
min, m/s min., m/s

Jusu drosihai.

Uzmanigi izlasiet visus
droSibas noteikumus un

noradijumus. Drosibas noteikumu un noradijumu

neievérosana var radit priek§noteikumus elektriskajam

triecienam, izraisit aizdegSanos un/vai bt par céloni

smagam savainojumam.

Uzglabajiet drosibas noteikumus un noradijumus

turpmakai izmantosanai.

Nelietojiet $o elektroinstrumentu, pirms
uzmanigi un ar pilnigu izpratni nav izlasita §1
lietoSanas pamaciba, ka ari tai pievienotie

»Visparéjie drosibas noteikumi (izdevuma numurs

3 41 30 465 06 0). Uzglabajiet minétos
pavaddokumentus turpmakai izmantoSanai un

elektroinstrumenta talaknodo$anas vai pardosanas
gadijuma nododiet tos jaunajam Tpasniekam.
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levérojiet arT spéka esoSos nacionalos darba
aizsardzibas likumdo3anas aktus.

Elektroinstrumenta pielietojums:

ar roku vadama malu fréze profesionalai lietosanai, ar to

stradajot kvalificétam personalam, lietojot FEIN

ieteiktus nomainamos darbinstrumentus un

piederumus un veicot darbu no nelabvéligiem laika

apstakjiem pasargatas vietas;

= térauda, lietie térauda, smalkgraudu térauda,
neriiséjosa térauda, aluminija, aluminija
sakaus&jumu, misina un plastmasas detalu apstradei;

= profesionalai lietoSanai ripnieciba un amatnieciba;

- materiala sagatavo$anai K, V, X un Y veida metinato
Suvju veidosanai;

= redzamo malu veido§anai, veicot daZadu ieridu,
iekartu un masinu bavi;

= malu noapalosanai, veicot detalu sagatavosanu
krasosanai, ka arf, lai nodrosinatu aizsardzibu pret
triecieniem.

Ipasie drosihas noteikumi.

Nostipriniet apstradajamo priekSmetu uz stabilas
pamatnes, izmantojot skriivspiles skavas vai ari kada
cita veida stiprinasanas ierici. Ja apstradajamais
priekSmets tiek turéts ar rokam vai piespiests pie kadas
no kermena dalam, tas stabili nenoturas vieta un var
izraisit kontroles zaudésanu par elektroinstrumentu.

Neizmantojiet piederumus, kurus raZotajfirma nav
paredzejusi Sim elektroinstrumentam un ieteikusi
lietoSanai kopa ar to. lespéja nostiprinat piederumu uz
elektroinstrumenta vél negaranté ta drosu lietoSanu.

Nelietojiet hojatus nomainamos darbinstrumentus. Ik
reizi pirms lietoSanas parbaudiet, vai pagriezamaja
griezéjplaksné nav izveidojusas atskabargas vai
plaisas un vai nav vérocjams tas nodilums. Ja
elektroinstruments vai darhinstruments ir kritis,
parbaudiet, vai tas nav hojats, vai ari izmantojiet
nesahojatu darbinstrumentu.

Lietojiet individualos darba aizsardzibas lidzek|us.
Atkariha no veicama darbha rakstura izvélieties pilnu
sejas aizsargu, noslédzosas aizsargbrilles vai parastas
aizsargbrilles. Lai aizsargatos no lidojoSajam slipé-
Sanas darbinstrumenta un apstradajama materiala
dalinam, péc vajadzibas lietojiet puteklu aizsargmasku,
ausu aizsargus un aizsargcimdus vai ari ipasu
priekSautu. Lietot3ja acis japasarga no lidojosajiem
sveSkermeniem, kas dazkart rodas darba gaita. Putek|u
aizsargmaskai vai respiratoram japasarga lietotaja
elposanas celi no putekliem, kas veidojas darba laika.
ligstosi atrodoties stipra troksna iespaida, var rasties
paliekosi dzirdes traucgjumi.

Sekojiet, lai citas personas atrastos drosa attaluma no
darba vietas. Ikvienam, kas atrodas darba vietas
tuvuma, jalieto individualie darba aizsardzibas lidzekli.
Apstradajama priekSmeta atlGzas vai salGzu$a darb-
instrumenta dalas var lidot ar ievérojamu atrumu un
nodarit kaitéjumu cilveku veselibai ari ievérojama
attdluma no darba vietas.

Stingri turiet elektroinstrumentu bridi, kad tas tiek
palaists. Laika, kad dzingjs uznem atrumu, ta raditais
reaktivais griezes moments var iedarboties uz lietotija
rokam, liekot instrumentam pagriezties.

Ja iespejams, nostipriniet apstradajamo priekSmetu ar
skrivspilu palidzibu. Darba laika nekad neturiet viena
roka nelielu apstradajamo priekSmetu, bet otra roka -
elektroinstrumentu. lestiprinot nelielus apstradajamos
priekSmetus skrivspilés, abas rokas paliek brivas, kas
atvieglo elektroinstrumenta vadiSanu.

Nenovietojiet elektroinstrumentu, kamer taja
iestiprinatais darhinstruments nav pilnigi apstajies.
Rotéjosais darbinstruments var skart atbalsta virsmu, ka
rezultata elektroinstruments var klat nevadams.
Nedarhiniet elektroinstrumentu laika, kad tas tiek
parvietots. Lietotaja apgérbs vai mati var nejausi nonakt
saskaré ar rotéjoSo darbinstrumentu un iekerties taja,
izraisot darbinstrumenta saskarsanos ar lietotaja
kermeni.

Regulari tiriet elektroinstrumenta ventilacijas atveres.
Dzingju ventil&josa gaisa plisma ievelk putek|us
instrumenta korpusa, bet liela metala putek]u
daudzuma uzkrasanas var bt par céloni elektrotraumai.

Nelietojiet elektroinstrumentu ugunsnedroSu materialu
tuvuma. Lidojosas dzirksteles var izraisit $adu materialu
aizdegSanos.

Nelietojiet nomainamos darhinstrumentus, kuriem
japievada dzesgjoSais Skidrums. Udens vai citu 3kidro
dzeséSanas lidzek|u izmantoSana var bit par céloni
elektriskajam triecienam.

Nostipriniet apstradajamo priekSmetu. Spiliericé
iestiprinats priek§mets ir apstradajams daudz dro3ak,
neka tad, ja tas tiek turéts ar roku.

Atsitiens un ar to saistitie noradijumi

Atsitiens ir elektroinstrumenta péksna reakcija, ko
izraisa roté&josa darbinstrumenta saliek$anas vai
iestrégSana. Rotéjosa darbinstrumenta iekersanas vai
iestrégSanas gadijuma notiek ta péksna apstasanas. Tas
savukart izraisa elektroinstrumenta peksnu,
nekontrolétu paatrinasanos virziena, kas ir pretéjs
darbinstrumenta rotacijas virzienam iestrégSanas vieta.
Ja pagriezama griezéjplaksne iekeras vai iestrégst
apstradajamaja priekSmeta, materiala iegrimust
griezéjplaksnes mala var iestrégt, ka rezultata
pagriezama griezéjplaksne var sallzt vai izraisit
atsitienu. Pie tam pagrieZzamas griezéjplaksnes turétajs
parvietojas stradajo$as personas virziena vai ari prom
no tas, atkariba no pagriezamas griezéjplaksnes turétaja
rotacijas virziena iestrégsanas vieta. Turklat pagriezama
griezéjplaksne var salazt.

Atsitiens ir elektroinstrumenta k|tdainas vai nepareizas
lieto$anas. No ta var izvairities, veicot atbilstoSus
piesardzibas pasakumus, kas aprakstiti talakaja izklasta.
Stingri turiet elektroinstrumentu un novietojiet savu
kermeni un rokas tada stavok, lai butu iespéjams
efektivi absorbét atsitiena speku. Veicot atbilstosus
piesardzibas pasakumus, stradajosa persona var
veiksmigi pretoties atsitiena un reakcijas spekam.

levérojiet ipasu piesardzibu, stradajot stiiru un asu
malu tuvuma. Nepielaujiet, lai darhinstruments atlektu
no apstradajama priekSmeta vai iestrégtu taja.
Saskaroties ar stiriem vai asam malam, roté&josais darb-
instruments izliecas un atlec no apstradajama
priekSmeta vai iestrégst taja. Tas var bat par céloni kon-
troles zaudéSanai par elektroinstrumentu vai atsitienam.
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Vienmeér parvietojiet darbinstrumentu materiala taja
pasa virziena, kura ta griezéjmala virzas ara no
materiala (virziena, kura lido skaidas). Parvietojot
elektroinstrumentu nepareiza virziena,
darbinstrumenta griezé&jmala tiecas kapt ara no
apstradajama materiala, ka rezultata instruments tiek
vilkts $aja parvietoSanas virziena.

Nepielaujiet darhinstrumenta iestrégSanu un neizdariet
uz to parak lielu spiedienu. Neiestatiet fazes augstumu,
kas parsniedz maksimali pielaujamo augstuma vértibu.
Pagriezamo griezéjplaksnu parslogosana palielina
spriedzi tajas un iestrégSanas varbutibu, ka rezultata
pieaug atsitiena raSanas vai pagriezamas griezéjplaksnes
saltSanas iespéja.

Neturiet rokas rotéjosas griezéjplaksnes prieksa un aiz
tas. Ja pagriezama griezéjplaksne apstradajamaja
priekSmeta tiek parvietota prom no stradajosas
personas, tad atsitiena gadijuma elektroinstruments
kopa ar roté&joso griezéjplaksni var tikt mests
stradajo$as personas virziena.

Savlaicigi pagrieziet vai nomainiet neasas pagriezamas
griezéjplaksnes, ka ari griezéjplaksnes ar nodilusu
parklajumu. Ja pagrieZama griezé&jolaksne ir neasa,
pieaug instrumenta ieker$anas un salt$anas risks.
Nelietojiet elektroinstrumentu bez vadotnes diska.

Citi drosthas noteikumi

Darba laika izmantojiet ierices ausu
@ @aizsardﬂbai.
Pagriezamas griezeéjplaksnes, griezéjplaksnu turetajs,
apstradajamais priekSmets un skaidas darba laika var
sakarst. Nesajiet aizsargcimdus.
Lietojiet vienigi asas, nebojatas pagriezamas
griezejplaksnes.
Netuviniet rokas frézésanas vietai un
darbinstrumentam.

Nevérsiet elektroinstrumentu pret sevi, citam personam
vai majdzivniekiem. Asie vai karstie darbinstrumenti var
izraisit savainojumus.

Lietojiet stacionaru uzsiikSanas ierici un ar tas
palidzibu péc iespéjas biezak izputiet ventilacijas
atveres. |zmantojot elektroinstrumentu ekstremalos
apstak|os metala apstradei, ta korpusa iekSpusé var
uzkraties stravu vadosi putekli. Tas var nelabvéligi
ietekmét elektroinstrumenta aizsargizolaciju.

Nav atlauts pie elektroinstrumenta pieskriivét vai
piekniedét markéjuma plaksnites un apziméjumus.
Bojata izolacija nenodrosina pietiekoSu aizsardzibu pret
elektrisko triecienu. Lietojiet uzlimes.

Neapstradajiet magniju saturoSus materialus. Var
notikt aizdegSanas.

Neapstradajiet CFK (plastmasu ar oglekla Skiedru
stiegrojumu) un azbestu saturoSus materialus. Tiek
uzskatits, ka 3adi materiali var izraisit vézi.

Nomainiet bojatu vai ieplaisajusu papildrokturi.
Nedarbiniet elektroinstrumentu, ja ta papildrokturis ir
bojatsf.

Akumulatoru (bloku) lietoSana un pareiza
apiesanas ar tiem.

Lai nepielautu aizdegSanos vai spradzienu un novérstu
adas apdegumus vai citus savainojumus, rikojoties ar
akumulatoriem, ieverojiet Sadus noteikumus:

Akumulatorus nedrikst izjaukt, atvert vai sadalit.
Nepaklaujiet akumulatorus mehaniskiem triecieniem.
Bojajuma gadijuma vai nepareizas apieSanas dé| no
akumulatora var izplist veselibai kaitigi tvaiki vai kodigs
Skidrums. Tvaiki var izsaukt elposanas ceju kairinajumu.
Izpladusais Skidrais akumulatora elektrolits var izraisit
adas kairinjumu vai pat apdegumus.

Ja no bojata akumulatora izpladusais Skidrais
elektrolits ir saslapinajis tuvuma esoSus priekSmetus,
parbaudiet un nofiriet elektrolita skartas dalas vai, ja
nepiecieSams, nomainiet tas.

Neturiet akumulatoru karstuma, neievietojiet to uguni.
Neturiet akumulatoru tiesa saules gaisma.

Uzsakot akumulatora lietoSanu, iznemiet to no originala
iesainojuma.

Pirms elektroinstrumenta apkalpoSanas iznemiet no ta
akumulatoru. Ja elektroinstruments patvaligi sak
darboties, tas var radit savainojumus.

Iznemiet akumulatoru no elektroinstrumenta tikai
laika, kad tas ir izslegts.

Nelaujiet bérniem rikoties ar akumulatoru.

Uzturiet akumulatoru tiru un sargajiet no mitruma un
adens. Ja akumulatora vai elektroinstrumenta kontakti
ir kluvusi netiri, notiriet tos ar sausu, tiru audumu.

Uzladéjiet akumulatoru vienigi uzlades ierice, ko Sim
nolitkam ir ieteikusi razotajfirma. Ja uzlades ierice, kas
ir piemérota tikai noteikta tipa akumulatoru uzladei,
tiek lietota cita tipa akumulatoru uzladei, tas var izraisit
aizdegsanos.

Ja akumulators netiek lietots, nepielaujiet ta kontaktu
saskarSanos ar papira saspraudém, monétam,
atslegam, naglam, skriivém vai citiem nelieliem metala
prieksmetiem, kas varétu radit isslegumu starp
akumulatora kontaktiem. Isslégums starp akumulatora
kontaktiem var bt par céloni apdegumiem vai izraisit
aizdegSanos.

Transportéjot vai uzglabajot elektroinstrumentu,
iznemiet no ta akumulatoru.

Izmantojiet tikai nebojatus originalos firmas FEIN
akumulatorus, kas ir pieméroti Jusu
elektroinstrumentam. Lietojot un uzladéjot
nepiemérotus, bojatus vai savu laiku nokalpojusus
akumulatorus, to pakaldarinajumus un citu zimolu
akumulatorus, tie var aizdegties vai spragt.

levérojiet droSihas noteikumus, kas sniegtas uzlades
ierices lietosanas pamaciba.

Vibracijas iedarhiba uz rokam un delnam

Saja pamaciba noraditais vibracijas limenis ir izmérits
atbilstosi standarta EN 62841 noteiktajai procedtrai un
var tikt lietots elektroinstrumentu salidzina$anai. To var
izmantot ari vibracijas raditas papildu slodzes
ieprieks&jai novértésanai.

Noraditais vibracijas limenis ir attiecinams uz
elektroinstrumenta galvenajiem pielietojuma veidiem.



Ja elektroinstruments tiek lietots netipiskiem mérkiem,
kopa ar netipiskiem darbinstrumentiem vai nav
vajadzigaja veida apkalpots, ta vibracijas limenis var
atSkirties no Seit noraditajam vértibam. Tas var
ievérojami palielinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Lai precizi izvértétu vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam, janem véra ari laiks, kad
elektroinstruments ir izslégts vai ari darbojas, tacu
faktiski netiek izmantots paredzéta darba veik3anai. Tas
var ievérojami samazinat vibracijas radito papildu slodzi
zinamam darba laika posmam.

Veiciet papildu pasakumus, lai pasargatu stradajoSo
personu no vibracijas kaitigas iedarbibas, pieméram,
$adus: savlaicigi veiciet elektroinstrumenta un
darbinstrumentu apkalpo$anu, novérsiet roku atdzi§anu
un pareizi planojiet darbu.

Radusas vibracijas imenis

Veiciet vibracijas [imena noteik¥anu pie 45° fazes.
Lietojamais materials: S235)R, materiala ciezums:

30 mm

a

Izvértétais vibracijas
paatrinajums*

Darba procediiras

1. darba solis (¢ =3 mm) 4,0 m/s?

2. darba solis (c=5 mm) 4,6 m/s?

Ka 1,5 m/s?

* §is izméritas vértibas ir atkarigas no materiala un pielietojuma,
tapéc tas var tikt parsniegtas.

Rikosanas ar veselibai kaitigiem putekliem

Ar 33 instrumenta palidzibu veicot darbibas, kuru
rezultata notiek materiala dalinu atdali$anas, rodas
putekli, kas var bat bistami veselibai.

Saskar$anas ar dazu materialu putekjiem vai to
ieelpo3ana var izraisit alergiskas reakcijas, elposanas
celu saslim3anas, vézi vai reproduktivas sistémas
bojajumus; pie $adiem materialiem pieder azbests un to
saturo§i materiali, svinu saturogas krasas, metili, daZas
koka sugas, minerali, akmens materialos esosas silikata
dalinas, krasu skidinataji, koksnes konservanti un
pretapaugsanas lidzek|i, ar kuriem tiek apstradatas
udens transportlidzek|u zemddens dalas. Saslim$anas
riska pakape ir atkariga no putekju ieelposanas ilguma.
Lietojiet putek|u veidam atbilstosas uzsaksanas ierices
un individualo aizsargaprikojumu, ka ar paripgjieties
par labu ventilaciju darba vieta. Uzticiet azbestu
saturoSu materialu apstradi tikai profesionaliem.

Koka un vieglo metalu putekli, ka arf karsts
apstradajama materiala putek|u un dazu kimisko vielu
maisijums noteiktos nelabvéligos apstaklos var izraisit
aizdegSanos vai spradzienu. Nepielaujiet dzirkste|u
lidoSanu putek|u konteinera virziena, ka art
elektroinstrumenta un apstradajama materiala
parkarsanu, savlaicigi iztukSojiet putek|u konteineru;
nemiet véra apstradajama materiala raZotaja sniegtos
noradijumus par materiala apstradi un Jsu valsti speka
esoSos prieksrakstus, kas attiecas uz apstradajamo
materialu.

I
Noradijumi lietoSanai.

Kontaktéjiet darbinstrumentu ar apstradajamo
priekSmetu tikai tad, ja elektroinstruments ir
ieslégts. Pretéja gadijuma apstradajamais priekSmets un

darbinstrumenti var tikt bojati.
Apstrades laika vadotnes veltnim pastavigi jasaskaras ar
apstradajamo priekSmetu.

Vispirms attiliniet ieslégto elektroinstrumentu no
0 apstradajama priek§meta un tikai péc tam to
izsledziet. Preté&ja gadijuma apstradajamais priekSmets
un darbinstrumenti var tikt bojati.

Ja elektroinstrumenta vibracija ievérojami
0 palielinas, parbaudiet iestatijumu parametrus
attiecigajam apstradajamajam materialam un nomainama
darbinstrumenta stavokli.

_ Savaino$anas briesmas, ko
rada skaidas. Netuviniet
skaidam rokas, apgérbu u.c. Neméginiet iznemt
darbinstrumentu laika, kad tas vél grieZas. Tas var radit
smagus savainojumus.

SavainoSanas briesmas, ko

rada frézgalvas asas malas.
Nepieskarieties frézgalvas asajam malam.
_ Apdeguma briesmas!

Nomainamais
darbinstruments lietoSanas laika var sakarst.
Nogaidiet, lidz nomainamais darbinstruments ir atdzisis:
= péc elektroinstrumenta novieto$anas,
= pirms darbinstrumenta nomainas.
Ja nepiecieSams, pagrieziet astonu virzienu pagriezamo
griezéjplaksni. Parliecinieties, ka fréZgalva, vadotnes
veltnis un pagriezamas griezéjplaksnes mainas atkariba
no pielietojuma. Izmantojiet vienigi piederumus, kas ir
paredzéti un apstiprinati attiecigajam pielietojumam.
Veicot fazu un radiusu apstradi, sekojiet, lai tiktu
iestatita apstradajamajam materialam atbilstosa
grieSanas atruma regulésanas pakape.
Veicot dazadu materialu termisko, plazmas vai lazera
grieSanu, to malas var sacietét. Ta rezultata noraditas
parametru vértibas var ievérojami at3kirties.

Fazes augstuma iestatiSana (skatit
lappusi 10/11)

‘C c

a

Lietojiet fazu veidoSanai paredzétas pagriezamas
griezéjplaksnes, kas ir r pieejamas ka piederumi.
lestatiet nobides augstumu a, izmantojot iestatiSanas
izméru uz vadotnes diska. Veiciet méginajuma
frézé&jumu. Ta ka skalas pielaide ir aptuveni 1 mm
(aptuveni 1/32"), var bt nepiecieSama pieregulésana.
Pieregulésana javeic atbilstosi nolasijumiem uz vadotnes
diska otras skalas (skaitli no 1 Iidz 15). Regul&sanas solis
starp vadotnes diska skalas cipariem ir 0,1 mm (1/254").
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Maksimala no materiala atkariga iestatama izméra, ka art
ieteicama grieSanas atruma regulésanas pakapes vértibas
ir sniegtas sekojosajas divas tabulas.

Radiusa iestatiSana (skatit lappusi 11)

Lietojiet radiusa veidoSanai paredzétas pagriezamas
griezéjplaksnes, kas ir pieejamas ka piederumi.
Vadotnes diska iestatiSanas izmérs ik reizes ir japielago
radiusa izméram. lestatamo izméru vértibas ir
atrodamas uz attiecigajiem piederumiem. No materiala
atkariga grieSanas atruma vértibas ir atrodamas talak
sniegtaja tabula.

Maks. iestatamais leteicama
izmers grieSanas
(der 45° fazei un atruma
radiusam)
[mm] [collas]
Aluminijs 3,5 2/16 6
Térauds
400 N/mm?  |3,5 2/16 6
Térauds
600 N/mm? [2,8 2/16 4-5
Térauds
900 N/mm? 2,8 2/16 4-5
Nerasgjosais | 1,4 1716 1-3

Noraditas vértibas ir noteiktas empiriski un nevar
tikt garantétas.
Apiesanas ar akumulatoru.
Uzglabajiet, lietojiet un uzladé&jiet akumulatoru vienigi
ar FEIN uzlades iericém darba temperatiras vértibu
diapazon3, kas ir no lidz 5°C - 45°C (41°F - 113 °F).
Akumulatora temperatirai jatrodas darba temperatiras

vértibu diapazona robeZas jau uzlades procesa sakuma.

Mirdzdiodes | Nozime Darbiba

indikators

1-4 zalas Norada Célonis

mirdzdiodes | procentualo

uzlades pakapi

Sarkana Akumulators ir | Uzladgjiet

mirdzdiode | gandriz izladéts | akumulatoru

deg pastavigi

Sarkana Akumulators Nogaidiet, lidz

mirdzdiode | nav gatavs akumulatora

mirgo darbam temperatira
atgrieZas darba
temperatiras
diapazona robezas,
un tad to uzladgjiet

Akumulatora uzlades pakapes patiesa procentuala
vértiba tiek paradita tikai pie izslegta
elektroinstrumenta dzingja.

Akumulatora dzilas uzlades gadijuma elektroniskais

mezgls automatiski izslédz elektroinstrumenta dzingju.

Uzturésana darba kartiba un klientu

apkalpos$anas dienests.
Ekstremalos darba apstak|os, izmantojot

elektroinstrumentu metala apstradei, ta
korpusa iek$pusé var uzkraties stravu vadosi
putekli. Pietiekosi bieZi caur ventilacijas atverem
izpatiet elektroinstrumenta iekSpusi ar sausu, saspiestu
gaisu, kas nesatur e|lu.
Ja nepieciesams, notiriet un ieellojiet augstuma
regulésanas vitni uz vadotnes diska. Noskravéjiet
vadotnes disku un izskrivéjiet vadotnes diska turétaju.
Notiriet un ieej|ojiet vitni abas pusés.
Izstradajumus, kas ir saskarusies ar azbestu, nedrikst
izmantot, veicot remontu. Utilizéjiet ar azbestu
piesarnotus izstradajumus atbilstosi valsti speka
esoSajiem priekSrakstiem par azbestu saturosu
atkritumu utilizéanu.
Si elektroinstrumenta aktualais rezerves dau saraksts ir
atrodams interneta vietné www.fein.com.
Vajadzibas gadijuma lietotajs var saviem spékiem
nomainit Sadas dalas:
nomainamos darbinstrumentus, vadotnes veltni,
akumulatoru

Garantija.

Garantija izstradajumam tiek noteikta atbilstosi spéka
esosajai tas valsts likumdosanai, kura izstradajums ir ticis
laists pardosana. Bez tam firma FEIN nosaka
izstradajumam garantiju atbilstosi FEIN garantijas
deklaracijai.

Elektroinstrumenta piegades komplekta var netikt
ieklautas visas $aja lietoSanas pamaciba aprakstitas un
attélotas dalas.

Athilstibas deklaracija.

Firma FEIN ar pilnu atbildibu deklaré, ka $is izstradajums
atbilst 3is lietosanas pamacibas pedéja lappusé
minétajam spéka esosajam direktivam.

Tehniska dokumenticija no: C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwibisch Gmiind

Vides aizsardziba, atbhrivoSanas no
nolietotajiem izstradajumiem.

Nolietotie elektroinstrumenti, to iesainojums un
piederumi janogada otrreizéjai parstradei apkartéjai
videi nekaitiga veida.

Akumulatori janogada otrreizéjai parstradei tikai
izladéta stavoklr.

Ja akumulatori nav pilnigi izladéti, tie japasarga no
iesp&jama Tssléguma, parliméjot pari kontaktiem
limlenti.

Piederumu izvéle (skatit lappusi 19).
Izmantojiet vienigi FEIN originalos piederumus.
Piederumam jaatbilst elektroinstrumenta tipam.

R Pagriezamas griezéjplaksnes fazes veidoSanai

B Pagriezamas griezéjplaksnes radiusa veido$anai
€ Vadotnes veltnis
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13 15), ARTHREE, FRABR—-ILE , ITNSH
w8 0.1 TR (1/254 T )o ATHDRE , FIHT
EMEmRARAIEERT , URBIUNFEER,

&E*&RT(ﬁ%ﬁ&1n

EFEE - AN T | X R AMEM M. BIUR
ﬁAﬁM*&ﬁg%mwrm&ERO&ERvMﬁj
BUEMB MR B, BURT AR R ESRATEL
TRERKRT,

BABRERY BUMNERE
(SERATF45° Mo |R
YR
[EX] |[#Y]
£ 35 2/16 6
k|
400 N/mm2 |35 2/16 6
k20|
600 N/mm?2 | 2.8 2/16 4-5
N
900 N/mm?2 | 2.8 2/16 4-5
TN 1.4 1/16 1-3

(’Eﬁ%%%hﬁ,*ﬁﬁﬁo

EWithfE AR,
BEIMERESEEMR 5°C - 45°C (41°F - 113°F) E&
FEABM , FEH FEIN B4 HEMIEHE, TEF

R, BHAEESARERN TEREBEN,

LED #E7RT | &% EE

1-4 &6 BEINRNE | B%E

LED bidnd

eFsEs EHt/1TE |88Ehxs

& BT

LTT (R TREREL | RiLBLUNBEERE

b BEBMNREREST

BA , RAEBEEESI
e

BN TRHERUBILNARER
MO RFILERE T RS E R BEITR,

EERHEFREASERBRRORA , VISR BFES
SEBXALIE,

S NmE RS .
@ @ EREFANIERAT AmnTeRay
B, REENEABERARNSEEL, K
EAREREATREMNERES , NIBHESL

USRI

MEMXE , 5L EBSAR NS EFTIRT, 7
HSERHFEUE S ERE R, BERITHFENH L,

ERREMEINTRT AT TR EES. ERBYME
KB ERAREYNAELEZ ARSTRN™ R,

MELT B www.fein.com TSR EIAREZ TEH Il
EHER,

UTRH4ETURERERTER

REM , SEIRE , ot

Ri&.

BRAEERWRIEERYE  BSEUEENEREENE.,
BESA FEIN B2 EHET BN RISES . AXRIENAE
T, BREBHNE 1AL , FEIN ERENKREREN
FEIN &R SS 0N a] o

EAEAREP LRINAFROKE , kL BIE
EHEHTENHEEEF.
BN,

FEIN A B#IBRIE , FK=REFE
BEHEXNENIRHE,

BAREXHEFRIE :
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwabisch Gmiind

RERT NEWLE,
BRAGEFRERN 5 RARAEM P AEFG S
TRSHI#.

HE® SN L RBARLREEANE S,
NRBEHRELHEER , HT RLWBAALAER
BB aRMSR | SR LT,

EEMME (SERK 19).
REEER FEIN B 0M4  MARHNZEH TARS
BB

A Rb - A YIEI T
B [E5N - ATHALLIHIT)
C S5R%

HepZ TR

HEBRIT LA
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China RoHS Status Certificate
F1E RoHS IAESDR

Table of Toxic and Hazardous Substances/Elements and their Content
as required by China’s Management Methods for Controlling Pollution by Electronic Information Products

EEETUR / RO REBER

-BE (TELFEEFRSREHERNE) BER

FEVR
Hazardous substance
Ei =T - AMEECr | ZREEX ZR-FR
Component name # (Pb) & (Ho) #(Cd (D)) (PBB) (PBDE)
B E4
Electronics (PCB, X o) X o o o
switch, wiring etc.)
AEH X o o o o o
Motor
IR X o o o o o
Power cord
EMEH
X o o o o o

Fastener elements
EREH X o o o o o
Metal parts
iR

. X o o o o o
Power supplies
mEH X o o o o o
Brass parts
ot X o o o o o
Aluminium parts
=t X o X o o o
Battery
rad X o X o o o
Battery charger

ARIEHIE SUT 11364 WA E S
O : RRZBEWREZBHAIFERMA DN S EIIE GB/T 26572 AENREERUT.
X: REZAENRELSHZBHNE - QRMBFNSREL GB/T 26572 MEMREER,

This table was developed according to the provisions of SJ/T 11364.0: The content of such hazardous substance in all homogeneous
materials of such component is below the limit required by GB/T 26572X: the content of such hazardous substance in a certain
homogeneous material of such component is beyond the limit required by GB/T 26572
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EXEARAENES,
HANKR  BRNREA.
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HARBERFH M SIMNERAREEAR —RENZ2RER,

FEESEXFREENET !
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ERESENFRERNET !

— MR R IEAFR. FIEBATISER,

ETEESRNAREDTE FMHETE. FRATERERAT MM ERBES TEMERS

=
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FAINBEER T ENEE TN
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@

THEAAR -ERR.

THRXERLEE,

IHEREBRLTHEFE,

RHESTE WD, SRR T,

REFER  NHRRESRELERES.

B

FHACPOOR®® > e

opii=ei

BA R TEAIHEIT

C € FAKEH T EFEBNRRBNRERE,
oss FERMERBROBRMRR. EMTEERRENGSEEZTERIET,
E’ FREWECHEENEHIE STNEHER , YAUFARFERNWAXEWK , IEEA
WHERBA.
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" RIE
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i A R

% $HE (Cu)

N S8 "BEETR. "
~2

I\: £

AR NERTENE

() ANEEBFRFR
(AX — Zx) HAIBERNER
FER ERxEmAEN AEEREN fRER
U V= R= ER
ny /min, min’™!, rppm, |/ 28 HEZTHER (EShxmER)
r/min
f Hz Wk ER
M.. mm 2 S R, AR
%] mm =X BEREEHHER
&% Cmax ° ° a=fH2AE (RKEAE)
ﬂzam mm 2K c (RK45°)=JANERE
a (BK45°)=BAMNEBRE (RERT)

i kg N EE/4 EPTA-Procedure 01 IR E

i f kg N EHTENEE , TEREHLNREHS
i @ kg N ESHESR

Loa dB Y| BEKT

Lya dB 28 BEYEKF

Locpeak dB 28 B EREAT

K.. THRERHY

a m/s? ¥ /%2 BB STERE EN 62841 (ZEXEH )

m, s, kg, A, mm, |XK, ¥, K OF, R, BX, EIBRMEEN R SI PHEREE N M5 HE
V,W,Hz,N, °C, |fR#, &, H&, 48, 8K, | .
dB, min, m/s2 S8, 5, K/ B2

AESRNRS, (D) FEMBUEE T RAEARRRAN A

ERFENESAENER, IAEER "—RMRERE " ( XAHRER 34130465060)
Afs SEEHNET THESEE BN ®, FTAUCEAAEBBHIE., ZERFLAXHUSE

M/ RERBEEE, ARER, BEREEAEDHTAR  BHEELH
REREFANRSAENSTUE RN, BXERRERAR.

Bt EIEEEFHEN TFERERE,
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RETRNAR:

FRAGEH  MRRHET FEIN FRINREFEMMA
AU REHERRARN TEER , AZBIRNABE
BEEGRE

- TE, WM, MSNE, THEE, 8, 858,
ERMER SRR T

- RARBRAMENIENTEES

- ETK, V- X- Y- RERENITEREAER

- TEERfE , TEMMS EHENE

- FRBEE  UEELLERTNERIERELED
FEXR

RBRIRERH,
FERARERAEMSXETHEEERENER L, 0
REAFREIHIASBEEIH , BEREIH,
ARER L E BRI,

TRARTAMAMEBRASIIRE NN, SRS
HTREREIRNEDIRL  METRRERLBIE.

FTEEARANRES. SAEATERETEMIN
IREARIANESNIG , FEREIAEER, 0
RRHTERREFERT , RERBGFRARNRER
FRENREH

WL AR, RIEEAER , SRR, REWER
RRLER. HAK , BLHEER  BORESE, F
ENER N ENRTARSNTHEEE, RERLER
BEESEREELENRE. HERERAELARNB
BREELENEN, RUKBEETSBRERTTE5IEX
H,

AFRERTEERDARS— LB, FTEATEE
WE AL EREMAR. THRFIBM A T8
ERHYSIERFEEREERNZHEENES. IEH
HERFEEREXESTENABNSEBEHSE X
ERIEEBE,

AR EFFbEFRBH TR, MAREEERES
RER  SENFERBHTHREREHTETE,

WRWHE , EARMEETH. RIEF , I0-BFE
FHhIHh, ZSEFEARBTE, BEFIITHZ
® THEATHEFHFFHREEHTS,
HIMG4ZLELESSIATEH TR, ¥AFFER
EASHEESBAE S 8. FEEY AT EEE T
ERELHBEE T EMBIRKEH T EARE

ERPRBETARTEMBT. B/ tBREEMH 4T
BERERMRN KRR ENHEE 5.
BRERERBTAENEAOD. EDHRAFSHRERE
B, BZHESEBRIESERERER,
FEEZROTBKIERMFEBETE, XETRSHRE
LR,

FEEATEABARNME. AAREMmHARTRE
HERMREE,

BRFITH. ERAEERERMALAFIERARRE
TH.

RENE WS
RERRAEHTHREARFEIERT  MEEN
RARER D, FEREESHEE TR E(FDEE
H HeEAENEDTREFERELRREFREE
FEEREES.
MRTENIH IR THERRFET , BATHFH
AT DETRERAR S EMBERREERE.
BEERF AT LT HI DY T R AT Re A R ARBIREE | R
FEEUR A A S AL LI HI D D REFEHNEB F [ S5
RIEEALEDEI 7] AT e R R

RERRABRAEH TERRETEMERNER. &
BRI THEEEREREAER.

RERDHTER  SEAFEERGERNZBLUERIR
BEh. BRBUEMIE DB EREMAKN TR,
FEEETUEREAFFIHE,

EERA , RRTREERERIDM. BRAEHE
BRI, <A, RENEREFEREBHNTNBS
5|8 R R K2,

BREAHATHPROS QSRR -, BRRE
AT IR T4 BFAY 5 FISREAT T —RNEIA ( ER
EBRERHNEE ). MREHTEMIASTEERT ,
ZEMNTIAERIMF LB MASHTEGERN
B 5 A
BEETRHMIHIHEEERBMARN TR, #i8
EETTBRBARTE, BETHTEVHTD , &
HAERZBENBIMEZERIREE  EMELER
B E R AT EA I EI TR,
BEMILESTN TRV RN AI#RE. EEETH
TRRATEMEIR , TREEARE , SREHTA
EEEEH T EMIET] , EREEREREBBR,
RREDRENSHY  2RWAFNTECON D, 2
SEE AT EE 4 5] MY 0 & 48 A0 M B AR R A IR S BB

BAERREARHER TEAEHIA.
Hisy 22 RE

@ @ THREXEBLEEE,

TRMEID , TRUEDEDIR, THNBRETRE
Tz &BR. XARMHETFE.

EEREA , RIREHYTELI NI,
FARRMBY BHANRES.

BHIATTUERSZAS , HEASEBY. #RRK
RNRRTAMRERSES.
FERABEERMRERLEEURRFERA. EEH
HWRERLT , TRENISBREENEERERR
EEBTENARN. EMRETEHTENERRED
B

TP ERRKRATERED T R FEES RANERR, 0
RESE T HBNBEREERAS TR, FEABN
BEREE.

TERESHRNWH. FREXKDERE,

FEMNI CFK ( B NsaEs ) REFROMHE. E
L) B T REE.
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FRAANRLADENRYER, BOERRRORY
FRRAEEHIA,

FERANRERRD (BRI ).
ATRAGEAREHBTERENZTARRE , SR ,
RE, E, ERNBURETHEES  IHERUT
WIBR :

TALRE , ARG N EEh, FTTURBE R
HE, SHNRBETRERRRBREERAESH , T
REEERRY BB HRE., EERSTRRAMTRE ,
EEHB N AR R ERRE R ENE.

MR WA H R MER T WLOEG , &
ARBHESHESS , BRELBYG  KENFEER
tfl.

FAULRERHESZEHBRN I ENRE. FUMNEERE
HWERTABEHREE.

EREEMET , TRERR R BTN,

ARBDTEBEMEE T  XARMBPILE
i, WREHTERSNRE T , TRRERBS.

SHMARE T AR%E AR BT,
EWHA TR R E,

B ARTER , ARWERZARIKEBA. &
RATHRBERN A RGREERENES TERE LN
o

RAEAREHERNEERRBEMLE, LUEAR
BERANELRER  EHONBEELRE , FEX
H R,

FHEANEWHEEROTE , &Y, Wk, 7, 8%
HRAMNSHYN , RYHTRRBEEEROE
H. TEHNBHMRBERR  THRRBERIER
Ko

ERAFRFEDIAN , ENHERH,

RBTAXARL FEIN REEEM—BER. £ANT
HNEEHNBEUTHEELRERT KK/ SURIENR
B ARNER, ERBENER , KBEERREBH
Bt , FEMAETRENEM,

BAZERNEARARTHREHE,

F¥-FH-RE

ARPEPSIANES KT , KA EN 62841 FRE
WRIESXPTAE, SEEESKFETUERAEEIER
2B LEBEE, St UL RENMEBETTNESD
FER R

HWEEKEREARESIERENAIR, MRKRIZE
REFREEHIE  EMBLRETTEENIE , R
ERBEHTHSNEEIE  SRNEHKFSET
RHUENEB KT, BLEREBEART , BENED
TR EHERS,

BT ERMTEHBOEDZERR  EXREBUT
WREER  fluERNRERERESTNRES,
MEEBREIEREREMOERRSHREIAEZE ,
AR A B R st R R M BR O B B 2 AR

ATHREREELZIUREIRE , BASHNRITHE
B, fiW . MEEBHTENRRTENHETH F
EERERE | THFTHEHRE,

IRE Y B HE
RE 45° AREEFTAIS,
FRAIMEL - S235JR , #H6 BE : 30 X

a
IR SEE R A
1. ISR (c=3FXK) 40K/ FHW
2. THEHER (c=5%X) 46K/ FHW
Ka 15K/ F5®
*RARESSMRNARYE G TR,
EEHSWELENRE

RSB TREELE TS RENEE.
EERTRTRLEEE SN ARENEARKDH
BE A SHNENE SBE A RULEEENAE @Y
B TMESENIAMEENVE , SHENBREKEE
B EAMRERNERENREHBMENEES 1
REHBBHREN / REXFRERR , BEUARTEE
JERES . MABEBRNBFR TN  FRRELERES
WREME. RERSHLARASENBSKNTRE
£, URMEBBANGHEERRE , SHABERETHES
P RFBRMRR. MIERRIHNITHELXARRE
EABHIT, REMBEMNE , HEREMNCEMNRH
BEY , BURERERR TEEBRSEERRE.
BEBAEBSER. BHILESHTEREHEDBER,
EREERER. TETAHEEIRENEEMIE
HERSEE, MEERBEEEE@MIXTHIESR.

BREET.

ERBHEHTE  BHITREFEIHL. BTRUER
BIMMREN,

EMNTBREFT  B5IRBLARKEREIMHL.
ERIGLBENHRDENED TR , HEBRHE
IR, RAISBRIHNREN,
NREHTEFRENREDRR , FRESEHY
ITHBERES BN R EAHRR.

g2 FHRBEENER, THNF  KRELE
RIRIRBERE B, MRREMHDMERS , B2
ERFRE, ERTHEERRESS.
g2 AHSFELORNRBO B, FOBEEDR
= EEMFA,
BFHNENER. RE4ECABRTGS
Ams |, BREFBATR:
- HEBEFHIER
- EERIEZHL
MEMKE , FEBRBETH/ VRN TEIHI D,

B #E , E5IRBAM TSN TREAART
BMAER, HitREEMEM S RIREOFT M.
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ETREMEENIE  FREMHREERNERS
o

RARE , S@TRFCETE , ERTEM RN IBEE
t. BBRHNBEETEREERARE.

AENAEE (BERB 10/11)

5,

FEBEERENRER  RERNESE "a". LM—E%
. HRZERMNLZNA +1 28X (K 132%Y),
Rt e B RETHARE. EHERARLNE—FEZ
ER (ZE 15 15), TETHARE. SHE—EZ
B, THEERBE 0.1 23X (1/254 Y ). UTRE
®I&, FIHTEMHMBRNRARERY , UREZEN
BRER.

BREEERYT (BEEH 11)

R - TEHAYN T | ERTEENME. BER
BERNNLCAREAR EWRER, RERTHWET
LUEMER MR 3R E, BURAM B ERESRATIELL
TRERKRT,

BARERY - ) e
GERAR 45° PNBf | &
¥E)
[EX] |[#Y]
7] 35 2/16 6
40
400 N/mm2 |35 2/16 6
-
600 N/mm?2 | 2.8 2/16 4-5
)
900 N/mm?2 | 2.8 2/16 4-5
THH 1.4 1/16 1-3

0 RENZREBE  THRE.

ERtEARRE,

B T/EREESIE 5°C - 45°C (41°F — 113°F) A
FEREM , YRFEHA FEIN RERKRELRE, REMB
B, B BEEXEREENTERESEER,

LED E7E | &% HHE

1-4f%E |EERRNE |B4%E

LED badnd

IaRER BSth&Ts BESHLRAE

- g7

Fagclospe EAGEAEE | ARBEHNBERE

b NESHHNRIERES

B, AEBEESEh
%E

BEMNEEEERUBIENSRNER  EEHITR
HNEEFILEER TR TAEER.

EETHASEABERENRLE , #ENEFER
EABEMASEE.

BB ERE.

@ ERLEEEROTERRT , flnmTEIE
B, WREEMBEAMHBABRN S BREE,

A BEREERATREINBHEZTZR , #MSENERTL

RKREB T ERNIIHNEEE,

MEXE , §FRELEEEER NS ERTIRE, 2

HEmAREE BB REE, FRBEOWAL L,

HEAREBBNERTATTEEME. BRBENE

BRESARBYNAEEESARSRENER.

UL T B www.fein.com AT BIAEEH TE R FIH

BB E,

UTR4ETURBREERTER:

REH , B5IFw , Bt

R,

EEAERNREGYE  BF2EBEENHEBEERE.
Bb4\ FEIN B2 ISR E N RIERE. BRRIEHNME
g, BEENEEEHER , FEIN ESENREREN
FEIN B&R#E U8R,

EXAEARAE LRINNETHME , AkLBEE
EEHTANHEHEED,

SRBRH,
FEIN AREBRE , FERFERBERELAMIIEN
SHBRENES,

FATE SRR
C. & E. Fein GmbH,
D-73529 Schwabisch Gmiind

RGERBNBWEE,
RAURERRERN S XBREEMHAERNED
TERHH.
HEEEHELRBAEERSBRNET .
NREWEAELHEEE , BT RLWBRALLEA
BHREEE00BY | UL REEE,

BEMHE (BERH 19).

REEEA FEIN REOKA , ARSI UREH T ALR
BB

A $438 - THTH T

B B - THALIHIT

C WEIE®
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& o] = E (Cu)

>3 34 29 3 29 3

U V= V== A7 A7 A%

ng /min, min™', rpm, r/min | /min A7 FHe H5 (A3 FHAE ey F9)

S Hz Hz T3k

M... mm mm AL Z27]

@ mm mm A7 FE0 A4

S A emax ° ° a=H¥ 7t (49 = )
7 Tamax mm mm ¢ (max., 45°)=2 tf '8 o]
a (max., 45°)=F 0] #'2 o] (474 A5)
A mm mm R=4}7

i kg kg EPTA-Procedure 019l u}-& &

s kg kg IEEEREEEREEREERESTE RS
2F
o

[ K2 kg kg e e 5

Lpa dB dB Rk

Loa dB dB o5k

Lpcpeak dB dB =T g

K- 25744

a m/s? m/s?

m, s, kg, A, mm, V,
W, Hz, N, °C, dB,

m, s, kg, A, mm, V, | =7 9 /\]iﬂl Sl ,]
W, Hz, N, °C, dB,

min, m/s2 min, m/s2
Hd 53 . (D) o BB NS 4G By Aot &
E o} Z33} x)A) 243k ALHE) P2 2 (4] M3 3413046506 0) = AFA13] ¢
Zoo YT, obd 2} A AFRS 27]  SAE elalE Fol 7171 & AR E A 2L el A}%@
2 o B4 91 e] lom A T FAL 9lS S5 98 A9 ARE F HAstu AT TE QL
e AV mzbe 4 A9AE 3 Agead AL .
33 3oz 0 FHG AN AR 2P o) Y T oA RS F5RSHAIA L

AL
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