fischer
Hochleistungsmortel
FIS V Plus 360 S und
FSHL - FIS VW Plus High Speed 360 S

Tabelle IV Lochstein

Produkt FISHN?

GriBe 16x85 | 18x85 | 20x85 | 12x50 | 12x85 | 16x85 | 16x130 | 20x85 | 20x130 | 20x200 | 18x130/200 | 22x130/200 | 12x1000 | 16x1000 | 22x1000 | 30x1000
Art.-Nr. 50470 | 50472 | 50474 | 41900 | 41901 | 41902 | 41903 | 41904 | 46703 | 46704 45707 45708 50958 50599 45301 00645
do [mm] 16 18 20 12 Az 16 16 20 20 20 18 22 12 16 22 30
ta [mm] | =295 >95 =05 =55 >90 =90 =135 >90 >135 | 2205 =340 =340 - - - -
het, min [mm] 85 85 85 50 85 85 110 85 110 180 130 130 - - - -
15 17 19 6 12 15 18 18 29 4 4 52 120 14 20 26" .
max. Tinst [Nm] - - - 2 (Das genaue Montagedrehmoment unter Beriicksichtigung des jeweiligen Baustoffs entnehmen Sie bitte der ETA.) - = = = ﬂscher <
& FSAMG ¥ P . | | FIS VW Plus §
FISAMS ] 5 ° ° ° ° ° ° ° | 3 ’ | High Speed 3605
| FsSAM10 £ -E . ° ° ° ° 1 | Hochleistungs-
| FsAm2 Es ° . ° ° ° ° j ortel
FISAM16 £ E ° ° [} ° ° ° i i B oster
FIS A M20% ° T
FISE11x85M6 | 43631 °
FISE11x 85 M8 43632 [ ]
FISE15x85M10 | 43633 °
FISE15x85M12 | 43634 °
"'je 100 mm Verankerungstiefe hs
“nicht Bestandteil der ETA
-,
g=het
Tabelle V  Vollstein und Porenbeton®
! )
h £
f |
H
Produkt FISA FISE
E:
GriBe M6 | M8 | M10 | M12 | M16 | M6 M8 | M10 | M12 E
de [mm] 8 10 12 14 18 14 14 18 18 %
ta = het,min [Mm] 50° | 50% | 509 | 50° | 50° 85 85 85 85 t
- ool B2 sk T L ORI AT v i = C E
- . - = FIS V Plus in Verbindung mit
Vollstein 4 10 10 10 10 4 10 10 10 fischerwerke GmbH & Co. KG fischer Austria GmbH 5 EsoRs AN TAREeR]  * Bewehrungsanschiuss,
max. T [Nm] oty [ 1 9 2 ) ) 2 Klaus-Fischer-StraRe 1 Wiener StraBe 95 g8 £TA-20/0603, ETA20/072, « Verblendsanieranker
' 72178 Waldachtal, Germany 2514 Traiskirchen, Osterreich g2 ETA-20/0729 + VBS 8, )
*n Porenbeton he,mn = 100 mm. ~& * Durchsteckankerhiilse,
“Fiillmenge in Vollstein je 100 mm Verankerungstiefe he, in Porenbeton doppelte Menge. Tel. +49744312-0 Tel. +43225253730-0 = ,,VW {72 a BG \/ 3 : an;:;n;:x
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fischer Hochleistungsmaortel
FIS V Plus und FIS VW Plus High Speed

A Vorbereitung Kartusche

1. Verschlusskappe entfernen.
2. Statikmischer aufschrauben. Mischspi
Niemals ohne Statikmischer verwenden !
3. Kartusche in die Auspresspistole legen.
4. Solange auspressen (ca.10 cm langer Strang), bis der austretende Martel gleichméRig betongrau geférbt ist.
Nicht grau gefarbter Martel bindet nicht ab und ist zu verwerfen.
Achtung: Wenn Verarbeitungszeit aberschritten ist, neuen Statikmischer verwenden und gegebenenfalls
verkrustetes Material an der Kartuschendffnung entfernen.

le im Statikmischer muss deutlich sichtbar sein.

Montage in Mauerwerk und Porenbeton

B1 Montage mit Ankerhiilse

Geeignet fiir: Hochlochziegel, Kalksandlochstein, Hohlbloch Hohlkdrp ken und andere Loct
Hinweis: Fir die Verwendung von Ankerhiilsen in Kalksandvollsteinen siehe ETA.

. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

. Ankerhilse bindig in den Verankerungsgrund einstecken.

. Verbundmrtel vom Ankerhiilsengrund her blasenfrei verfiillen. Mértelmengen siehe Tabelle IV.

. AnschlieBend Ankerstange/Innengewindeanker FIS E unter leichter Drehbewegung bis zum Hillseng

. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushiirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.

J eindriicken.
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B2 Montage ohne Ankerhiilse

Geeignet fiir: Leichtbeton, Vollziegel, Kalksandvollstein, P , Vollbims, N
1. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.
2. Bohrloch grindlich reinigen:
Mindestens 2 x aushlasen + 2 x biirsten + 2 x ausblasen..
Schlechte Reinigung = verminderte Tragfahigkeit!

3. Verbundmértel vom Bohrlochgrund her blasenfrei verfiillen. Mértelmengen siehe Tabelle V.

4. AnschlieBend Verankerungsel unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem
Setzen des Verankerungselementes muss Ubersct drtel am Bohrl Tritt kein Mortel an der
Oberflache aus, so ist die Ankerstange sofort zu ziehen und emeut FIS V Plus Hochleistungsmartel zu injizieren.

5. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushiirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.
Achtung: Je nach Baustoff kdnnen an diesem Farbverinderungen auftreten.

An geeigneter Stelle vorher iiberpriifen.

und andere Vollb

e.
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Montage in Beton

C Bohrlocherstellung

1. Bohrloch erstellen. Vorgeschriebenen Bohrdurchmesser und Bohrtiefe beachten.

2. Bohrloch griindlich saubern. Schlechte Reinigung = verminderte Tragfahigkeit !
Fir die GroRen M6 bis M12 und hy < 12 x d: 4 x kraftig ausblasen mit Handausblaser (bei GriRe M8 Adapter
verwenden). Fiir alle anderen GraRen und Bohrtiefen: 4 x ausblasen mit lfreier Druckluft, p > 6 bar.

3. 4 xbirsten. Verschmutzte Birsten séubern.

4. Bohrloch nochmals 4 x ausblasen.

C1 Vorsteckmontage

5a. Hochleistungsmartel vom B d her blasenfrei verfillen (ca. 2/3 des Bohrloches, siehe Tabelle Il bzw. IIl).
Bei beengten Verhéltnissen oder hef > 150 mm Verlangerungsschlauch verwenden.

6. Verankerungselement unter leichter Drehbewegung bis zum Bohrlochgrund eindriicken. Nach dem Setzen des
Verankerungselementes muss Uberschussmértel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein Martel an der Oberflache
aus, so ist die Ankerstange sofort zu ziehen und emeut Hochleistungsmértel zu injizieren.

1. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushiirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.

C2 Durchsteckmontage

5h. Bei Durct

die Mortel

der Montage komplett verfillt ist.
6. Verankerungselement unter leichter Drehb

Verankerungselementes muss Ub

Rahrlneh A aindrit

ge so erhdhen. dass der Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbauteil nach

gung bis zum

. Nach dem Setzen des

h q

drtel am Bohrl

Tritt kein Martel an der Oberflache

aus, so ist die Ankerstange sofort zu ziehen und erneut Hochleistungsmartel zu injizieren.
1. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushiirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.

C3 Montage mit Innengewindeanker RG MI

6. Innengewindeanker RG MI unter leichter Drehb

doh

| mit leicht ei

gung (idea

Schraube) oberflachenbiindig ein-

driicken. Nach dem Setzen des Verankerungselementes muss Uberschussmértel am Bohrlochmund austreten. Tritt kein
Martel an der Oberflache aus, so ist der Innengewindeanker sofort zu ziehen und emeut Hochleistungsmirtel zu injizieren.
1. Verankerung erst nach der vorgeschriebenen Aushirtezeit (siehe Tabelle 1) belasten.
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Tabelle |  Verarbeitungs- und Aushirtezeit
Systemtemperatur Offenzeit/Verarbeitungszeit Baustofftemperatur Aushértezeit*
(Mortel) FIS VW Plus FIS VW Plus
High Speed FIS V Plus High Speed FIS V Plus
-10°C - - 6°C - - -10°C-- 6°C 12h -
-6°C -+ 0°C 5 min. - -b6°C-=x0°C 3h 24 h
+ 1°C -+ 5°C 5 min. 13 min. +1°C-+5°C 3h 3h
+ 6°C-+10°C 3 min. 9 min. + 6°C-+10°C 50 min. 90 min.
+11°C - +20°C 1 min. 5 min. +11°C - +20°C 30 min. 60 min.
+21°C - +30°C - 4 min. +21°C - +30°C - 45 min.
+31°C - +40°C - 2 min. +31°C - +40°C - 35 min.
*Im feuchten Verankerungsgrund sind die Aushértezeiten zu verdoppeln.
Tabelle Il  Einbaudaten fischer Ankerstangen FIS A in Beton
Verankerungstiefen he; = Bohrtiefen Durchgangsloch im Reinigungs-
Bohr-o | humo — Fiillmenge | e — Fillmenge | Anbauteil bei Durch- | max. Tusr | birste
GroBe [mm] | [mm] [Skalenteile] | [mm] ([Skalenteile] | steckmontage o [mm] | [Nm] BS
M6 8 50 2 72 2 9 5 8
M8 10 60 2 160 5 1" 10 10
M10 12 60 3 200 1 14 20 12
m12 14 70 3 240 10 16 40 14
M16 18 80 5 320 19 20 60 16/18
M20 24 90 1 400 48 26 120 24
M24 28 96 15 480 69 30 150 28
m27 30 | 108 18 540 80 3 200 | 30/32/35
M30 35 | 120 27 600 132 40 300 | 30/32/35
Tabelle lll Einbaudaten fischer Innengewindeanker RG Ml in Beton
Bohr- het =ty Fillmenge | Durchgangsloch im max. Tos: | Reinigungsbirste
GriBe [mm] [mm] Skalenteile Anbauteil o [mm)] [Nm] BS
M8 14 90 k| 9 10 14
M10 18 90 4 12 20 16/18
M12 20 125 6 14 40 20
M16 24 160 8 18 60 24
M20 32 200 24 22 120 30/32/35

Bei Uberkopfmontage das Verankerungselement wahrend
der Aushartezeit des Mortels durch Klemmkeile fixieren.



