TISA185ACDC '// HOLZMANN

WIG/TIG Inverter Schweissanlage

» Gasnachstromzeit: 0- 25 s
« MMA (Elektroden) SchweilRen

o Schweillstrombereich 10 - 125 A
+ WIG Schweifen
Schweillstrombereich (DC): 5 - 160 A
Schweildstrombereich (AC): 20 - 180 A
Stroman/absenkzeit: 0 - 10 s
Puls-Frequenz DC: 1 oder 50 Hz
Puls-Frequenz AC (Rechteck): 20 - 250 Hz
Pulszeit ein: 0,5 s
WIG Lichtbogenzindung: HF/Lift

o

o
o
o
o
o
o

Lieferumfang: WIG Schweil3brenner, Elektrodenhalter,
Brennerkappe (kurz/lang), Gasdusen, Spannhulsengehause
und Spannhulsen, Gasschlauch, Massekabel, Druckminderer
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TISA185ACDC

WIG/TIG Inverter Schweissanlage

Technische Details

Verstellwege

Eingangsleistungskapazitat in
KVA

Nettogewicht in kg
Verpackungslange in mm

EAN Code
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435 x 185 x 325
7,4

13
520
9120132140403

Eingangsspannung
Bruttogewicht in kg

Verpackungsbreite in mm

Verpackungshdhe in mm

'// HOLZMANN

230V /50-60 Hz
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