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Deutsch

Wir danken lhnen fir das mit dem Kauf des Weller Mirco-
Létkolbens WMRP erwiesene Vertrauen. Bei der Fertigung
wurden strengste Qualitats-Anforderungen zugrunde gelegt,
die eine einwandfreie Funktion des Gerates sicherstellen.

A 1. Achtung!

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes lesen Sie bitte diese
Betriebsanleitung aufmerksam durch. Bei Nichteinhaltung
der Sicherheitsvorschriften droht Gefahr fiir Leib und Leben.

Fiir andere, von der Betriebsanleitung abweichende Verwen-
dung, sowie bei eigenmé&chtiger Veranderung, wird von
Seiten des Herstellers keine Haftung ibernommen.

Sicherheitshinweise

e Den Létkolben stets in der Originalablage ablegen.

e Alle brennbaren Gegensténde aus der Nahe des heilen
Lotwerkzeuges bringen.

e Geeignete Schutzbekleidung verwenden.
Verbrennungsgefahr durch flissiges Ldtzinn.

e Den heilRen Ldtkolben nie unbeaufsichtigt lassen.

e Arbeiten Sie nicht an unter Spannung stehenden Teilen.

2. Beschreibung

Extrem leistungsfahiger 40 W Feinlgtkolben mit integrierter
Heiztechnik in der Létspitze. Die Lotspitze Iasst sich durch ein
Stecksystem werkzeuglos wechseln. Die Lotspitzentemperatur
wird blitzschnell erreicht und exakt ausgeregelt. Durch eine
eingebaute Sensorik im Handgriff wird der Lotkolben beim
Ablegen automatisch abgeschaltet.

3. Inbetriebnahme

Létkolben in der Sicherheitsablage ablegen und sicherstellen
daR sich der Létkolbengriff ordnunsgemaR im Magnethalter
(1) liegt. Alle brennbaren Gegenstande aus der Nahe des
Létwerkzeugs bringen. Den Anschlussstecker ( 5 ) in die
Versorgungseinheit einstecken und verriegeln. An der
Versorgungseinheit die gewiinschte Temperatur einstellen.
Nach Ablauf der bendtigten Aufheizzeit die Létspitze mit
etwas Lot benetzen.

4. Potentialausgleich

Ein gewiinschter Potentialausgleich zur Lotspitze kann tiber
das verwendete Versorgungsgerét hergestellt werden. Die
Anschlussmadglichkeiten einer Potentialausgleichsleitung
sind in der Betriebsanleitung der Versorgungseinheit
beschrieben.

5. Arbeitshinweise

Lo6tspitzenwechsel

Vorsicht Verbrennungsgefahr! Das Auswechseln der
Létspitze darf nur im kalten Zustand erfolgen. Fiir den
Létspitzenwechsel wird kein Werkzeug benétigt. Die
Létspitze ist im hinteren Griffteil ( 6 ) gesteckt kann durch
einfaches Ziehen am Softgriff der Létspitze ( 7 ) ausgesteckt
werden.

Achtung:
Immer auf ordnungsgemafen Sitz der Létspitze achten.

Beim Einsetzen der neuen Létspitze muss darauf geachtet
werden, dass die Létspitze in einem Vorgang vollsténdig bis
zum Anschlag eingesteckt wird. Der Betrieb mit nicht vollstan-
dig eingesteckter Létspitze kann zu Fehlfunktionen fuhren.

Beim ersten Aufheizen die selektive verzinnbare Létspitze mit
Lot benetzen. Diese entfernt lagerbedingte Oxydschichten und
Unreinheiten der Ltspitze. Bei Lotpausen

und vor dem Ablegen des Lotkolbens immer darauf achten,
dass die Lotspitze gut verzinnt ist. Keine zu aggressiven
Flussmittel verwenden.

Reinigungsschwamm ( 9 ) stets feucht halten. Dazu nur destil-
liertes Wasser verwenden.

6. Zubehor

Létspitzen Bilder RT-Tips siehe Seite 21.

Technische Anderungen vorbehalten!

Technische Daten

Anschlussspannung: 24V
Leistung: 40W
Aufheizzeit: 3 sec.
Max. Temp.: 450°C




Nous vous remercions de la confiance que vous nous avez
accordée en achetant le micro fer a souder WMRP. Lors de la
fabrication, des exigences de gualité trés séveres assurant
un fonctionnement parfait de I’appareil, ont été appliquées.

A 1. Attention!

Avant la mise en service de I'appareil, veuillez lire attentive-
ment ce mode d’emploi. Dans le cas du non-respect des
consignes de sécurité, il y a danger pour le corps et danger
de mort.

Le fabricant décline toute responsabilité pour les utilisations
autres que celles décrites dans le mode d’emploi de méme
que pour les modifications effectuées par I'utilisateur.

Consignes de sécurité

e Déposer toujours le fer a souder dans le support d’origi-
ne.

e Eloigner tous les objets inflammables du fer a souder
brilant.

e Porter des vétements de protection adéquats. Danger de
brdlure par I'étain en fusion.

o Ne jamais laisser le fer a souder brilant sans surveillan
ce.

o Ne travaillez pas sur des pieces sous tension.

2. Description

Fer a souder fin 40 W extrémement performant avec syste-
me de chauffe intégré dans la panne. La panne se change
facilement par simple emboitement sans nécessiter d*outil.
La température de la panne est atteinte avec exactitude en
quelques dizaines de secondes. Grace a un capteur intégré
au manche, le fer est coupé automatiquement des qu'il est
placé sur son support.

3. Mise en service

Poser le fer a souder dans le support de sécurité et s’assu-
rer que la poignée du fer a souder est correctement placée
dans le support magnétique ( 1 ). Eloigner tous les objets
combustibles de I'outil de soudage. Insérer le connecteur de
raccordement ( 6 ) dans I'unité d’alimentation et le bloquer.
Régler la température souhaitée dans I'unité d’alimentation.
Une fois la période de chauffage nécessaire écoulée, appli-
quer un peu de soudure sur les deux pannes du fer & souder.

Francais

4. Compensation du potentiel

Si une compensation du potentiel avec la panne est souhai-
tée, elle peut étre réalisée au travers de l‘unité d‘alimentati-
on. Les possibilités de raccordement d‘une ligne d* équipo-
tentialité sont décrites dans la notice de |‘unité d‘alimentati-
on.

5. Instructions d‘emploi

Remplacement des pannes du fer a souder

Attention danger de brilures ! Ne remplacer les pannes du
fer & souder que lorsqu’elles sont froides. Aucun outil n’est
nécessaire pour le remplacement des pannes du fer a sou-
der. La panne du fer a souder est insérée dans la partie
arriere de la poignée il suffit de la tirer de la poignée sou-
ple de la panne du fer a souder

Attention:
Toujours veiller au bon positionnement de la panne.

Au moment d'emboiter la nouvelle panne, veiller a bien I'en-
clencher a fond en un seul tour de main. Une panne mal
emboitée peut entrainer des dysfonctionnements.

Lors de la premiére mise en température, étamer la panne
pour supprimer les couches d'oxyde et les impuretés dues
au stockage. En période d'inactivité et avant de poser le fer,
s'assurer que la panne est bien étamée. Ne pas utiliser des
décapants trop agressifs.

L'éponge de nettoyage ( 9 ) doit toujours étre humide.
Utiliser exclusivement de I'eau distillée pour I'humidifier.

6. Accessoires
Pannes figure Pannes RT, voir les pages 21.

Sous réserve de modifications techniques!

Caractéristiques techniques

Tension d’alimentation: 24V
Puissance: 40w
Durée de chauffe: 3 sec.
Température maxi.: 450°C




Nederlands

We danken u voor de aankoop van de Weller-microsoldeer-
bout WMRP en het door u gestelde vertrouwen in ons pro-
duct. Bij de productie werd aan de strengste kwaliteitsverei-
sten voldaan om een perfecte werking van het toestel te
garanderen.

A 1. Attentie!

Gelieve voor de ingebruikneming van het toestel de gebruik-
saanwijzing aandachtig door te nemen. Bij het niet naleven
van de veiligheidsvoorschriften dreigt gevaar voor leven en
goed.

Voor ander, van de gebruiksaanwijzing afwijkend gebruik,
alsook bij eigenmachtige verandering, wordt door de fabri-
kant geen aansprakelijkheid overgenomen.

Veiligheidsinstructies

e De soldeerbout altijd in de originele houder leggen.

e Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeer-
werktuig verwijderen.

e Geschikte veiligheidskleding gebruiken. Verbrandings-
gevaar door vloeibaar soldeertin.
De hete soldeerbout nooit onbeheer laten.

e Werk niet aan onder spanning staande delen.

2. Beschrijving

Extreem krachtige 40 W fijnsoldeerbout met geintegreerde
verwarmingstechniek in de soldeerpunt. De soldeerpunt kan
door een steeksysteem zonder gereedschap gewisseld wor-
den. De soldeerpunttemperatuur wordt bliksemsnel bereikt
en exact geregeld. Door een ingebouwde sensor in de hand-
greep wordt de soldeerbout bij het afleggen automatisch uit-
geschakeld.

3. Ingebruikneming

Soldeerbout in de veiligheidshouder leggen en ervoor zogen
dat de soldeerboutgreep goed in de magneethouder ( 1) ligt.
Alle brandbare voorwerpen uit de buurt van het soldeerwerk-
tuig verwijderen.De aansluitstekker ( 6 ) in de voedingseen-
heid steken en vergrendelen. Aan de voedingseenheid de
gewenste temperatuur instellen.Na het verstrijken van de
benodigde opwarmingstijd de beide soldeerpunten van een
beetje soldeersel voorzien.

4. Potentiaalvereffening

Een gewenste potentiaalvereffening met de soldeerpunt kan
via de gebruikte voedingseenheid tot stand gebracht worden.
De aansluitmogelijkheden van een potentiaalvereffening zijn
in de gebruiksaanwijzing van de voedingseenheid beschre-
ven.

5. Werkvoorschriften

Soldeerpuntwissel

Opgelet verbrandingsgevaar! Het vervangen van de sol-
deerpunten mag alleen in koude toestand gebeuren. Voor de
soldeerpuntwissel is er geen werktuig nodig. De soldeerpunt
is in het achterste greepdeel gestoken, die kan door het
gewoon trekken aan de softgreep van de soldeerpunt uitge-
nomen worden.

Attentie:
Altijd op de goede zitting van de soldeerpunt letten.

Bij het plaatsen van de nieuwe soldeerpunt moet erop gelet
worden dat de soldeerpunt in een bewerking volledig tot aan
de aanslag ingestoken wordt. Het gebruik met niet volledig
ingebrachte soldeerpunt kan tot storingen leiden.

Bij het eerste opwarmen de selectieve vertinbare soldeerpunt
met soldeersel nat maken. Die verwijdert oxidelagen en
onreinheden aan de soldeerpunt. Bij soldeerpuazes en voor
het afleggen van de soldeerbout er altijd op letten dat de sol-
deerpunt goed vertind is. Geen te agressieve vloeimiddelen
gebruiken.

Reinigingsspons ( 9 ) altijd vochtig houden. Hiervoor alleen
gedestilleerd water gebruiken.

6. Toebehoren
Soldeerpunten afbeeldingen RLT-tips zie pagina 21.

Technische wijzigingen voorbehouden!

Technische gegevens

Aansluitspanning: 24V
Vermogen: 40w
Opwarmingstijd: 3 sec.
Max. temp.: 450°C




Grazie per la fiducia accordataci acquistando lo microbrasa-
tore stilo saldante WMRP. E una stazione ad aria calda rispet-
to dei piu severi requisiti di qualita, cosi da garantire un fun-
zionamento perfetto dell’apparecchio.

A 1. Attenzione!

Prima di mettere in funzione I'apparecchio, leggere accurata-
mente queste Istruzioni per I'uso e le Norme di sicurezza alle-
gate. La mancata osservanza delle norme di sicurezza pud
causare pericolo per la vita e la salute.

Il costruttore non € responsabile per un uso dell’apparecchio
diverso da quello previsto nelle presenti Istruzioni per I'uso né
per eventuali modifiche non autorizzate.

Sicurezza

e Riporre lo stilo brasatore sempre nel suo supporto origi-
nale.

e Tenere I'utensile di brasatura lontano da qualsiasi ogget-
to infiammabile.

e Indossare idénei indumenti protettivi. Pericolo di incendio
da stagno liquido.
Non lasciare mai inosservato lo stilo brasatore caldo.

e Non lavorare su pezzi sotto tensione.

2. Descrizione

Saldatoio particolarmente potente da 40 W per lavori di pre-
cisione con tecnologia di riscaldamento integrata nella punta
di brasatura. La punta di brasatura tramite un sistema ad
incastro puo essere sostituita senza la necessita dell’ utilizzo
di attrezzi. La temperatura nella punta di brasatura viene rag-
giunta in un baleno e regolata con precisione. Grazie ad un
sensore montato sull'impugnatura il saldatoio viene disinse-
rito automaticamente nel momento che viene appoggiato
sullapposito supporto.

3. Messa in funzione

Posare il saldatoio nell’apposita superficie di sicurezza e
accertarsi che I'impugnatura del saldatoio sia correttamente
inserita nel portamagnete ( 1 ). Allontanare ogni oggetto infi-
ammabile dall’attrezzo di saldatura. Inserire il connettore

( 6 ) nell'unita di alimentazione e bloccarlo in posizione.
Impostare sull’'unita di alimentazione la temperatura deside-
rata. Superato il tempo di riscaldamento necessario, apporta

Italiano

re su entrambi i saldatoi una piccola parte di lega di saldatu-
ra.

4. Compensazione di potenziale
Attraverso I‘apparecchio di alimentazione utilizzato & possibi-
le realizzare una compensazione di potenziale sulla punta di
brasatura. Le possibilita di collegamento di un cavo per la
compensazione di potenziale sono descritte nel manuale
d‘uso dell‘unita di alimentazione.

5. Indicazione di lavoro

Sostituzione del saldatoio

Attenzione, pericolo di bruciature! La sostituzione del salda-
toio deve avvenire solo a freddo. Per la sostituzione del sal-
datoio non & necessario alcun attrezzo. Il saldatoio € inserito
nellimpugnatur posteriore, e pud essere facilmente estratto
afferrando la soffice impugnatura del saldatoio e tirando.

Attenzione:
Fare sempre attenzione che la punta di brasatura sia posizio-
nata correttamente.

Inserendo la nuova punta di brasatura si dovra fare attenzio-
ne che la punta venga inserita fino alla battuta con un unico
movimento. L'utilizzo con la punta di brasatura non comple-
tamente inserita puo comportare malfunzionamento.

Al primo riscaldamento umettare la punta di brasatura selet-
tiva, stagnabile con lega brasante. Questa toglie gli strati di
ossidazione dovuti alla conservazione ed altre impurita della
punta di brasatura. Durante le pause di lavoro e prima di
riporre il saldatoio fare sempre attenzione che la punta di
brasatura sia ben stagnata. Non utilizzare fondenti troppo
aggressivi.

Mantenere sempre umida la spugnetta di pulizia (9 ). A tale
scopo utilizzare solo acqua distillata.

6. Accessori
Per I'immagine punte RT vedere a pagina 21.

Con riserva di modifiche tecniche!

Dati tecnici

Tensione di collegamento: 24V
Potenza: 40 W
Tempo di riscaldamento: 3 sec.
Temp. max.: 450 °C




English

Thank you for placing your trust in our company by purcha-
sing the Weller mirco-solderer WMRP. Production was based
on stringent quality requirements which guarantee the per-
fect operation of the device.

A 1. Caution!

Please read these Operating Instructions and the attached
Safety Information carefully prior to initial operation. Failure
to observe the safety regulations results in a risk to life and
limb.

The manufacturer shall not be liable for damage resulting
from misuse of the machine or unauthorised alterations.

Safety Informations

e Always place the soldering iron in the original holder.

e Remove all inflammable objects from the proximity of
the hot soldering tool.

e Use suitable protective clothing. Risk of burns from

liquid solder.

Never leave the hot soldering iron unsupervised.

Never work on voltage-carrying parts.

2. Description

Extremely powerful 40 W fine soldering iron with integrated
heating system in the soldering tip. Thanks to a plug-in
system, the soldering tip can be changed without tools. The
soldering tip temperature is reached rapidly and adjusted
exactly. Thanks to a sensor system installed in the handle, the
soldering iron is cut out automatically when it is set down.

3. Installation

Place the soldering iron in the safety rest and ensure that
the soldering iron grip is correctly seated in the magnetic
stand ( 1 ). Move all combustible objects away from the
area of the soldering tool. Insert the connector plug ( 6 ) in
the power supply unit and lock it. Set the desired tempera-
ture at the power supply unit. When the required heating-up
period has elapsed, coat both soldering tips with some sol-
der.

4. Grounding

If required, an grounding of the soldering bit can be created
via the supply unit. The connection possibilities for groun-
ding are described in the instructions for the supply unit.

5. Information for Operation

Changing the soldering tip

Caution, risk of burns! Soldering tips must only be changed
when they have cooled down. The soldering tip change does
not require tools. The soldering tip is inserted in the rear
grip area by simply pulling at the soft grip of the soldering

tip.

Important:
Always ensure that the soldering tip is properly seated.

When fitting the new soldering tip, ensure that the soldering
tip is inserted completely up to the stop in a single operation.
Operation with a soldering tip that is not completely inserted
can lead to malfunctions.

During the first heating-up period, coat the selected tinnable
soldering tip with solder. This removes oxide layers and con-
tamination on the soldering tip caused by storage. During sol-
dering pauses and before setting down the soldering iron,
always ensure that the soldering tip is well tinned. Never use
an aggressive flux.

Always keep the cleaning sponge ( 9 ) damp. Use only distil-
led water.

6. Accessories
Soldering bits figure RT-Tips see pages 21.

Subject to technical change without notice!

Technical Data

Supply Voltage: 24V

Power Rating: 40W
Warm Up Time: 3 sec.
Max. Temp.: 450°C




Tack for kopet av Weller Micro-1ddkolven WMRP och visat fér-
troende. Vid tillverkningen har mycket stranga kvalitetskrav
tillampats for att sakerstalla en klanderfri apparatfunktion.

A 1. Observeral

Léas noggrant igenom denna bruksanvisning och bifogade
sékerhetsanvisningar innan du sétter apparaten i drift. Det ar
livsfarligt att inte félja sakerhetsforeskrifterna.

Tillverkaren ansvarar inte for anvandningar som awviker fran
bruksanvisningen, samt fér egenmaktiga férandringar.

Sakerhetsanvisningar

e Lagg alltid lodkolven i originalhallaren.

e Ta bort alla brannbara foremal fran lodverktygets om-
delbara narhet.

e Anvand lampliga skyddsklader. Fara for férbranning
genom flytande l6dtenn.

e L&mna aldrig den varma lddkolven utan tillsyn.
Arbeta inte med detaljer som star under spanning.

2. Beskrivning

Extremt effektiv 40 W finlédkolv med integrerad uppvarm-
ningsteknik i Iédspetsen. Lodspetsen kan véxlas utan verktyg
genom ett instickssystem. Lodspetsens arbetstemperatur
uppnas snabbt och exakt. Den inbyggda sensorn i greppet
stanger av l6dkolven automatiskt nar den placeras pa sin
plats.

3. Idrifttagning

Placera lgdkolven i sakerhetshéllaren och kontrollera att 6d-
kolvsgreppet sitter ordentligt i magnethallaren ( 1 ). Avlagsna
alla brannbara foremal fran lodverktyget. Stick in anslut-
ningskontakten ( 6 ) i forsorjningsenheten och Ias den. Stall
in 6nskad temperatur pa forsérjningsenheten. Fukta lodspet-
sarna med lite Iddmetall nar de har varmts upp.

4. Potentialutjamning

Den énskade potentialkompenseringen mot lddspetsen kan
upprattas med det anvanda forsdrjningsaggregatet.
Anslutningsméjligheterna for en potentialkompensderande
ledning beskrivs i bruksanvisningen for frsdrjningsenheten.

Svenska

5. Arbetsanvisningar

Byte av lodspets

laktta forsiktighet — risk for brannskador! Lodspetsarna far
endast véxlas nér de ar kalla. Det behdvs inga verktyg for
att vaxla lédspetsen. Lédspetsen &r instucken i den bakre
greppdelen och kan lossas genom att man drar i l6dspet-
sens softgrepp

Viktigt:
Kontrollera alltid att Iddspetsen sitter ordentligt.

Vid iséttning av en ny lodspets skall man kontrollera att 16d-
spetsen &r instucken helt till anslag. Inte helt inférda l6dspet-
sar kan leda till felfunktioner.

Fukta den selektivt fortennbara lédspetsen med lédtenn for-
sta gangen den varms upp. Detta tar bort oxidskikt och smuts
som uppkommit under lagring. e alltid till att I6dspetsen &r
vél fértennad nér I6dkolven inte skall anvéndas under en l&n-
gre tid. Anvand inte aggressiva flussmedel.

Hall alltid rengéringssvampen ( 9 ) fuktig. Anvand for detta
destillerat vatten.

6. Tillbehor

Lédspetsar Bilder RT-Tips se sidan 21.

Med férbehall for tekniska andringar!

Tekniska data

Anslutningsspanning: 24V

Effekt: 40w
Uppvarmningstid: 3 sek.
Max. Temp.: 450°C




Espanol

Muchas gracias por la confianza al comprar la microsolda-
dorsoldador estandar WMRP de Weller. Para la fabricacion
de este aparato se han aplicado unas normas de calidad
muy exigentes que garantizan un correcto funcionamiento
del mismo.

A 1. Atencién!

Lea detenidamente el manual de instrucciones y las normas
de seguridad adjuntas antes de poner en funcionamiento el
aparato. Si incumple las normas de seguridad corre el ries-
go de sufrir importantes lesiones fisicas o incluso mortales.

El fabricante no asume ninguna responsabilidad por una uti-
lizacion diferente a la descrita en el manual de instruccio-
nes, asi como por modificaciones arbitrarias.

Normas de seguridad

e Colocar el soldador siempre en el soporte original.

e Retirar todos los materiales inflamables que estén cerca
del soldador.

o Utilizar prendas de vestir de proteccion. Peligro de sufrir
quemaduras por la manipulacion de estafio liquido.
Mantener el soldador siempre controlado.

e No trabaje con piezas que estén bajo tension.

2. Descripcion

Soldador de precision y extremada potencia de 40 W con
resistencia integrada en la punta de soldar. La punta de sol-
dar se puede cambiar facilmente sin necesidad de utilizar
herramientas. La temperatura en la punta de soldar se alcan-
za con extremada rapidez y precision. Gracias a un sensor
incorporado en el mango el soldador se desactiva automati-
camente al colocarlo en el soporte.

3. Puesta en funcionamiento

Colocar el soldador en el soporte de seguridad y asegurarse
de que el mango esté colocado correctamente en el soporte
magnético ( 1 ). Apartar todos los objetos inflamables que
pudieran estar cerca del soldador. Enchufar el conector ( 6 )
en la unidad de alimentacion y fijar su posicion. Ajustar la
temperatura deseada en la unidad de alimentacion. Una vez
transcurrido el tiempo de calentamiento necesario aplicar
un poco de estafio a ambas puntas de soldar.

4. Equipontencial

Es posible establecer una conexion equipotencial con
respecto a la punta de soldar a través del equipo de alimen-
tacion utilizado. Las posibles conexiones de un conector
equipotencial estan descritas en el manual de uso de la uni-
dad de alimentacion.

5. Instrucciones

Cambio de la punta de soldar

iPrecaucion! peligro de sufrir quemaduras. Cambiar la punta
de soldar Gnicamente cuando esté fria. Para cambiarla no
se requiere ninguna herramienta. La punta de soldar esta
introducida en la parte trasera del mangoy se puede extraer
facilmente tirando de la empufiadura de la punta de soldar.

jAtencion!
Comprobar siempre que la punta de soldar esta colocada
correctamente.

Al colocar una nueva punta de soldar procurar introducirla
completamente y de una vez hasta el tope. Si utiliza un sol-
dador con la punta de soldar sin introducir completamente
puede provocar un funcionamiento erréneo del mismo.

Al calentar por primera vez la punta de soldar aplicarle sol-
dadura estafio. Este sirve para eliminar las capas de 6xido
que se hayan podido formar durante su almacenaje, asi como
otras impurezas en la punta de soldar. Al dejar de soldar y
colocar el soldador en el soporte procurar que la punta de
soldar esté siempre bien estafiada. No utilizar fundentes
demasiado agresivos.

Mantener siempre bien humedecida la esponja (9 ). Para ello
utilizar Gnicamente agua destilada.

6. Accesorios
Puntas de soldar, figuras, consejos, véase la pagina 21.

Sujeto a madificaciones técnicas!

Datos técnicos

Toma de tension: 24V

Potencia: 40w
Intervalo de calentamiento: 3 seg.
Temperatura max.: 450°C




Vi takker Dem for den tiltro, De viser os ved at kebe denne
Weller Mikroloddekolbe WMRP. Der stilles strenge kvalitets-
krav til produktionen for at sikre, at apparatet fungerer kor-
rekt.

A 1. Bemeerk!

For ibrugtagning bedes De laese denne brugsvejledning
ngje igennem. Hvis sikkerhedsforskrifterne ikke overholdes,
kan der veere fare for kvaestelser med dgden til falge.

Producenten fraskriver sig ethvert ansvar for skader, der
matte opstd som felge af, at apparatet anvendes til andre
formal end anfert i brugsanvisningen eller egenmaegtigt
&ndres.

Sikkerhedshenvisninger

e Loddekolben placeres altid i den originale opbevaring.

o Alle anteendelige genstande i naerheden af det varme
loddeveerktgj bar fiernes.

e Der skal anvendes tilstreekkelig beskyttelsesbeklaed-
ning. Fare for forbreending gennem flydende loddetin.

e Den varme loddekolbe bgr aldrig efterlades uden opsyn.
De bar ikke arbejde ved dele, som star under spaen-
ding.

2. Beskrivelse

Ekstremt hgjtydende 40 W finloddekolbe med integreret
opvarmningsteknik i loddespidsen. Et stiksystem ger det
muligt at udskifte loddespidsen uden veerktej.
Loddespidsens temperatur nas lynhurtigt og indstilles pree-
cist. En indbygget sensor i handtaget sarger for, at loddekol-
ben slar automatisk fra ved fraleegning.

3. Ibrugtagning

Leeg loddekolben i sikkerhedsholderen og sgrg for, at lod-
dekolbens greb sidder ordentligt i magnetholderen ( 1).
Fjern alle breendbare genstande i nzerheden af loddeveerk-
tgjet. Stikket ( 6 ) settes i forsyningsenheden og fastspaen-
des. Indstil den gnskede temperatur i forsyningsenheden.
Pafar begge loddespidser en smule loddetin, s& snart
opvarmningstiden er udlgbet.

Dansk

4. Potentialudligning

Der kan kun oprettes den gnskede potentialudligning til
loddespidsen via den valgte forsyningsenhed.
Tilslutningsmulighederne for en potentialudligningsledning
er beskrevet i forsyningsenhedens betjeningsvejledning.

5. Arbejdsanvisninger

Udskiftning af loddespidser

Pas pa — forbreendingsfare! Loddespidserne mé kun udskif-
tes i kold tilstand. Udskiftning af loddespidser kan foreta-
ges uden veerktgj. Loddespidsen sidder fast i den bageste
del af grebet denne kan traekkes ud ved at treekke en
enkelt gang i loddespidsens softgreb.

Bemeerk:
Det er vigtigt, at loddespidsen altid er positioneret korrekt.

Under iseetning af en ny loddespids skal man sikre sig, at
loddespidsen monteres i én beveegelse indtil anslag ram-
mes. Hvis loddespidsen ikke er monteret korrekt, kan dette
fare til funktionsfejl.

Ved farstegangsopvarmning tilfares loddemiddel til lodde-
spidsen, som kan fortinnes selektivt. Dette fjerner oxydbe-
leegninger og urenheder, som stammer fra opbevaring.
Loddespidsen skal veere ordentligt fortinnet ved loddepauser
og aflegning. Aggressive flusmidler bar ikke anvendes.

Renggringssvampen ( 9 ) skal holdes fugtig. Der anvendes
kun destilleret vand.

6. Tilbehar

Loddespidser Billeder RT-tips se side 21.

Forbehold for tekniske andringer!

Tekniske data

Indgangsspaending: 24V
Effekt: 40w
Opvarmningstid: 3 sek.
Maks. temp.: 450°C




Portugués

Agradecemos a confianga demonstrada pela sua aquisicdo
do micro-ferro de soldar Weller WMRP . O fabrico baseou-se
nas mais rigorosas exigéncias de qualidade, ficando assim
assegurado um funcionamento correcto do aparelho.

A 1. Atencao!

Antes de colocar o aparelho em funcionamento leia com
atencéo este manual de instrugdes. No caso de incumpri-
mento das regras de seguranga existe o perigo de ferimen-
tos e de morte.

No caso de uma utilizagdo divergente a indicada no Manual
de instrucdes, bem como no caso de modificagdes ndo
autorizadas, o fabricante ndo aceita qualquer responsabili-
dade.

Indicagdes de seguranca

e Pousar o ferro de soldar sempre no descanso original.

e Remover todos os objectos inflaméveis das imediagdes
da ferramenta de solda.

e Utilizar vestuario de protecco adequado. Perigo de
queimaduras pelo estanho de solda fundido.
Nunca deixar o ferro de soldar sem supervisao.

e Nunca trabalhe em componentes sob tensao.

2. Descricao

Ferro de solda de precisdo extremamente potente de 40 W,
com técnica de aquecimento integrada na ponta de solda. A
ponta de solda pode ser substituida sem ferramentas, atra-
vés de um sistema de encaixe. A temperatura da ponta de
solda é atingida de forma muito rapida e regulada com pre-
cisdo. Devido ao sistema sensor no punho, o ferro de soldar
é desligado automaticamente ao ser pousado.

3. Colocacao em funcionamento

Pousar o ferro de soldar no descanso de seguranga e asse-
gurar que, o punho do ferro de soldar se encontre devida-
mente colocado no suporte magnético ( 1 ). Remover todos
0s objectos inflamaveis das imediacfes da ferramenta de
solda. Inserir a ficha de ligagdo ( 6 ) na unidade de alimen-
tacdo e bloqued-la. Regular na unidade de alimentagéo a
temperatura pretendida. Apés decorrido o tempo de aqueci-
mento necessario, aplicar um pouco de solda as duas pon-
tas de solda.

4. Compensacdo de poténcia

A compensacéo de poténcia pretendida, relativamente a
ponta de solda, pode ser efectuada mediante a unidade de
alimentacéo utilizada. As possibilidade de ligacéo do cabo
de compensacdo de poténcia estéo descritas no manual de
instrugdes da unidade de alimentag&o.

5. Instrucdes de trabalho

Mudanga da ponta de solda

Cuidado: Risco de queimadura! A substituicdo das pontas
de solda pode ser efectuada exclusivamente no estado frio.
Para a mudanca da ponta de solda néo é necesséria nenhu-
ma ferramenta. A ponta de solda encontra-se encaixada no
punho traseiro, podendo ser desencaixada, puxando sim-
plesmente pelo punho-soft da ponta de solda.

Atencéo:
Observar sempre que a ponta de solda esteja devidamente
fixada.

Ao encaixar uma nova ponta de solda deve observar-se que,
a ponta de solda seja encaixada num nico processo e com-
pletamente até ao encosto. A operagdo com uma ponta de
solda néo encaixada por completo pode provocar falhas do
funcionamento.

Aplicar solda no primeiro aquecimento & ponta de solda
selectiva. Esta solda elimina as camadas de Oxido criado
durante a armazenagem e as impurezas da ponta de solda.
Em caso de intervalos de solda e antes de pousar o ferro de
soldar, tenha sempre em atengéo que, a ponta de solda este-
ja bem coberta de estanho. Nunca utilizar agentes de fluidifi-
cacdo demasiado agressivos.

Manter a esponja para limpeza (9 ) sempre himida. Utilizar
exclusivamente agua destilada para o efeito.

6. Acessorios
Para as figuras das pontas de solda RT, consulte a pagina
21.

Reservado o direito a alteragdes técnicas!

Dados técnicos

Tenséo de ligag&o: 24V
Poténcia: 80w
Tempo de aguecimento: 3 seg.
Temp. max.: 450°C




Kiitimme sinua osoittamastasi luottamuksesta ostettuasi
Weller Micro-juottokolville WMRP. Valmistuksen perustana
on ollut tiukat laatuvaatimukset, jotka varmistavat laitteen
virheettémén toiminnan.

A 1. Huomio!

Lue ndma kayttoohjeet huolellisesti lapi ennen laitteen kayt-
tddnottoa. Turvallisuusohjeiden laiminlydnti voi johtaa louk-
kaantumisiin tai hengenvaaraan.

Valmistaja ei ota vastuuta muusta kayttéohjeista poikkeava-
sta kaytosta tai omavaltaisesti suoritetuista muutoksista.

Turvallisuusohjeet

e Laita juottokolvi aina alkuperaiseen pidikkeeseen.

e Ota kaikki helpostipalavat esineet kuuman juottimen
laheisyydesté pois.

e Kayta sopivia suojavarusteita. Nesteméinen juottotina
aiheuttaa palovammojen vaaran.
Kla jata kuumaa juottokolvia ilman valvontaa.

o Al3 tee t6itd jannitteenalaisilla osilla.

2. Kuvaus

Erittain tehokas 40 W hienojuottokolvi integroidulla juotto-
kérjen kuumennustekniikalla. Juottokérki voidaan vaihtaa
ilman tyokaluja pistojarjestelméan ansiosta. Juottokérjen
lampdtila saavutetaan salamannopeasti ja sita saadellaan
tarkasti. Kahvaan rakennetun sensoriikan ansiosta juotto-
kolvi kytkeytyy automaattisesti paélté telineeseen asetetta-
essa.

3. Kayttoonotto

Laita juottokolv turvapidikkeeseen ja varmista, etté juotto-
kolven kahva on asianmukaisesti magneetinpitimessé ( 1 ).
Ota kaikki helpostipalavat esineet juottimen laheisyydesté
pois. Pisté liitAntapistoke ( 5 ) syottdyksikkdon ja lukitse se.
S&ada haluamasi lampétila syottdyksikosta. Kun tarvittava
kuumennusaika on kulunut, kostuta molemmat juottokarjet
juotteella.

4. Potentiaalintasaus

Haluamasi potentiaalin tasaus juottokarkeen voidaan laatia
kéytetyn sydttdyksikon avulla. Potentiaalintasausjohdon lii-
tantdamahdollisuudet on kuvattu sydttdyksikon kayttdohjeis

Suomi

sa.

5. Toimintaohjeet

Juottokarjen vaihto

Varovasti Palovammojen vaara! Juottokarjen vaihto saa tapahtua vain
kylméand. Juottokérjen vaihtoon ei tarvita mitaan tyokaluja. Juottokérki
on pistetty taaimpaan kahvan osaan ( 6 ), se voidaan helposti vetad
irti juottokérjen kupin ( 7 ) pehmytkahvasta

Huomio:
Varmista, etta juottokarki on kunnolla paikallaan.

Uutta juottokarked asennettaessa on myds huomioitava se,
ettd juottokarki on pistetty kokonaan rajoittimeen asti. Kaytté
epéatéydellisesti asennetulla juottokérjelld voi aiheuttaa vir-
hetoimintoja.

Kostuta ensimmaisen kuumennuksen yhteydessé selektiivi-
set tinattavat juottokarjet juotteella. Se poistaa varastoinni-
sta johtuvan oksidikerroksen ja epapuhtaudet juottokérjesta.
Juotostaukojen aikana ja ennen juottokolven poislaittamista
on huolehdittava siité, ettd juottokarki on kunnolla tinattu.
Al4 kéaytd mitaan liian voimakkaita juoksutteita.

Pida puhdistussieni ( 9 ) aina kosteana. Kayté siihen vain tis-
lattua vetta.

6. Tarvikkeet

Juottokarjet kuvat RT-vihjeet katso sivu 21.

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan!

Tekniset tiedot

Kytkentajannite: 24V
Teho: 80w
Kuumennusaika: 3 sek.
Maks. lampét.: 450°C
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EAAnvik

320G £UXAPIOTOUME Yio TNV eumioToolvn Tou pag deifarte,
ayopalovtag To &uPoAo auykoAnane Micro WMRP g Weller.
Katd v Kataokeur TeRBNKkav auotnpée anaithoelg molotrac,
mote va eEaopahiZeTat n agoyn Aettoupyia ™S GUOKEUNS.

A 1. Npoaoyn!

Mpv ™ B&0n 0g Aettoupyia TG GUOKEUNG BLABAOTE TIAPAKAAG
TPOOEKTIKA QUTEC TIC odnyieg Aettoupyiac. Ze mepimtwon un
THENONG TWV KAVOVIOR®MV aopareiag urapyet kivBuvog yia ™ Lwn
KaL TNV apTIHEAELd oac.

Ma kaBe aAAn ypRan, mou arokAivel aro Tig 0dnyieg Aettoupyiag,
kaBe kal oe mepimtwon auBaipeTng Wetatpomng, Sev
avahapBaveTal ano v Meupd ToU KATAOKEUAaTH Kaglia euBivn.

Ynodeifeig aopaleiag

e EvanoBitete To €UROAO OUYKOMNONG MAVTOTE 0T Vol
Baon evanobeang.

o AmopakpUveTe OAa Ta EUQAEKTA QVTIKEIMEVA KOVTA MO TO
KauTo epyaleio auykOMnong.

e Xpnolyoroteite  KATAANAN  TIPOOTATEUTIKY  evdUMAaia.
Kivduvog eykalpatog amd Tov Uypd Kaaoitepo KOANONG
(kaAau).

e Mnv agrivete TOTE TO KauTO £UPOAO GUYKOMNONG Xwpig
EMTHPENON.

o Mnv epyaleote 0 [EPN TOU BpiokovTal UTo TAaN.

2. Nepiypagiy

E£aipeTika uPnAng anodoong Aemto £uBoro auykoMnang 40 W e
EVOWHATWHEVO OTOlXEl0 BEppavone omv akida ouykoAnong. H
aKida oUYKOMNONG propel va aMdEeL HEOW EVOC OUOTIUATOS
Buopdtwaong xwpic T xprion epyaleiou. H Beppokpacia Tc akidag
OUYKOMnNONG emituyydvetal taxitata kai puBuiletal akpIRg.
MEow evOC eVOWMATWHEVOU auoBnTipa om|  XelpoAaBn
QAMEVEQYOTIOLETAL QUTOUATA

3. O¢an o€ Aeitoupyia

ToroBeTnOTE TO EBONO GUYKOMNONG 0N BAon evaroBeang
aopaleiag kat BeBatwbeite, 0Tt 1 Aapr Tou yPOAOU GUYKOANGNG
BpiokeTal owoTd oTo payvnTikd athptyda ( 1). AmopakpiveTe OAa
0 eUQAEKTA QVTIKEILEVA KOVTA AN TO £pYAAEID GUYKOANONG.
ToroBeTOTE TO PIG GUVSETNC ( 6 ) OTO TPOPOBOTIKOG Ka
aopahiote T0.PuBpioTE 0TO TPOPOBOTIKG TNV EMIBUKNTH
Bepuokpacia. MeTa To MEPAS TOU AMAITOUEVOU XPOVOU
BEpuavong mpoadEate otic 8Uo akideg ouykOMNaNg Aiyo

OUYKOANTIKO Kpdpa (kaAdl).

4. EEiowon duvapikou

M emBuunt) efiowon duvapikol We TV akida ouykOAnang
Umopel va amokataotaBel UEOW TOU  XPNOILOMOIOUHEVOU
TPo®0doTIKOU. Ot SuvatdTeg oUvSeang evog aywyol e&iowang
duvapikoU meplypagovtal otic odnyiec  Aettoupyiag  Tou
TPOPOBOTIKOU.

5. Ymodeigeig epyaoiag

AMayR TV akidwv ouykoAAnong

Mpoaoyxn Kivduvog eykaupatog! H avTikatdotaon Twv akidwv
OUYKOANONG EMITPEMETAL VA YiveTal HOVO og Kpla Katdotaon. Ma
™V ahayn TV akidwv auykOAnang Se xpetaleTal Kaveva
epyaheio. H akida ouykoAnang sival BuopaTwpéVn aTo miow
HEPOC TG Aapng ( 6), kat uriopei va agaipeBel, Tpapwvtag amd
v anali Aapn ™S akidag auykoMnong (7).

Npocoyx:
MPOCEYETE TMAVTOTE TN OWOT TPOCAPUOY| TNG aKidag
OUYKOANONG.

Kata mv tomoBemon g véac akidag ouykoAnong mpEnel va
TpooeeTe, va BuopatwBel 1 akida ouykOANONg e TV PG
TPOoTIABELd EVIEAGG HEXOL TO TEPHA. H AsiToUpYia g [ VTEADS
BuopaTWUEVN aKida ouyKOANGNG umopel va odnynaet ae AdBog
Aetroupyia.

Kata v mpa ) 8&ppaven npoadiate o akida cuykoAnang Aiyo
OUYKOANTIKO Kpaua (KaAQL). AUTO amopakpUVEL TUXOV OEEIBMOELC
kat pUmavon A0yw anoBnkeuong amod v akida ouykoAnong. £ta
dlaAeippaTa ™G GUYKOANONG Kal mpv v evamodeon Tou
£lBONOU OUYKOMNONC TIPOCEXETE MAVTOTE, Va &ival 1) akida
OUYKOAANGNG KAAQ ETIKACTITEPWHEVY. MN Ypnaluomoteital kaveva
BlaBpwTIKO GUNiMaTpa (UAIKO kaBaplapoU).

Alatnpeite 0 ggouyyapt kabapiopol ( 9 ) mAvToTE UYPO.
Xpnatuomoteire yI' autod HOVO ameaTaypevo vepo.

6. EEapTApara
Elkoveg akidwv auykoAnane RT BAéme otn oehida 21.

Me em@uUAagn Tou SIKaIWPATOS TEXVIKOV aAAayhv!

Texvika oToIyeia

Tdon aOvdeong: 24V
loxuc: oW
Xpovoc BEpuavong: 3 8eut.
Méyiom Beppokpaoia: 450°C
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Weller Micro Lehim kalemi WMRP havyasini satin almakla,
bize gdstermis oldugunuz given icin cok tesekkir ederiz.
Uretim sirasinda cihazin kusursuz olarak calismasini
guvenceye alan en siki kalite talepleri temel alinmigtir.

A 1. Dikkat!

Aleti calistirmadan énce bu kullanim kilavuzunu ¢ok dikkatli
okuyunuz. Emniyet talimatlarina uyulmamasi durumunda
hayati tehlike séz konusu olabilir.

Kullanim kilavuzundan sapan kullanimda ve kendi baginiza
yaptiginiz degisikliklerde, iretici tarafindan hig bir sorumluluk
Ustlenilmez.

Giivenlik uyarilan

e Lehim havyasini daima orijinal altigina koyunuz.

e Yanma tehlikesi olan tim objeleri sicak havyanin
yakinindan uzaklastiriniz.

e Yanabilir tim objeleri sicak havyanin cevresinden uza-
klastiriniz. Sivi lehimden dolayi yanma tehlikesi .

e Sicak havyayi asla denetimsiz bir sekilde birakmayiniz.

e Gerilim altinda duran parcalarda calisma yapmayiniz.

2. Tasvir

Havya ucuna entegreli 1sitma tekniginden dolayr 40 W'lik
azami glce sahip hassas bir havya. Havya ucu, gecmeli
sistemden dolay! aletsiz olarak degistirilebilir. Lehim
havyasinin ucu ¢ok hizli sekilde isinir ve iyi kontrol edilir.
Havya sapina takilan sensérden dolayi havya altliga konur-
ken otomatik olarak devre disi kalir.

3. Kullanima alig

Havya emniyet altligina konulmali ve havya sapi usuliine
uygun bir tekilde miknatisli tutucuda ( 1) durmasina dikkat
edilmelidir. Yanma tehlikesi olan tim objeleri havyanin
yakinindan uzaklattiriniz. Baglanti soketi ( 5 ) besleme (inite-
sine takilmali ve kilittenmelidir. Besleme tinitesinde istenilen
1s1 ayarlanmalidir. Gerekli 1sitma stiresinin bitiminden sonra
her iki havya ucuna biraz lehim strtimelidir.

Almanca

4, Potansiyel denkleme

Kullanilan beslenim birimi tizerinden lehim kalemi ucuna iste-
nilen potansiyel denklemesi yapilabilir. Potansiyel denkleme
hattinin baglanti sekilleri icin, sézkonusu beslenim biriminin
kullanim kitabina bakiniz.

5. Kullanimla ilgili notlar

Havya ucunu degittirme

Dikkat yanma tehlikesi! Havya uglari, sadece soguk durum-
da degittirilmelidir. Havya ucunu degittirirken hicbir alete
gerek yoktur. Havya ucu arka tutamaga ( 6 ) takilidir, bu
havya ucu ( 7 ) yumutak tutamagindan hafifce cekilebilir.

Dikkat:
Havya ucunun, havyaya iyi sekilde oturmasina dikkat ediime-
lidlir.

Yeni havya ucunu yerlestirirken, ucun tek bir islemle dayanak
noktasina kadar tamamen iceri takiimasina dikkat edilmelidir.
Tamamen iceriye kadar takilmayan uclarla calisma
yaplldiinda hatali fonksiyonlar meydana gelebilir. ilk defa
1sitirken segilebilir, kalaylanabilir havya ucuna lehim stiriime-
lidir.

Bu, depolamadan kaynaklanan havya ucundaki oksit tabaka-
larini ve kirleri giderir. Lehimleme molalarinda ve havyay!
althga koymadan o6nce havya ucunun iyice lehim ile
sivandigina dikkat edilmelidir. Asindirict lehim sivisi
kullaniimamalidir.

Temizleme stingeri (9 ) daima nemli tutulmalidir. Bunun icin
sadece saf su kullanilmalidir.

6. Aksam
Lehim kalemi uglari Resimler RT uglar bkz. 21 Sayfa .

Teknik degisikliklerin hakki saklidir!

Teknik bilgiler

Baglanti gerilimi: 24V
Giig: 40 W
Isinma sresi: 3 san.
Azami sicaklik.: 450°C
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Cesky

Dékujeme za davéru, kterou jste ndm projevili zakoupenim
Mikropajecka Weller WMRP. Pfi vyrobé bylo dbano na
nejprisnéjsi pozadavky na kvalitu, které zaruéuji spolehli-
vou funkci nafadi.

A 1. Pozor!

Pfed uvedenim nafadi do provozu si pozorné prectéte
tento navod k pouziti. Pfi nedodrzeni bezpecnostnich
predpisU hrozi nebezpeci ohrozZeni zdravi nebo Zivota.

PFi pouziti, které neodpovida provoznimu navodu, nebo pfi
svévolnych zménéch neprebira vyrobce zodpovédnost.

Bezpecnostni pokyny

o Péjecku vzdy odkladejte do originalniho bezpe¢nostni-
ho stojanku.

o Qdstrarite z blizkosti horké pajecky vSechny hoflaviny.

o Pouzivejte vhodny ochranny odév. Nebezpeci popale-
ni tekutym pajecim cinem.

o Horkou péjecku nenechavejte nikdy bez dozoru.

o Nepdjejte dily, které jsou pod napétim.

2. Popis

Extrémné vykonna pajecka 40 W s integrovanym systé-
mem vyhfivani v pajecim hrotu. Pajeci hrot je mozné diky
nasuvnému systému vyménit bez pouziti nastroje. Teplota
pajeciho hrotu je bleskové dosazena a pfesné regulovana.
Diky vestavénému snimadi v rukojeti se pajecka pfi odloze-
ni automaticky vypne.

3. Uvedeni do provozu

Pajecku polozte do bezpe¢nostniho stojanku a uijistéte se,
ze rukojet pajecky radné sedi v magnetickém drzaku
(1). Zblizkosti pajecky odstrante vSechny hoflavé
pfedméty. Napéajeci konektor ( 5 ) zastréte do napajeci
jednotky a zajistéte jej. Na napdjeci jednotce nastavte
pozadovanou teplotu. Po uplynuti doby ohfevu smocte
oba péjeci hroty do pajky, aby se z ni na nich vytvofil
tenky povlak.

4. Vyrovnani potenciall

Pozadované vyrovnani potenciall u pajeciho hrotu mize
byt vytvofeno pomoci pouzitého napdjeciho zafizeni.
MozZnosti pfipojeni vedeni k vyrovnani potencialll jsou
popsany v provoznim navodu napajeci jednotky.

5. Pracovni pokyny

Vyména pajecich hroti

Pozor na nebezpedi popdleni! Pajeci hroty se sméji
ménit, jen kdyZ jsou vychladlé. K vyméné pajecich hrotli
neni potfeba zadny nastroj. Pajeci hrot je zastréen v
zadni rukojeti ( 6 ), Ize jej vysunout pouhym tahem za
mékkou gumovou tlumici viozku Softgriff pajeciho hrotu

(7).

Pozor:
Vzdy dbejte na spravné nasazeni pajeciho hrotu.

Pfi nasazovani nového pajeciho hrotu dbejte na to, aby se
pajeci hrot jednim pohybem zasunul az po doraz. Pouziti
pajecky se $patné zasunutym pajecim hrotem mize vést k
chybné funkci.

Pfi prvnim zahféti naneste na selektivné pocinovatelné
pajeci hroty pajku. Ta odstrani z pajeciho hrotu vrstvy
oxidd vzniklé pfi skladovani a nedistoty. Pfi pfestavkach v
pajeni a pfed odlozenim pajecky dbejte na to, aby byl paje-
ci hrot dobfe pocinovan. Nepouzivejte pfili§ agresivni
tavidla.

Cistici houbu (9 ) udrzujte vzdy vihkou. Pouzivejte k tomu
vyhradné destilovanou vodu.

6. Prislusenstvi
Obrazky pajecich hrotll RT-Tips viz strana 21.

Technické zmény vyhrazeny!

Technickeé udaje

Napdjeci napéti: 24V
Vykon: 40W
Doba ohfevu: 3s
Max. tepl.: 450 °C
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Dziekujemy za zaufanie okazane nam przy
MikrolutownicaWeller WMRP. Za podstawe produkcii
przyjeto surowe wymogi jakosciowe, ktdre gwarantujg
poprawne dziafanie urzgdzenia.

1. Uwaga!
Przed uruchomieniem urzadzenia nalezy przeczytaé
uwaznie niniejszg instrukcje obstugi. Nieprzestrzeganie
przepiséw bezpieczeristwa stanowi zagrozenie dla zycia i
zdrowia.

Za inne, niezgodne z niniejszg instrukcjg obstugi uzytko-
wanie lutownicy oraz samowolne zmiany w urzadzeniu
producent nie ponosi odpowiedzialnosci.

Wskazowki bezpieczenstwa

o Lutownice zawsze odktadaé na firmowg podstawke.

o W poblizu rozgrzanego narzedzia lutowniczego nie
mogg znajdowac sie zadne tatwopalne przedmioty.

o Korzysta¢c z wiasciwej odziezy ochronne;.
Niebezpieczeristwo poparzenia ptynng cyng
lutowniczg.

o Nie pozostawia¢ rozgrzanej lutownicy bez nadzoru.

o Nie pracowa¢ przy elementach bedacych pod
napieciem.

2. Opis

Szczegdlnie wydajna precyzyjna lutownica 40 W wraz z
mechanizmem grzewczym zinte growanym w grocie
lutowniczym. Grot lutow niczy wymieniany jest bez uzycia
narzedzi dzieki zastosowaniu systemu wtykowego.
Temperatura grotu lutowniczego osiggana jest btyska-
wicznie wraz z precyzyjng regulacja. Dzieki technice sen-
sorowej zastosowanej w uchwycie, lutownica jest automa-
tycznie wytgczana po odtozeniu jej na podstawce.

3. Uruchomienie

Lutownice odtozy¢ na podstawke zabezpieczajgcg i
upewnié sie, ze uchwyt lutownicy umieszczone zostaty
prawidtowo w uchwycie magnetycznym ( 1 ). W poblizu
lutownicy nie mogg znajdowaé sie zadne fatwopalne
przedmioty. Podtgczy¢ wtyczke przytagczeniowg (5 ) do
instalaciji zasilajgcej i zablokowacé. Przy instalacii zasilajg-

Polski

cej ustawi¢ zgdang temperature. Po uptywie wymagane-
go czasu nagrzewania nalezy nanie$¢ na obydwa groty
niewielkg ilos¢ lutu.

4. Wyréwnanie potencjatu

Zadane wyréwnanie potencjatu wzgledem grotu lutownic-
zego mozna uzyskac poprzez stosowang jednostke zasi-
lajgca. Sposoby przytaczania przewodu wyréwnania
potencjatu opisane zostaty w instrukcji obstugi jednostki
zasilajacej.

5. Wskazowki dot. pracy

Wymiana grotu lutowniczego

Ostroznie Niebezpieczerstwo poparzen! Groty lutownic-
ze wolno wymieniaé tylko przy stanie zimnym. Do wymia-
ny grotdw lutowniczych nie sg wymagane zadne dodat-
kowe narzedzia. Grot lutowniczy osadzony jest w tylnej
czesci uchwytu ( 6 ) i moze zostac wyjety poprzez poci-
agniecie za miekki uchwyt grotu ( 7).

Uwaga:
Zawsze nalezy uwazaé, aby grot lutowniczy byt wiasciwie
osadzony.

Podczas zakfadania nowego grotu lutowniczego nalezy
zwréci¢ uwage, aby grot osadzony zostat catkowicie do
oporu. Eksploatacja z nie do korica osadzonym grotem
lutowniczym moze prowadzi¢ do usterki dziatania urzgd-
zenia.

Przy pierwszym nagrzewaniu pokry¢ lutem selektywny,
pobielony grot. Dzieki temu z grotu lutowniczego usunigte
zostang wszelkie zanieczyszczenia i osady powstate w
procesie utleniania. W trakcie przerw w lutowaniu i przed
odtozeniem lutownicy na podstawke nalezy zawsze
pamietac o tym, aby grot byt dobrze pokryty warstwa cyny.
Nie stosowaé zrgcych topnikow.

Gabka do czyszczenia (9 ) powinna byé zawsze nasgczo-
na wodg. W tym celu stosowa¢ wytacznie wode destylo-
wana.

6. Akcesoria
llustracje grotdw lutowniczych i porady RT patrz na stronie
21.

Dane techniczne
Napiecie przytgczeniowe: 24V

Moc: 4OW
Czas nagrzewania: 3 sek.
Maks. temp.: 450°C
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Magyar

Kdszonjuk a Weller WMRP Micro forrasztépaka megvasar-
lasaval iranyunkban mutatott bizalmat. A gyartas soran a
legszigorubb minéségi kdvetelményeket vettiik alapul, ami
biztositja a kész(ilék kifogastalan mikodését.

A 1. Figyelem!

Kérjik, a készllék iizembe helyezése el6tt figyelmesen
olvassa at ezt az lizemeltetési Utmutatdt. A biztonsagi
eléirasok figyelmen kiviil hagyasa baleset- és életveszélyt
jelent.

Mas, az (izemeltetési utasitastdl eltéré hasznalatért, vala-
mint dnkényes valtoztatas esetén, a gyarté nem vallalja a
felelésséget.

Biztonsagi utasitasok

o A forrasztopakat helyezze mindig az eredeti taroldba.

e Tavolitson el minden gyulékony targyat a forré for-
rasztészerszam kozelébdl.

e Haszndlion alkalmas védéoltozetet. Egésveszély a
folyékony forrasztddn miatt.

o A forro forrasztdpéakat soha ne hagyja felligyelet nél-
kal.

o Ne dolgozzon feszilltség alatt all6 alkatrészeken.

2. Leiras

Rendkivil teljesitéképes 40 W-os finomforraszté paka a
forrasztocsucsba épitett flitéssel. A forrasztdcsucs dugas-
zolhat6 rendszerrel szerszam nélkili cserélhetd. A forrasz-
tdcsucs hdmérsékletének elérése villamgyors, szabalyoza-
sa pontos. A markolatba épitett érzékel6vel a forrasztopa-
ka lerakds esetén automatikusan lekapcsol.

3. Uzembevétel

Helyezze a forrasztopakat a biztonsagi taroléba, majd
gy6z8djon meg réla, hogy a forrasztépaka markolata
eléirasszeriien helyezkedik el a méagnestartéban ( 1).
Tavolitson el minden gyulékony targyat a forrasztopaka
kozelébdl. Dugja be a csatlakozédugét ( 5 ) a tApegység-
be és reteszelie. Allitsa be a tapegységen a kivant
hémérsékletet. A szikséges felfiitési idd letelte utan ned-
vesitse meg a mindkét forrasztdcsucsot egy kevés forras-
zanyaggal.

4. Potencialkiegyenlités

A forrasztdcsucshoz képesti kivant potencidlkiegyenlités
a hasznalt tdpegységen keresztll valésithaté meg. A
potencialkiegyenlitd vezeték csatlakozasi lehet6ségeit a
tapegység hasznalati utmutatdja irja le.

5. Utmutat6é a munkahoz

Forrasztdcstics cseréje

Vigyazat: égésveszély! A forrasztocsucsok cseréjét csak
hideg allapotban szabad végezni. A forrasztécsucs cseré-
jéhez nem sziikséges szerszam. A forrasztécsucs be van
dugva a markolat hats6 részébe ( 6 ), a forrasztdcsucsot
egyszerien kihuzhatjuk, ha meghtzzuk a forrasztécsucs
lagy anyagbol késziilt fogantyujat ( 7).

Vigyazat:
mindig Uigyelien a forrasztdcsucs eldirasszeri illeszkedé-
sére.

Az (j forrasztdcsucs behelyezésekor tgyelni kell ra, hogy
a forrasztécsucsot egybdl egészen (itkdzésig bedugjuk. Ha
nem teljesen bedugott forrasztdcsuccsal izemeltetik a
pakat, az hibas miikédéshez vezethet.

Az els§ felfiitéskor a szelektiven cinezhet§ forrasztéc-
sucsot nedvesitse meg forraszanyaggal. Ez eltavolitia a
tarolasbol eredd oxidréteget és a forrasztécsucs
szennyez@déseit. Forrasztési szlinet esetén és a forraszto-
paka lerakasa el6tt mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasztéc-
sucs jol be legyen cinezve. Ne haszndljon tulsagosan
agressziv folyasztdszert.

A tisztitdszivacsot ( 9 ) mindig tartsa nedvesen. Ehhez
csak desztillalt vizet hasznaljon.

6. Tartozékok

Az alacsony hémérsékletii forrasztécsucsok képei a
kévetkez6 oldalon lathatdk: 21.

A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

Miiszaki adatok

Csatlakoztatasi feszilltség: 24 V
Teljesitmény: 40W
Felf(itési idd: 3s
Max. hém.: 450°C
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Dakujeme vam za doveru, ktorti ste prejavili zakipenim
Mikrospajkovacka Weller WMRP. Pri jej vyrobe boli
dodrzané naroéné poziadavky na kvalitu, ktoré zarucuju
bezchybné fungovanie zariadenia.

A 1. Pozor!

Pred uvedenim zariadenia do prevadzky si prosim pozor-
ne precitajte ndvod na pouzivanie. Pri nedodrzani bez-
pecnostnych predpisov hrozi nebezpecenstvo ohrozenia
zdravia a Zivota.

Pri pouziti, ktoré sa liSi od ndvodu na obsluhu, ako aj pri
svojvolnych zmenéch, neprebera vyrobca zodpovednost.

Bezpecnostné pokyny

o Spajkovacku vzdy odkladajte do originalneho odkla-
dacieho stojana.

o Zblizkosti spajkovacky odstrarite vetky horfavé
predmety.

o Pouzivajte vhodny ochranny odev. Nebezpeéenstvo
popalenia roztavenym cinom.

o Horucu spajkovacku nikdy neponechavajte bez
dozoru.

o Nepracujte na Castiach, ktoré su pod napéatim.

2. Popis

Extrémne vykonna spajkovacka 40 W s integrovanym
systémom vyhrievania v spajkovacom hrote. Spajkovaci
hrot je mozné vdaka nasuvnému systému vymenit bez
pouzitia nastroja. Teplota spajkovacieho hrotu je bleskovo
dosiahnuta a presne regulovand. Vdaka vstavanému sni-
macu v rukovati sa spajkovacka pri odloZeni automatick

vypne.

3. Uvedenie do prevadzky

Spéajkovacku poloZte do bezpecnostného stojana a uistite
sa, ze rukovat spajkovacky spravne sedi v magnetickom
drziaku ( 1). Z blizkosti spajkovacky odstrante vSetky
horfavé predmety. Napdjaci konektor ( 5 ) zasurite do
napajacej jednotky a zaistite ju. Na napajacej jednotke
nastavte pozadovanu teplotu. Po uplynuti ¢asu ohrevu
namocte obidva spajkovacie hroty do cinu, aby sa na
nich vytvoril tenky povlak.

Slovensky

4. Vyrovnanie potencialov

Pozadované vyrovnanie potencidlov voCi spajkovaciemu
hrotu mozno vytvorit cez pouziti napajaciu jednotku.
Moznosti pripojenia vedenia pre vyrovnanie potencialov
sU opisané v navode na obsluhu napajacej jednotky.

5. Pracovné pokyny

Vymena spajkovacich hrotov

Pozor na nebezpecenstvo popalenia! Spajkovacie hroty
sa mozu menit, len ak su vychladnuté. Na vymenu
spajkovacich hrotov nie je potrebny Ziadny nastroj.
Spéajkovaci hrot je zasunuty v zadnej rukovati ( 6 ),
mozno ho jednoducho vytiahnut tahom za mékku
gumovu timiacu vlozku Softgriff spajkovacieho hrotu ( 7 )

Pozor:
Vzdy dbajte na spravne nasadenie spajkovacieho hrotu.

Pri nasadzovani nového spéjkovacieho hrotu dbajte na to,
aby sa spajkovaci hrot jednym pohybom zasunul az po
doraz. Pouzitie spajkovacky s nespradvne zasunutym
spajkovacim hrotom méze viest k chybnej funkcii.

Pri prvom rozohrievani zmocte selektivne pocinovatelny
spajkovaci hrot. Zo spajkovacieho hrotu sa tak odstrania
zoxidované vrstvy potrebné na skladovanie a nedistoty.
Pri prestavkach v spajkovani a pred odloZenim spajkovac-
ky vzdy dbajte, aby bol spajkovaci hrot pocinovany.
Nepouzivajte prili§ agresivne tavidla.

Hubu na Cistenie ( 9 ) udrzujte vzdy vihku. Pouzivajte na

to vyhradne destilovanu vodu.

6. Prislusenstvo
Vyobrazenia spajkovacich hrotov RT-Tips pozri na strane
21.

Technické zmeny vyhradené!

Technické parametre

Napdjacie napatie: 24V
Prikon: 40W
Cas zohrievania: 3s
Max. teplota: 450 °C
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Slovenséina

Zahvaljujemo se vam za zaupanije, ki ste nam ga izkazali z
nakupom Mikro spajkalnika Weller WMRP. Med izdelavo
so bili uporabljeni najzahtevnejsi kakovostni standardi, ki
zagotavljajo brezhibno funkcijo naprave.

A 1. Pozor!

Prosimo, da pred prvo uporabo naprave pozorno prebere-
te ta navodila za uporabo. Z neupostevanjem varnostnih
navodil lahko ogrozite zdravje in zivljenje.

Proizvajalec ne prevzema jamstva za uporabo, ki se razli-
kuje od opisane v navodilih za uporabo, kakor tudi za
samovoljne spremembe.

Varnostna navodila

¢ Spajkalnik odlagajte v originalni odlagalnik.

o Vse gorljive predmete odstranite iz okolice segretega
spajkalnika.

o Uporabljajte primemo zasCitno obleko. TekoCi cin za
spajkanije vas lahko opece.

o Segretega spajkalnika ne puscajte brez nadzora.

o Ne obdelujte delov, ki so pod napetostjo.

2. Tehnicni opis

Izredno zmogljiv 40 W fini spajkalnik z vgrajeno tehniko
segrevanja na spajkalni konici. Spajkalna konica se lahko
zamenja brez orodja s pomocjo vtiCnega sistema.
Temperatura spajkalne konice se doseze bliskovito hitro in
jo lahko natan¢no uravnavamo. Zaradi vgrajene senzorike
v roaju se spajkalnik, potem ko ga odlozimo, avtomatsko
izklopi.

3. Pred uporabo

Spajkalnik odloZite v varovalni odlagalnik in se prepri-
Cajte, da je roCaj spajkalnika pravilno postavljen v
magnetno drzalo ( 1). Odstranite vse gorljive predmete iz
okolice spajkalnika. Vtaknite prikljuéni vti¢ ( 5 ) v napajal-
no enoto in ga zaklenite. Nastavite zeleno temperaturo na
napajalni enoti. Po izteku potrebnega €asa segrevanja
nekoliko omodite obe spajkalni konici s spajko.

4. lzenacevanje potenciala

Izenacevanje potenciala glede na spajkalno konico omo-
goca napajalna enota. Moznosti priklopa vodnika za ize-
nacevanje potenciala so opisane v navodilih za uporabo
napajalne enote.

5. Navodila za delo

Menjava spajkalnih konic

Previdno - nevarnost opeklin! Spajkalni konici lahko
zamenjate le, ko sta konici hladni. Za menjavo spajkalnih
konic ne potrebujete orodja. Spajkalna konica je nataknje-
na v spodnjem delu ro€aja ( 6 ) in se jo lahko enostavno
iztakne, tako da potegnemo mehki ro¢aj spajkalne konice

(7).

Pozor:
Vedno pazite, da je spajkalna konica pravilno viozena.

Pri vstavljanju nove spajkalne konice morate paziti, da jo
vstavite vse do nastavka. Obratovanje z nepopolno
vstavljeno spajkalno konico lahko povzroéi nepravilno
delovanije.

Pri prvem segrevanju prevlecite spajkalno konico s spajko.
Tako s spajkalne konice odstranite sloj oksidov in ne¢-
istoce, ki se na njej naberejo med skladiS¢enjem. V ¢asu
premora in kadar spajkalnik odlozite, pazite, da bo spajkal-
na konica dobro prevle¢ena s spajko. Ne uporabljajte pre-
ve¢ agresivnih katalizatorjev.

Cistilna goba ( 9 ) mora biti vedno vlazna. Za to upo-
rabljajte le destilirano vodo.

6. Pribor

Za slike spajkalnih konic RT glejte stran 21.

Pridrzujemo si pravico do tehniénih sprememb!

Tehniéni podatki

Prikljuéna napetost: 24V
Mo¢: 40W
Cas segrevanja; 3 sek.
Maks. temp.: 450°C
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Taname tid meile Welleri mikrojootekolbi WMRP ostuga
osutatud usalduse eest. Seadme valmistamisel on jargitud
koige rangemaid kvaliteedindudeid, mis kindlustavad selle
laitmatu t66.

A 1. Tahelepanu!

Enne seadme kasutuselevéttu lugege palun tahelepaneli-
kult Iabi see kasutusjuhend! Ohutuseeskirjade eiramine
on ohtlik teie tervisele ja elule.

Teistsuguse, sellest kasutusjuhendist erineva kasutamise
korral, samuti omavolilise imberehitamise korral valmi-
stajatehas endale vastutust ei vota.

Ohutusjuhised

o Asetage jootekolb alati originaalhoidikusse.

o Eemaldage kuuma jootekolvi l&hedusest kdik suttivad
esemed.

o Kasutage sobivat kaitseriietust. Vedel jootetina voib
tekitada pdletusohtu.

o Arge kunagi jatke kuuma jootekolbi ilma jérelevalveta.

o Arge toétage pinge all olevate detailidegal

2. Kirjeldus

Ulimalt t6hus 40 W tappisjootekolb jooteotsikusse siseee-
hitatud kuumutustehnikaga. Jooteotsikut saab vahetada
iima tddriistu kasutamata. Jooteotsik saavutab vajaliku
temperatuuri hetkega ning see pusib tépselt digena. Tanu
kaepidemesse sisseehitatud sensorile llitub jootekolb
selle kéest &rapanemisel automaatselt valja.

3. Kasutuselevott

Asetage jootekolb ohutushoidikusse ning veenduge, et

jootekolvi kéepide oleks nduetekohaselt magnethoidjas
(1). Eemaldage jootekomplekti lahedusest kdik sittivad
esemed. Uhendage pistik ( 5 ) toiteplokiga ja lukustage.
Sisestage toiteploki abil soovitud temperatuur. Vajaliku

soojenemisaja méddumisel katke mdlemad kolviotsikud
kergelt joodisega.

Saksa keel

4. Potentsiaalide tihtlustamine
Soovitud potentsiaalide Ghtlustamise jooteotsikul saab
teostada kasutatava toiteploki abil. Potentsiaalide thtlu-
stusjuhtme Uhendamisvdimalusi on kirjeldatud toiteploki
kasutusjuhendis.

5. To6juhised
Jootekolvi otsikute vahetamine

Ettevaatust, pdletusoht! Jootekolvi otsikuid tohib vaheta-
da vaid siis, kui need on kiilmad. Kolviotsikute vahetami-
seks pole todriistu vaja. Jootekolvi otsik on paigutatud
kéepideme ( 6 ) tagumisse ossa ning selle saab lihtsa
tdmbega otsiku kdepideme ( 7 ) kiiljest eemaldada.

Tahelepanu:
Pdorake alati tahelepanu sellele, et jooteotsik oleks
korralikult kinnitatud.

Uue jooteotsiku paigaldamisel tuleb pdérata tahelepanu
sellele, et jooteotsik likataks sisestatamisel taielikult kuni
piirajani sisse. Mittetdielikult sisestatud jooteotsikuga
to6tamisel voivad tekkida héired.

Esimesel soojendamisel niisutage selektiivselt tinaga kae-
tav jooteotsik joodisega. See eemaldab jooteotsikult sinna
hoidmisel tekkinud oksiidikihid ja mustuse. Jootepauside
ajal ja enne jootekolvi kdrvalepanekut pddrake alati tahe-
lepanu sellele, et jooteotsik oleks tinaga korralikult kaetud.
Arge kasutage liga agressiivseid rabusteid.

Hoidke puhastussvamm ( 9 ) alati niiskena. Kasutage sel-
leks ainult destilleeritud vett.

6. Lisavarustus
Jooteotsikute pilte ja nduandeid vaata lehekdljelt 21.

Tehnilised muudatused voimalikud!

Tehnilised andmed

To6pinge: 24V
Vaimsus: 4OW
Soojenemisaeg: 3 sek.
Max temp.: 450 °C
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LietuvisSkai

Dékojame, kad parodéte pasitikéjimg pirkdami ,Weller
mikrolituoklis WMRP. Gaminat §j prietaisg buvo laikomasi
griezCiausiy  kokybés  reikalavimy,  uztikrinanéiy
nepriekaistingg jo veikima.

A 1. Démesio!

Prie§ pradédami naudotis prietaisu, atidziai perskaitykite
$ig naudojimo instrukcija. Nesilaikantiems saugos reikala-
vimy gresia pavojus sveikatai ir gyvybei.

Jei prietaisas naudojamas ne pagal instrukcijoje aprasyta
paskirtj ir kas nors savavaliSkai keiCiama, gamintojas uz
pasekmes neatsako.

Saugos reikalavimai

o Lituoklj visuomet dékite tik j originaly dékla.

o Arti karsto litavimo jrankio nelaikykite degiy daikty.

o Apsirenkite tinkamais apsauginiais drabuziais.
PrieSingu atveju galima nusideginti skystu lydmetaliu.

o Karsto lituoklio niekuomet nepalikite be priezitros.

o Nedirbkite prie daliy, kuriomis teka elektros srové.

2. Aprasymas

Ypa¢ galingas 40 W smulkusis lituoklis su integruota kaiti-
nimo sistema antgalyje. Lituoklio antgalj galima pakeisti
nenaudojant jrankiy. Lituoklio antgalio temperatira pasie-
kiama labai greitai ir nustatoma tiksliai. Padétg lituoklj auto-
matiskai iSjungia rankenoje jmontuotas jutiklis.

3. Pradedant naudotis

Lituoklj padékite j apsauginj déklg ir jsitikinkite, ar lituoklio
rankena tinkamai padéta j magnetinj laikiklj ( 1 ). Nuo
lituoklio patraukite visus degius daiktus. Kistukg ( 5)
jkiSkite j maitinimo blokg ir uzfiksuokite. Maitinimo bloke
nustatykite pageidaujama temperaturg. Praéjus reikia-
mam jkaitimo laikui, abu lituokliy antgalius pavilgykite lyd-
metalyje.

4. Potencialy islyginimas

Potencialy skirtumg ties lituoklio antgaliu galima iSlyginti
naudojamame maitinimo jtaise. Potencialy iSlyginimo gali-
mybés apraSytos maitinimo bloko naudojimo instrukcijoje.

5. Darbo nurodymai

Lituoklio antgalio keitimas

Atsargiai, nenusideginkite! Galima keisti tik atvésusius
lituokliy antgalius. Antgaliams keisti nereikalingas jrankis.
Lituoklio antgalis jkistas galinéje rankenos dalyje (6 ), ji
galima lengvai iStraukti paémus uz lituoklio antgalio
minkstosios dalies ( 7).

Démesio:
Unuolat jsitikinkite, ar lituoklio antgalis tinkamai jstatytas.

Nauijas lituoklio antgalis vienu judesiu turi jljsti iki atramos.
Lituoklis gali tinkamai neveikti dirbant su ne iki galo jkistu
antgaliu.

Pirma kartg jkaitintg lituoklio antgalj pavilgykite lydmetaly-
je. Jis paSalins oksidavusias apnaSas ir neSvarumus.
Litavimo pertrauky metu ir prie$ padédami lituoklj, visada
ziurékite, kad lituoklio antgalis buty alavuotas.
Nenaudokite per daug agresyvaus fliuso.

Valymo kempiné ( 9 ) visada turi bati drégna. Jg drékinkite
tik distiliuotu vandeniu.

6. Priedai

Lituoklio iliustracijas ir naudingus patarimus rasite
puslapyje 21.

Galimi techniniai pakeitimai!

Techniniai duomenys

Jtampa: 24V
Galingumas: 4OW
|kaitimo laikas: 3 sek.
Maks. temp.: 450°C
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Pateicamies jums par mums izradito uzticibu, iegadajoties
Weller Micro lodamurs WMRP. RazoSanas laika ievéroja
visstingrakas kvalitates prasibas, lai garantétu iekartas
nevainojamu darbibu.

A 1. Uzmanibu!

Pirms sakat lietot ierici, noteikti izlasiet So lietoSanas
instrukciju. So dro$ibas noteikumu neievéro$ana apdraud
veselibu un dzivibu.

Par lietoSanu, kas neatbilst lietoSanas instrukcija
noraditajai, k& ar par patvaligdm izmainam, razotajs
atbildibu neuznemas.

DrosSibas norades

o Vienmér novietojiet lodamuru tikai uz originala
paliktna.

o NodroSiniet, lai karsta lodamura tuvuma neatrastos
degosi priekSmeti.

o Lietojiet piemérotu aizsargap@érbu. Pastav risks
apdedzinaties ar karstu lodalvu.

o Nekada gadijuma neatstajiet karstu lodamuru bez
uzraudzibas.

o Neveiciet lodéSanas darbus iekartam, kas pieslégtas
stravai.

2. Apraksts

Ipasi jaudigs 40 W lodamurs, kas piemérots smalkiem
lodeSanas darbiem ar lodgalva integrétu uzsildisanas
sistému. Pateicoties spraudnu sistémai, lodgalva ir
nomainama bez instrumentu palidzibas. Lodgalvas tem-
peratura tiek sasniegta un noreguléta zibeniga atruma.
Péc novietoSanas uz palikina lodamurs ar rokturi iebuveta
sensora palidzibu tiek automatiski atslégts.

3. Ekspluatacijas uzsaksana
Novietojiet lodamuru droSibas paliktni un parliecinieties,
ka lodamura rokturis pareizi atrodas magnétiskaja
turétaja ( 1 ). Neturiet lodéSanas instrumenta tuvuma
nekadus degosus priekSmetus. lespraudiet un nofiksgjiet
piesléguma spraudni ( 5 ) baroSanas vieniba. Ar
baro$anas vienibu iestatiet vélamo temperaturu. Péc
nepiecieS8ama uzkarSanas laika mazliet iemérciet alva
abas lodésanas smailes.

Latviski

4. Potencialu izlidzinajums

Izvéleto lodesanas uzgala potencialu izlidzinajumu iespe-
jams izlidzinat ar lietoto baroSanas vienibu. Potenciala
izlidzinaSanas vadibas pieslégSanas iespéja ir aprakstita
baro$anas vienibas ekspluatacijas instrukcija.

5. Darba norades

LodéSanas smailu nomaina

Uzmanibu, iespéjama apdedzinasanas! Lodésanas
smailu nomainu var veikt tikai tad, kad tas ir atdzisuSas.
Lodesanas smailu nomainai nav nepiecieSams darba
instruments. LodéSanas smaile ir iesprausta roktura
aizmuguréja dala ( 6 ), un to var atvienot, pavelkot aiz
lodesanas smailes satverSanas vietas ( 7 ).

Uzmanibu:
Vienmeér rlp€jieties, lai lodgalva atrastos pareiza stavokl.

Levietojot jaunu lodgalvu jauzmana, lai lodgalva jau
pirmaja ievietoSanas reizé iegultu [idz piesitienam.
Nepilnigi ievietota lodgalva var nepareizi funkcionét.

Lietojot iekartu pirmoreiz, izvéléto lodgalvu parklajiet ar
lodmetalu. Tas attiris iekartu no oksida slana un
nefirumiem. LodéSanas darbu partraukumos un pirms
iekartas novietoSanas parbaudiet, vai lodéSanas galva ir
klata ar alvu. Neizmantojiet parak kodigus kusnus.

TirSanas sukli ( 9) pastavigi turiet mitru. Izmantojiet tikai
destilétu tdeni.

6. Piederumi
RT tipa lodejamo uzgalu attélus skatiet lappuse 21.

Saglabajam tiesibas veikt tehniskas izmainas!

Tehniskie dati

Piesleguma spriegums: 24V
Jauda: 40W
Uzkar$anas laiks: 3 sek.
Maks. temp.: 450°C
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Soldering Tips

005 44 601 99 RT1 Needle Tip

005 44 602 99 RT2 Point Tip R0,4
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005 44 605 99 RT5 Chisel Tip 30° bent 0,8x0,4
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Soldering Tips

005 44 606 99 RT6 Round Tip 1,2x45°
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